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RieSenie sa tyka maticového kompletu zabezpelujlceho elimindciu vyrobnych a montédZnych
nepresnosti uloZenia systému pohybovd skrutka - matica v prevodovych mechanizmoch zdvihacej
a manipula&nej techniky, napr. v pohonoch zvislych pohybovych jednotiek manipuldtorov.

Dosial je zndmych niekolko konStrukcif mechanizmov vyuZivajicich prevod rotaénéhobpohybu na
posuvny systém pohybové4 skrutka - matica. VSetky si kondtruované tak, ¥e pohybova skrutka, resp.
matica si pevne uchytené k pohyblivo uloZenej Zasti stroja. Pohyb je realizovany ot&&anim skrutky a jej
su¢asnym posivanim v matici alebo matica, pevne uchytend k pohyblivej &asti stroja, sa posiva po skrut-
ke a zdroveil prendSa svoj pohyb na posuvni &ast stroja, ku ktorej je pripevnend. Prichytenie
matice je pevné a nie je mo¥néd elimin&cia nepresnosti uloZenia skrutky a matice, vzniké
moZnost poruchy, rychle opotrebovanie zdvitovych &asti skrutky a matice. Nevyhodou je
tie% vysokd pracnost a dasovd néro&nost pri dodatolnej dprave presnosti ulo¥enia skrutky
a matice. Zatial zndme zariadenia nemaji signalizované pretafenie Ginosnosti matice a
tieZ vznik4 vysok& pravdepodobnost poruchy pri narazeni matice na preké¥ku podkodenim
zdvitu, resp. po¥kodenim silového agregdtu pohdfajiceho pohybovid skrutku. -

Nevyhody sd&asného stavu odstrafiuje bezpe&nostny maticovy komplet vertikdlnych pohybo-
vych skrutiek, ktorého podstata spotiva v tom, %e matica je volne ulo¥end v klietke, ktoréd
je opatren& Eapom uloZenym v posuvnej konzole a %e prizmaticky priestor vytvoreny klietkou
a vekom je vo vertikdlnom i horizontdlnom smere vi&E{ a vélg, neZ rozmery matice. Zmena

velkosti vertikdlnej véle medzi maticou a klietkou je indikovan& koncovym spinadom.

Vyhody bezpeénostného maticového kompletu vertikélnych pohybovych skrutiek spo&ivaji
predovietkym v jednoduchej elimindcii vyrobnych a monté&¥nych nepresnost{, ktord je zabezpele-
néd uloZenim matice v klietke a samotne]j klietky v konzole stroja. Ulo¥enie zabezpeduije
matici tri stupne volnosti a to pohyby vo vertikdlnej a horizontdlnej osi ako aj otodény
pohyb okolo horizontdlnej osi. Snimad zmeny velkosti vdle medzi maticou a klietkou vo
zvislej osi zabezpe&uje indiké&ciu preta¥enia matice pri zmene v6le, t. j. pri posune matice v kliet-
ke v pripade zvySeného namdhania, &im sa odstréni nebezpelenstvo poSkodenia zdvitovych &ast{ sys-—
tému matica - pohybova skrutka a tie# hnacieho silového agregatu pri pretaZeni pohybového mecha-
nizmu. Elimindcia nepresnosti ulo¥enia pohybového mechanizmu zabezpe&end zlo¥enim matice
v klietke umoZifiuje vyrobu mechanizmu v ni¥3$ich vyrobnych presnostiach bez negativneho vplyvu
na funkciu, &im sa zni%ia vyrobné ndklady a zlep8i celkovd ekonomika vyroby zariadenia.

Na priloZenom obrdzku je schématicky zn&zornené zariadenie podla vyndlezu, kde je
bezpelnostny maticovy komplet zobrazeny v reze, prifom rovina rezu prechddza osou pohybovej
skrutky a &apu kolmo na pddorysni rovinu. :

Bezpelnostny maticovy komplet vertikdlnych pohybovych skrutiek pozostédva z klietky
13, v ktorej je ulo¥end matica 11 s vedenim 12 uzatvoren& v klietke 13 vekom 15. Klietka
13 je ukon&end &epom 14, pomocou ktorého je otofne ulo%end v pohybovej konzole 17. Cap 14 -
mé& na svojom konci vybranie 27, v ktorom je poistny krdzok 19 opierajici sa o prirubu

18 pevne uchytend na konzole 17. Zvisld pohybovd skrutka 16 prechddza zévitovou dastou matice

11, ktord je uloZend v klietke 13 s horizont4lnou vélou 23 a vertikdlnou v6lou 22. Na telese klietky
13 je pevne uchyteny koncovy spinaé& 21 spolupracujtci s clonou 20 pevne uchytenou na telese matice

11l. Klietka 13 je v konzole 17 otofne ulo¥ens a medzi stenou konzoly 17 a stenou klietky 13 je vytvorena
montdZna medzera 26. Prizmaticky priestor 25 klietky 13 je horizontdlne a vertikdlne zvdcSeny

o horizontdlnu vélu 23 a vertikdlnu v6lu 22 oproti horizontylnym a vertikalnym rozmerom matice 11.
Vdt3ie rozmery klietky 13 umoZiiujd vykon&vat mikropohyby matice 11 v oboch smeroch a tym
eliminovat vyrobné a montéZne nepresnosti ulofenia pohybove] skrutky 16.

V prevdzdke ot&&anim pohybovej skrutky 16 je hornd plocha matice 11 pritladnd k vrchnej
stene klietky 13 a daldim ot4danim pohybovej skrutky 16 je matica 11 zdvihan&. Silovym
pdsobenim matice 11 na klietku 13 sa prendSa pohyb matice 11 po pohybovej skrutke 16
prostrednictvom ¢apu 14 za konzolu 17 a nast&va pohyb konzoly 17 smerom nahoru. Pri tomto pohybe sa vytvori
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naximdlna vertikdlna vola 22 medzi maticou 11 a vekom 15 pripevnenym upinacimi skrutkami 24 k telesu klietky
13. prostrednictvom vertikdlnej véle 22 sa nastavi poloha koncového spinada 21 a clony 20, tak, aby
pri zmenZeni vertikdlnej v6le 22 bola indikovand jej zmena. Opa&nym otaZanim pohybovej

skrutky 16 konzola 17 vlastnou hmotnostou pomocou klietky 13 tla&i na hornd plochu matice

11 pohybujicej sa po pohybovej skrutke 16 smerom nadol. Po nadbehu konzoly lz na pevni
prekéZku, napr. dosadnutie palety na podlahu, prestane zvisly pohyb konzoly 17 a matica

11 sa mikroposuvom pohybuje vertikdlnym smerom v klietke 13 a tym 52 zmen$i vertikélna

véla 22 medzi maticou 11 a klietkou 13. Zmenu vertikdlnej vole 22 indikuje spina¢ 21 a

narazom clony 20 na spina¢ 21 sa vypne pohon pohybovej skrutky 16. vypnutim pohonu sa

zamedz{ pripadnému pretaZeniu zdvitovych &asti systému matica 11 - pohybové skrutka 16 a

zabrani ich poskodeniu.

Pri montd#i a prevddzke zariadenia sa pomocou bezpe&nostného maticového kompletu
eliminujd nepresnosti uloZenia pohybovej skrutky 16 pomocou horizontdlnej véle ggAmatice
11 v klietke 13. Horizontdlna véla 23 umoZfiuje horizontdlny mikroposuv matice 11 pri in3taldcii
pohybovej]j skrutkyAlg a taktie? pri jej otdfani je mo¥né eliminovat jej obvodové hddzanie
bez mo¥nosti po¥kodenia zdvitovych ¢asti. Sférické pohyby klietky 13 na oto&nom Zape 14,

v konzole 17, zjednoduiujd montdz, celého bezpeénostného kompletu do stroja.

Bezpe&nostny maticovy komplet vertikdlnych pohybovych skrutiek je vyuZitelny v obore
dopravnej a manipula&ne] techniky a tie% vSade tam, kde sa vyuZiva zdvitovy prevod z otélavé~-
" ho pohybu na pohyb posuvny a nie je potrebnd vysokd presnost odmeriavania pohybu matice

po skrutke.

PREDMET VYNALEZU

1. Bezpe&nostny maticovy komplet vertikélhych pohybovych skrutiek pozostéavajlici z matice,
klietky a bezpelnostného spinada vyznadujici sa tym, ¥e klietka (13) obopinajica botné
steny a hornd plochu prizmatickej matice (11) je opatrend Zapom (14) oto&ne uloZenym v konzole
(17) a ¥e prizmaticky priestor (25) v klietke (13) s vekom (15) m& rozmery vacsie o horizontdl-
nu volu (23) a vertikélnu volu (22) ne% rozmery matice (11) v horizontdlnom a vertikdlnom

smere.
2. Bezpe&nostny maticovy komplet vertikélnych pohybovych skrutiek podla bodu 1 vyznadu-

juci sa tym, Ze medzi maticou (11) a klietkou (13) je vo vertikdlnom smere vradeny koncovy

spinad (21}).

1 vykres
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