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Une ouvreuse de balles 1 enléve successivement de la
matiére fibreuse de balles 2a, 2b, 3a, 3b d'au moins deux
sortes A, B de matitre fibreuse. Les différentes sortes de
matidres sont amenées chacune & une ligne de traitement
déterminée prévue 2 la suite et comportant, par exemple, des
réservoirs 12, 13 A l'entrée. Pour permettre une alimentation
correspondant aux besoins des machines de traitement en
aval, l'enlévement de matiére fibreuse des balles d'une sorte A
donnée est arrété & un endroit déterminé dés que le besoin en -
cette sorte de matidre fibreuse est couvert. Ultérieurement, la v
production de flocons de cette sorte est reprise exactement au
méme endroit. -
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L'invention concerne un procédé pour 1l'alimentation
en matiére fibreﬁse de plusieﬁrs dispositifs de traitement de fibres,
tels que des réservoirs dematidre fibreuse, des machines travaillant
la matiére fibreﬁée et des dispositifé analogﬁes,'procédé dans lequel
une machine a ouvrir les balles enléve des matieres fibreuées de
différentes compositions de plusieﬁrs balles de fibres, selbn un
systéme progressif ol des portions déterminées de matiére fibreuse
de m@me compasition sont chaque fois enlevées successivement et
amenées aux dispositifs.de traitement de fibres correspondants, de
méme qu'un dispositif pour la mise en oeuvre de ce procédé.

Dans un procédé connu pour 1l'exploitation d'une ouvreuse
de balles de fibres de coton, fibres artificielles, déchets de
matiéres fibreuses et ainsi de suite, un chariot surmonté d'une tour
se déplace en va-et-vient le long d'une rangée de balles de fibres
disposées librement, pendant qu'un dispositif d'enlévement ou déflo-
conneur, installé sur le c6té de la tour et constitué par exemple
par un dispositif de fraisage i vitesse de rotation élevée, se déplace
suivant le m@me mouvement au~dessus de la rangée de balles et détache
des flocons de fibres du dessus des balles. Fréquemment, difffrentes
sortes de matidres fibreuses sont traitées en méme temps, auquel cas
‘deux ou davantage de lots formés chacun de plusieurs balles d'une

sorte de matiére fibreuse sont disposés.l'un derriére l'autre. Un

intervalle sans matiére fibreuse est prévu entre les lots. L'ouvreuse

de balles est suivi d'une ligne (installation) de traitement séparée,
constituée de plusieurs machines de traitement, pour chaque sorte de
matiére fibreuse. Les lignes de traitement ont en régle générale des
besoins différents .en matiére fibreuse et/ou leurs machines de trai-
tement ont des capacités de stockage différentes. L'un des problémes
pouvant se poser est qﬁe les lignes de traitement soient incapables
d'absorber de la matiére fibreuse excédentaire de-l'ouvreuse de
balles. Lorsque, par exemple dans un traitement simultané de coton A
et de fibres artificielles‘B, les deux lignes (installations) de
traitement prévues 3 la suite de l'ouvreuse de balles demandent de
la matiére fibreusé, l'ouvreuse enléve d'abord-de la matidre fibreuse
du lot A (une passe) puis de la matiére fibreuse du lot B (une

passe), ensuite de nouveau du lot A, et ainsi de suite. A un moment
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donné, le besoin des machines de traitement prévues. 2 la suite est
couvert. Cependant, suivant l'endroit od le défloconneur de 1'ouvreuse

se trouve & ce moment précis sur la rangée de balles (début, milieu,

fin), une plus ou moins grande quantité de matiére supplémentaire

_est fournie, puisque 1l'ouvreuse doit terminer une passe une fois

commencée. Dans le cas le plus défavorable, 1'ouvreuse fournit en

‘supplément la matidre fibreuse d'une passe compléte. L'ouvreuse ne

peut pas arr@ter 1'enlévement de matidre fibreuse au cours d'une
passe car la fraise produirait alors des gradins damns le deséus des
balles; ce qui est technologiqﬁement inadmissible. La conséquence
est que les machines de traitement prévues 3 la suite devraient &tre
équipées d'un réservoir de matidre surdiﬁensionné, capable de rece-
voir le trop—plein de toute une passe. Ceci entravérait toutefois
1futilisation de machines de traitement classiques par suite de
modifications indésirables. D'un autre coté, lorsque la disposition
des balles est défavorable (un trés grand lot et un trés petit lot),
il peut arriver que la ligne de traitement correépondant au petit
lot ne soit pas suffisamment alimentée en matidre fibreuse.

L'invention vise par comséquent a créer un procédé du
type indiqué au début, mais qui évite les incomvénients ﬁentionnés,
Qui permette en parficulier une alimentation en matiére fibreuse
selon les besoins des machines de traitement en aval et qui évite
la formation de gradins ou d'irrégulérités semblables dans le dessus
des balles. 7

Selon le procédé de 1l'invention, on arréte le processus

d'enlévement des balles de matidre fibreuse d'une certaine composition

immédiatement par exemple et 2 un endroit détemminé, lorsque le besoin

du dispositif de traitement de fibres cotrespoﬁdant est satisfait
et, lors d'un nouveau besoin de matiére fibreuse de ladite composi-
tion, on recommence un processus d'enldvement 3 1l'endroit ol le
processus d'enlévement précédent avait été arr@té.

I1 est essentiel que l'enlévement de matidre fibreuse
soit arr@té aussitdt lorsque le besoin de 1'installation ou
des machines de traitement correspondante(s) est couvert. Ceci
évite la production d'un excédent de matiére fibreuse quli ne peut

pas 8tre emmagasinée ou qui ne peut pas €tre traitée dans le cas
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d'un fonctionnement continu. L'enlévement est arrété a um endroit
déterminé sur la rangée de balles. Il est en outre essentiel que
1l'enlévement soit poursuivi au méme endroit lorsque - par exemple
aprés que de la matiere fibreuse a entreftempé été enlevée d'une
autre rangée de balles — de la matiére fibreuse de la rangée précé~
dente est de nouveau demandée. La formation de gradins ou d'irrégu-
larités indésirables semblables dans le dessus des balles est ainsi
évitée., , '

I1 est'préférable que l'enlévement -ne soit arrété
qu'aprés un court retard, de 3 & 5 secondes par exemple. L'inter-
ruption du transport de matidre est ainsi retardée; autrement dit,
1'information selon laquelle de la matidre fibreuse n'est plus néces-
saire est seulement traitée sirelle'estrappliquéé pendant un certain
temps. Ceci évite l'arr@t de 1'enlévement par suite d'un bref actiom-
nement transitoire du dispositif de mesure pour le besoin en matiére
fibreuse. Il convient de.poursuivre 1l'enlévement jusqu'a la fin des
balles d'une sorte de matidre fibreuse, A ou B, lorsque le dispositif
d'enlévement (défloconneur) de 1l'ouvreuse n'a plus qu'a couvrir une
petite distance déterminée jusqu'a la fin de la rangée de balles.
Ainsi, 1'enldvement n'est pas interrompu au cas ol l'ouvreuse se
trouve & une distance déterminée - pouvant &tre réglée d'avance -
avant la fin du lot concerné. Ceci évite que 1'enlévement ﬁe'ddive,
&tre recommencé alors que le dessus des balles ne porteVQue de petits
restes au niveau le plus haut.

L'invention concerne également un dispositif pour
la mise en oeuvre du procédé, possédant des organes de mesure pour
déterminer la quantité de matiére fibreuse dans les dispositifs de
traitement de fibres et un appareil de commande auquel sont reliés
les organes de commande et qui commande le processus d'enl&vement
de la matidre fibreuse des balles. Selon 1'invention, ce dispositif
comprend en outre un dispositif de mesure pour déterminer la position
du chariot ou de la tour de 1'ouvreuse et un dispositif de mesure
pour déterminer la position de la fléche de 1l'ouvreuse de balles,
les dispositifs de mesure étant reliés i l{appareil de commande. De
cette maniére, tous les mouvements du défloconneur dans les direc-

tions de travail (selon les axes x et y)‘sdnt détectés par un dispo-



10

15

20

25

30

35

2575192

sitif de mesure. De plus, 1'appareil de commande comporte un calcu—
lateur qui est en liaison avec les d13p031t1fs de mesure et une
mémoire et qui recoit i travers un dispositif de jonction ou inter-
face les informations comcernant les besoins de matidre fibreuse des
lignes (installations) de traltement. Lorsque, ‘au cours d'une passe,
le besoin en une matidre (du lot A par exemple) est satisfait,
1'ouvreuse de balles s'arréte, le calculateur demande la position
(suivant les axes x et y) aux dispositifs de mesure et mémorise les
valeurs qui lui sont fournies. Le défloconneur de 1'ouvreuse est
ensuite relevé et 1l'ouvreuse est amenée 2 un autre lot, le lot B par
exemple, dont de la matidre fibreuse est demandée. Lorsque, par la »
suite, de la maéiére du lot A est de nouveau nécessaire, 1l'ouvreuse
roule & 1'endroit ol elle avait précédemment interrompu la production,
fait descendre le défloconneur 3 la hauteur mémorisée et poursuit la
production. 7 . 7

Le chariot ou la tour présente de préférenée un détec~-
teur qui explore un élément de repérage stationnaire. Il convient en
outre de combiner un dispositif de comptage avec l'organe d'entraine-
ment pourrle réglage en hauteur de la fldche de 1'ouvreuse. L'appareil
de commande est de préférence en liaison avec une mémoire. Lorsque
celle—ci est munie d'un dispositif de préservation du contenu, on
évite la perte des informations qu'elle contient & la coupure de la
tension d'alimentation.

D'autres caracterlsthues et avantages de 1'1nventlon
ressortiront plus clairement de la descrlptlon qui va suivre d'un
exemple de réalisation non limitatif, ainsi que des dessins annexés,
sur lesquels : ' '

- la figure 1 est ﬁne vue en plép'schématique d'une -
ouvreuse de balles, de deux lots de matiéres fibreuses différentes et
de deux dispositifs de traitement de fibres;

- 1la figure 2 est une vue de cBté de 1'ouvreuse de
figure 1; et

~ ia figure 3 est le schéma synoptique d'un montage
électrique pour déterminer les positions du chariot ou de la tour et

de la flache de 1'ouvreuse.
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Dans 1'exemple représenté sur la figure 1, le dispo-
sitif 1 par exemple du type Triitzchler-BLENDOMAT, comporte, pour
enlever des flocons de fibres de balles de fibres 2a, 2b; 3a, 3b
disposées en rangées, une tour 4rqﬁi est montée pivotante sur un
chariot 5 avec des roues et peut €tre animée avec ce chariot de
mouvements de va-et-vient. Sur un c8té, la tour 4 présente une fléche
7, portant un défloconneur, qui est mobile dans le sens de la hau-~
teur (fldche y sur la figure 2). Le défloconneur, sous forme d'un
dispositif de fraisage 9 par exemple, détache des flocons de fibres
de la face supérieure des balles 2, 3. Sous la tour 4 portée par le
chariot 5, se trouve un canal 8 pour recevoir et évacuer les flocons
de fibres détachés. Au-cahal 8 est raccordé un conduit 10 qui se
divise au niveau d'un aiguillage ou commutateur de conduits 11 en
deux conduits 10a, 10b. Le conduit 102 méne 3 un réservoir 12 pour
la matiére fibreuse de la sorte A et le conduit 10b méne & un réser-
voir 13 pour la matidre fibreuse de la sorte B. Chacun des réservoirs
12 et 13 est suivi de machines de traitement telles que des mélangeurs,
des ouvreurs, des nettoyeurs, des trémies et des cardes.

. Au cours du fonctionnement, le chariot 5 avec la tour 4 se
déplacent en va-et-vient le long des rangées de balles de fibres
2, 3 disposées librement (fldche x sur la figure 1), pendant que
la fléche 7 avec le défloconneur 9 se déplacent au-dessus des balles.
A partir de la position représentée sur la figure 1, le défloconneur
passe sur la rangée de balles 2a, du début vers la fin; les flocons
de fibres A enlevés sont chargés 2 travers le canal 8 et les conduits
10 et 10a dans le réservoir 12. Dés que ce réservoir ne demande plus
de matidre fibreuse A,<1e processus d'enlévement de la matidre
fibreuse A de la rangée de balles 2a est arrdté 2 1'endroit o1 la
fléche 7 se trouve a ce moment. Ensuite, le déflocohneur 9 passe

sur la rangée de balles 2b, du début vers la fin; les flocons de

-

fibres de la sorte B sont alors chargés i travers le canal 8 et

les conduits 10 et 10b dans le réservoir 13. Dés que celui~ci ne
demande plus de matiére fibreuse B, l'enlévement de cette sorte de
matiére du dessus des balles de la rangée 2b est arrdté, & 1'endroit
olt le déflocomneur 9 sur la fléche 7 se trouve i ce moment. L'ouvreuse
retourne ensuite 3 la rangée 2a pour y poursuivre 1'enl§vement a

1'endroit ot il avait été arrété précédemment.
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Quand les balles 2a, 2b sont finies, la tour 4 avec
la fléche 7 et le déflocomneur 9 sont amenés 3 pivoter d'un angle
de 180° autour d'un axe vertical. Le défloconneur se trouve alors
au début de la rangée de balles 3b. A partir de cette positien, il
commence & enlever progressivement la matidre fibreuse des rangées
de balles 3b, 3a, comme pour les rangées 2a, 2b.

 Selon le montage représenté sur la figure 3, les

organes de mesure 14, 15 pour 1l'alimentation des matidres fibreuses
A et B, constitués par des cellules phoﬁoélectrique dans les réser-
voirs 12 et 13 par exemple, sont connectds 3 travers une interface 16
a4 un appareil de commande 17, par exemple sous forme d'un micro-
ordinateur comprenant un microprocesseur. De plus, le dispositif de
mesure 18 pour déterminer la position du chariot 5 ou de la tour 4
suivant 1'axe x est conmecté 3 travers une interface 19 3 1'appareil
de commande 17, tandis que le dispositif de mesure 20 pour déterminer
la position de la fléche 7 suivant 1l'axe y est connecté i travers
une interface 21 au méme appareil de commande 17. Ce dernier est
relié en outre & une mémoire 22.

Pour déterminer la position dans la direction longi-
tudinale (axe x), le chariot 5 porte un détecteur 23 qui exploré
un élément de repérage 24 disposé sur le canal 8 et formé par une
barre perforée par exemple (voir figure 1). Pour déterminer la posi-
tion dans le sens de la hauteur (axe y), un dispositif de comptage
(non représenté), comprenant une cellule photoélectrique et un
disque perforé par exemple, est conjugué i 1'organe d'entrainement
25, un moteﬁr d'entrainement par exemple, pour le réglage en hauteur
de la fleche 7. Avec ce montage, lorsque, péndant une passe sur la
rangée de balles 2a, le besoin en matidre fibreuse A est couvert,
1'ouvreuse de balles 1 s'arréte, l'appareil de commande 17 demande
la position du défloconneur (suivant les axes x et y) aux disposi-
tifs de mesufe 18, 20 puis mémorise les valeurs recues dans la
mémoire 22. Le défloconneur 9 porté par la fldche 7 est ensuite
relevé par cette derniére et le chariot 5 est amené i la réngée
de balles 2b, dont il faut fournir de la matiére fibreuse de la
sorte B. Quand, par la suite, il faut.de nouveau de la matidre

fibreuse de la sorte A, le chariot 5 est amené i la rangée 2a, a
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1'endroit ol la production avait été interrompue précédemment, et
le défloconneur est abaissé 2 la hauteur mémorisée en vue de la
poursuite de la prodﬁctfion. ‘ ' 7

Dans le présentrmémoire,,1etterme "matidre fibreuse”
désigne de maniére générale des matidres de nature fibfeuse, tandis
que le mot "sorte" concerne lanature des fibres, coton par exemple ou
fibre artificielle et ainsi de suite. Outre les fibres, la matidre
fibreuse peut contenir également des impuretés, bér'exemple des

déchets de matiéres fibreuses.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour 1l'alimentation en matidre fibreuse de
plusieurs dispositifs de traitément de fibres, tels que des réser-
voirs de matidre fibreuse, des machines travaillant la matiére

fibreuse et des dispositifs analogues, procédé dans lequel une

-

‘machine 3 ouvrir les balles enléve des matidres fibreuses de dif-

férentes compositions (A, B) de plusieurs balles de fibres; selon

un systéme progressif ol des portions déterminées de matiére fibreuse
de méme composition sont chaque fois enlevées successivement et
amenédes aux dispositifs de tfaitement de fibres correSpondants;
caractérisé en ce que 1'on arréte le pfocessus d'enl&vement de
matiére des balles de matiére fibreuse d'une composition déterminée
(A par exemple), immédiatement par exemple et 4 un endroit déterminé,
lorsque le besoin du dispositif de traitement de fibres correépondant
est satisfait et que; lors d'un nouveau besoin de matidre fibreuse
de ladite composition (A, on recommence un processus d*enlévement
de matidre & 1'endroit ol le processus d'enlivement précédent avait -
été arrété.

2. [7 Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en

ce que le processus d'enlévement est arrété aprés un court retard.

3. 7 Procédé selon la révendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que le processus d'enldvement est poursuivi jusqu'z la fin des
balles d'une composition de matidre fibreuse déterminée (A ou B)

au cas ol le dispositif d'enl&vement se trouve & une distance infé-
rieure 3 une distance déterminée de la fin de la rangée de balles.

4, ) Dispositif pour la ﬁiée en oeuvre du procédé selon
1'une quelconque des revendications 1 a 3, possédant des organes

de mesure pour déterminer la quantité de matidre fibreuse dans les
dispositifs de traitement de fibres et un appareil de commande

auquel sont reliés les organes de mesure et qui commande le processus
d'enlévement de la matidre fibreuse des balles, caractérisé en ce
qu'il comprend un dispositif de mesure (18) pourrdéterminer la
position du chariot (5) ou de la tour (4) etun disposit’if,'de mesure {20)

pour déterminer la position de la fléche (7) de 1'ouvreuse de balles
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et en ce que les dispositifs de mesure (18, 20) sont reliés 2
1'appareil de commande (17).

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que le chariot (5) ou la tour (4) portent un détecteur (23) qui
explore un élément de repérage statiommaire (24).

6. Dispositif selon la revendication 4 ou 5, caractérisé

-

en ce qu'un dispositif de comptage est conjugué 2 1'organe d'entral-

nement (25) pour le réglage en hauteur de la fliéche (7) de 1l'ouvreuse

- de balles.

7. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 4
a4 6, caractérisé en ce que l'appareil de commande (17) est connecté
a4 une mémoire (22).

8. Dispositif selon 1'une quelconquerdes revendications 4
a4 7, caractérisé en ce que la mémoire (22) est munie d'un dispositif
pour préserver le contenu de la mémoire en cas de coupure de la

tension d'alimentation.
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