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JOINT ELASTOMERE RENFORCE PAR DES CHARGES DE NOIR DE CARBONE ET RECOUVERT D’UN
REVETEMENT DE PROTECTION.

@ L’invention a pour objet un joint élastomere, et notam-
ment joint de vitre (4), qui est renforcé par des charges de
noir de carbone, et dont la face externe (4d) est protégée
par un revétement (5) a base d’'une résine de fluoropolyme-
re ou a base d’une résine de polyéthylene chlororosulfoné.

De préférence le revétement (5) est a base d’'une résine
de polytétrafluoroéthylene (PTFE) et/ ou d’une résine de
perfluoro-alkoxy (PFA).




10

15

20

25

2764032

JOINT ELASTOMERE RENFORCE PAR DES CHARGES DE NOIR DE
CARBONE, ET RECOUVERT D'UN REVETEMENT DE PROTECTION

La présente invention concerne un joint élastomére renforcé par des charges de

noir de carbone, plus communément appelé caoutchouc noir, et recouvert d'un
revétement de protection. L'invention trouve avantageusement, mais non
exclusivement, son application a la fabrication de joints de vitre. On désigne par
joint de vitre, tout joint qui une fois monté permet d'assurer I'étanchéité entre une
vitre et le support sur lequel est monté fixe ou mobile la vitre. Le terme vitre est
ici pris dans son acceptation la plus large. Dans le domaine du batiment, les joints
de vitre correspondent par exemple aux joints d'étanchéité que I'on monte sur les
chissis de fenétres , portes-fenétres, baies vitrées,vérandas ..., et qui sont interposés
entre une vitre et le profilé formant le cadre dans lequel est enchéssée la vitre. On
trouve également des joints de vitre dans le domaine automobile (voiture, bus,
poids lourds,...) ou ferroviaire ( joints de vitre pour baies de trains, métros...).
Plus particuliérement dans le domaine automobile, il s'agit par exemple des joints
d'étanchéité montés entre la vitre et une portiére d'un véhicule ou encore des joints
d'étanchéité montés entre la lunette arriere ou le pare-brise et le chéssis du
véhicule.

Un joint quelle que soit sa fonction (joint d'étanchéité de vitre ou de
porte, joint d'ornement ou de parement, joint anti-choc...) et quel que soit son
profil, est constitué principalement de deux parties. Une premiére partie du joint
est congue pour permettre la fixation du joint par emboitement sur la structure
support du joint. La seconde partie du joint correspond 4 la partie visible du joint,
une fois celui-ci monté. Cette seconde partie visible comporte une face extérieure
qui est directement accessible, c'est-a-dire en d'au;res termes, une face que l'on
peut toucher. Cette face sera dans la suite désignée comme étant la face externe
du joint.

L'utilisation de joints en caoutchouc noir pose un probléme dans le cadre

du nettoyage des surfaces attenantes au joint. On a constaté par exemple qu'en
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nettoyant une vitre avec des produits de nettoyage usuels, on dégrade le joint
élastomeére qui assure I'étanchéité entre la vitre et la structure recevant la vitre. En
pratique, les produits de nettoyage étant appliqués sur la vitre au moyen d'un
chiffon, on constate la dégradation du joint par la formation de traces noires sur
le chiffon de nettoyage lorsque celui-ci vient au contact du joint. Ce phénomeéne
de dégradation n'est a ce jour pas clairement expliqué. On peut néanmoins
raisonnablement supposer que les traces noires sur le chiffon sont constituées au
moins en partie de particules de noir de carbone qui sont séparées de I'élastomere
sous l'action d'agents contenus dans le produit de nettoyage et notamment sous
I'action des solvants. Il a en outre était constaté que dans le cas de joints de vitre
usagés, la simple application d'eau au moyen d'un chiffon suffisait 4 provoquer
l'apparition de traces noires. Ceci peut s'expliquer par un vieillissement du joint,
sous l'action notamment de 'ozone et des ultra-violets, ce qui occasionnerait une
migration en surface du joint des plastifiants et de résidu d'agents de vulcanisation.
Le méme probléme se rencontre d'une maniére générale chaque fois que l'on
cherche a nettoyer une surface au voisinage d'un joint en caoutchouc noir, qu'il
s'agisse d'un joint d'étanchéité, de parement ou d'ornement.....

Le but de la présente invention est de proposer une solution qui permet
principalement d'éviter la formation de traces noires sur un chiffon lorsque I'on
nettoie par voie humide, notamment au moyen de produits de nettoyage usuels ou
simplement avec de l'eau, une surface attenante & un joint en caoutchouc noir,
c'est-d-dire 4 base d'un élastomeére renforcé par des charges de noir de carbone.

La solution préconisée par l'invention consiste a proposer un joint en
caoutchouc noir dont la face externe est protégée par un revétement a base d'une
résine de fluoropolymére ou 4 base d'une résine de polyéthyléne chlorosulfoné.

Plus particuliérement, le revétement de protection du joint est a base d'une
résine de polytétrafluoroéthyléne (PTFE) et de préférence a base d'une résine de
(PTFE) et d'une résine de perfluoro-alkoxy (PFA).

L'invention a également pour objet un assemblage d'une vitre montée sur
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un support avec un joint de vitre conforme a l'invention, interposé entre la vitre
et son support.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront plus
clairement a la lecture de la description suivante d'un exemple de mise en oeuvre
d'un joint de vitre selon linvention, laquelle description est donnée a titre
d'exemple non limitatif et en référence au dessin annexé sur lequel :

- la figure 1 est une vue partielle en perspective d'un chissis de fenétre a double
vitrage,

- 1a figure 2 est une vue en coupe de l'une des deux vitres du chassis de la figure
1 et de son joint de vitre.

On a représenté sur la figure 1 un chéssis de fenétre comportant deux
vitres 1a, 1b qui forment un double vitrage, qui sont maintenues espacées l'une de
l'autre par des entretoises 2, et qui sont insérées dans la gorge 3a d'un profilé 3
formant le cadre de la fenétre. Entre la vitre 1a et le profilé 3 est inséré un joint
d'étanchéité 4.

Dans I'exemple particulier illustré, le joint d'étanchéité 4, une fois monte,
comporte une premicére face 4a qui est orientée vers la vitre 1a (Figure 2 - portion
AB) et qui prend appui sur ladite vitre, une deuxiéme face 4b (Figure 2 - portion
CD) opposée a la premiére face 4a, qui se présente sous la forme d'un bourrelet
permettant la fixation du joint 4 dans une rainure 3b du profilés, une troisiéme
face 4c (Figure 2 - portion BC) qui s'étend entre la vitre 1a et le profilé 3 et qui
est orientée vers l'intérieur de la gorge 3a du profilé 3, et une quatriéme face 4d,
dite face externe du joint, qui s'étend entre la vitre et le profilé 3 et qui est
orientée vers l'extérieur. Cette face externe 4d est la face du joint qui est exposée
aux dégradations extérieures, et contre laquelle on est susceptible par exemple de
venir frotter un chiffon de nettoyage lors des opérations nettoyage des vitres.

Dans le domaine des joints de vitre l'invention n'est pas limitée au profil
particulier de joint illustré sur les figures 1 et 2 , mais s'étend & tout profil connu

de joint de vitre, sachant que tous les types connus de joints de vitre, quel que soit
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leur profil, ont pour caractéristique commune de présenter une face externe qui,
une fois le joint monté par rapport a la vitre, s'étend entre la vitre et le profile
recevant la vitre, et est directement accessible.

Chaque joint 4 est & base d'un élastomére et par exemple a base d'un
terpolymére d'éthyléne, de propyléne et d'un diéne (EPDM), renforcé par des
charges de noir de carbone lui conférant un aspect plus ou moins foncé. Si l'on se
référe a la figure 2, conformément & l'invention, la face externe 4d du joint 4 est
protégée par un revétement 5 qui peut étre soit a base d'une ou plusieurs résines
de fluoropolymére, soit a base d'une résine de polyéthyléne chlorosulfoné. A titre
indicatif, dans les deux cas I'épaisseur de ce revétement 5 sera de préférence
inférieure 4 quelque dizaine de micrométres.

Les deux types de revétement précités présentent l'avantage d'une part de
pouvoir étre fortement liés au matériau élastomére, et par la-méme de diminuer
ultérieurement les risques de séparation du revétement et du joint élastomére sous
des efforts mécaniques ou encore sous I'effet d'agents de vieillissement tels que les
ultra-violets ou l'ozone, et d'autre part d'empécher la formation de traces noires sur
un chiffon de nettoyage lorsque l'on nettoie par voie humide la vitres la,
notamment en mettant en oeuvre les produits de nettoyage usuels qui sont en régle
générale 3 base d'alcool ou d'ammoniac, ou lorsque l'on nettoie simplement la
vitres 1a avec de l'eau. Ce revétement 5 forme une barriére aux liquides
susceptible de dégrader le matériau élastomére et isole le chiffon de nettoyage des
résidus contenus dans I'élastomére qui seraient susceptibles de marquer le chiffon,
et qui sont constitués principalement par les particules de noir de carbone, mais
également par les agents de plastification et les résidus de vulcanisation contenus
dans le matériau élastomere.

Le revétement 5 selon l'invention permet en outre avantageusement
d'éviter tout contact entre le matériau élastomére du joint et les produits d'entretien
utilisés pour la maintenance des parties mobiles de fenétres ouvrantes ( graisses...).

S'agissant d'un revétement a base d'une résine de polyéthyléne
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chorosufloné, celui-ci sera par exemple réalisé a partir d'une peinture, dite
caoutchouc, a base de ladite résine et de plusieurs solvants et diluants usuellement
utilisés pour ce type de peinture. Cette peinture est appliquée par tout moyen
approprié sur la face externe 4d du joint élastomére, et le revétement est constitué
par la résine de polyéthyléne chlorosulfoné aprés évaporation des constituants
volatils de la peinture. Cette peinture permet d'obtenir un accrochage suffisant du
revétement avec la majorité des matériaux élastoméres utilisés a ce jour pour
fabriquer des joints de vitres,  I'exception toutefois de 'EPDM. Pour ce matériau
élastomére particulier il est préférable d'utiliser I'autre type de revétement selon
linvention & savoir un revétement a base d'une ou plusieurs résines de
fluoropolymére dont un exemple particulier de mise en oeuvre va a présent étre
décnt.

Dans un exemple préféré de mise en oeuvre, un revétement a base de
résines de fluoropolymére est réalisée en pulvérisant directement en sortie
d'extrusion du joint, et uniquement sur la face externe 4d du joint, un produit
liquide obtenu a partir d'un mélange d'un premier composant commercialisé par
la société WHITFORD sous la dénomination XYLAN® 1642/A/1429, et d'un
deuxiéme composant a fonction de catalyseur commercialisé par cette méme
société sous la dénomination XYLAN 1642/B/1621, les pourcentages en poids des
deux composants étant sensiblement identiques. Le joint élastomére non encore
vulcanisé et revétu de ce produit liquide est ensuite acheminé en continu dans un
tunnel de chauffage permettant a la fois de réaliser la vulcanisation du joint
élastomeére et la polymérisation du revétement. On obtient en final un revétement
a base principalement d'une résine de polytétrafluoroéthyléne (PTFE) et d'une
résine de perfluoro-alkoxy (PFA).

L'invention n'est toutefois pas limitée 4 un revétement a base des deux
types de résine précités, mais peut étre constitué par une seule de ces deux résines,
et peut en outre s'étendre a tout type de résine de fluoropolymére connu i ce jour,

et par exemple a l'utilisation d'une résine d'éthyléne-propyléne fluorée (FEP), a une
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résine de polychlorotrifluoroéthyléne (PCTFE) ou encore 4 une résine de
polyfluorure de vinylidéne (PVDF). L'invention n'est pas limitée a l'exemple
particulier d'application qui a été décrit en référence aux figures 1 et 2, c'est-a-dire
a la réalisation de joints de vitre de batiment mais trouve son application dans tous
les domaines ou on réalise I'étanchéité entre une vitre et son support au moyen
d'un joint élastomére. L'invention trouve par exemple avantageusement son
application également dans le domaine automobile pour la fabrication de joints de
vitre assurant l'étanchéité entre une vitre et une portiére ol encore entre le pare-
brise ou la lunette arriére d'un véhicule et le chissis du véhicule, ou encore dans
le domaine ferroviaire pour la fabrication de joints d'étanchéité pour baies vitrées
de trains, métros,.... L'invention n'est, en outre par limitée a des joints d'étanchéité
pour vitre, mais trouve son application & tout type de joint élastomére, quelle que
soit sa fonction (joint de parement ou d'ornement notamment pour portes ou

carrosseries automobiles, joints antichoc...)
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REVENDICATIONS
1. Joint élastomére renforcé par des charges de noir de carbone, caractérisé en ce
que la face externe (4d) du joint (4) est protégée par un revétement (5) a base
d'une résine de fluoropolymére ou a base d'une résine de polyéthyléne
chlororosulfoné.
2. Joint selon la revendication 1 caractérisé en ce que le revétement est a base
d'une résine de polytétrafluoroéthyléne (PTFE).
3. Joint selon la revendication 2 caractérisé en ce que le revétement (5) est a base
d'une résine de polytétrafluoroéthyléne (PTFE) et d'une résine de perfluoro-alkoxy
(PFA).
4. Joint selon l'une des revendications 1 a 3 réalisé en EPDM.
5. Assemblage d'une vitre (12) montée sur un support (3) avec un joint de vitre (4)
interposé entre la vitre (1a) et son support (3) caractérisé en ce que le joint (4) est

conforme & l'une quelconque des revendications 1 & 4.
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