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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do for-
mowania ta$my elastycznej przeznaczonzj do wy-
twarzania bieznika opony samochodowej.

Znane jest urzgdzenie do formowania tasmy ela-
stycznej z opisu patentowego Stanéw Zjednoczo-
nych Ameryki, nr 3515778, ktére wyposazcna jest
w beben osadzony na wale obrotowym.

Nad bebnem umieszczona jest wyttaczarka za-
konczona glowicg wyposazong w wydituzony otwoér
wylotowy, na zakonczeniu ktérego umieszczono w
sposéb przesuwny, umocowane do glowicy, prze-
ciwlegle w stosunku do siebie, dwa oporniki prze-
znaczone do regulacji otworu wylotowego z wytla-
czarki.

Wadg znanego urzadzenia do formowania tasmy
jest utrudniona regulacja grubo$ci tasémy elastycz-
nej i wytwarzanie wlasciwego ci$nienia tworzywa
podczas stalego jego przetlaczania przez otwor
utworzony z dwoéch opornikéw umocowanych do
glowicy.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad zna-
nego urzgdzenia do formowania tasmy elastycznej
a zadaniem jest opracowanie konstrukcji urzadze-
nia, za pomocg ktérego mozna by w sposéb doktad-
ny wyregulowaé grubo$¢ elastycznej tasSmy i wy-
tworzyé wiasciwe ciénienie tworzywa podczas jego
przetlaczania. Aby osiagngé ten cel postanowiono,
zgodnie z wynalazkiem, wykonaé urzadzenie do
formowania ta$my elastycznej o stalym wymiarze
poprzecznym i nieograniczonej dlugosci. ktére wy-
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posazono w obrotowy beben, swobodnie obracajacy
sie wokoét swej osi, w poblizu kalibrownika umiesz-
czonego wspélsrodkowo wokot czesei obwodu bebna,
ki6ry to beben i kalibrownik tworza ograniczonsa
komorg o jednolitym przekroju polgczona ze zwe-
zajgcy sie komorg wyposazong w wylotowy otwér
o uksztalfowaniu podobnym do przekroju poprz:cz-
nego tasmy.

Istota wynalazku przejawia sie w tym, Ze mie-
dzy czeScig powierzchni obwodowej bebna a po-
wierzchnig kalibrownika i opornika utworzono
lkomore, polgczong z formownikiem wyttaczarki
i zakonczong wylotowym otworem.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku gdzie na fig. 1
przedstawiono wyttaczarke do formowania tas$my,
figz. 2 — fragment wytlaczarki w przekroju i w
widoku z boku, wzdluz linii 2—2 z fig. 1, fig. 3 —
fragment wyttaczarki w przekroju i w widoku
z boku, wzdiuz linii 3—3 z fig 2, fig. 4 — frag-
ment wytlaczarki-w przekroju i w widoku z boku,
wzdiluz linii 4 —4 z fig. 2, fig. 5 — fragment wy-
tlaczarki w przekroju i w widoku z boku, wzdluz
linii 5—5 z fig. 2, fig. 6 — fragment wytlaczarki
w przekroju i w widoku z boku, wzdtuz linii 6 — 6
z fig. 4,fig. 7 do 15 przedstawia schematy konturéw
wyttaczanej taSmy wzdluz linii 7—7 fig. 2 do 6,
fig. 16 — tasme w przekroju poprzecznym wyko-
nang za pomocg wytlaczarki z fig. 1, fig. 17, 18, 19
inne rozwigzania urzgdzenia wedlug wynalazku.




99 759

3

Urzadzenie do formowania tasmy elastycznej
przedstawione na fig. 1 do 6 zawiera wytlaczarke
100 wyposazong w cylinder 102 zakonczony wylo-
towym otworem 168, wewnatrz ktérego umieszezo-
no §limak 104 zaopatrzony w spirale 106 do prze-
tizczania ekspandowanego tworzywa 108 w Kkie-
runku oznaczonym strzatkg A do kalibrownika 199.
Miedzy kalibrownikiem 109 wyposazonym w glo-
wice 110 a formownikiem 112 utworzono szczelino-
vy otwor 114, ktoéry lgczy sie z komorg 118 utwo-
rzong miedzy wewnetrzng cze$cig obudowy kali-
brownika 109 i zewnetrzng cze$cia obwodu bebna
116, na luku zawartym miedzy promieniami 7Z — Y.

Na odcinku komory 125 utworzonej miedzy pro-
mieniami X —Z bebna 116 umieszczono w kali-
browniku 109 opornik 122 zaopatrzony w lukowa
colng powierzchnie 120, ktérej odleglo$é od obwo-
cowej powierzchni bebna 116, szeroko$é otworu 126
craz grubo$é wytwarzanej tasémy 160 regulowana

;est za pomocg ustalajgcego urzadzenia. Z obu

LoncoOw opornika 102 utworzono wyzlobienia do
tmieszczenia w nich $lizgowych lozysk 123 ustala-
jacych krancowe polozenie migdzy opornikiem 122
i bebnem 116. '

W celu powigkszenia gestosci wytlaczanego two-
rzywa opornik 122 utworzony jest z czolowg $Sciang
190. Woko6t zewnetrznej powierzchni watu 134 utwo-
rzono Srubowy otwoér 136 przeznaczony do przeply-
wu wody i chlodzenia zewnetrznego segmentu 132,

-bebna 116. Chlodzagca woda doprowadzana jest przez

otwér 142 w komorze 140 do otworu 138 i po przej-
§ciu przez Srubowy otwoér 136 przeptywa do wylo-
towego otworu 144. Wal 134 zakonczony jest czo-
pami 156 osadzonymi w lozyskach 158, przy czym
na jednym z koncéw walu osadzone jest koto
zebate polgczone z przekladnig zebatg 148. Urza-
dzenie napedowe 145 wyposazone jest w silnik 146
0 zmienne]j ilosci obrotéw, na ktérym umieszczono
kolo pasowe 152 polgczone za pomocs . przekladni
pasowej 150 z kolem pasowym 154 napedzajacym
przekladnie zebatg 148.

Urzadzenie do formowania tasmy elastycznej wy-
konane wedlug wynalazku pracuje w ten sposéb,
ze gdy Slimak 104 umieszczony w wytlaczarce 100
obracany jest wokét swej osi, to ekspandowane
tworzywo 108 przetlaczane jest za pomoca tegoz
§limaka w kierunku formownika 112, gdzie nastgpi,
zgodnie z fig. 7 do 15 stopniowa zmiana uksztalto-
wania formowanego tworzywa, ktére zostanie prze-
suniete do kalibrownika 109. Po przej$ciu formowa-
nego tworzywa przez wylotowy otwér 126 utwo-
rzony miedzy dolng powierzchnig 120 formownika
122 a zewnetrznym segmentem 132 bebna 116 btrzy—
muje sie uformowang tasme 128 o zaostrzonych
bocznych krawedziach 130. Zmiana poprzecznego
przekroju taSmy 128 o krawedziach 130 na tasme
160 o lukowych krawedziach, moze by¢ otrzymana

'przez wymiane formownika 122 o dowolnie dobra-

nej dolnej powierzchni 120.

Uformowana taS§ma, po wyjSciu z otworu 126,
poddawana jest intensywnemu wodnemu chtodze-
niu do temperatury nizszej od temperatury zelo-
wania, dzieki czemu, na uformowanej tasmie, zo-
staje utworzona twarda, zewnetrzna powtloka, kt6-
rej grubos$é zalezna jest od temperatury chlodzgcej
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wody i intensywno$ci jej przeplywu. Wytlaczarka
200 wedtug fig. 17 zawiera cylinder 202, z ktérego
tworzywo 201 przettacza sie za pomoca $limaka
umieszczonego w tym cylindrze w kierunku ozna-
czonym strzalkg A do formowania 204. Formownik

-204 sktada sie z dwodch polgczonych ze sobg czesci

206 i 208. Cze$é 208 formownika 204 wyposazona
jest w dwa oporniki 214 i 216, ktérych wysokosci
cdolnych powierzchni 218 i 220 w stosunku do zew-
netrznej powierzchni rolki 210 regulowane s3 za
romocg mechanizmu zaopatrzonego w $rube i na-
kretke 235.

Szczelinowy otwoér 222 na odcinku promieni Y'—2Z’
bebna 210 1aczy sie z otworem 224 utworzonym na
odcinku promieni X’Z’ tegoz bebna 210. Grubosé
formowanej ta$my 227 regulowana jest za pomocg
ustalenia odlegloSci krawedzi 212, opornika 216, od
gornej powierzchni bebna 210 i utworzenia szcze-
liny 226. Beben 210 podobnie jak beben 116 wyko-
nany jest z zewnetrznego segmentu i wewnetrznego
segmentu, na ktéorym woké6l zewnetrznej powierz-
chni wykonano $rubowy otwoér przystosowany do
przeptywu chlodzacej wody.

W celu oczyszczenia bgbna 210, z pozostajacego
na nim tworzywa, umieszczono na obrotowym
wale 230 skrobak 228, ktérego odleglosé ostrza 234
od powierzchni bebna 210 reguluje sie¢ za pomociy
Sruby 232. Wyttaczarka 300 wedlug fig., 18 zawiera
cylinder 302, z ktoérego tworzywa 301 przettacza sie
za pomocg $limaka umieszczonego Wxtym cylindrze
w kierunku oznaczonym strzatkg A” do formo-
wnika 304. Szczelinowy otwoér 322 na odcinku pro-
mieni Y’ — Z” bebna 310 i dolnej powierzchni
tukowej Sciany 319 lgczy sie z otworem 324 utwo-
rzonym na odcinku promieni X” — Z” bebna 310
i dolnej powierzchni prostoliniowej §ciany 320 opor-
nika 316.

Grubo$é formowanej tasmy 327 regulowana jest
za pomocg Srubowego mechanizmu 312 utrzymujg-
cego W sposOéb trwaly odleglo§g prostoliniowej
$ciany 320 opornika 316 od powierzchni bebna 310
i wielko§é szczeliny 326. Wytlaczarka 400 wedlug
fig. 19 zawiera cylirder 402, z ktérego tworzywo 401
przetlacza sie za pomocg Slimaka 403, umieszczonego
w tym cylindrze, w kierunku oznaczonym strzatkg
A’ do formownika 404. Formownik 404 potgczony
jest z glowicg 412, do ktorej na odcinku utworzo-
nym miedzy promieniami X'’ —2Z’” bebna 410
umieszczono opornik 420 z lukowg wewnetrzng
$ciang 424. Tworzywo 401 przetlaczane do formo-
wnika 414 doprowadzane jest na czeSci powierzchni
o luku zawartym miedzy promieniami X’ —Z2Z"*
bebna 410.

Z lewej strony formownika 404 utworzono, w
celu powiekszenia gestoSci przetlaczanego tworzy-
wa 411, dodatkowg komore. Grubo$é formowanej
taSmy 427 regulowana jest za pomoca ustalenia od-
leglo$ci krawedzi 426 opornika 420 od powierzchni
obwodowej bebna 410 i wielko§ci utworzonej szcze-
liny.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do formowania ta$my -elastycznej

zawierajgce obrotowy beben swobodnie obracajacy
sie wokot swej osi w poblizu kalibrownika, umiesz-

S ———
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czonego wspbOlsrodkowo wokol czesci obwodu bebna,
znamienne fym, Ze posiada miedzy czeScig (118)
obwodu bebna a powierzchniami (118, 120) kali-
brownika (109) i opornika (122) wytlaczarki (109),
komore (125), polgczong z formownikiem (112)
i zakoniczong wylotowym otworem (126).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamicnne (yn,
ze opornik (122) zawiera oporowsg Sciane (190).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze kalibrownik (109) zawiera glowice (110) z forino-
wnikiem (112) tworzacym szczelinowy otwoér (114)
miedzy kalibrownikiem i formownikiem.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znomienz2 {ym,
ze szczelinowy otwér (114) polgczony jest z otwo-
rem (118) utworzonym przez wewnetrzng cze$é¢ ka-
librownika (109) i zewnetrzng czg$é bebna (116) na
luku zawartym miedzy promieniami X . —Y.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
zc na koncach opornika (122) wykonane s wyZzio-
bienia do umieszczania w nich §lizgowych lozysk
(123) przystosowanych do wustalania odleglo$ci
n:iedzy opornikiem (122) i “bebnem (116).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne t{ym,
ze segment (132) bebna (116) osadzony jest na
wale (134).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamieunne tym,
ze woko6l zewnetrznej powierzchni watu (134) wy-
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konany jest Srubowy otwér (136) do przeplywu
chtodzgcej wody.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne {ym,
Zc wal (134) osadzony jest w lozyskach (158), przy
czym jeden z konicéw (156) walu (134) polaczony,
jest przez koto zebate z przekladnig (148).

9. Urzgdzenie wediug zastrz. 8, znamienne tym,
ze przekladnia zebata (148) polgczona jest z silni-
kiem (146) o zmiennej iloSci obrotéw przez przc-
ladnie pasowg (150).

10. Urzadzenie do formowania tasmy elastycznej
zawierajgce obrotowy beben swobodnie obracajgcy
sie wokél swej osi, w poblizu kalibrownika, umiesz-
czonego wspolsrodkowo wokot czesci obwodu bebna,
znamienne tym, ze nad bebnem (210) umieszczony
jest formownik (204) skiadajgcy sie z dwéch czesci
(206 i 208). )

11. Urzgdzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym,
Ze wytlaczarka (200), umieszczona nad bebnem (210),
wyposazona jest w dwa oporniki (214 i 216) ktérych
polozenie wysoko$ci dolnych powierzchni (218, 220)
w stosunku do zewnetrznej powierzchni bebna (210)
regulowana jest za pomocg Srubowego ukladu.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym,
ze pod bebnem (210), na wale (230) umieszczony jest
skrobak (228), ktérego odleglos¢ ostrza (234) od
powierzchni bebna (210) regulowana jest za pomocg
Sruby (232).
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