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57 Sammendrag

Apparat for rekeskrelling tilveiebringer en forbedret
geometri som egker effektiviteten og ytelsen.
Apparatet har spesicll utnyttelse nar benyttet for &
skrelle reker av Pendulous Borealis arten. Apparatet
innbefatter en stotteramme som stetter et forste flertall |
av ruller (25), hvori den sentrale langsgaende aksen til
hver av rullene av det forste flertallet ligger i et felles
skrastilt plan. Et andre flertall av innsatsruller (26) er
stottet av det forste flertallet av ruller, hvori
diameteren til hver av det forste flertallet av ruller er
mye storre enn diameteren til hver av det andre
flertallet av innsatsruller. En forbedret geometri
styrer de respektive posisjonene til innsatsrullene med
liten diameter i forhold til det felles plan av rullene
med stor diameter.




BAKGRUNN FOR OPPFINNELSEN
1. Omrade for oppfinnelsen

Den foreliggende oppfinnelse angar rekeskrellingsanordninger, og mer
noyaktig en fremgangsmate og et apparat for skrelling av reker som innbefatter
vekslende ruller med stor diameter og innsatsruller med mindre diameter
posisjonert side-ved-side med en forbedret geometri for & eke rekeskrelling,
spesielt Pandalus Borealis varianten. Enda mer neyaktig angar den foreliggende
oppfinnelse et forbedret rekeskrellingsapparat hvori et ferste flertall av ruller
(valser) med en ferste stor diameter ligger i et felles plan og et andre flertall av
innsatsruller med mindre diameter passer inn henholdsvis mellom det farste flertall
av ruller, en mindre innsatsrulle er plassert mellom to tilstetende sterre ruller for 4
danne en skrelle- «kklemme» med denne, og hvori en spesiell vinkel pa mellom 20°
og 32° er formet ved en linje som krysser det felles plan og den sentrale
langsgaende aksen til en av de mindre rullene. Apparatet innbefatter ogsa
langsgaende avdelere som er plassert i umiddelbar naerhet til rulien med stor
diameter og langs lengden derav for a holde rekene mellom to tilstatende

avdelere, for a forsterke skrellingen.

2. Generell bakgrunn for oppfinnelsen

Omkring 1947, stod Fernand S. Papeyre og James M. Lapeyre ovenfor
problemet med rekeskrelling med en mekanisk skreller. Rekeskrelleren som de
hadde oppfunnet gjorde det ikke lenger nedvendig a basere seg pa hardt arbeid
for a sortere, skrelle eller rengjere reker. Tidligere patenter som angar disse
Lapeyre rekeskrellerne innbefatter US patenter nr. 2.637.065; 2.537.355;
2.574.044 og 2.429.828.

Et eksempel pa disse tidligere patenter er Lapeyre patentet 2.537.355 med
tittelen «Machine For Peeling Shrimp». ‘355 patentet omtaler en maskin for
rekeskrelling som innbefatter en kanal gjennom hvilken rekene er tilpasset til a
bevege seg omfattende en fundamentrulle og to adskilte kanalruller over og i
kontakt med motstaende sidepartier av fundamentrulien for 4 tilveiebringe en
kiemme som gar langsgaende ved hver side av kanalen. Midler er anordnet pa
maskinen for & gi en oscillerende bevegelse til fundamentrullen for & bevege
rekene i kanalen fra en sideklemme til den andre.



Lapeyre patentet 2.778.055 omtaler en maskin for skrelling av reker som
innbefatter en bunnrulle pa maskinen, parallelle sideruller pa maskinen anbrakt pa
motstaende sider av bunnrullen og adskilt derfra, og hevet derfra for a danne en
skrellekanal med bunnrullen for rekene. Innsatsruller er operativt forbundet med
maskinen og posisjonert mellom bunnen og siderullene. Et
nedholdingsarrangement er anordnet for innsatsrullene som er operativt forbundet
med bunnen og siderullene som strekker seg flyttbart gjennom rommene mellom
bunn og siderullene som har en elastisk forbindelse til maskinen. ‘055 patentet
angir Fernand Lapeyre, James Lapeyre og Emile Lapeyre som oppfinnere.

US patent 3.070.832, med tittelen «Pressure Finger Loading Device For A
Shrimp Peeling Machine», i navnet Fernand S. Lapeyre som oppfinner. ‘832
patentet angar en trykkfingerlasteanordning for en rekeskrellemaskin og har som
et mal 4 tilveiebringe middel for differensiert eller lik lasting og samtidig er alle
trykkfingerne holdt i en trykkfingerramme slik som trykkfingerrammen illustrert i US
patent 2.778.055.

Et apparat for skrelling av forhdndskokte reker er gjenstanden for US patent
3.383.734 utstedt til James M. Lapeyre. ‘734 patentet innbefatter en farste skrelle-
seksjon med deler som danner skrelleklemmer posisjonert for & motta varme reker
fra en koker. Den ferste skrelleseksjonen har en trykkinnretning for 4 presse reken
i kontakt med nevnte deler som danner nevnte skrelleklemmer. En andre
skrelleseksjon er posisjonert for & motta reker fra utgangsenden av den ferste
skrelleseksjonen. Den andre skrelleseksjonen har skrelleklemmer dannet av deler
med forskjellige friksjonskoeffisienter mellom disse og den andre skrelleseksjonen
er blottet for enhver trykkinnretning for 4 presse reken i kontakt med delene som
danner rekeklemmene. Den andre skrelleseksjonen er opptil halvparten av
lengden til den ferste skrelleseksjonen.

En drivmekanisme for en rekeskrellemaskin er omtalt i US patent
3.626.551, utstedt til James M. Lapeyre. ‘551 patentet er rettet mot a drive
skrellerullene til en rekeskrellemaskin og trykkfingerrammen montert derover ved
en forbindelsesstangarmaktivert vinkelarm, som vugger pa en kamaksel eller et
par av kamaksler som hever og senker trykkfingerrammen og samtidig driver
skrellerullene.

US patent 3.706.113 tilveiebringer en rekeskrellemaskin som er rettet mot
nedholdingsanordninger for innfaringsruller pa rekeskrellingsmaskiner og



legemeliggjer en vertikal del utsatt for & vaere fiembelastet ved sitt fundament og
som beerer en beerebjelkedel naer sin topp som er holdt i en lgs tilpasning ved et
plastfyllemateriale som vil tillate tverrbjelken a vugge i forhold til en vertikal del.
Hver ende av tverrbjelken er kroket nedover for & passe gjennom og holde
nedholdingsstropper for innsatsrull.

US patent 3.740.795, utsted til James Cox og med tittelen «Seafood Peller
Using Rollers Of An Endless conveyor And A Bank Of Inclined Rollers» omtaler en
maskin som skreller sigmat slik som reker. Sjgmaten er avlevert til ruller. Nar den
kontaktende flaten mellom rullene beveger seg nedover, trekker de skallet
giennom og stater ut det glatte kjattet. Pa den reverserende bevegelse av
overflatene, er det utstatte kjattet fort over den andre rullen til den neste.

US patent 3.816.877, utstedt til Kenneth Bullock, omtaler en
rekerengjeringsmaskin. ‘877 patentet er rettet mot rengj@ring av marint liv slik som
reker ved fering av reker ned mellom adskilte skrelleruller og med en vertikal
resiproserende plate derimellom med rullene pa bevegbare sentere posisjonert
som en funksjon av plateformen og posisjonen, med platen som har utformede
sider med et bevegelig belte som beveger seg over toppkanten av platen for 4 fare
bort den rengjorte reken. Rullene har en ytre overflate med en forhandsbestemt
hardhet og materiale som roterer ved en forhandsbestemt hastighet med platen
vertikalt resiproserende ved en forhandsbestemt hastighet og en spray anordnet
for rengjering av rullene og platen og som tvinger ikke-rengjorte reker inn i
klemmene mellom rullene og platen.

US patent 3.971.102, utstedt til Skrmetta, omtaler en rulle for
rekeskrellemaskiner som innbefatter et apent parti langs sin lengde, f.eks. ved sin
evre ende, for effektivt & forkorte den effektive skrelleseksjonen til maskinen uten
vesentlig modifikasjon av selve basismaskinen ved 4 tillate at reken faller giennom
det apne partiet i steden for 4 spenne over den fulle lengden av rullen. De apne
rullene er erstattet med standardskrellerullene, som tilveiebringer skrellevirkning
langs deres fulle lengde, nar en kortere skrelleseksjon er anskelig. Flere
forskjellige ruller med apning er omtalt, noen reversible ende-for-ende og andre
som danner en rekke av vesentlig beslektede ruller, som har en varierende
plassering av apningspartiet langs rullelengden.

US patent 3.975.797, utstedt til Grames m.fl. er rettet mot et
rekebearbeidingsapparat. | ‘797 patentet, er kokte reker som skal skrelles fordelt



suksessivt til rekker av sett av skrelleruller og samarbeidende resisproserende
stenger. Apparatet er sagt 4 tillate koordinerte justeringer av klemmeavstand og
koningsvinkel i rulie-stangrekkene vavhengig ved tilsvarende ender av settene og i
hver rekke uavhengig av den andre for a tillate optimal avskalling i den farste
rekken og polering i den andre rekken tilpasset type og tilstand av reke. Kammer
er engasjert ved kamstgterruller forbundet til skrellerullene for a styre
klemmeavstanden mellom stangen og rullene ved begge ender som en funksjon
av relativ vertikal posisjonering av hver stang og dens tilhgrende skrelleruller.

Dell patentet 4.400.849 omtaler en rekeskrelleenhet som kjennetegnes av
et par av leddlagrede generelt horisontale parallelle side-ved-side ruller
innbefattende i det minste neer tilstatende sider som danner et langstrakt
oppoverapnende «klemmeomrade» derimellom. Konstruksjonen er fremskaffet for
a tilfere suksessive reker som skal skrelles til en ende av «klemmeomradet» og
drivkonstruksjonen er operativt forbundet til rullene for omvendt oscillering av den
sistnevnte. Drivkonstruksjonen innbefatter justeringsegenskaper operativ for &
justere vinkelutstrekningen av oscillasjonen av rullene, faseforandringshastigheten
av oscillasjonen til rullene og syklusfrekvensen av oscillasjonen av rullene. Videre
er en rekke av fingere montert for justerbar hastighetbevegelse langs
«klemmeomradet» og er engasjerbare med reken innen «klemmeomradets for a
presse reken derlangs og sprayhoder er anordnet langs «klemmeomradet» for a
rette spraystraler av veeske inn i «kklemmeomradet» for & hjelpe til med fierningen
av skallene til rekkene og ogsa rengjaringen reken som skrelles eller avskalles.

| Griffis patentet 5.005.258 er et flertall av avskallet skalldyr mekanisk tatt
innholdet ut av ved & benytte en rekke av langsgaende innrettede skrastilte
kanaler, hver kanal formet av en kraftdrevet rulle og tilstetende innsatsruller.
Innsatsrullene strekker seg generelt parallelt og langsgaende og er innrettet med
hverandre. Friksjonsoverflatene til rullene og avstanden mellom de tilstatende
rullene, eller begge, er styrt for effektivt & separere det blgte skalidyret innvoller fra
den blate adduktormuskel til skalldyret uten betydelig skade pa muskelene.

US patent 5.108.342, utstedt til George Lapeyre, Brent Ledet og James E.
Saul, Jr. er gitt tittelen «High Yield Peeling Means And Method For Uncooked
Warm-Water Shrimp». ‘342 patentet omtaler forbedret maskineri og
fremgangsmater for skrelling av rée, varmtvanns-reker for a lgse de tidligere

kjente problemer med sardannelse pa rekekjottet og fierning av for mye av spiselig
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kjett. En kritisk klemmevinkel pa mellom omkring 21° og 33° er fremskaffet ved en
innsatskiemmeformingsrulle med en mindre diameter enn konvensjonelt benyttet i
den tidligere kjente teknikk, for & betydelig forbedre rekeutseende, idet utbyttet av
rekekjottet akes. Oppmerksomhet er ogsa rettet mot lengden og
overflateutformingen av innsatsrullene. Med minst tre aksielt innrettede
innsatsseksjoner, forhindrer bedre rullestette krumning og forlenger levetiden.
Utvelgelse av forskjellige aksielt innrettede overflateutforminger tillater
spesialformalsbehandling av reker. F.eks. er initiell fierning av avfall utfert ved
knudrede overflateseksjoner, og sluttbehandling ved hjelp av glattere seksjoner
forhindrer skamfering av det skrellede rekekjottet.

| Ledet patentet 5.120.265 er det omtalt et apparat og en fremgangsmate
for a forbedre resultatet av skrellet rekekjett oppnadd med
rulletypeskrellernaskineri. 1 ‘265 patentet, er resultatekningen oppnadd ved hjelp
av kritisk samvirkende operasjonsforhold i skrellevirkningen mellom kraftruller,
mellomliggende ruller og innsatsruller, uttrykt i betegnelse av relative
rullediametere. Foretrukne sett av ruller er identifisert som betydelig eker resultatet
av kaldtvanns Pandalus-arter av reker i sterrelse pa 90/kg til 350/kg i forhold {il
konvenjsonelle tilgjengelig ruller. Den sterre giennomgangsmengden til skrelleme
er ikke i stor grad berert og kan til og med skes ved muligheten til 4 tilveiebringe
flere skrellekanaler i et konvensjonelt dimensjonert skrellebrett ved utskifting med
kraftruller med mindre diameter. De foretrukne rullesettene til bruk i naveerende
standard kommersielt utstyr, uten andre forandringer, har lavere kraftruller med
diameter pa 6,4 cm, mellomliggende @vre kanalformingsruller med diameter pa
5cm og innsatsruller med diameter pa 1,1 em. Fremgangsmaten for & etablere
kritiske rulldiametere fremskaffet ved denne oppfinnelsen tillater tilpasning av
egenskapen med a oppna hayest mulig resultat med kritiske
rullediameterutvelgelser for forskjellige forhold som patreffes innen
rekeskrellingsindustrien eller ved et spesielt skrellested, innbefattende
produktvariasjoner fra forskjellige rekefangster, sterrelser, arter etc.

US patent 5.346.424, utstedt til Chiu m.fl., omtaler en automatisk
starrelsesgradering og rekeskrellemaskin for reker. Den automatiske
graderingsmaskinen innbefatter en plateskilletransportar montert til en skrastiit
plattform. Den skrastilte plattformen er montert med minst tre
transporigrskrueaksler koplet med plateskilletransporteren og et flertall av materar




for skrellemaskin. Den automatiske graderingsmaskinen er montert pa en
maskinstetteramme for pa den maten a ha alle mateporter montert over
skrellemaskinen, som innbefatter minst tre skrelleenheter. Hver enhet innbefatter
en stor svingskrellerulle og to mindre roterende skrelleruller; en pressrulle og minst
et klemmehjul er montert mellom to mindre roterende skrelleruller. Klemmehjulet
og trykkrullen er montert parallell til hverandre, men perpendikuleer til de sma

roterende skrellerullene.

KORT SAMMENDRAG AV OPPFINNELSEN

Et av problemene som alltid har eksistert i forbindelse med skrellemaskiner
er det 4 oke utbyttet samtidig med at skade pa rekene minimaliseres. Den
foreliggende oppfinnelse er rettet mot et forbedret rekeskrellingsarrangement som
kiennetegnes ved store og mindre ruller med en bedre geometri, med mindre
tilstedevaerelsestid for reken i skrelleapparatet, og derfor minimalisert skade. Den
foreliggende oppfinnelse har spesiell utnyttelse i skrelling av reker av Pandalus
Borealis typen.

Den foreliggende oppfinnelse tilveiebringer et forbedret
rekeskrellingsapparat som innbefatter en statteramme med et farste flertali av
ruller som er stettet av rammen og hvori den sentrale langsgaende aksen til hver
av rullene av det farste flertallet ligger i et felles skrastilt plan.

Et andre flertall av innsatsruller er stuttet av det faorste flertallet av ruller,
hvori diameteren til hver av det farste flertallet av ruller er mye starre enn
diameteren til hver av det andre flertallet av innsatsruller.

Som vist i et enderiss av rullene med den store diameteren (se fig. 4), eren
vinkel formet av en linje som krysser den langsgaende aksen av en av det andre
flertall av innsatsruller og den sentrale aksen til en av det ferste flertallet av ruller
med stor diameter med et plan dannet ved aksene {il rullene med stor diameter.
Vinkelen er fortrinnsvis mellom omkring 20° og 32° (se pil 36 i fig. 4).

Med en innsatsrulle bygget i &pningen mellom tilstatende ruller med stor
diameter, er avskrellingsklemmer formet mellom rullene med stor diameter og hver
side av innsatsrullen. Pa grunn av at rullene med stor diameter er i samme plan, i
motsetning til konvensjonelle skrellere, er klemmene formet med en mer vertikalt

skrastilt apning som tillater at tyngdekraften tilveiebringer mer hjelp ved innfering



av reker i skrelleklemmene. Dessuten kan begge sider av innsatsrullen vaere
benyttet for a skrelle reker.

En drivmekanisme er anordnet for & rotere rullene med stor diameter i
vekslende rotasjonsretninger.

Apparatet kan videre omfatte mellomruller som er posisjonert for a baere
rullene med stor diameter. Rullene med stor diameter har avre og nedre
endepartier. Mellomrullene er posisjonert ved de nedre endepartier av rullene med
stor diameter. Ved siden av a statte rullene med stor diameter, opprettholder
meillomrullene neyaktig avstand mellom tilstetende ruller og deres posisjoner i
forhold til rammen.

Sprayhoder kan vaere posisjonert over innsatsrullene med liten diameter
ved intervaller for spredning av vaeske ved innsatsrullene med liten diameter for &
styre bevegelseshastigheten til rekene fra det hoyere «inngangs-» endepartiet av
apparatet til det lavere «utangs-» endepartiet derav.

En rekke av holderuller fast stettet over bredden av skrelleapparatet litt over
det nedre «utgangs-» endepartiet av rullene med stor diameter forhindrer rullene
med stor diameter fra & sprette ut av posisjon etter som rester arbeider seg vei
mellom innsatsrullene og ruller med stor diameter.

Langsgaende forlapende avdelere plassert over og i umiddelbar neerhet av
ruller med stor diameter og langs deres lengde forhindrer reker fra & ga over
rullene med stor diameter og begrenser rekene i skrelleklemmekanalen.

Drivmekanismen kan innbefatte drivdelene som engasjerer den @vre enden
av rullene med stor diameter. Drivmekanismen kan innbefatte en sylindrisk formet
aksel med liten diameter av hver rulle og en drivdel som engasijerer den sylindrisk
formede akselen.

Drivdelen kan innbefatte en motordrift og fleksible belter som engasjerer
motordriften og rullene med stor diameter. Motoren er fortrinnsvis en datastyrt
vektordrivmotor, som muliggjer variasjon av rullerotasjon, slik som hastighet og
vinkelslaglengde, med variasjoner i rekekvalitet og type. Bruk av datastyrt
vektordrivmotor muliggjer at vinkelrotasjonen varieres fra et slag til det neste, som
muliggjer selv slitasjemanstere for ruller.

Drivdelen kan ogsa innbefatte et flertall av girbokser som skaper kontakt
med rullene med stor diameter med en drivmotor av vektortypen. Drivdelen kan
innbefatte en motordrift som fortrinnsvis er en drivmotor av vektortypen og et



flertall av belter som taper mellom tilstatende par av rullene med stor diameter ved
hjelp av et beite.

KORT BESKRIVELSE AV TEGNINGENE

For en ytterligere forstaelse av opprinnelsen, malene og fordelen med den
foreliggende oppfinnelse, skal referanse gjeres til den falgende beskrivelse, lest i
forbindelse med de falgende tegninger, hvori like referansenummer angir like
elementer og hvori:

Fig. 1 er et perspektivriss av den foretrukne utfereise av apparatet til den
foreliggende oppfinnelse;

Fig. 2 er et sideelevasjonsriss av den foretrukne utferelse av apparatet til
den foreliggende oppfinnelse;

Fig. 3 er et fragmentarisk frontriss av den foretrukne utferelsen av apparatet
til den foreliggende oppfinnelse som illustrerer det store og lille rullearrangementet
og innsatsrullenedholdingssammenstillingen;

Fig. 4 er et skjematisk frontriss av rullegeometrien som illustrerer de store
rullene, de sma innsatsrullene og respektive vinkelorienteringer;

Fig. 5 er et fragmentarisk perspektivriss av den foretrukne utferelsen av
apparatet til den foreliggende oppfinnelse som viser et avdelt parti derav;

Fig. 6 er et annet fragmentarisk perspektivriss av den foretrukne utferelse
av apparatet til den foreliggende oppfinnelse som illustrerer en avdeler;

Fig. 7 er et fragmentarisk elevasjonsriss av den foretrukne utferelse av
apparatet til den foreliggende oppfinnelse som illustrerer en avdeler;

Fig. 8 er et seksjonsriss tatt langs linjer 8-8 i fig. 7;

Fig. 9 er et skjematisk frontriss av rullegeometrien som illustrerer de store
rullene, de sma innsatsrullene, de baerende mellomrullene og avdelerne;

Fig. 10 er et fragmentarisk sideriss av den foretrukne utfgrelsen av
apparatet tit den foreliggende oppfinnelse som viser drivmotorpartiet derav;

Fig. 11 er et delvis perspektivriss av den foretrukne utferelsen av apparatet
til den foreliggende oppfinnelse som illustrerer trykkrammepartiet,

Fig. 12 er et delvis perspektivriss av foten og det fleksible kontaktelementet
til trykkrammen i fig. 11;

Fig. 13 er et elevasjonsriss av foten og det fleksible kontaktelementet til
trykkrammen i fig. 11 og 12;



Fig. 14 er et fragmentarisk sideriss av den foretrukne utfgrelsen av
apparatet til den foreliggende oppfinnelse som viser en mellomrulle;

Fig. 15 er et delvis perspektivriss av foten og en alternativ konstruksjon av
det fleksible kontaktelementet til trykkrammen i fig. 11; og

Fig. 16 er et delvis frontriss av rullene, avdeleren, foten og det fleksible
kontaktelementet.

DETALJERT BESKRIVELSE AV OPPFINNELSEN

Fig. 1-2 viser generelt den foretrukne utferelsen av apparatet til den
foreliggende oppfinnelse angitt generelt ved nummer 10. Rekeskrelleapparatet 10
innbefatter en ramme 11 med et flertall av beerefatter 12 festet til diagonalt
forlepende baereben 13, 14, 15, 16. Horisontale bjelker 17, 18 strekker seg
henholdsvis mellom frontbenene 13, 14 og de bakre benene 15, 16. Horisontal
bjelke 19 strekker seg mellom frontben 13 og 14, horisontal bjelke 20 forlaper
mellom bakre ben 15, 16.

Ramme 11 innbefatter avre skrastilte plater 21, 22. Tverrgaende plater 23,
24 er adskilt over ramme 11, som er forbundet mellom bjelker 21 og 22. Rammen
11 stetter et flertall av ruller innbefattende ruller 25 med stor diameter, typisk
polymerisk eller gummibelagt med belegging 77, og innsatsruller 26 med mindre
diameter, typisk rustfritt stal (se fig. 3). Ruller 25 med stor diameter har en sterre
diameterseksjon 75 langs det meste av sin lengde ved en ende (som vist i fig. 10)
og en aksel 76 med mindre diameter som laper gjennom bakplater 24 inn i en
overfaring 62 ved den gvre enden av skrelleapparat 10.

En motor 61 driver rullene med stor diameter gjennom et drivtog
innbefattende skiver, et belte 40, og en overfaring 62. Drivsammenstillingen er
festet til rammen 11 ved plate 24. Rullene 25 med stor diameter er saledes stottet
ved den gvre inngangsenden 57 av skrelleren 10 ved overfaringen 62.

Beeremellomruller 79 neer den nedre utgangsenden 58 av skrelleren 10
posisjonerer og beerer rullene 25 med stor diameter nedenfra. Mellomrullene 79
(vist i mer detalj i fig. 14) er roterbart festet til rammen 11 over bredden av
skrelleren 10. Hvert par av mellomruller 79 statter to tilstatende ruller 25 med stor
diameter. Mellomruliene er montert pa en stang 81 skrudd ved en ende for
festemateriell slik som mutter 82 og skiver 84.
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Nedholdingssammenstilling 27 innbefatter en rulle 29 som engasjerer
bunnen av to tilstatende ruller 25 med stor diameter som vist i fig. 3.
Nedholdingsrullene 29 er stettet ved hjelp av en tverrgaende sylinder 31 glidbart
montert pa skrudd aksel 33 opphengt fra en nedholdingsdel 78. Strekk kan
paferes aksel 33 ved a benytte justeringsmutter 30 som skrubart engasjerer
gjenget aksel 33. Hylse 34 (polymerisk, f.eks. uretan) bunner mot mutter 30
giennom en skive 60. Toppen av hylse 34 stotter sylinder 31. En forbindelse er
formet ved 32 mellom nedholdingsdel 78 og skrudd aksel 33.

For a forhindre rullene 25 med stor diameter, som er stettet naer
utgangsenden nedenfra ved baeremellomrullene 79, fra & hoppe omkring under
operasjon pa grunn av at rester arbeider seg gjennom ftilstatende ruller med stor
diameter, er en rad av tilbakeholdelsesruller 90 fremskaffet (se fig. 1).
Tilbakeholdingsrullene 90 er festet til den stasjonaere tverrgaende bjelkeseksjon
91 ved utgangsenden 58 av rullene 25 med stor diameter. Hver
tilbakeholdelsesrull er anordnet noe over en tilhgrende rulle 25 med stor diameter.
Tilbakeholdelsesrullene 90 begrenser oppoverbevegelsen til rullene med stor
diameter, og derved opprettholder dem i en generell retning selv ved
tilstedevaerelsen av rester mellom tilstetende skrelleruller 25, 26.

| fig. 4 er en forbedret geometri vist for & definere de relative posisjonene
mellom rullene 25 med stor diameter og innsatsrullene 26 med liten diameter. | fig.
4 er rotasjonssenteret til rullene 25 med stor diameter indikert ved nummeret 395. |
fig. 4 er det tre ruller 25A, 25B, 25C med stor diameter som er vist for
illustrasjonsformal.

Forskjellige innsatsruller 26A, 26B, 26C, 26D med liten diameter er
skjematisk fremvist for sammenligning. Enhver av innsatsrullene 26A eller 26B kan
velges for plassering mellom ruller 25A°, 25B med stor diameter. Kiemmevinkelen
varierer med forandringen i diameter mellom innsatsruller 26A og 26B.
Innsatsrullen 26A har saledes starre diameter enn innsatsrullen 268. Begge
innsatsrullene 26A, 26B med liten diameter har mye mindre diameter enn rullene
25A, 25B med stor diameter som vist.

Formalet med fig. 4 er a illustrere skjematisk at forskjellige innsatsruller
26A, 26B med liten diameter og forskjellig avstand mellom ruller 25, slik som 25A,
25B, 25C kan benyttes for 3 tilveiebringe varierende geometrier som illustrert ved
buede piler 26, 27, 28, 29.
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Den buede pil 36 representerer vinkelen formet ved referanselinje 40 som
krysser rotasjonssenteret 35 til flertallet av ruller 25 med stor diameter og
referanselinje 41 i et plan normal til rulleaksene. Referanselinje 40 er en
referanselinje som saledes definerer et plan som krysser rotasjonssenterne 35 til
rullene 25 med stor diameter. Referanselinje 41 er en linje som strekker seg fra
rotasjonssenteret 35 til den venstre rullen 25A med stor diameter i fig. 4 til
rotasjonssenteret av rulle 26B med liten diameter.

Referanselinje 42 er en linje trukket mellom rotasjonssenteret 35 til ruller
25B med stor diémeter og rotasjonssenteret til rulle 26A med liten diameter. Pa
grunn av at rullen 26A har en sterre diameter enn diameteren til rulle 26B, er
vinkelen representert ved piler 36 mindre enn vinkelen representert ved piler 37.

Referanseline 43 danner en vinkel 38 med referanselinje 40. Vinkelen 38 er
mellom planet 40 og linje 43 som strekker seg mellom rotasjonssenteret 35 til rulle
25B med stor diameter og rotasjonssenteret til ruller 26D med liten diameter.
Vinkelen 38 er mindre enn vinkelen 39 formet mellom referanselinje 40 og
referanselinje 44 pa grunn av forskjellene i diameter mellom ruller 26C og 26D.
Referansen 44 er en referanselinje som danner en vinkel med referanselinje 40 for
a definere vinkelen 39.

Hver av vinkelene 36, 37, 38, 39 har en forskjellig verdi pa grunn av
diameteren til den spesielle utvalgte rullen med liten diameter 26A, 26B, 26C, 26D.
| den foretrukne utferelsen er disse vinkler 36-29 fortrinnsvis mellom omkring 20°
og 32°. Vinkler 36, 37, 38, 39 kan ogsé varieres ved & forandre avstanden mellom
tilstetende ruller 25 med stor diameter. | fig. 4, er avstanden 65 mellom ruller
25A09g 25B starre enn avstand 66 mellom ruller 25B og 25C. Fremdeles er
vinklene 36, 37, 38, 39 fortrinnsvis mellom 20° og 32° nar avstanden mellom ruller
25 varieres. Avstanden, sett i kombinasjon med den valgte diameter av sma ruller
26, styrer vinkelverdien for vinkler 36, 37, 38, 39. Avstanden mellom ruller 25 er
fortrinnsvis mellom omkring 0,1 og 0,25 tommer. Diameteren til ruller 25 er
fortrinnsvis mellom omkring 2 og 3 tommer. Innsatsruller 26 er fortrinnsvis mellom
7/16 og 9/16 tomme i diameter.

| fig. 1 og 5-9 kan det ses et flertall av avdelere 45, hver avdeler strekker
seg langsgaende langs toppen av en rulle 25 med stor diameter. Det er
fortrinnsvis et antall av atten (18) ruller 25 med stor diameter, hver med et
rotasjonssenter 35 som opptar et felles plan 40. | den foretrukne utfarelsen har
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hver av disse ruller 25 med stor diameter en avdeler 45 som er tilpasset til den
gverste overflaten av de respektive ruller 25 med stor diameter (se fig. 9).

| fig. 5-8, tilveiebringer hver avdeler 45 en konkav overflate 46 som har en
kurvatur som former seg til den ytre buede overflaten av sin rulle 25 med stor
diameter. Hver avdeler 45 har en generelt flat toppoverflate 51, et par av flate
sideoverflater 47, 48 og et par av avfasede eller skrastilte sideoverflater 49, 50.
Hver avdeler 45 kan ha et flertall av kontakter 52 som danner festeposisjoner for
festing av avdelerne 45 til tverrgdende statter 53 pa ramme 11. Skrudde
festeanordninger slik som selvtappende skruer (ikke vist) kan vaere benyttet for a
feste hver avdeler 45 til tverrgdende stette 53 ved kontakter 52 og ved intervaller
langs lengden av hver avdeler 45. Kontakter 52 kommuniserer med toppoverflate
51 til avdelere 45.

| fig. 9 former et par av tilstatende avdelere 45 en kanal 45A som holder
reke S som skal skrelles i et rom som strekker seg fra en rulle med stor diameter
slik som venstre rulle 25A i fig. 9 til tilstatende rulle med stor diameter slik som
rullen 25B i fig. 9. | en slik situasjon, er skrelling av reke S mellom to tilstatende
avdelere 45 utfart ved den enkle innsatsrullen 26 med liten diameter og de to
tilstatende rullene 25A, 25B med stor diameter. Avdelerne 45 forhindrer reker fra a
bevege seg sideveis fra en rulle, slik som 25A til rulle 25B og sa til rulle 25C.
Denne utformingen reduserer skrelletiden og minimatiserer skaden av reken S.

Vann kan tilferes ruller 25, 26 ved en posisjon mellom tilstetende avdelere
45. En vanntilferselsspring 54 ferer vann til et flertall av tverrgédende ledninger 55.
Hver av ledningene 55 har et flertall av spraydyser 56, fortrinnsvis av det samme
antall som innsatsruller 26 med liten diameter. Spraydysene 56 sprayer
fortrinnsvis et viftespraytypemanster som strekker seg langsgaende i retningen av
innsatsrullene 26 med liten diameter. Vannsprayen kan varieres i
stremningsmengde for & styre bevegelseshastigheten til reken fra inngangsenden
57 til utgangsenden 58.

Under bruk er reker innfert i apparatet 10 ved sitt @vre eller
inngangsendeparti 57. Reken beveger seg sa nedover mot utgangsendepartiet 58
til apparatet 10. Under bruk roterer rullene 25 farst i rotasjonsretning indikert
skjematisk ved pil 59 i fig. 9 og sa i den motsatte retningen.

Innsatsrullene 26 med liten diameter er drevet ved statisk friksjon fra
kontakt med overflaten av rullene med stor diameter og de roterer séledes i den



13

motsatte retningen fra rullene med stor diameter. Hastigheten og
vinkelslagiengden til den vekslende rotasjonen i klokkeretningen og mot
klokkeretningen kan datastyres med en vektordrivmotor 61 (se fig. 10) montert pa
ramme 11 og med en overfaring 62 som former et grensesnitt mellom motor 61 og
rullene 25 med stor diameter.

1 fig. 9 er den individuelle reken S vist i posisjon over grensesnittet formet
av innsatsruliene 26 med liten diameter og rullene 25A, 258, 25C med stor
diameter stettet pd motsatte roterende mellomruller 79.

Skallet til reken er kiemt ved klemmen formet mellom hver innsatsrulle 26
med liten diameter og en 'tilstetende rulle 25A eller 25B med stor diameter og
adskilt fra kjottet, som er for massivt for & klemmes mellom innsatsrullen 26 og
rullen med stor diameter. | fig. 9, er det skreliede skallet 64 til reken S vist ved pil
63 som faller mellom rullene 25 med stor diameter.

| fig. 11-15, kan det ses et delvis perspektivriss av den foretrukne utferelsen
av apparatet til den foreliggende oppfinnelse som viser et reketrykkrammer, 99
arrangement som innbefatter en tverrgaende bjelke 92 som er flyttet opp og ned
som vist ved pil 93 med et par av fluidsylindre 94. Et par av fluidsylindre 94 kan
vaere montert ved motstaende endepartier av tverrgaende bjelker 92. Bjelker 92
stetter et flertall av langsgaende fatter 95, som hver baerer et fleksibelt kontaktele-
ment 96. Hver av fattene 95 beveger seg opp og ned som vist ved piler 97 i fig. 11
og 16. Denne bevegelsen kan ogsa vaere en banebevegelse som beveger hver av
fottene 95 og deres rerformede del 96 i en sirkulzer eller ovalformet bane.

Hvert kontaktelement 96 beveger seg nedover mellom avdelere 45 og inn i
kontakt med reken S som hviler pa grensesnittet definert ved to tilstetende ruller
25 med stor diameter og en innsatsrulle 26 med liten diameter. Denne virkningen
oppstar en gang under hvert rotasjonsslag til antallet av ruller 25 med stor
diameter. Denne virkningen vil hjelpe til med a skyve reken S inn i klemmeomradet
mellom en innsatsrulle 26 med liten diameter og en tilstetende rulle 25 med stor
diameter. Hver av fattene 95 kan vzere boltet eller pa annen mate forbundet ved
kontakter 98 til tverrgdende bjelke 92. | fig. 15 bestar det fleksible
kontaktelementet av et antall av fleksible kontaktelementsegmenter 100, som
kontakter reken uavhengig.
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De foregaende utfarelser er presentert ved hjelp av kun eksempel, og
omradet av den foreliggende oppfinnelse skal bare begrenses av de felgende

krav.
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PATENTKRAV

1. Apparat (10) for rekeskrelling,
karakterisert ved atdetomfatter:

a) en beereramme (11);

b) et farste flertall av ruller (25) stottet av rammen (11), hvori den
sentrale aksen av hver av nevnte rulle (25) til nevnte farste flertall ligger i et felles
skrastilt plan;

c) et andre flertall av innsatsruller (26) stettet av det farste flertallet av
ruller (25);

d) hvori diameteren til hver av det farste flertallet av ruller (25) er mye
sterre enn diameteren til hver av det andre flertallet av innsatsruller (26),

e) hvori vinkelen formet ved en linje som krysser den sentrale langs-
gaende aksen av en av det andre flertallet av innsatsruller (26) og nevnte felles
plan er mellom 20° og 32° og

f) en drivmekanisme (61) for & rotere rullene (25) med stor diameter i
vekslende rotasjonsretninger.

2. Apparat (10) for rekeskrelling ifalge krav 1,
karakterisert ved atdetvidere omfatter mellomruller (79) posisjonert

under rullene (25) med stor diameter for 3 stette rullene (25) med stor diameter.

3. Apparat (10} for rekeskrelling ifelge krav 2,

karakterisert ved atrullene (25) med stor diameter har @vre og nedre
endepartier, og mellomrullene (79) er posisjonert ved de nedre endepartiene av
rullene (25) med stor diameter.

4, Apparat (10) for rekeskrelling ifelge krav 1,
karakterisert ved atdetvidere omfatter spraydyser (56) posisjonert
over innsatsrullene (26) med liten diameter ved intervaller for spredning av fluid

ved innsatsrullene (26) med liten diameter.
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5. Apparat (10) for rekeskrelling ifalge krav 1,
karakterisert ved atdrvmekanismen (61) innbefatter drivdeler som

engasjerer den gvre enden av rullene (25) med stor diameter.

6. Apparat (10) for rekeskrelling ifaige krav 1,
karakterisert ved atdetvidere omfatter et flertall av avdelere (45) for a
avdele rekker av reker langsgaende fra hverandre, slik at rekene er holdt i et rom

mellom to av rullene (25) med stor diameter.

7. Apparat (10) for rekeskrelling ifalge krav 6,
karakterisert ved atnevnte avdelere (45) strekker seg langsgaende
langs hver rulle (25) av nevnte farste flertall.

8. Apparat (10) for rekeskrelling ifelge 7,

karakterisert ved atnevnte avdelere (45) strekker seg vesentlig i
lengden av rullene (25) med stor diameter for avdeling av rekker av reker
langsgaende fra hverandre, slik at rekene er holdt i et rom mellom to av rullene
(25) med stor diameter.

9, Apparat (10) for rekeskrelling ifalge krav 8,
karakterisert ved atavdeleme (45) har overflater som former seg til
overflaten av rullene (25) med stor diameter.

10.  Apparat (10) for rekeskrelling ifalge krav 9,
karakterisert ved atavdelerne (45) har nedre konkave overflater (46)

som former seg til den avre overflaten av rullene (25) med stor diameter.



1710

LL

ob
95

/b

29

- /N
!/ O/F
b/ - Ll
g5 \
06 - y/
g 50779 42 . S
LA\ N 2\ %
. E s \\ . \m\
S 3 oz
N ! -
) DA £5
: __
sl B2 AT
m \...‘.. 1 = L\\N
; T =
GG y
4%
" | o - v /
% O —
b




0

2/1

14




3/10




4/10

v Ol

29 59
G2 .,!Nil g \ 52
. g LF 7/4
o? /%. 3 5 N 4 /u % 55
il B
2 e el 2¢ A,
[\ . _ A
T AT RN
a2 g9%2  \yoz

057 0% gy V52



5/10




- 6/10

25,24 | 5=
= 74
0 WS ===
7 l{o) (o
/ A\
//
75 40
Q) W—gr

"= FIG. 10




7/10




- 8/10

26

VARY ARV AR SRR AN 4

Z 2272 72 27 2 7 F

&l O/




9/10




10/10




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - DRAWINGS
	Page 19 - DRAWINGS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS
	Page 23 - DRAWINGS
	Page 24 - DRAWINGS
	Page 25 - DRAWINGS
	Page 26 - DRAWINGS
	Page 27 - DRAWINGS

