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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til
forbranding af hele ubehandlede halmballer i en
kontrolleret forbrazndingsproces samt et aggregat til brug

ved udpvelse af fremgangsmaden.

Ved fyring med halm er det generelt et problem at styre
den fra forbrandingszonen afgivne varmeenergi. Problemet
er serligt stort, nar der fyres med hele halmballer, idet
man ikke har mulighed for at reducere varmeafgivelsen, nar
forst en vasentlig del af halmballens overflade er

antandt.

Man har segt at reducere dette styringsproblem ved at
begranse afbrzndingsomradet til den ene endeflade i de
sedvanligvis kasseformede halmballer, sdledes som det
f.eks. er beskrevet i tysk patentskrift nr. 3.017.384.

vVed det tyske patentskrift nr. 3.017.384 er der imidler-
til tale om en ved et vagtiod (27) fremkaldt konstant
tilspendingskraft, der overfgres til halmballerne via en
bgjle (34). Der er ikke mulighed for at foretage
kontinuerlig regulering af fremforingshastigheden ved den
i det +tyske patentskrift viste konstruktion. Hertil
kommer, at den ved forbrazndingen dannede aske ved
halmballens endeflade fjernes ved et mekanisk
afriveraggregat, nemlig et omkring sin egen langdeakse
drejeligt stoporgan (9b), hvorved der foruden aske ogsé
fjernes en steorre eller mindre del af uforbrendte
halmstra, navnlig hvis der arbejdes med halmballer af den
type, hvor halmballen er opdelt i indbyrdes sammenpressede

skiver, f.eks. de sdkaldte Heston-baller.

Desuden viser USA-partentskrift nr. 4.281.603 et eksempel
péd et halmforbrandingsanlag, hvor halmballerne s¢nderdeles
(i enheden 20), for de nar frem til tilferselskanalen (2).
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Ved det amerikanske patentskrift er der sdledes ikke tale
om forbrending af hele halmballer og derfor heller ikke om
forbranding fra halmballens ene endeflade. De ved
forbrandingszonen anbragte luftdyser (13) tjener saledes
kun til tilfersel af forbrandingsluft, ikke samtidig til
fjernelse af aske, sdledes som det er tilfeldet wved
opfindelsen ifgplge ansgpgningen. Ved halmfyringsanlag
skelnes der normalt skarpt mellem den type anleg, hvor
halmballerne brazndes uden forudgaende oprivning/se¢nder-
deling, og den type anlag, hvor halmballerne opsnittes,
for afbrandingen. Opfindelsen ifglge ansggningen hg¢rer til
den forste katagori, hvilket fremgar af krav 1l's indled-
ning. Det amerikanske patent nr. 4.281.603 hgrer til den
anden kategori og falder dermed uden for opfindelsesom-
radet. Hertil kommer, at fagmanden ved gennemlasning af
USA-patentskriftet far understreget, at anlagget
forudsatter tilfersel af halmmaterialet fra et omrade
lodret under forbrandingszonen. Denne lare fgrer bort fra
opfindelsen, hvor man o¢nsker at fremfopre halmballerne

langs en fortrinsvis vandret fremferingsbane.

Opfindelsen har til formal at anvise en fremgangsmade,
hvor ovennavnte problemer med at styre varmeafgivelsen fra
forbrandingsomradet lgses pa okonomisk made, dvs. ‘uden
anvendelse af mekaniske dele i selve forbrazndingsomradet,
hvor temperaturen ofte ligger i niveauet ca. 900°C, og
hvor mekaniske indretninger derfor udsazttes for en enorm

varmepavirkning.

Dette formdl opnads ifplge opfindelsen ved en fremgangsmade
af den indledningsvis navnte art og kendetegnet ved, at
halmballerne presses frem til en forbrandingszone af et
stempel, hvis hastighed reguleres kontinuerligt ved
affpling af en for varmeafgivelsen fra forbrazndingszonen
repraesentativ parameter, f.eks. kedelvandets temperatur,
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og at der i et plan vinkelret pd halmballernes fremf¢-
ringsretning etableres et antal trykluftstraler, som dels
definerer forbrandingszonen, dels sikrer en lgbende

fjernelse af aske fra den mod forbrandingszonen vendende

endeflade af halmballen.

Herved opnas mulighed for en meget npjagtig dosering eller
tilforsel af uforbrendt halm til forbrandingszonen inden
for et stort hastighedsomrade, dvs. tilfeort halmmzngde pr.
tidsenhed. Dette opnas dels ved hastighedsreguleringen af
halmballernes fremforing til forbrazndingszonen ved
regulering af fremdrivningsenhedens hastighed. Dels opnés
formalet ved tilvejebringelsen af luftstrdler i et plan
vinkelret p& halmballernes fremfgringsretning. De dyser,
hvorfra luftstrilerne udsendes, kan placeres pa en sadan
made og indstilles med et sadant lufttryk, at der dannes
en art usynlig kniv eller hevl, idet trykluftstrélerne vil
bortskzre den dannede aske fra halmballernes endeflade ved
et skarpt snit. Trykluftstrdlerne sikrer samtidig den til

forbrendingen ngdvendige oxygen.

Ved den i krav 3 angivne udfgrelsesform opnds der en i
praksis yderst wvigtig forbedring af pracisionen i
halmfremforingen til forbrzndingszonen. Ved at anbringe en
klemanordning langs kammerets sider, fastholdes
halmballens yderste 1lag, hvorved det forhindres, at en
storre flage river sig l¢s fra halmballen og falder ind i
forbrazndingszonen pad en gang. Dette er navnlig et problem
ved den ovennzvnte type af halmballer, de sakaldte
Heston-baller, hvor ballerne bestar af forholdsvis smalle
skiver, der indledningsvis sammenpresses for derefter i
forening at danne Heston-baller, idet de enkelte skiver
presses smmen med stor kraft og holdes sammen i denne
stilling ved hj®lp af ydre band. Nar imidlertid bandene er
fjernet har skiverne tendens til at 1l¢sgere sig fra
hinanden, og hvis klemannordningerne ikke var placeret i
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kammeret f¢r forbrandingszonen ville der blive tale om en
ukontrolleret indvaltning af halmskiver, efterhadnden som
forbrandingen skrider frem fra endefladen.

Opfindelsen skal 1 det fplgende beskrives nazrmere i

forbindelse med medfgplgende tegning, hvor

fig. 1 rent skematisk viser et aggregat til gennemfogrel-
se af fremgangsmaden, og

fig. 2 viser et udsnit i en forbrazndingsluftdyse.

Hele storballer indfpdes gennem en dbning 1. Nar ballen er
anbragt i kammeret 2, lukkes laget 3, og spjzidet 4, som
er anbragt i én lufttet kasse, 4&bnes, hvorefter et
hydraulisk stempel 5 presser ballen frem til
forbrandingszonen 6, hvor ballen forbrazndes i takt med, at
den af stemplet skubbes frem i forbrazndingszonen. Ved
denne fremgangsmadde sikres, at forbrandingszonen bagtil er
lukket lufttet, ogsd ved indfyring af en ny balle, hvorved
en tilbagebrending sikres effektivt.

Forbrazndingszonen 6 er forsynet med et ringkammer 7, som
fordeler 1luften til forbrandingsluftdyserne 8. Forbran-
dingsluftdyserne er gjort indstillelige ved hjelp af
indbyggede kegler 10, saledes at luftm@ngden kan afpasses
til den frempressede halmma&ngde. For yderligere at hindre
en tilbagebrznding og for at hindre, at uforbrazndt halm
skal falde ud af forbrzndingszonen, er denne forsynet med
en klemmeanordning 9. For at beskytte hylsteret og
forbrandingszonen mod hg¢j temperaturpavirkning er disse
udfort som vandkplede konstruktioner. For at hindre en
tilbagebranding kan laget 3 kun abnes, nar spjeldet 4 er
lukket.

Opfindelsen taznkes anvendt i forbindelse med kedelkon-
struktioner beregnet for fyring med faste brazndsler, idet
aggregatet kan installeres som en forlangelse af en ke-
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dels fyrrum, hvorved aggregatet tjener til indfyring,
udtorring, forgasning og antandelse af hele storballer,
medens selve forbrendingen vil finde sted i kedelen ved
hjelp af passende lufttilsaztning. Kun den del af halm-
ballen; som er presset frem foran klemmeanordningen, dvs.
ind i forbrazndingszonen, deltager i forbrandingsprocessen,
og det er derfor halmballens fremdrift, der er afgorende
for storrelsen af varmeproduktionen. Denne virkning
udnyttes til 1lgbende at afpasse varmeproduktionen til
kedelens varmeaftag saledes, at det samlede anlag bliver
fuldt modulerende, idet den ¢nskede varmeproduktion styres

af fremforingshastigheden pa det hydrauliske stempel.
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PATENTIE KRAUV,

1. Fremgangsmade til afbraznding af hele, ubehandlede
halmballer i en kontrolleret forbrazndingsproces, ved

~hvilken fremgangsmdde halmballerne fortrinsvis fremfgpres

vandret og afbrendes fra den foran fremfgringsretningen
liggende endeflade, idet halmballerne presses frem til en
forbrandingszone (6) af et stempel (5), kendetegnet ved,

a) at stemplets (5) hastighed reguleres kontinuerligt
ved affpling af en for varmeafgivelsen fra forbran-
dingszonen reprasentativ parameter, f.eks. kedelvandets
temperatur,

b) at der i et plan vinkelret pa halmballernes fremfo-
ringsretning etableres et antal trykluftstraler, som dels
definerer forbrendingszonen (6), dels sikrer en lgbende
fjernelse af aske fra den mod forbrandingszonen (6)

vendende endeflade af halmballen.

2. Aggregat til brug ved udgvelse af en fremgangs-
made ifplge krav 1, hvilket aggregat omfatter et kammer
(2) med et til halmballerne svarende tversnit, og hvor et
stempel (5) presser halmballerne frem mod en forbran-

dingszone (6), kendetegnet ved,

a) at stemplets (5) fremfpringshastighed reguleres konti-
nuerligt i afhzngighed af den ¢nskede varmeenergiafgi-
velse fra forbrendingszonen (6),

b) at der i forbrezndingszonen (6) er anbragt luftdyser
(8) i et plan vinkelret pd halmballernes fremfgrings-
retning og fordelt anbragt langs kammerets (2) indre

omkredsflade.

3. Aggregat ifglge krav 2, kendetegnet ved, at der

umiddelbart f¢r - regnet i halmballernes fremfeoringsret-
ning - forbrazndingszonen (6) er anbragt en klemanordning
(9), som er indrettet til at ligge an mod halmballerne ved

yderranden af den foran i fremforingsretningen 1liggende
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