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Przedmiotem wynalazku jest sposdb cigglej ob-
rébki zestawéw kolowych pojazdéw szynowych,
obydwu ich cze$ci profilu na tokarkach podlogo-
wych, zgodnie z ktérym obrabiana cze§é¢ jest
ustawiona centrycznie w lozyskach osi i jest na-
pedzana clernymi rolkami dociskanymi przez za-
kumulowane ci$nienie do zuzytego profilu kotia.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadze-
nie do stosowania tego sposobu. Znane sg SpOSO-
by obrobki zestawéw kotowych przy uzyciu to-
karek podlogowych wedlug ktérych to sposobow,
obydwie cze$ci profilu: bieznia i obrzeze kola s3
obrabiane w dwoch cyklach roboczych. Rolki cier-
ne napedzajace zestaw kolowy musza by¢ przykla-
dane najpierw do obrzeza kola a potem do jego
biezni. Przestawianie to przedluza czas obroébki
i powoduje pozostawienie na profilu odsadzenia,
ktére chociaz bedac natychmiast odwalcowywane
na torze nie ma jakiegokolwiek znaczenia techno-
logicznego, to jednak robi niekorzystne wraZenie
na kliencie i moze doprowadzi¢ do wyciagniecia
- przez niego falszywych wnioskéw dotyczacych
doktadno$ci obroébki.

Znanymi s3 réwniez urzadzenia profilujgce ze-
staw kolowy w jednej operacji poczynajgc od
biezni a konczac na obrzezu kota, w ktérych rolki
cierne napedzajace zestaw kolowy przylegaja do
zuzytej biezni. W tym przypadku, bieznia jest
podcinana przez néz tokarki nacierajacy pomieg-
dzy rolkami ciernymi i ich plaszczyzna, wskutek
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czego w miare zwiekszajgcego sie przesuwu noza,
powierzchnia styku rolek ciernych z bieznig staje
sie¢ coraz wezsza az do momentu w ktérym rolki
napedowe przejda z zuzytego profilu na profil no-
wowytoczony i pod wplywem zakumulowanego
ciSnienia przesung sie o okolo 15 mm. PrzejScie
to nie nastepuje gwaltownie, ze zmniejszeniem
powierzchni przylegania zwieksza sie ci$nienie
jednostkowe dzialajgce pomiedzy rolkami napedo-
wymi i profilem kola ¢co wywoluje deformacje
plastyczna, w wyniku ktérej na odnowionym pro-
filu pozostaje stosunkowo szerokie, nieczysto obro-
bione miejsce. W strefie tej powstaje réwniez nie-
bezpieczenstwo przerwania skrawania i zwigzane
z tym niebezpieczenstwo uszkodzenia noza.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
ciagtej, to jest odbywajacej sie w jednej operacji
obr6bki zestawéw kolowych pojazdéw szynowych,
ktéry usunie wymienione niedogodnoSci a takze
dla unikniecia straty czasu przezbrajania, stworze-
nie sposobu przetaczania catego profilu zestawu
kolowego, pod rolkami napedowymi tak, by caly
profil mial po przetoczeniu prawidlowy wyglad
bez jakichkolwiek osadzen.

Cel ten zostal osiggniety przez to, Ze przed prze-
toczeniem catego profilu kola w jednej operacji
toczenia podluinego wedlug szablonu, zuzyty pro-
fil przetacza sie poprzecznie pomiedzy rolkami na-
pedzajagcymi na caltej jego szeroko$ci. Rolki na-
pedzajace przechodza zauwazalnie przy postepujg-
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cym skrawaniu z zuzytej powierzchni na po-
wierzchnie toczong to znaczy na profil odnowiony
i pozostajag na nim a2z do osiagniecia potrzebnej
glebokosci. Glebokosé te ustala sie np. za pomocy
zespoiu czujnikowego. Dopiero po osiggnieciu od-
powiedniej glebokos$ci wlacza sie zespdt kopiujacy.
Dzieki powyZszemu sposobowi unika sie jakiego-
kolwiek drgania i zeS$lizgiwania sie rolek nape-
dzajgcych. Pozostaja one ciggle na jednej, sicp-
niowo coraz bardziej kolowej plaszczyinie w
wyniku czego przy nieprzerywanym skrawaniu
uzyskuje sie na calym profilu nienaganne przeto-
czenie.

Wedlug wynalazku, kazde z ko6t jest na calej
szeroko$ci rolek napedzajgcych przetaczane nozem
do toczenia poprzecznego umieszczonym na san-
kach poprzecznych suportu kopiujgcego ktérego
dosuwanie jest w znany sposob sterowane czujni-
kami przylegajacymi do zuzytego profilu, wylacza-
jacymi dosuw sanek poprzecznych z chwilg, w
ktérej ostatni z réwnolegle poigczonych 1aczni-
k6w sterowanych czujnikami wylgczy zasilanie
silnika dosuwu i jednocze$nie spowoduje wycofa-
nie noza do toczenia poprzecznego i wlaczenia ru-
chu kopiatu.

Noze do toczenia poprzecznego i do toczznia ko-
piujacego sa umieszczone obok siebie na sankach
poprzecznych suportu kopiujacego, przy czym néz
do toczenia poprzecznego jest ponadto przestawia-
ny hydraulicznie.

Zaletg takiego rozwigzania jest mozliwo$é zasto-
sowania tylko jednych sanek poprzecznych, a tak-
ze to, ze na tych samych sankach moze byé
umieszczony néz do toczenia poprzecznego nieza-
lezny od ruchu szablonu. Pomiar gitebokosci za-
mocowania jest bezpo$rednio zwigzany z ustala-
niem S$rednicy. Posuw noza kopiujacego moze byé
zalgczony natychmiast po wycofaniu noza do to-
czenia poprzecznego.

Wainym jest, by bezposrednio po osiggnieciu
polozenia krancowego zakleszczaé sanki pionowe,
na ktérych sg umieszczone rolki napedzajace a to
w celu zwiekszenia sity tarcia.

Wynalazek zostanie blizej wyja$niony na przy-
kladzie jego wykonania uwidocznionym na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie
wediug wynalazku w widoku z przodu, fig. 2
— urzgdzenie w widoku z boku i czeSciowo w
przekroju, fig 3 — suport w skali powiekszonej,
fig 4 i 5 przedstawiajag schematycznie przebieg ob-
rObki przez toczenie sposobem konwencjonalnym,
a fig. 6 i 7T — przebieg obrébki toczeniem sposo-
bem wedlug wynalazku.

Rolki napedowe 1 i 1" (fig. 4—5) przylegaja na
poczatku do zuzytego profilu -2 a méwigc doklad-
niej na powierzchni biezni kola. N6z kopiujgecy 3
wytacza nowy profil odpowiadajacy linii 4 podci-
najac przy tym profil powierzchni biezni pod rol-
kami napedowymi 1, 1), w zwigzku z czym w
miare przesuwania sie¢ noza kopiujacego 3 w kie-
runku oznaczonym strzalkg 5 zmniejsza sig stop-
niowo powierzchnia styku rolek napedzajgcych 1
i 1 z zuzytym profilem 2 W momencie, w kt6-
rym krawedZ 6 noza kopiujacego osiggnie poloze-
nie odpowiadajgce zewnetrznej krawedzi 7 rolki
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napedzajacej 1 wzglednie 1, rolki napedzalace
przem'eszczaja sie z profilu zu2ytego 2 na nowo-
uformowany profil 4 Zakumulowane ci$nienie
wyciska rolki do goéry wzdluz przebiegajacej sko$-
nie krawedzi ciecia. Przy odpowiednip matej po-
wierzehni styku rolek napedzajaeych 1, 1', z zu-
zytym profilem 2, ciSnienie jednostkowe wazrasta
do wielko§ci powodujacej plastyczne odksztatce-
nia obreczy ko6l. W kazdym przypadku wystepuja-
ce sily sa rzedu 20000 kg. PrzejScie z jednej po-
wierzchni na druga nie odbywa sie bez wymusza-
nia i drgan co powoduje, ze w miejscu przejScia
ra nowy profil powstajg odsadzenia i odksztalce-
nia powierzchni toczonej. Jest to cechg dotyczaca
stosowanego sposobu.

Zgodnie natomiast ze sposobem obr6ébki wedlug
wynalazku, rolkj napedzajace 1 i 1’ (fig. 6, 7) przy-
legaja do zuzytego profilu 2. Przed nozem kopiu-
jacym 3 jest umieszczony néz 8 do toczenia po-
przecznego, ktéry na szerokoS$ci rolek napedzajg-
cych 1 i 1" jest przesuwany w kierunku strzat-
ki 9, az do momentu osiggniecia nowego profilu 4.

Rolki napedzajgce 1, 1" przesuwajg sie wzdluz
powierzchni wykonanej w czasie toczenia i w ten
sposdb przechodza stopniowo na powierzchnie od-
nowionego profilu. Z chwila osiagnigcia polozenia
krancowego i wycofania noza do toczenia po-
przecznego, n6éz kopiujgcy 3 rozpoczyna ruch w
kierunku pokazanym strzatkg 10.

Tokerka podlogowa Jjest umieszczona w sztol-
ni 12 ponizej toréw 11. Przerwanie warsztatowego .
toru 11 moze byé uzupelnione wychylanymi od-
cinkami szyn 13 i 13". Odecinki szyn 13 i 13" wspie-
raja sie na narzedziowych sankach 14, Sanki te
sa w tym polozeniu ryglowane w znany i nie po-
kazany spos6b, dzieki czemu przy zamknigtym to-
rze warsztatowym cale pojazdy moga przejezdzac
ponad sztolnia, wzglednie ponad urzadzeniem.
Urzadzenie sklada sie z dwdéch lustrzanie podcb-
nych cze$ci z ktéorych kazda obrabia obrecz jedne-
go kola. Na rysunku przedstawiono jedynie prawa
cze$¢ urzadzenia,

Zestaw kolowy 15 przetacza sie po warsztato-
wym torze 11 i jest unoszony przez rolki nape-
dzajace 16, 16”. Rolki te s umieszczone obok wy-
chylanych odcinké6w szyn, chwytaja one i unosza
zestaw kolowy toczgcy sie. swymi obrzezami po
uchylnych szynach. Rolki napedzajace sa. zalozy-
skowane w konsoli 17, §lizgajacej sie w piono-
wych prowadnicach 18 stojaka 19 obrabiarki
a podnoszonej i opuszczanej urzgdzeniem hy-
draulicznym 20. Naped rolek umieszczony we-
wnatrz konsoli 17 — nie zostal pokazany. Nie po-
kazano réwniez elementow zakleszczajgcyeh, kto-
re moga umiejscawiaé konsole 17 na dowolnej
wysokosci.

Zesp6! hydrauliczny 20 podnosi zestaw kolo-
wy 15 do polozenia, w ktérym -kola moga sie swo-
bodnie obracaé i w kitérym szyny 13 i 13" moga
zostaé  wychylone. JednoczeSnie, przytrzymy-
wacz 21 zostaje dosuniety do korpusu osiowych
tozysk 22 i przytrzymany przez zespdél hydraulicz-
ny 23. W zespét hydrauliczny 20 jest wbudowany
akumulator ciSnienia 24 dzieki ktéremu, przy
obracajacym sie zestawie kotowym, rolki napeg-
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dzajace stale si¢ stykaja z powierzchniami biezni
ké6l. Zestaw kolowy zostal w opisany sposéb osa-
dzony centrycznie w lozyskach osiowych.

Sanki narzedziowe sa prowadzone w prowadni-
cach pionowych konsoli 17 i opieraja sie poprzez
silownik hydrauliczny 25 na fundamencie. Sanki
narzedziowe 14 sg umieszczone na sankach dosuwu
27, na ktérych znajduje sie takze suport kopiujgcy
z sankami podluznymi 28 i sankami poprzecznymi
29 jak réwmniez wspornik 30 szablonu 31. Tego ro-
dzaju zesp6l kopiujacy jest znanym i dlatego nie
bedzie tu dokladniej opisany.

Na sankach podtuznych zespolu kopiujacego znaj-
duje sie wychylny zespél czujnikowy 32, ktérego
rolka 33, przy ustawianiu noza, przylega tak do
obrzeza, ze czujniki 34 i 35 stykaja sie z najbar-
dziej zuzytymi miejscami na profilu kola. Zesp6t
czujnikowy powoduje ustawienie noza w sposéb
znany wedlug 0S 1 552 325 i dlatego nie bedzie
dokladniej opisany.

Powodowane przez czujniki 34 i 35 dosuniecie
nozy wykonywane jest przez silnik dzialajacy na
sanki poprzeczne 29 suportu kopiujacego i powo-
dujagcy dosuniecie zaréwno noza do toczenia po-
przecznego 37 jak i noza kopiujgcego 38. W czasie
dosuwania dziala na poczatku néz 37 do toczenia
poprzecznego, ktéry przetacza powierzchnie pomie-
dzy rolkami napedzajgcymi, stanowigcg az do za-
koficzenia dosuwu powierzchnie prowadzacg dla
rolek napedzajgcych. Nastepnie néz 37 do toczenia
poprzecznego zostaje wycofany, zesp6t czujnikowy
32 zostaje przekrecony wokoél osi 39 przez zesp6l
hydrauliczny 40. N6z kopiujacy 38 wycina teraz w
jednej operacji nowy profil wedtug szablonu 31.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cigglej obrbébki zestawéw kotowych
pojazdéw szynowych obydwu ich czeSci profilu, na
tokarkach podtogowych zgodnie z ktérym obra-
biana cze§é jest napedzana przez, znajdujgce sig
pod wplywem zakumulowanego ci$nienia, rolki ma-
pedzajace, przylegajace do zuzytego profilu, zna-
mienny tym, Ze przed przetoczeniem calego profilu
w jednej operacji toczenia podluznego wedlug sza-
blonu, zuzyty profil przetacza sie poprzecznie po-
miedzy rolkami napedzajgcymi na calej jego sze-
rokoS$ci.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, ze zawiera né6z (37) do to-
czenia poprzecznego kol, na szeroko$ci odpowiada-
jacej pelmej szeroko$ci rolek napedzajacych, umie-
szczony na.sankach poprzecznych (29) suportu ko-
piujacego, ktérego dosuw jest sterowany czujnika-
mi (34, 35), przylegajacymi do zuzytego profilu
kota i wylaczajacymi ruch dosuwu sanek poprzecz-
nych z chwilg, gdy ostatni z réwnolegle polaczonych
lgcznikéw uruchamianych czujnikami (34, 35) prze-
rwie obw6d zasilania silnika dosuwu i jednocze$nie
wycofa n6z do toczenia poprzecznego oraz wiaczy
ruch noza kopiujacego (38).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze nb6z (37) do toczenia poprzecznego jest umie-
szczony obok noza kopiujgcego (38) ma sankach
poprzecznych suportu kopiujagcego a ponadto jest
przesuwny hydraulicznie.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Zze zawiera zesp6l hydrauliczny podnoszacy rolki
napedzajace (16, 16’) ktéry po zakonczeniu toczenia
poprzecznego zostaje wylaczony i zakleszczony w
swych sankach pionowych.
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