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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 5月 17日 (2007.5.17)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 研 磨 層 と 底 部 層 を 備 え る 化 学 -機 械 研 磨 用 の 多 層 研 磨 パ ッ ド で あ っ て 、 底 部 層 が 研 磨 層
と 実 質 的 に 同 じ 範 囲 に 広 が っ て お り 、 研 磨 層 と 底 部 層 が 接 着 剤 の 使 用 な し で 互 い に 接 合 さ
れ て

多 層 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 研 磨 層 が 第 1の ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で お り 、 底 部 層 が 第 2の ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で い る 、
請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 研 磨 層 が 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン を 含 ん で お り 、 底 部 層 が 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ナ イ ロ ン
、 ポ リ オ レ フ ィ ン 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ
レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ イ ミ ド 、 ポ リ ア ラ ミ ド 、 ポ リ ア リ ー レ ン 、 ポ リ
ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル 、 そ の コ ポ リ マ ー お よ び そ の 混 合
物 か ら な る 群 か ら 選 ら ば れ る ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 研 磨 層 が 実 質 的 に 透 明 で あ る 、 請 求 項 1に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 研 磨 層 が 開 口 部 を 有 す る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ６ 】
　 底 部 層 が 実 質 的 に 透 明 で あ る 、 請 求 項 1に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ７ 】
　 研 磨 層 が 開 口 部 を 有 す る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ８ 】
　 研 磨 層 と 底 部 層 が ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で い る 、 請 求 項 1に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。

お り 、 か つ （ i） 研 磨 層 が 多 孔 性 で あ り 、 底 部 層 が 非 多 孔 性 で あ る か 、 も し く は （ ii
） 研 磨 層 が 非 多 孔 性 で あ り 、 底 部 層 が 多 孔 性 で あ る 、
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【 請 求 項 ９ 】
　 ポ リ マ ー 樹 脂 が 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 熱 硬 化 性 ポ リ マ ー 、 ポ リ ウ レ タ ン 、 ポ リ オ レ
フ ィ ン 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 、 ナ イ ロ ン 、 弾 性 ゴ ム 、 弾 性 ポ リ エ チ
レ ン 、 ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ イ ミ ド 、 ポ リ ア
ラ ミ ド 、 ポ リ ア リ ー レ ン 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル 、
そ の コ ポ リ マ ー お よ び そ の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 ら ば れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ
ド 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 ポ リ マ ー 樹 脂 が 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 研 磨 層 と 底 部 層 の 間 に 配 置 さ れ た 1つ 以 上 の 中 間 層 を さ ら に 含 ん で お り 、 そ の 中 間 層 が
、 研 磨 層 お よ び 底 部 層 と 実 質 的 に 同 じ 範 囲 に 広 が っ て お り 、 研 磨 層 、 1つ ま た は 複 数 の 中
間 層 、 底 部 層 が 接 着 剤 を 使 用 せ ず に 互 い に 接 合 さ れ て い る 、 請 求 項 1に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド
。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 研 磨 層 と 底 部 層 の 間 に 配 置 さ れ た 中 間 層 を 含 ん で い な い 、 請 求 項 1に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド
。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 研 磨 層 と 底 部 層 の う ち の 少 な く と も 一 方 が 光 透 過 性 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ
ド 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 中 間 層 が 光 透 過 性 で あ り 、 研 磨 層 と 底 部 層 が 実 質 的 に 不 透 明 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の
研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 研 磨 層 が 第 1の 開 口 部 を 備 え 、 底 部 層 が 第 2の 開 口 部 を 備 え 、 そ し て 第 1の 開 口 部 が 第 2の
開 口 部 と 位 置 合 わ せ さ れ て い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 研 磨 層 、 1つ ま た は 複 数 の 中 間 層 、 底 部 層 が ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で い る 、 請 求 項 に 記
載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 ポ リ マ ー 樹 脂 が 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 熱 硬 化 性 ポ リ マ ー 、 ポ リ ウ レ タ ン 、 ポ リ オ レ
フ ィ ン 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 、 ナ イ ロ ン 、 弾 性 ゴ ム 、 弾 性 ポ リ エ チ
レ ン 、 ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ イ ミ ド 、 ポ リ ア
ラ ミ ド 、 ポ リ ア リ ー レ ン 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル 、
そ の コ ポ リ マ ー お よ び そ の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 ら ば れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ
ド 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 ポ リ マ ー 樹 脂 が 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 （ a） 回 転 す る プ ラ テ ン と 、
　 （ b） 回 転 す る こ の プ ラ テ ン に 固 定 さ れ た 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド と 、
　 （ c） 回 転 す る 研 磨 パ ッ ド に 接 触 さ せ て 研 磨 す る 被 加 工 物 を 保 持 す る 取 り 付 け 台 と
を 備 え る 化 学 -機 械 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 現 場 で 終 点 を 検 出 す る シ ス テ ム を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 に 記 載 の 化 学 -機 械 研 磨 装 置
。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 被 加 工 物 を 研 磨 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ i） 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド を 用 意 し 、
　 （ ii） そ の 研 磨 パ ッ ド に 被 加 工 物 を 接 触 さ せ 、 そ し て
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　 （ iii） そ の 研 磨 パ ッ ド を 被 加 工 物 に 対 し て 移 動 さ せ る こ と に よ っ て 被 加 工 物 を 摩 耗 さ
せ 、 被 加 工 物 を 研 磨 す る こ と
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 （ a） 回 転 す る プ ラ テ ン と 、
　 （ b） 回 転 す る こ の プ ラ テ ン に 固 定 さ れ た 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド と 、
　 （ c） 回 転 す る 研 磨 パ ッ ド に 接 触 さ せ て 研 磨 す る 被 加 工 物 を 保 持 す る 取 り 付 け 台 と
を 備 え る 化 学 -機 械 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 現 場 で 終 点 を 検 出 す る シ ス テ ム を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 に 記 載 の 化 学 -機 械 研 磨 装 置
。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 被 加 工 物 を 研 磨 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ i） 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド を 用 意 し 、
　 （ ii） そ の 研 磨 パ ッ ド に 被 加 工 物 を 接 触 さ せ 、 そ し て
　 （ iii） そ の 研 磨 パ ッ ド を 被 加 工 物 に 対 し て 移 動 さ せ る こ と に よ っ て 被 加 工 物 を 摩 耗 さ
せ 、 被 加 工 物 を 研 磨 す る こ と
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　

　
　

　

【 請 求 項 ２ ６ 】
　 光 透 過 性 多 層 研 磨 パ ッ ド 材 料 を 含 む 化 学 -機 械 研 磨 用 の 研 磨 パ ッ ド で あ っ て 、
　 光 透 過 性 多 層 研 磨 パ ッ ド 材 料 が 、 接 着 剤 の 使 用 な し で 互 い に 接 合 さ れ た

　 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 光 透 過 性 多 層 研 磨 パ ッ ド 材 料 が 同 時 押 し 出 し に よ っ て 形 成 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研
磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 第 1の 透 過 層 と 第 2の 透 過 層 が ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド
。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 ポ リ マ ー 樹 脂 が 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 熱 硬 化 性 ポ リ マ ー 、 ポ リ ウ レ タ ン 、 ポ リ オ レ
フ ィ ン 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 、 ナ イ ロ ン 、 弾 性 ゴ ム 、 弾 性 ポ リ エ チ
レ ン 、 ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ イ ミ ド 、 ポ リ ア
ラ ミ ド 、 ポ リ ア リ ー レ ン 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル 、
そ の コ ポ リ マ ー お よ び そ の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 ら ば れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ
ド 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 ポ リ マ ー 樹 脂 が 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 第 1の 透 過 層 が 第 1の ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で お り 、 第 2の 透 過 層 が 第 2の ポ リ マ ー 樹 脂 を 含
ん で お り 、 第 1の ポ リ マ ー 樹 脂 と 第 2の ポ リ マ ー 樹 脂 が 異 な っ て い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研
磨 パ ッ ド 。
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化 学 -機 械 研 磨 用 の 多 層 研 磨 パ ッ ド で あ っ て 、 研 磨 層 、 底 部 層 及 び 研 磨 層 と 底 部 層 の 間
に 配 置 さ れ た 1つ 以 上 の 中 間 層 を 備 え て お り 、

（ i） 研 磨 層 、 底 部 層 、 1つ ま た は 複 数 の 中 間 層 が 実 質 的 に 同 じ 範 囲 に 広 が っ て お り 、
（ ii） 研 磨 層 、 1つ ま た は 複 数 の 中 間 層 、 底 部 層 が 接 着 剤 を 使 用 せ ず に 互 い に 接 合 さ れ

て お り 、 そ し て
（ iii） 研 磨 層 及 び 底 部 層 が 多 孔 性 で あ り 、 1つ ま た は 複 数 の 中 間 層 が 非 多 孔 性 で あ る 、

多 層 研 磨 パ ッ ド 。

（ i） 第 1の 透 過
層 と 第 2の 透 過 層 を 含 ん で お り 、 そ し て

（ ii） 第 1の 透 過 層 が 多 孔 性 で あ り 、 第 2の 透 過 層 が 非 多 孔 性 で あ る 、
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【 請 求 項 ３ ２ 】
　 第 1の 透 過 層 が 熱 可 塑 性 ポ リ ウ レ タ ン を 含 ん で お り 、 第 2の 透 過 層 が 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト
、 ナ イ ロ ン 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ テ ト ラ フ
ル オ ロ エ チ レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ イ ミ ド 、 ポ リ ア ラ ミ ド 、 ポ リ ア リ ー
レ ン 、 ポ リ ア ク リ レ ー ト 、 ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル 、 そ の コ ポ リ マ ー お よ
び そ の 混 合 物 か ら な る 群 か ら 選 ら ば れ る ポ リ マ ー 樹 脂 を 含 ん で い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研
磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 光 透 過 性 多 層 研 磨 パ ッ ド 材 料 が 、 第 1の 透 過 層 と 第 2の 透 過 層 の 間 に 配 置 さ れ た 第 3の 透
過 層 を さ ら に 備 え て い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 光 透 過 性 多 層 研 磨 パ ッ ド 材 料 が 、 第 1の 透 過 層 と 第 2の 透 過 層 の 間 に 配 置 さ れ た 層 を 含 ん
で い な い 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　 光 透 過 性 多 層 研 磨 パ ッ ド 材 料 が 、 200nm～ 10,000nmの 範 囲 の 少 な く と も 1つ の 波 長 に お い
て 10％ 以 上 の 透 過 率 を 有 し て い る 、 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
　 （ a） 回 転 す る プ ラ テ ン と 、
　 （ b） 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド と 、
　 （ c） 回 転 す る 研 磨 パ ッ ド に 接 触 さ せ て 研 磨 す る 被 加 工 物 を 保 持 す る 取 り 付 け 台 と
を 備 え る 化 学 -機 械 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　 現 場 で 終 点 を 検 出 す る シ ス テ ム を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 に 記 載 の 化 学 -機 械 研 磨 装 置
。
【 請 求 項 ３ ８ 】
　 被 加 工 物 を 研 磨 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ i） 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 パ ッ ド を 用 意 し 、
　 （ ii） そ の 研 磨 パ ッ ド に 被 加 工 物 を 接 触 さ せ 、 そ し て
　 （ iii） そ の 研 磨 パ ッ ド を 被 加 工 物 に 対 し て 移 動 さ せ る こ と に よ っ て 被 加 工 物 を 摩 耗 さ
せ 、 被 加 工 物 を 研 磨 す る こ と
を 含 む 方 法 。
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