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Spojenie kéblovych tsekov vysokonapéio-
vych kéablovych vedeni, tvorenych ké&blami
s izoldciou zo syntetickych materidlov sa
robi prevéaine spejkami, vinutymi zo samo-
spojitelnych elastomérnych pésok. Kon-
§truk&né zdokonalovanie vysokonapdtovych
kéhlovych spojok vedie k zvySeniu ich pre-
vadzkovej spolahlivosti, zjednodu3eniu ich
vyroby a montaZe. Vysokonapétovd kéblovd
spojka na spédjanie celoplastovych vysoko-
napilovych kéblov na menovité napdtie do
35 kV mé elektrické tienenie spojovacej
rirky jadier kébla v izclalnom telese vytvo-
rené z prstencov, vylisovanych z vodivej
elastomérnej zmesi, ktoré sa vopred nastok-
nuté na izoldciu spojovanych Zil Kkébla.
Priestor medzi prstencami je vyplneny vo-
divou vrstveu z vinutej samospojitelnej pés-
ky. Vodivé prstence modZu byt zalisované do
prefabrikovanych elastomérnyCh casti izo-
ladného telesa, ktoré maja tvar dutého val-
ca, ukondeného na oboch strandch dutym
zrezanym kuZelom. Vodivé prstence maji
v Casti vzdialenejSej od spoja padier tvar
toroidu, ktory prechédza do dutého valca,
ukonCeného dutym kuZelom.
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Vynalez sa tyka problematiky vysokong-
pdtovej kdblovej spojky#a tym ajspojoviania
celoplastovych vysokonapétovych * Kéblov,
najmé kéblov s izoldciou zo zosieteného po-
lyetylénu na menovité napétie do 35 kV. Ude-
lom vynalezu je konStruk¢né zdokonalenie
vysokonapédtovych ké&blovych spojok, zvy-
3enie ich prevadzkovej spolahlivosti a zjed-
noduSenie ich vyroby a montéZe.

Spojenie dvoch kédblovych tsekov vysoko-
napdtovych kéblovych vedeni, tvorenych
kablami s izolaciou zo syntetickych mate-
ridlov sa v stifasnosti v prevdZnej miere vy-
konéva spojkami, vinutymi zo samospojitel-
nych elastomérnych pésok. Spojovanie ja-
dier Zil vysokonapédfovych kédblov sa robi
pomocou kovovych rirok, ktoré sa najdas-
tejSie na jadrd lisuji za studena. Povrch
takéhoto spojenia byva nerovny a je ho po-
trebné bud vyhladit, napr. ovinutim spoja
vodivou elastomérnou paskou, alebo elek-
tricky tienit. Elektrické tienenie nerovno-
merného povrchu moZno dosiahnut tak, Ze
sa nad spojend jadrd navlefie valec z mo-
sadzného plechu, na ktorom je nalisovany
valec z vodivého elastoméru. Elektrické spo-
jenie jadra s vodivym valcom sa zabezpe-
€uje ocelovymi pruZinami, zalisovanymi do
jadra, ktorych jeden koniec je zalisovany
v mieste spoja jadier a druhy koniec sa do-
tyka mosadzného valca. Na takto vytvorené
elektrické tienenie spoja sa navija izolatné
teleso spojky z izoladn§ch samospojiteInych
pésok, a to tak, aby smerom k tieneniu Zil
vznikol kuZel. Na izolatné teleso sa navi-
nie vrstva vodivych samospojitelnych pé-
sok a dalSie ochranné vrstvy. Nevyhodou
takto vyrdbanych spojok je vysoké elektric-
ké naméhanie v mieste, kde kon&éi vodivé
tienenie kovovych prvkov kébla. Tieniaci
prvok (mosadzny valec olisovany vodivym
elastomérom]) byva prefabrikovany, o zjed-
noduSuje montdZ, ale'na druhej strane pri-
¢inou €astych portich spojok byva praskanie
ocelovych drdtov, prenédSajicich elektricky
potencidl jadra na mosadzny valec. V ta-
kychto pripadoch byva tienenie netdinng,
pretoZe nemd definovany potenciédl, o mo-
Ze viest k havérii spojky. DalSie nevyhody
tychto konStrukcii spojok sa prejavuji w
tom, Ze je potrebné vyrdbat mosadzny va-
lec a vodivy prefabrikdt osobitne pre kazdy
prierezovy a napédtovy typ kébla, ako i v
tom, Ze takto vytvorené spojky majd pomer-
ne velky priemer.

Uvedené nevyhody existujiceho stavu od-
strafiuje vysokonapédtovd kéblova spojka po-
dla vyndlezu, ktorého podstata spofiva v
tom, 7e elekirické tienenie spojovacej rurky
jadier kébla je v izolatnom telese vysoko-
napédtovej spojky vytvorené z prstencov, vy-
lisovanych =z vodivej elastomérnej zmesi,
ktoré sii vopred nastoknuté na izoldciu spo-
jovacich Zil k&bla. Priestor medzi prsten-
cami je vyplneny vodivou vrstvou, vinutou
zo samospoijitelnej pasky. Dalej podstata
vynélezu spotiva v tom, Ze vodivé prstence
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st zalisované do prefabrikovanych elasto-
mérovych Castirizbladného telesa, ktoré maji
tvar dutého valca, ukonfeného na oboch
koncoch dutym zrezanym kuZelom. Vodivé
prstence maju tvar toroidu, ktory prechadza
do dutého valca, ukonfeného dutym kuZe-
lom, pri¢om vyhodne je tento prechod tvo-
reny zrezanym kuZelom:.

Navrhované rieSenie konStrukénej spojky
vysokonapétovych kéblov prindSa viacero
vyhod, prejavujicich sa najméd vo vysSej
spolahlivosti kablového stboru, v tusporach
materidlu, ako aj v zniZeni prdcnosti. Vyssia
spolahlivost spojky vyplyva z rovnomernej-
Sieho rozloZenia elektrického pola vo vnut-
ri spojky, podmieneného tvarom vodivych
prstencov, ktory tvar umoZiiuje, aby elek-
trické naméhanie rozhrania medzi izoldciou
Zily kéabla a izola&nou vrstvou spojky bolo
¢o najmenSie. Nahradou vodivého elementuy,
mosadznej rarky a -ocelovych drdtov vodi-
vymi prstencami sa dosiahne jednak niz8ia
poruchovost spojky a jednak sa dosiahnu
usporky farebnych kovov. Vzhladom na jed-
noduchSiu vyrobu jednotlivych prvkov spoj-
ky sa zniZi précnost tak vo vyrobe, ako aj,
v pripade pouZitia prefabrikovanych &asti

~ izolatného telesa, pri montdZi spojky. Na-

vySe sa obmedzenim vplyvu ludského &ini-
tela pri montdZi zvySi aj kvalita spojky. Z
men8ich radidlnych rozmerov spojky vyply-
vajli aj aspory izolaénych samospojitelnych

pésok.

Na pripojenych vykresoch je na obrédzku
1 znédzornend v reze {ast vysokonapdtovej
kdablovej spojky s vodivym prstencom v jed-
noliatom izolanom telese, kde je na jad-
rach 1 kabla kovovad spojovacia rirka 2 a
elektrické tienenie spojovacej rarky 2 ja-
dier 1 kA&bla je vytvorené vylisovanymi vo-
divymi prstencami 4 z elastomérnej zmesi,
nastoknutymi na izoldaciu spojovacich Zil 3
kébla. Priestor medzi vodivymi prstencami
4 je vyplneny vodivou vrstvou § zo samo-
spojitelnej pasky a izolatné teleso B spojky
kabla je vytvorené zo samospojitelnej izo-
latnej pdsky v tvare valca s obojstranne
kuZelovitym ukon&enim.

Na obrazku 2 je taktieZ v reze zndzornena
kéblovd spojka, kde vodivé prstence 4 si
zalisované v prefabrikovanych &astiach 62
izolatného telesa @, ktoré maju tvar dutého
valca, ukonteného na oboch koncoch dutym
zrezanym kuZelom. Strednd fast 61 izolac-
ného telesa 6 kéablovej spojky je vytvorenéd
navinutim z izolafnej samospojitelnej péas-
ky. Prefabrikované &asti 62 izolatného te-
lesa 6 st nastoknuté na izoldciu Zil 3 kébla
a priestor medzi vodivymi prstencami 4 nad
jadrami 1 kébla. na ktorych je spojovacia
rirka 2, je vyplneny vodivou vrstvou 9 zo
samospojitelnej pasky.

Na obrdazkoch 3 a 4 sii v reze zndzornené
vodivé prstence, kde na obrdzku 3 je vo-
divy prstenec 4 tvaru dutého valca, preché-
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dzajiceho na jednej sirane do toroidu 41
a na druhej strane ukonfeného zrezanym
kuZelom 42. Na obrdazku 4 je zndzorneny
vodivy prstenec 4, ktory méa na jednom kon-
ci tvar toroidu 41, ktery prechddza do du-
tého valca v tvare zrezaného kuZela 43, a
duty valec je na druhej strane ukoneny
zrezanym kuZelom 42.
Podstata rieSenia je v dalSom ilustrované
v dvoch prikladoch konkrétnéno vyhotove-
nia vysokonapétovej spojky.

Priklad 1

Vysokonapédtovd kéblovad spojka pre ké&-
bel 22 - AXEKCY sa vyhotovila nasledovnym
spbsobom. Z koncov spojovaného kébla sa
odstrénil plast a kovové tienenie v diZke
325 mm, ako aj vSetky obaly, aZ po polovo-
divé tienenie nad izoldciou kébla. Dalej
sa odstranila hornd polovodiva vrstva v diz-
ke 285 mm a izoldcia i dolnd polovodiva
vrstva aZ na jadro, v diZke, ktora zodpovedd
diZke ké&blového oka. Na takto odistentd izo-
laciu Zily 3 kdabla sa nasadili vodivé prsten-
ce 4 s mend3im vnitornym priemerom, ako
bol priemer izolacie Zily 3 kébla. Potom sa
pomocou spojovacej rurky 2 a lisovanim za
studena spojili jadréa 1 kébla. Priestor me-
dzi vodivymi prstencami 4 sa vypnil vrstvou
5 z vodivej samospojitelnej pdsky SLG-35.
Priemer valca, ktory vznikol navinutim pés-
ky neprevySoval priemer vodivych prsten-
cov 4. Izolatné teleso 6 spojky sa vytvorilo
vinutim zo samospojitelnej izolatnej pasky

.
SLI-35 tak, Ze vznikol valec s obojsiranne
kuZelovym ukonenim, ktory mal va¢si prie-
mer ako vonkajsi priemer vodivych prsten-

cov 4, V dalSom sa postup montdZe spojky
nelisil ad beZnych postupov.

Priklad 2

Vysokonapédtovd kdblovd spojka s vodi-
vymi prstencami, zalisovanymi v. prefabri-
kovanych ¢astiach izolatného telesa pre ka-
bel 22 - AXEKCY sa zhotovila obdobnym
spOsobom ako v priklade 1. Priprava koncov
spojevanych kéblov bola rovnak4 ako v pri-
klade 1. Na ofistené Zily 3 kabla sa nastok-
1i prefabrikované elastomérne &asti 82 izo-
laéného telesa 6, v ktorych boli zalisované
vodivé prstence 4 v asti, smerujicej k spo-
ju jadier 1 kébla. Priestor medzi vodivymi
prstencami 4 sa vyhotovil ako v priklade 1
a strednd Cast 81 izolaéného telesa 6 sa vy-
plnila izolafnou samospojitelnou pédskou
SLI-35 tak, aby vznikol valec, ktorého prie-
mer bol rovraky ako priemer prefabriko-
vanych dasti 62 izolatného telesa 6. Celé
teleso 'spojky sa ovinulo polovodivou samo-
spojitelnou péaskou, ktord prepojila polovo-
dievé tienenie izoldcie spojovanych &asti
kébla. Dalsie obaly spojky sa vytvorili ako
v priklade 1.

VyuZivanie rieSenia podla wyndlezu pri-
chéadza do tvahy predovSetky{m v organiza-
cidch, uskuteCiiujicich rozved elektrickej
energie a montdZ a opravy vysokonapito-
vych kéblovych vedeni.

PREDMET VYNALEZU

1. Vysokonapédtovad ké&blova sspojka vinuté
zo samospojitelnych elastomérnych pasok,
vyznadujica sa tym, Ze elektrické tienenie
spojovacej rirky (2) jadier (1} kabla w
izolatnom telese (6) je vytvorené z vodivej
elastomérnej zmesi vylisovanych prstencov
(4), nastoknutych na izoldciu spojoevanych
i1 (3) ké&bla a priestor medzi prstencami
(4) je vyplneny vodivou vrstvou {5) z vi-
nutej samospejitelnej pésky.

2. Vysokonapdtova kéblovad spojka podla
bodu 1, vyznacujlica sa tym, Ze vodivé prs-
stence (4) si zalisované do prefabrikova-

nych elastomérnych c&asti (62) izolatného
telesa (6), ktoré majui tvar dutého valca,
ukoneného na obidvoch koncoch dutym
zrezanym kuZelom, prifom strednad <&ast
(61) izolacného telesa (6) je vytvorena z
vinutej samospojitelnej pasky.

3. Vysokonapétova kéblova spojka podla
bodov. 1 a 2, vyznadujica sa tym, Ze vodivé
prstence {4) maji v fasti vzdialenejSej od
spoja padier (1) tvar toroidu (41}, ktory
prechddza, vfhodne v tvare zrezaného ku-
Zela (43), do dutého valca, ukongeného du-
tym kuZelom (42).
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