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Zpdisob pi{pravy vysode mleté pololétky

Vynélez ge tfkd zplsobu pFipravy vysoce
~ mleté *po;g;étk{ Pro vyrobu jemnyoh papird,
‘m;}?érga cigarétovich & Burovfch karbonovych
pap:
Vysoce mletéd hadrové pololétke se s ohledem
na specificky charakter vléken pfipravuje
pPevédEnd mletim na holandrech. Nevyhodou
tohoto zplisobu je nizkd energetickd ilin- «
nost a velky zastavény prostor, ktery je
skodminh poufitim holandrd. v .
olem ezu je realizovet zplisob, kiery
podstatné zmendi uvedené nevfhody.
Podstatou vynélezu je, fe hadrovéd pololdtka
'se nejprve predemele na stiedni aélku vlédken
pod 8 mm, poté se mele tak, Ze dojde k inten-
givnimp krdoeni vlidken a nekonec ,,igk polo~
14tke domfléna na intenzivni fibrilaci

v en. .
Podstatnd ¥4st linky k provedeni zpiisobu
podle vynélezu Jje schematicky znézornéna

na vykrese. ,

Uvedené 3dst linky jJe tvoiena zdsobni nédr-
%1 1, poddvdeim Zerpadlem 2, vatupnim mlé~
- ofm strojem 3 a krdticimi mlecimi orgény,
koncovym mlecim astrojem 4 s fibriladnimi
mlecimi orgény, Joupdtkem 5 a rozvodnou -
armaturou Déle je tek &&st linky tvole-
na p#{vodnim potrubim 10, pFevodnimi poiru-
bimi 20, 30, 40, vstupnim potrubim 50,
odvédZoim potrubim 60 a vstupnim potrubim
61 Armatury souvigeJici s $inmosti jedno-
FTivych atrojd nejsou pro pFedmét vyndlezu
~ podstatné a nejsou ve schématu zndzorn¥ny
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Vyndlez se tykd zplisobu pF#ipravy vysoce mleté pololétky pro vyrobu jemnfch papird,
zejména &igaretovych a surovych karbonovyiech papird.

Vysoce mletd hadrovd pololdtka se s ohledem na specificky charakter vldken p¥ipravu-
Je prevdiné mletim na holandrech. Nevyhodou tohoto zpisobu ;]e. nizké energetickd ddinnost
8 velky zastavdny prostor, ktery je podmindn pou¥itim holandrd

Ukolem vyndlezu je realizovat zplsob, ktery podstatné zmendi uvgden’é nevyhody.

Tento kol Yedi predm&t vyndlezu, kterym je zpisob p¥ipravy vysoce mleté pololdtky
pro vyrobu jemnych papird, zejména cigaretovyich a surovych karbonovyich papird.

Podstatou vynylezu je, %e hadrovd pololdtka se nejprve pPedemele ne stiedni délku
vléken pod 8 mm, poté se xﬁele tak, Ze dojde k intenzivnimu krdceni vldken a nakonec je
pololétka domildne ne intenzivmi fibrilaci vldken.

Zpisob podle vyndlezu vykazuje vydSi dSenek tim, ¥e p¥i pou¥itf mleoich stroji ;]e‘
docileno vy38i energetické ®innosti e tedy 1 zmen¥eni ;n§rné spot¥eby energie a zmenieni
nérokt ne zastavénou plochu pro stejny objem, tedy zmenSeni néroid na investidni prostied-
ky. - ‘ |

Dalsi vyhodou je, Ze vlastnosti domleté hadrové pololdtky, tj. konednou stiedni
délku vlidken a miru fibrilace vldken ml¥eme bhem provozu podle pot¥eby ovlivnovat nezé-
visle na sob& regulaci zatifeni krdticiho a fibrila¥niho mlecfho stroje.

Podstatnd $4st linky k provedeni zpisobu podle vynélezu je
schematicky zndzornéna na vykrese.

Uvedend Cést 1linky je tvorena zdsobni nddrZf 1, poddvacim Jerpadlem 2, vstupnim
mlecim strojem 3 s krdticimi mlecimi orgény, koncovym mleeim strojem 4 s fibrilaénimi
mlecimi orgény, éoupétkem 5 & rozvodnou armaturou 6 Dile je tak st linky tvorena p¥ivod-
nim potrubim 10, pFevodnimi potrubfmi 20, L(S, 40., vstupnim potrubim 50, odvdddcim potrubim
60 a vstupnim potrubim 61. Armatury sodviae;j:(ci 8 &innosti jednotlivych strojd nejsou pro
pPedm8t vyndlezu podatatné a nejsou ve schemetu zndzorndny.

Eiﬁnost linky pro préoilzpﬁsobené podle vyndlezu je ndsledujiocd.

Z neznézorn¥ného zaiizeni se hadrovd polélétka pFedemletd na stiedn! délku vidken pod. 8 mm
8 vyhodou 7 aZ 7,5 mm, pFivddi p¥#ivodnim potrubim 10 do zédsobni nédr¥e 1. Z ni je odderpévé~
na poddvacim Serpadlem 2 pies pFevodni potrubi 20 a dopravovéna pFevodnim potrubim 30 ke
vetupnimu mlecimu stroji 3 s krdtioimi mlecimi orgdny, vfhodn¥ ke stromokuZelovému &
diskovému mlecimu stroji se vstupem upravenym podle PV 898-80.

® Po zkrdceni vldken nsa pofadovanou délku se pololétka p¥ivddi pFevodnim potrubim 40
ke koncovému mlecimu stroji 4 s fibrilednimi mlecimi orgény, vihodn¥ opdt ke strmokufelo-
vému &i diskovému mlecimu stroji se vatupem, upravenym podle PV 898-80. Na vfrsfupu koncové-
ho mleciho stroje 4 je ziskdna mletd pololdtka, kterd se vede vystupnim potrubim 50 pres
foupdtko 5, i'ozvodnou armaturou 6 a odvdddol potrubi 60 k daldimu zpracovéni.

V p#{pad¥ potieby je moZno prestavénim rozvodné armatury 6 vrdtit mletou pololdtku
z v¥stupniho potrubi 50 pfes vrdtné potrubi 61 do zdsobni nddrZe 1. Soup4tkem 5 Je moZno
nastavit &innost pracovni linky na pofadovany re¥im.

Podle charakteru a mnoZstvi zpracovdvané pololdtky Je moZno linku podle obr4zku
doplnit dal¥fmi mlecimi stupni, p¥ipadnd jednotlivé mleci stupnd zdvojit &i zvicendsobit.
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piepMET VYINLLEZU

Zplaob p¥ipravy vysoce mleté pololdtky pro vyrobu jemnfeh papirt, zejména cigaretovych

a surovych kerbonovych papirt, vyznadujici se tim, %e hadrové pololétka se nejprve piede~

mele ne stiedni délku vldken pod 8 mm, poté se mele tak, Ze .do;jde k intenzivnimu krdceni

vléken a nakonec je pololdtka domildne na intenziwvni fibrilaci v1éken.

1 vykres
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