
(57)【要約】

【課題】ロール状のインキリボンを帯状に繰り出しての

移送に伴い、リボン巻取軸におけるロール径に応じて軸

にかかる駆動トルクを変化させ、インキリボンにかかる

張力をその繰り出し開始から終了まで、できる限り一定

とすることができ、印字の伸びを極力小さくすることが

できるロール状インキリボンの移送装置を提供する

【解決手段】駆動軸３４の角回転速度を光学式エンコー

ダ３７で検出し、リボン巻取軸１７の角回転速度を光学

式エンコーダ３７，４０で検出し、この二者の角回転速

度の比を時刻を追って検出しながら、この比の値を一定

範囲とするように駆動軸３４を駆動する。

【選択図】　　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ロ ー ル 状 の イ ン キ リ ボ ン を 保 持 す る リ ボ ン 保 持 軸 を 有 す る リ ボ ン 保 持 機 構 と 、 こ の リ ボ ン
保 持 機 構 か ら 帯 状 に 繰 り 出 さ れ た 前 記 イ ン キ リ ボ ン を リ ボ ン 巻 取 軸 に ロ ー ル 状 に 巻 き 取 る
リ ボ ン 巻 取 機 構 と 、 を 有 す る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 で あ っ て 、 前 記 イ ン キ リ ボ
ン 巻 取 機 構 の リ ボ ン 巻 取 軸 と 、 該 リ ボ ン 巻 取 軸 を 駆 動 す る 駆 動 軸 と の 間 に ス リ ッ プ 機 構 を
設 け た も の に お い て 、 前 記 駆 動 軸 の 角 回 転 速 度 を 検 出 す る 第 １ の 回 転 検 出 手 段 と 、 リ ボ ン
巻 取 軸 の 角 回 転 速 度 を 検 出 す る 第 ２ の 回 転 検 出 手 段 と を 設 け 、 前 記 駆 動 軸 の 角 回 転 速 度 と
リ ボ ン 巻 取 軸 の 角 回 転 速 度 の 比 を 検 出 し 、 こ の 比 の 値 が 所 定 範 囲 に な る よ う に 制 御 す る こ
と を 特 徴 と す る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ス リ ッ プ 機 構 は 電 磁 ク ラ ッ チ で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装
置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 第 １ の 回 転 検 出 手 段 は パ ル ス モ ー タ へ 給 電 す る パ ル ス を カ ウ ン ト す る カ ウ ン タ で あ る
請 求 項 １ に 記 載 の ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
さ ら に 、 リ ボ ン 保 持 機 構 に 電 磁 ブ レ ー キ を 設 け て な る 請 求 項 １ に 記 載 の ロ ー ル 状 イ ン キ リ
ボ ン の 移 送 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 に か か る も の で 、 特 に イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の
プ リ ン タ な ど に 装 備 さ れ る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 の イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ 、 お よ び そ の ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 に
つ い て 図 ８ お よ び 図 ９ に 基 づ き 概 説 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
図 ８ は 、 イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ １ の 構 成 概 略 図 で あ っ て 、 イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写
型 の プ リ ン タ １ は 、 用 紙 移 送 装 置 ２ と 、 印 字 装 置 ３ と 、 ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置
４ と 、 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
用 紙 移 送 装 置 ２ は 、 ロ ー ル 状 の 印 字 用 紙 ５ を 保 持 す る 用 紙 保 持 軸 ６ を 有 す る 用 紙 保 持 機 構
７ と 、 移 送 ロ ー ラ 、 お よ び こ れ を 回 転 駆 動 す る 印 字 用 紙 移 送 用 モ ー タ （ 共 に 図 示 せ ず ） と
、 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
印 字 装 置 ３ は 、 サ ー マ ル ヘ ッ ド ８ と 、 プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ と 、 プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ を 回 転 駆 動
す る モ ー タ １ ０ と 、 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 ４ は 、 リ ボ ン 保 持 機 構 １ １ と 、 リ ボ ン 巻 取 機 構 １ ２ と 、
バ ッ ク テ ン シ ョ ン 機 構 １ ３ と 、 ス リ ッ プ 機 構 １ ４ と 、 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
リ ボ ン 保 持 機 構 １ １ は 、 ロ ー ル 状 の サ ー マ ル イ ン キ リ ボ ン １ ５ （ イ ン キ リ ボ ン ） を 保 持 す
る リ ボ ン 保 持 軸 １ ６ を 有 す る と と も に 、 ガ イ ド ロ ー ラ 等 を 介 し て 、 印 字 装 置 ３ に サ ー マ ル
イ ン キ リ ボ ン １ ５ を 帯 状 に 繰 り 出 す 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
リ ボ ン 巻 取 機 構 １ ２ は 、 リ ボ ン 保 持 機 構 １ １ か ら 帯 状 に 繰 り 出 さ れ た サ ー マ ル イ ン キ リ ボ
ン １ ５ を 印 字 装 置 ３ を 介 し て リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ に ロ ー ル 状 に 巻 き 取 る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
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ス リ ッ プ 機 構 １ ４ は 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ に 設 け る と と も に 、 サ ー マ ル イ ン キ リ ボ ン １ ５ の
巻 取 り 操 作 に ス リ ッ プ を 発 生 さ せ る こ と に よ り 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ へ の 巻 取 り ロ ー ル 径 が
増 加 し て も 一 定 量 の 移 送 量 （ 巻 取 り 量 ） を 保 証 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
な お 、 プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ を 駆 動 す る に は 、 前 記 モ ー タ １ ０ に 歯 付 ベ ル ト １ ８ を 介 し て プ ラ
テ ン ロ ー ラ ９ の プ ー リ ー １ ９ を 回 転 さ せ る 。
ま た 、 イ ン キ リ ボ ン １ ５ の 巻 取 り に は 、 プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ の プ ー リ ー １ ９ と ス リ ッ プ 機 構
１ ４ の プ ー リ ー ２ ０ と を 歯 付 ベ ル ト ２ １ で 連 結 し て 動 力 源 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
こ う し た 構 成 の イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ １ に お い て 、 用 紙 保 持 軸 ６ か ら 印 字 用 紙
５ を 、 リ ボ ン 保 持 機 構 １ １ か ら サ ー マ ル イ ン キ リ ボ ン １ ５ を そ れ ぞ れ 印 字 装 置 ３ （ サ ー マ
ル ヘ ッ ド ８ と プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ と の 間 ） に 供 給 し て 重 ね 合 わ せ 、 サ ー マ ル ヘ ッ ド ８ に 印 字
情 報 デ ー タ を 供 給 し て サ ー マ ル イ ン キ リ ボ ン １ ５ を 印 字 用 紙 ５ 上 に 熱 転 写 し 、 所 定 の 情 報
を 印 字 用 紙 ５ に 印 字 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
と こ ろ で 、 ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 ４ に お い て は 、 サ ー マ ル イ ン キ リ ボ ン １ ５ の
使 用 開 始 か ら 使 い 切 り ま で の 間 、 所 定 の 張 力 を も っ て リ ボ ン 保 持 機 構 １ １ 側 か ら リ ボ ン 巻
取 機 構 １ ２ 側 に 引 っ 張 ら れ 、 所 定 の 搬 送 量 （ 巻 取 量 ） を 維 持 で き る こ と が 望 ま れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
し か し な が ら 、 上 記 従 来 技 術 に は 以 下 の 問 題 が あ る 。
▲ １ ▼ ［ イ ン キ リ ボ ン の テ ン シ ョ ン の 変 化 ］
図 ９ に お い て 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 小 径 の と き の 半 径 を ｒ １ 、 イ ン キ リ ボ ン １ ５ が 大 径 に
巻 き 取 ら れ た と き の 半 径 を ｒ ２ 、 イ ン キ リ ボ ン １ ５ が リ ボ ン 巻 取 機 構 １ ２ 側 に 引 っ 張 ら れ
る 張 力 を Ｆ で 表 す も の と す る 。
リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ の 回 転 ト ル ク Ｔ が 一 定 だ と 仮 定 す る と 、 以 下 の 関 係 が 成 り 立 つ 。
Ｆ （ 小 ） ＝ Ｔ ／ ｒ １ 　 ＞ 　 Ｆ （ 大 ） ＝ Ｔ ／ ｒ ２ 　 （ 式 １ ）
た だ し 、
Ｆ （ 小 ） ： リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 小 径 の と き の 張 力
Ｆ （ 大 ） ： リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 大 径 の と き の 張 力
▲ ２ ▼ ［ イ ン キ リ ボ ン の 搬 送 量 の 変 化 ］
プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ の 直 径 を ｄ 、 該 プ ラ テ ン ロ ー ラ ９ の １ 回 転 当 た り の イ ン キ リ ボ ン １ ５ の
送 り 量 を Ｖ ｐ と す る と 、
Ｖ ｐ ≒
Ｖ （ 小 ） ＝ Ｚ ２ ／ Ｚ １ 　 × 　 ２ π ｒ １ 　 ＜ 　 Ｖ （ 大 ） ＝ Ｚ ２ ／ Ｚ １ 　 × 　 ２ π ｒ ２ 　 （ 式
２ ）
た だ し 、
Ｖ （ 小 ） ： リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 小 径 の と き の 巻 取 量
Ｖ （ 大 ） ： リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 大 径 の と き の 巻 取 量
Ｚ １ ： プ ラ テ ン ロ ー ラ の プ ー リ ー １ ９ の 歯 数
Ｚ ２ ： ス リ ッ プ 機 構 の プ ー リ ー ２ ０ 歯 数
上 記 式 １ 、 式 ２ は 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 小 径 の と き に は 、 イ ン キ リ ボ ン １ ５ へ の 張 力 は 大
き く 、 巻 取 量 は 少 な く な ろ う と し 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 大 径 に な っ た と き に は 、 イ ン キ リ
ボ ン １ ５ へ の 張 力 が 小 さ く 、 巻 取 量 が 多 く な ろ う と す る こ と を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
実 際 に は 、 ス リ ッ プ 機 構 １ ４ を 設 け て リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ に 常 に ス リ ッ プ を 発 生 さ せ る こ と
に よ り 、 プ ー リ ２ ０ か ら リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ へ と 伝 わ る 回 転 ト ル ク Ｔ を 減 少 さ せ 、 イ ン キ リ
ボ ン １ ５ の 張 力 Ｆ と 搬 送 量 （ 巻 取 量 ） の 変 動 を 、 許 容 範 囲 内 と な る よ う に 調 整 し て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
し か し な が ら 、 バ ッ ク テ ン シ ョ ン 機 構 １ ３ お よ び ス リ ッ プ 機 構 １ ４ は 、 摩 擦 部 材 と 押 圧 機
構 か ら な る も の で あ る た め 、 使 用 し て い る 間 に 摩 耗 等 や 緩 み 等 が 生 じ 特 性 変 化 を 来 し て し
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ま う 。 そ し て 、 そ の 都 度 調 整 が 必 要 で あ っ た り 寿 命 が 短 い 等 、 取 り 扱 い が 煩 雑 で あ る と い
う 欠 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 あ る 程 度 イ ン キ リ ボ ン の 張 力 と 搬 送 量 （ 巻 取 量 ） の 変 動 を 許 容 せ ざ る を 得 ず 、 こ の
変 動 幅 が 大 き い と イ ン キ リ ボ ン １ ５ が 印 字 用 紙 ５ を 移 送 方 向 に 引 っ 張 っ て し ま い 、 印 字 （
画 像 ） に 伸 び か 発 生 す る と い う 欠 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ ７ 】
上 記 問 題 点 に 対 し 、 特 許 文 献 １ が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ５ ４ ７ ８ ４ 号 公 報
【 ０ ０ １ ９ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 上 記 課 題 に 鑑 み な さ れ た も の で あ っ て 、 本 発 明 は ロ ー ル 状 の イ ン キ リ ボ ン を 帯 状
に 繰 り 出 し て の 移 送 に 伴 い 、 リ ボ ン 巻 取 軸 に お け る ロ ー ル 径 に 応 じ て 軸 に か か る 駆 動 ト ル
ク を 変 化 さ せ 、 イ ン キ リ ボ ン に か か る 張 力 を そ の 繰 り 出 し 開 始 か ら 終 了 ま で 、 で き る 限 り
一 定 と す る こ と が で き 、 印 字 の 伸 び を 極 力 小 さ く す る こ と が で き る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン
の 移 送 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 に よ る と 、 ロ ー ル 状 の イ ン キ リ ボ ン を 保 持 す る リ ボ ン 保
持 軸 を 有 す る リ ボ ン 保 持 機 構 と 、 こ の リ ボ ン 保 持 機 構 か ら 帯 状 に 繰 り 出 さ れ た 前 記 イ ン キ
リ ボ ン を リ ボ ン 巻 取 軸 に ロ ー ル 状 に 巻 き 取 る リ ボ ン 巻 取 機 構 と 、 を 有 す る ロ ー ル 状 イ ン キ
リ ボ ン の 移 送 装 置 で あ っ て 、 前 記 イ ン キ リ ボ ン 巻 取 機 構 の リ ボ ン 巻 取 軸 と 、 該 リ ボ ン 巻 取
軸 を 駆 動 す る 駆 動 軸 と の 間 に ス リ ッ プ 機 構 を 設 け た も の に お い て 、 前 記 駆 動 軸 の 角 回 転 速
度 を 検 出 す る 第 １ の 回 転 検 出 手 段 と 、 リ ボ ン 巻 取 軸 の 角 回 転 速 度 を 検 出 す る 第 ２ の 回 転 検
出 手 段 と を 設 け 、 前 記 駆 動 軸 の 角 回 転 速 度 と リ ボ ン 巻 取 軸 の 角 回 転 速 度 の 比 を 検 出 し 、 こ
の 比 の 値 が 所 定 範 囲 に な る よ う に 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送
装 置 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
こ こ で 、 前 記 ス リ ッ プ 機 構 は 電 磁 ク ラ ッ チ と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま た 、 前 記 第 １ の 回 転 検 出 手 段 は パ ル ス モ ー タ へ 給 電 す る パ ル ス を カ ウ ン ト す る カ ウ ン タ
で 構 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た 、 前 記 リ ボ ン 保 持 機 構 に さ ら に 電 磁 ブ レ ー キ を 設 け て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
次 に 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に よ る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 を 図 １ な い し 図 ７ に 基
づ き 説 明 す る 。 な お 、 上 述 し た 図 ８ お よ び 図 ９ で 述 べ た の と 同 一 の 構 成 部 分 に は 同 一 符 号
を 付 し 、 そ の 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
図 １ は 、 図 ９ と 同 様 の 、 イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ ３ ０ の 概 略 構 成 図 で あ っ て 、 イ
ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ ３ ０ は 、 上 述 し た 用 紙 移 送 装 置 （ 図 示 せ ず ） お よ び 前 記 印
字 装 置 ３ と 、 ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 ３ １ と 、 を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
３ ２ は イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 ３ １ を 駆 動 す る た め に 新 た に 設 け ら れ た モ ー タ で 、 該 モ ー
タ ３ ２ は マ イ コ ン 等 か ら な る 制 御 部 ３ ３ に 繋 が れ 、 回 転 数 （ 角 回 転 速 度 ） を 制 御 さ れ る よ
う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
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３ ４ は 前 記 モ ー タ ３ ２ に プ ー リ ２ ０ 、 歯 付 ベ ル ト ２ １ を 介 し て 連 結 さ れ た 駆 動 軸 で あ り 、
該 駆 動 軸 ３ ４ に は 前 述 し た ス リ ッ プ 機 構 １ ４ を 介 し て リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ が 連 結 さ れ て い る
。 な お 、 図 ２ 中 に 示 す ３ ５ は ス リ ッ プ 機 構 １ ４ を 構 成 す る 摩 擦 部 材 、 ３ ６ は 押 圧 機 構 を 示
し て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
３ ７ は 前 記 駆 動 軸 ３ ４ に 設 け ら れ た 第 １ の 回 転 検 出 手 段 と し て の 光 学 式 エ ン コ ー ダ を 示 し
、 該 光 学 式 エ ン コ ー ダ ３ ７ は 駆 動 軸 ３ ４ と 一 体 回 転 す る ス リ ッ ト 円 板 ３ ８ と 、 該 ス リ ッ ト
円 板 ３ ８ を 挟 む よ う に 表 裏 側 に 発 光 素 子 と 受 光 素 子 が 対 向 配 置 さ れ た フ ォ ト セ ン サ ３ ９ と
を 備 え 、 該 フ ォ ト セ ン サ ３ ９ の 出 力 は 前 記 制 御 部 ３ ３ へ と 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
そ し て 、 駆 動 軸 ３ ４ の 回 転 に 伴 っ て ス リ ッ ト 円 板 ３ ８ が 回 転 し 、 各 ス リ ッ ト が フ ォ ト セ ン
サ ３ ９ の 間 を 通 過 す る と き に パ ル ス を 発 生 す る 。 制 御 部 ３ ３ は 所 定 時 間 内 の パ ル ス 数 か ら
駆 動 軸 ３ ４ の 回 転 数 （ 角 回 転 速 度 ） を 検 知 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
４ ０ は 前 記 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ に 設 け ら れ た 第 ２ の 回 転 検 出 手 段 と し て の 光 学 式 エ ン コ ー ダ
を 示 し 、 該 光 学 式 エ ン コ ー ダ ４ ０ は 上 述 し た エ ン コ ー ダ ３ ７ と 同 様 に 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７
と 一 体 回 転 す る ス リ ッ ト 円 板 ４ １ 、 該 ス リ ッ ト 円 板 ４ １ を 挟 む よ う に 配 置 さ れ た フ ォ ト セ
ン サ ４ ２ と を 備 え 、 該 フ ォ ト セ ン サ ４ ２ の 出 力 は 前 記 制 御 部 ３ ３ に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
そ し て 、 エ ン コ ー ダ ４ ０ は 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ の 回 転 に 伴 っ て フ ォ ト セ ン サ ４ ２ が パ ル ス
を 発 生 し 、 こ の パ ル ス 数 か ら リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ の 回 転 数 （ 角 回 転 速 度 ） を 検 知 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ ３ ０ お よ び ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 ３ １ は 以 上
の 構 成 を 有 す る も の で 、 次 に 制 御 部 ３ ３ が 行 う 制 御 に つ い て 図 ３ を 用 い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ま ず 、 印 字 動 作 中 に エ ン コ ー ダ ３ ７ 、 ４ ０ の 出 力 を 検 出 し 、 駆 動 軸 ３ ４ の 角 回 転 速 度 と 、
リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ の 角 回 転 速 度 と の 比 Ｒ Δ を 算 出 す る （ Ｓ １ ） 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
そ し て 、 こ の 角 回 転 速 度 の 比 Ｒ Δ が 規 定 値 Ｒ ｃ （ 定 数 ） に 比 べ 拡 大 し た 場 合 に は 駆 動 軸 ３
４ の 回 転 数 を 減 少 さ せ る よ う に 、 モ ー タ ３ ２ を 制 御 す る （ Ｓ ３ ） 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
一 方 、 Ｒ Δ が Ｒ ｃ に 比 べ 縮 小 し た 場 合 に は 、 駆 動 軸 ３ ４ の 回 転 数 を 増 大 さ せ る よ う に 、 モ
ー タ ３ ２ を 制 御 す る （ Ｓ ４ ） 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
ま た 、 Ｒ Δ が 変 化 し な か っ た 場 合 に は 、 モ ー タ ３ ２ の 回 転 数 は 変 更 せ ず 、 Ｓ １ に 戻 っ て 駆
動 軸 ３ ４ の 角 回 転 速 度 と 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ の 角 回 転 速 度 を サ ン プ リ ン グ す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
以 上 の よ う に 、 駆 動 軸 ３ ４ の 角 回 転 速 度 と 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ の 角 回 転 速 度 の 比 を 時 刻 を
追 っ て 検 出 し な が ら 、 こ の 角 回 転 速 度 の 比 が 一 定 と な る よ う に 駆 動 軸 ３ ４ を 駆 動 す る モ ー
タ ３ ２ の 回 転 数 を 制 御 し た こ と に よ り 、 リ ボ ン 巻 取 軸 １ ７ に 掛 か る ト ル ク の 変 動 を を 容 易
に 適 正 範 囲 内 に 収 め る こ と が で き 、 印 字 の 伸 び な ど の 弊 害 を 解 消 で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
ま た 、 イ ン キ リ ボ ン １ ５ に 張 力 Ｆ が 付 与 さ れ た 状 態 で 、 バ ッ ク テ ン シ ョ ン 機 構 １ ３ や ス リ
ッ プ 機 構 １ ４ の ス リ ッ プ 量 を 小 さ く す る こ と が で き る の で 、 ス リ ッ プ 機 構 １ ４ や バ ッ ク テ
ン シ ョ ン 機 構 １ ３ に か か る 負 荷 を 著 し く 低 減 で き 、 異 音 の 発 生 を 抑 え る こ と が で き る の と
共 に 、 こ れ ら の 摩 耗 等 に 伴 う メ ン テ ナ ン ス の 手 間 や コ ス ト を 低 減 で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
次 に 、 図 ４ お よ び 図 ５ は 第 二 の 実 施 の 形 態 に 掛 か る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 ５ ０
を 示 し 、 本 形 態 の 特 徴 は 、 ス リ ッ プ 機 構 １ ４ に 替 え て 電 磁 ク ラ ッ チ ６ １ を 設 け 、 エ ン コ ー
ダ ３ ７ 、 ４ ０ の 出 力 を 検 出 し た 制 御 部 ３ ３ が 電 磁 ク ラ ッ チ ６ １ を 制 御 し て モ ー タ １ ０ の 駆
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動 力 の 伝 達 率 を 加 減 す る よ う に 構 成 し た 点 に あ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
図 ５ 中 、 電 磁 ク ラ ッ チ ６ １ は 、 摩 擦 部 材 ６ ２ と 押 圧 機 構 ６ ３ 、 該 押 圧 機 構 ６ ３ の 摩 擦 部 材
６ ２ へ の 押 圧 力 を 加 減 す る 電 磁 ア ク チ ュ エ ー タ ６ ４ と か ら な る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
そ し て 、 制 御 部 ３ ３ に よ り 前 述 し た 図 ３ と ほ ぼ 同 様 の 制 御 を 行 う 。 な お 、 本 実 施 の 形 態 で
は 上 述 の 第 一 の 実 施 の 形 態 に お け る 第 二 の モ ー タ ３ ２ に 替 え て モ ー タ １ ０ の 動 力 を 分 岐 し
て 用 い る た め 、 図 ３ 中 の Ｓ ３ ， Ｓ ４ に お け る 「 モ ー タ の 各 回 転 速 度 」 を 「 動 力 伝 達 率 」 と
読 み 替 え て 適 用 す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
本 実 施 の 形 態 に よ る 効 果 は 第 一 の 実 施 の 形 態 と ほ ぼ 同 様 で あ る が 、 モ ー タ の 数 を 減 ら す こ
と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
次 に 、 図 ６ は 第 三 の 実 施 の 形 態 を 示 し 、 本 実 施 の 形 態 は 、 リ ボ ン 保 持 機 構 に 電 磁 ブ レ ー キ
７ ０ を 設 け 、 こ の 電 磁 ブ レ ー キ ７ ０ を エ ン コ ー ダ ３ ７ 、 ４ ０ の 出 力 を 検 出 し た 制 御 部 ３ ３
が 制 御 す る 構 成 と し た 例 、 図 ７ は 第 四 の 実 施 の 形 態 を 示 し 、 本 実 施 の 形 態 は 、 エ ン コ ー ダ
３ ７ に 替 え て 、 第 １ の 回 転 検 出 手 段 は パ ル ス モ ー タ へ 給 電 す る パ ル ス を カ ウ ン ト す る カ ウ
ン タ を 用 い 、 制 御 部 ３ ３ が バ ッ ク テ ン シ ョ ン を 発 生 さ せ る 電 磁 ブ レ ー キ ７ ０ を 制 御 す る 構
成 と し た 例 で あ り 、 前 述 の も の と ほ ぼ 同 様 の 効 果 を 奏 す る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
な お 、 本 発 明 は 実 施 の 形 態 に 述 べ た 場 合 に 限 定 さ れ る こ と な く 、 特 許 請 求 の 範 囲 内 に お い
て 種 々 の 変 形 が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の よ う に 本 発 明 に よ れ ば 、 リ ボ ン 巻 取 軸 に 掛 か る ト ル ク を 容 易 に 適 正 範 囲 に 変 更 で き
る の で 、 印 字 の 伸 び な ど の 弊 害 を 解 消 で き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
ま た 、 ス リ ッ プ 機 構 に か か る 負 荷 を 著 し く 低 減 で き 、 異 音 の 発 生 を 抑 え 、 摩 耗 等 に 伴 う メ
ン テ ナ ン ス の 手 間 や コ ス ト も 低 減 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に よ る ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ 中 の 巻 取 機 構 を 示 す 一 部 破 断 の 詳 細 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 モ ー タ 制 御 部 が 行 う 処 理 を 示 す フ ロ ー 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 １ と 同 様 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 ２ と 同 様 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 １ と 同 様 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 １ と 同 様 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 従 来 の イ ン キ リ ボ ン 熱 転 写 型 の プ リ ン タ の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 図 ８ の リ ボ ン 保 持 軸 か ら リ ボ ン 巻 取 軸 へ の イ ン キ リ ボ ン の 巻 取 り 状 態 を 示 す 説 明
図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
３ … 印 字 装 置 、 ８ … サ ー マ ル ヘ ッ ド 、 ９ … プ ラ テ ン ロ ー ラ 、 １ ３ … バ ッ ク テ ン シ ョ ン 機 構
、 １ ４ … ス リ ッ プ 機 構 、 １ ７ … リ ボ ン 巻 取 軸 、 ３ １ … ロ ー ル 状 イ ン キ リ ボ ン の 移 送 装 置 、
３ ２ … モ ー タ 、 ３ ３ … 制 御 部 、 ３ ４ … 駆 動 軸 、 ３ ７ … 光 学 式 エ ン コ ー ダ （ 第 １ の 回 転 検 出
手 段 ） 、 ４ ０ … 光 学 式 エ ン コ ー ダ （ 第 ２ の 回 転 検 出 手 段 ）
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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