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Urzadzenie do zakuwania nitéow dwuczesciowych pustych

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do za-

‘kuwania nitéw dwucze$ciowych pustych nadajace
sie do zastosowania w przemysle

kaletniczym,
zwlaszcza do nitowania walizek, tornistréw presz-
tekturowych i z tkanin powlekanych
oraz paskéw, sprzgczek i haczykow.

Dotychczas zakuwanie nitéw w przemyS$le ka-

letniczym jest dokonywane recznie przy pomocy

milotka i zbijaka lub mechanicznie za pomoca pra-
sy mimosrodowej.

Reczne zakuwanie nitéw wymaga przeprowadze-
nia wielu czynnosci, przez co jest pracochlonne

.1 malo wydajne a zakuwanie przy pomocy pras
‘“wymaga uprzedniego recznego zlozenia nitu i pod-

lozenia go pod zakuwnik prasy, co stwarza nie-
bezpieczenstwo okaleczenia pracownikéw obstugi
urzadzenia.

Znane dotychczas nitarki do mechanicznego za-
kuwania nitéw przystosowane sg tylko do zaku-
wania nitéw frezowanych jednoczeSciowych a nie
do nitéw posiadajgcych oddzielne nézki i glowki.

Celem wynalazku jest mechaniczne zakuwanie
dwuczeSciowych  pustych  stosowanych
w przemyS$le kaletniczym przy wyeliminowaniu
pracy recznej i zapewnieniu wysokiej wydajno$ci

‘procesu zakuwania nitéw a zadaniem wynalazku
Jest opracowanie prostego urzadzenia do realiza-

cji tego celu.

Istota wynalazku przy zastosowaniu korpusu

-urzadzenia zaopatrzonego w napedzany mechaniz-
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mem diwigniowym zakuwmnik i w plyte wsporni-
kowa polega na usytuowaniu w gornej czeéci kor-
pusu na jednym koncu glowicy, wewnatrz ktorej
umieszczony jest sortowacz profilowy do sorto-
wania noézek nitéw, polaczony ze §lizgiem kierun-
kowym, ktorego wylot jest umieszczony naprzeciw
szczek chwytajgcych zakuwnika oraz na usytuo-
waniu z przeciwnej strony glowicy wibratora, na
ktérego obwodzie w dnie wykonany jest wlaz pro-
filowy do sortowamia glowek nitéw, polgczony ze
§lizgiem kierunkowym, ktérego wylot jest wypro-
wadzony na prowadnice z suwakiem Kkierujgcym
gléwke nitu do gniazda we wsporniku. Ruchy sor-
towacza do sortowania nézek i wibratora do sor-
towania glowek nitow sg zsynchronizowane z ru-
chem dzwigni dwuramiennej, co powoduje poda-
wanie kazdorazowo pod zakuwnik i na ptyte
wspornika tylko po jednym elemencie nézki
i gtéwki nitu.

W odmianie urzgdzenia doprowadzanie gléwek
nitéw odbywa sie od dolu za pomoca zespolu skla-
dajgcego sie z osadzonej obrotowo mna koncu wy-
siggnika tarczy i zamocowanych na jej obwodzie
pojemnikéw rurkowych zaopatrzonych w sprezyny
przeznaczone do wypychania gitéwek nitow na su-
wak kierujacy je do gniazda we wsporniku.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na za-
Iaczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie do zakuwania nitéw dwuczescio-
wych pustych w widoku z boku, fig. 2 — urza-
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dzenie w widoku z przodu, fig. 3 — szczegoét linii
doprowadzania nézek nitéw, fig. 4 — szczegét linii
doprowadzania gléwek nitéw, fig. 5 — odmiane
linii doprowadzania gléwek (od dotu) w przekroju
pionowym i fig. 6 — odmiane jak na fig. 5 w wi-
doku z gory.

Na piycie fundamentowej 1 umocowany jest
korpus 2 nitarki skladajgcy sie z czesSci pionowej
i wygietej-pod ka‘tem" 90° czesci poziomej. Do cze-
§ci pionowej korpusu 2 zamocowany jest wysieg-
nik 3, n;}ktérego swobodnym koncu umocowany
jest wspRrnik’ 4 przeznaczony do umieszczania
w jego gniezdzie giéwki nitu.

Na poziomej cze§ci korpusu 2 w jarzmie 5 osa-
dzona jest dZwignia dwuramienna 6, ktérej jedno
ramie za pomocg ciegla 7 i przekladni pasowej 8
jest polaczone z silnikiem elektrycznym 9 a na
drugim ramieniu osadzony jest pionowy wodzik
10 zakonczony zakuwnikiem 11. Cze$§¢ prowadzaca
wodzika 10 przechodzi przez lozysko 12 umoco-
wane na koncu poziomej czeSci korpusu 2. Na
trzpieniu zakuwnika 11 umocowane sg szczeki
chwytajace 13 przeznaczone do pobierania nézek
nitow i przytrzymywania ich do momentu ude-
rzenia zakuwnika 11.

Do konca poziomej czeSci korpusu 2 zamoco-
wany jest korpus glowicy 14 majgcej od gory
otwér wsypowy 15. Wewnatrz glowicy 14 umiesz-
czony jest sortowacz profilowy 16 stuzacy do uto-
zenia nitéw w poltozeniu nézkg w doét w polgczo-
nym z nim §lizgu kierunkowym 17, ktérego wylot
jest usytuowany naprzeciw szczek chwytajgcych
13. Z przeciwnej strony glowicy 14 do ramienia
dzwigni 6 umocowany jest wibrator 18, na ktére-
go obwodzie w dnie wykonany jest wtaz profilo-
wy 19 do sortowania gléwek nitéw polaczony ze
§lizgiem kierunkowym 20. Wylot §lizgu kierunko-
wego 20 jest wyprowadzony na prowadnice 21, do
ktérej umocowany jest suwak 22 przeznaczony do
przesuwania mpojedynczej glowki do otoczonego
szczekg chwytaka 23 gniazda we wsporniku 4.

Ruch sortowacza 16 jest' zsynchronizowany z ru-
chem dZwigni dwuramiennej 6 za pomocg mecha-
nizmu zapadkowego 24, ruch ,za§ wibratora 18
zsynchronizowany jest z ruchem diwigni 6 za po-
mocg mechanizmu zapadkowego 25 i krzywki 26,
co powoduje, ze kazdorazowo na wspornik 4 po-
dana zostaje jedna mézka i jedna glowka nitu.

W odmianie urzadzenia (fig. 5 i 6) do dopro-
wadzania gléwek nitéw pod zakuwnik 11 na
wspornik 4 stuzy zesp6t skladajgcy sie z osadzo-
nej obrotowo na koncu wysiegnika 3 tarczy 27
i zamocowanych na jej obwodzie pojemnikéw rur-
kowych 28 zaopatrzonych w sprezyny 29 przezna-
czone do wypychania gléwek nitéw na suwak 22,
kierujagcy je do szczeki chwytaka 23 umieszczone-
go na wsporniku 4.

Do otworu wsypowego 15 glowicy 14 wsypuje sie
nézki nitéw, a do misy wibratora 18 gléwki ni-
téw. Nastepnie uruchamia sie silnik elektryczny
9, ktéry przez przekladnie pasowg 8 i cieglo 7
wprawia w ruch wahadlowy dzwignie dwuramien-
ng 6. Wahadlowy ruch tej dZwigni powoduje nie
tylko cykliczny ruch uderzeniowy zakuwnika 11
lecz na skutek przenoszenia tego ruchu poprzez
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4
mechanizm zapadkowy 24 na sortowacz profilowy
16 znajdujgce sie w glowicy 14 né6zki nitéw ukla-
daja si¢ w rowkach sortowacza 16 i Slizgiem kie-
runkowym 17 zsuwajg sie do jego wylotu usytuo-
wanego na przeciwko szczek chwytajgcych 13 za-
kuwnika 11. Szczeki 13 rozsuwaja sie przy kaz-
dym ruchu uderzeniowym zakuwnika 11, a przy
ruchu. powrotnym chwytajg kolejng nézke nitu.
Jednocze$nie gléwki nitu znajduja sie .na misie
wibratora 18 na skutek- ruchu dzwigni - dwura-
miennej 6 przenoszoneg_o' przez mechanizm zapad-
kowy 25 i krzywke 26 ukladaja si¢ na obwodzie
wibratora 18 i poprzez wtaz profilowy 19 gléwka-
mi w dét zsuwaja sie §lizgiem kierunkowym 20.
Od wylotu zeSlizgu 20 gléwki nitow zsuwajg sie
na prowadnice 21 i za pomoca suwaka 22 zostajag
skierowane do gniazda we wsporniku 4, gdzie kry-
za gléowki zostaje objeta szczekami chwytaka 23.
W tym polozeniu obslugujacy wprowadza na
wspornik -4 element, ktéry ma by¢ poddany nito-
waniu i po naci$nieciu pedatlu 30 wilacza sprzeglo
31, co powoduje uderzenie zakuwnika 11, ktéry
opadajac wbija ndézke w koinierz giéwki nitu
i trwale laczy obie czeSci mitu wraz z elementem.
W odmianie przedstawionej na fig. 5 i 6 gtowka
nitu podawana zostaje na wspornik 4 w ten spo-
s6b, ze jeden z podajnikéw rurkowych 28 umoco- -
wanych na tarczy 27 ruchem obrotowym tej tar-
czy umieszcza sie tuz pod prowadnicg 21. Pod
wplywem dzialania sprezyny 29 giéwka nitu usta-
wiona szyjkg do goéry zostaje wysunieta z podaj-
nika 28 na prowadnice 21 i za pomocg suwaka 22
zostaje skierowana do gniazda we wsporniku 4.
Po wyczerpaniu zawartoSci danego podajnika rur-
kowego 28 przesuwa sie tarcze 27 i ustawia kolej-
ny podajnik rurkowy 28 pod prowadnicg 21, po
czym przedstawiony cykl zaczyna sie od nowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zakuwania nitéw dwuczesciowych,
pustych zaopatrzone w korpus, na ktérym za-
mocowana jest diwignia, ktérej jedno ramie
jest polaczone z mechanizmem napedzajgcym
a na drugim ramieniu osadzony jest pionowy
wodzik zakonczony zakuwnikiem, do piono-
wej za$§ czeSci korpusu zamocowany jest wy-
siegnik, na ktdérego swobodnym koncu umoco-
wany jest wspornik, znamienne tym, ze do
konca poziomej czeSci korpusu (2) zamocowana
jest glowica (14), wewnatrz ktérej umieszczony
jest sortowacz profilowy (16) do sortowania no-
zek nitéw, polaczony ze §lizgiem kierunkowym
(17), ktorego wylot jest usytuowany naprzeciw
szezek  chwytajgeych  (13) zakuwnika (11),
z przeciwnej za$ strony glowicy (14) do ramie-
nia dzwigni (6) umocowany jst wibrator (18),
na ktérego obwodzie w dnie wykonany jest
wtaz profilowy (19) do sortowania gléwek ni-
téw, polaczony ze §lizgiem kierunkowym (20),
ktérego wylot jest wyprowadzony na prowad-
nice (21), do ktérej umocowany jest suwak (22)
przeznaczony do przesuwania pojedynczej gtéw-
ki do otoczonego szczeka chwytaka (23) gniazda
we wsporniku (4).
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do zsynchronizowania z ruchem wahadlo-
wym dwuramiennej dzwigni (6) sortowacz pro-
filowy (16) ma mechanizm zapadkowy (24) a wi-
brator (18) mechanizm zapadkowy (25) i krzyw- 5
ke (26).

3. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1, znamien-

6

na tym, ze do doprowadzania gléwek nitéw ma
zesp6t skladajacy sie z osadzonej obrotowo na
koncu wysiegnika (3) tarczy (27) i zamocowa-
nych na jej obwodzie pojemnikéw rurkowych
(28) zaopatrzonych w sprezyny (29) do wypy-
chania gtéwek nitéw na prowadnice (21) do su-
waka (22).

-
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