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69 Bohr- und/oder Schlaghammer.

@ Bei einem bekannten Bohr- und/oder Schlaghammer

soll der Autbau der Werkzeugaufnahme vereinfacht
und hinsichtlich der Verschieissfestigkeit verbessert wer-
den. Die Aufnahmehdilse (13) weist Schlitze (19) auf, in die
Verriegelungskérper (18) mit grossem axialem Spiel grei-
fen. Die Verriegelungskérper sind mittels Flugel (21) axial
auf der Aufnahmehilse (13) gefihrt und liegen radial an
einem Fuhrungselement (28) an. Nach vorn stitzen sich
die Verriegelungskorper (18) am Fihrungselement (28)
und dieses am Dampfungselement (32) ab. Die Verriege-
jungskoérper (18) sind mittels einer Schiebehilse (25) uber
eine Schaltscheibe (24) axial verschiebbar.

hi ‘ k¥ i A AWM L)
ESES S S RS Y R ar L T QS R
SN, Wiz 7o QN g AN AN

%///]‘57/.///'}\:‘1’_-::? =:3‘-“.'/lll’““‘
AR K>

= P 1V

N o Ne

AN OO NN S S Yooy Y
N

Fisiigg s

i y/\\\\’\\\\“ﬁn I

IVRRUTMIRARWI c+ 687 965 AS



1 CH 687 965 A5 5

Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einem Bohr- und/
oder Schlaghammer nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1. Aus der DE 3 506 008 A1 (= GB
2 171 340) ist bereits ein ahnlicher Hammer be-
kannt, dessen Werkzeughalter jedoch viele zu mon-
tierende Einzelbauteile aufweist und der fir schwe-
re Hammer der 10-kg-Klasse wenig geeignet ist.
Die Fihrungen fur die Verriegelungskérper sind in
der Herstellung aufwendig und neigen bei hoher
Beanspruchung zu Verschleisserscheinungen, die
zu einem Klemmen oder gar zum Verlieren der
Verriegelungskérper fiihren kénnen.

Vorteile der Erfindung

Der erfindungsgemésse Bohr- und/oder Schlag-
hammer mit den kennzeichnenden Merkmalen des
unabhangigen Anspruchs hat demgegenutber den
Vorteil, dass die Werkzeugaufnahme bei einfachem
Aufbau auch einer starken Beanspruchung durch
leistungsstarke Schlagwerke dauerhaft standhait.
Dies wird insbesondere durch eine verbesserte La-
gerung und Fuhrung der Verriegelungskérper er-
reicht, wodurch die hohe kinetische Energie des
Werkzeugs beim Leerschlag wirkungsvoll und ohne
Beschadigung von  Verriegelungskérpern,  Ein-
steckenden und Werkzeughalter abbaubar ist.

Durch die in den abhangigen Anspriichen aufge-
fuhrten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildun-
gen und Verbesserungen des in den unabhangigen
Anspriichen angegebenen Bohr- und/oder Schlag-
hammers moglich. Besonders vorteilhaft ist es, zur
Axialverschiebung der Verriegelungskdrper, diese in
eine Schaitscheibe einzuhangen. An dieser kdnnen
die Betatigungsorgane radial weit aussen angreifen,
ohne dass wichtige Fuhrungsflichen an den Enden
der Verriegelungskérper wegfalien. Die gewahlite
Lage der Betatigungsorgane schafft im Inneren
Bauraum fir eine Arretiervorrichtung fir den Werk-
zeughaliter.

Die Fuhrung der Verriegelungskorper verhindert —
insbesondere bei harten Leerlaufschlagen - ein
Kippen der Verriegelungskorper. Besonders vorteil-
haft ist auch die Abstiitzung der Verriegelungskor-
per sowohl radial aussen als auch nach vorn gegen
ein axial elastisch nachgiebig gelagertes Fihrungs-
element. Dadurch wird ein Verschleiss an den ge-
schlossenen Nuten des Werkzeugschaftes vermie-
den. Insbesondere wird eine Gratbildung am Ende
der Nuten verhindert, die sonst ein Herausziehen
des Werkzeugs aus dem Werkzeughalter unmoglich
machen kann.

Zeichnung

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung naher erlautert.

Fig. 1 zeigt einen Teilschnitt durch einen Bohr-
hammer ohne Handgriffe,
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Fig. 2 einen Langsschnitt durch einen Werkzeug-
halter des Bohrhammers,

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Aufnahmehiil-
se gemass Linie llI-l1l in Fig. 2 und

Fig. 4 eine Seitenansicht der Schaltscheibe ge-
mass Blickrichtung IV in Fig. 2.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

In Fig. 1 ist ein elektrisch betriebener Hammer 1
mit Gehduse 2 und hintenliegendem Motor 3 ge-
zeigt. Der Motor 3 treibt Uber eine Welle 4 ein
Schlagwerk 5 an. Dieses weist ein Pleuel 6 auf,
das einen in einem Hammerrohr 7 gefihrten Kol-
ben 8 hin- und hergehend antreibt. Der Kolben 8
treibt (ber ein Luftpolster einen Schlager 9 an, der
Uber einen Dopper 10 auf ein vorne in einem Werk-
zeughalter 11 aufgenommenes Werkzeug einwirkt,
das mit seinem in Fig. 2 gezeigten Werkzeugschaft
12 in einer Aufnahmehiilse 13 gehalten ist. Der
Doépper 10 ist in der oberen Schnitthalfte der Fig. 1
und 2 in einer hinteren Position, in der unteren
Schnitthalfte jeweils in einer vorderen Position ge-
zeigt. Anstelle eines Pleuels kann das Schlagwerk
aber auch z.B. durch Taumelscheiben oder exzen-
trisch gelagerte Federn oder dergl. angetrieben
sein. Zusatzlich kann ein im Ausfiihrungsbeispiel
nicht gezeigter Drehantrieb fur das Hammerrohr 7
vorgesehen und der Hammer 1 als Bohr- und/oder
Schlaghammer ausgefiihrt sein.

In Fig. 2 ist der Werkzeughalter 11 vergrossert
dargestelit. Mittels einer Arretiervorrichtung 14 ist
die Aufnahmehiilse 13 drehfest mit dem Gehéuse 2
verbindbar. Dazu greifen in beide Teile Verriege-
lungskugeln 16 ein, die bei Betatigen einer Hdlse
15 radial nach aussen verschieblich sind, so dass
dann die Aufnahmehiilse 13 gegeniber dem Ge-
hause 2 verdrehbar ist.

Die Aufnahmehiilse 13 weist zur Drehmitnahme
der Werkzeuge leistenférmige Drehmitnehmer 17
auf, die in entsprechende, im Werkzeugschaft 12
ausgebildete Drehmitnahmenuten ragen. Der Ver-
riegelung der eingesetzten Werkzeuge dienen bei-
spielsweise zwei axial bewegliche Verriegelungskér-
per 18, die in radial durchgehende Schlitze 19 ein-
greifen, welche in die Aufnahmehiise 13 glatt in
gleichbleibender Breite eingefrast sind und langer
als die Verriegelungskdrper 18 sind, so dass diese
ein grosses axiales Spiel aufweisen. Die Verriege-
lungskérper 18 sind in Achsrichtung der Aufnahme-
halse 13 langlich etwa als Quader ausgebildet, wo-
bei ihre nach innen zeigende Seite zylindrisch so-
wie an den Enden abgerundet ist. Im vorderen
Bereich 20 der Verriegelungskdrper 18 ragen seit-
lich zwei einander gegeniberliegende Flugel 21
heraus, die ein tieferes Eintauchen der Verriege-
lungskdrper 18 in die Schlitze 19 verhindern und
die Verriegelungskdrper 18 auf der Aufnahmehiilse
13 in axialer Richtung fahren (siehe auch Fig. 3).
Im hinteren Bereich steht radiai nach aussen ein
Betatigungsarm 22 hervor, der in eine Offnung 23
eingesetzt ist, welche in einer axial vorstehenden
Lasche 24a einer abgekropften Schaltscheibe 24
vorgesehen ist (siehe Fig. 4). Zwischen Betati-
gungsarm 22 und Flugel 21 ist der Verriegelungs-
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kérper 18 eingekerbt, um fir einen Mitnahmebligel
24b der Lasche 24a der Schaltscheibe 24 Platz zu
schaffen. Die Verriegelungskdrper 18 sind vorzugs-
weise in Feinguss oder im Metal injection moulding-
Vertahren (Mim) ausgefihrt, bei dem Metallpulver in
eine Spritzgussmaschine gegossen und nachfol-
gend einer Sinterbehandlung unterworfen wird.

Die Schaltscheibe 24 liegt an einer Schiebehiilse
25 an, die von Hand in axialer Richtung gegen die
Kraft einer Druckfeder 26 verschieblich ist, welche
an der Riickseite der Schaltscheibe 24 anliegt. Mit
ihrem anderen Ende ist die Druckfeder 26 gegen
die Hilse 15 und damit gegen das Gehéuse 2 ab-
gestutzt.

Radial sind die Verriegelungskorper 18 gegen ein
hilsenférmiges Fihrungselement 28 abgestitzt.
Dieses weist einen erweiterten Stitzabschnitt 29,
an dem die Betatigungsarme 22 radial anliegen und
einen demgegeniiber engeren Stitzabschnitt 30, an
dem die Flige! 21 mit ihrer radial nach aussen ge-
richteten Aussenflache 27 (Fig. 3) zumindest teil-
weise anliegen, auf. Die Aussenflache 27 und die
Betatigungsarme 22 bilden demnach Stitzstellen
22a, 27a zum radialen Abstitzen der Verriege-
lungskérper 18 mit den Stitzabschnitten 29, 30 des
Fuhrungselements 28. Ausserdem liegen die Verrie-
gelungskorper 18 mit ihrer abgeschragten vorderen
Stirnflaiche 31 in axialer Richtung an dem Fih-
rungselement 28 an. Das Filhrungselement 28 ist
axial in Grenzen beweglich, da es sich nach vorn
an einem ringformigen Dampfungselement 32 aus
Elastomermaterial abstitzt. Dieses stitzt sich wie-
derum nach vorn an einer Scheibe 33 und einem in
die Aufnahmehllse 13 eingesetzten Sicherungsring
34 ab. Das Dampfungselement 32 verringert die
mechanischen Beanspruchungen der Verriegelungs-
korper 18 und des Werkzeugschaftes 12. Insbeson-
dere wird im Leerlauf der harte Schlag zwischen
den geschlossenen Nuten 35 im Werkzeugschaft
12 und den hinteren Kanten 36 der Verriegelungs-
koérper 18 gedampft.

Die axiale Lagerung der Verriegelungskorper 18
mittels der Flugel 21 in Verbindung mit ihrer radia-
len Abstiitzung in den Stutzabschnitten 29, 30 des
Fahrungselements 28 verhindert ein Abkippen der
Verriegelungskdrper 18. Durch einen méglichst
grossen axialen Abstand der Stitzstellen 22a, 27a
der Verriegelungskorper 18 ist die Fuhrung der Ver-
riegelungskorper 18 vorteilhaft beeinflussbar.

Die Montage der Verriegelungskorper 18 erfolgt,
indem sie bei gegen die Druckfeder 26 zurickgezo-
gener Schiebehilse 25 mit ihrem Ende aut der Sei-
te der Betétigungsarme 22 nach innen gekippt wer-
den und von innen in die Offnungen 23 eingefihrt
werden. Danach werden das Fuhrungselement 28
und die weiteren Teile auf die Aufnahmehilse 13
aufgeschoben.

Patentanspriiche

1. Bohr- und/oder Schiaghammer mit einem in ei-
nem Gehause (2) untergebrachten Motor (3), einem
in einem Hammerrohr (7) gefuhrten Schlagwerk (5)
und einem Werkzeughalter (11) mit einer Aufnah-
mehuise (13), in die ein Schaft (12) eines Werkzeu-
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ges einsetzbar ist, wobei die Aufnahmehilse (13)
Durchbriiche zum Einsetzen axial beweglicher Ver-
riegelungskorper (18) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Durchbriiche als glatt durchge-
fraste Schlitze (19) ausgebildet sind, in die die Ver-
riegelungskérper (18) eintauchen, und dass die
Verriegelungskorper (18) ausserhalb der Aufnahme-
hilse (13) seitlich hervorstehende Fligel (21) auf-
weisen, die die Verriegelungskorper (18) axial auf
der Aufnahmehlse (13) flhren.

2. Bohr- und/oder Schlaghammer nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitze (19)
langer als die Verriegelungskorper (18) sind und
diese Uber ein Dampfungselement (32) in Achsrich-
tung nach vorne energieverzehrend elastisch gela-
gert sind.

3. Bohr- und/oder Schlaghammer nach Anspruch
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Verrie-
gelungskorper (18) vorn und radial aussen gegen
ein ebenfalls axial verschiebliches Fuhrungselement
(28) abgestutzt sind.

4. Bohr- und/oder Schlaghammer nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verriegelungskérper (18) je einen ra-
dial nach aussen wegstehenden Betatigungsarm
(22) aufweisen, welcher mit einer Schiebehuise (25)
zum Offnen des Werkzeughalters (11) zusammen-
arbeitet.

5. Bohr- und/oder Schlaghammer nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungs-
arm (22) zum_Verschieben der Verriegelungskérper
(18) in eine Offnung (23) einer axial vorstehenden
Lasche (24a) einer axial verschieblichen Schalt-
scheibe (24) eingesetzt ist.

6. Bohr- und/oder Schlaghammer nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schaltscheibe
(24) einerseits an der Schiebehilse (25) anliegt,
und andererseits von einer Druckfeder (26) beauf-
schlagt ist.

7. Bohr- und/oder Schlaghammer nach einem der
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verriegelungskdrper (18) zum Verhin-
dern des Abkippens in Stutzstellen (22a, 27a) radial
abgestitzt sind.

8. Bohr- und/oder Schlaghammer nach Anspruch
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Stitzstellen
(22a, 27a) einen axialen Abstand zueinander auf-
weisen.

9. Bohr- und/oder Schlaghammer nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verriegelungskérper (18) im Metal in-
jection moulding-Verfahren (Mim) hergestelit sind.
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