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Urzadzenie dla produkcji rur ciggnionych

§
~/

Przedmiotem wynalazku jesz urzadzenie dla produkcji rur ciggnioiych,stuzace do wykonania zaostrzonego
korica rury. '

Znanym jest sposob produkcji rur ciggnionych w ktérym do czota rury wsadowej przy pomocy zgrzewania
tarciowego dotaczony zostaje inny odcinek rury wzglednie odcinek preta od ktérego rozpoczyna si€ ciagnienie
a po ciagnieniu odcinek ten odcina sie. Celem wprowadzenia do ciggadta, zgrzany odcinek rury poddaje si¢
zaostrzaniu jednym z dotychczas znanych sposobéw wzglednie zaostrzenie wykonuje si¢ tarciowo przez docisk
czota rury w otwdr obracajacego sie narzedzia wykonanego w postdaci dyszy. Zaostrzanie tarciowe wykonuje si¢
zwtaszcza wtedy gdy do czota rury wsadowej zgrzewa sie koricowke ciagowa w postaci preta lub rury
o mniejszej $rednicy od $rednicy rury wsadowej. Znane jest rowniez zaostrzanie rury wsadowej i zgrzewanie

. tarciowe innego odcinka rury lub preta réwnoczesnie w jednej gtowicy tarciowej zaostrzarko-zgrzewarki.
Realizacja rownoczesnego zaostrzania i zgrzewania tarciowego koricowki ciggowej z rurg jest jednak do tej pory
niemozliwg z uwagi na brak urzadzenia stuzacego do tego celu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego urzadzenia, ktére pozwolitoby réwnoczesnie zaostrzyé
wstepnie rur¢ wsadowa i do tak zaostrzonej rury zgrza¢ koricowke ciagowa w postaci odcinka preta lub rury. Cel
ten osiagnieto przez skonstruowanie zaostrzarko-zgrzewarki o dwéch posobnie i wspétosiowo usytuowanych
obrotowych gtowicach, z ktérych gtowica pierwsza od strony doprowadzania rury wsadowej ma zabudowana
zaostrzajacg dysze wykonang z twardego spieku lub z twardego materiatu ceramicznego a gtowica druga ma
uchwyt zaciskajgcy koricobwke zgrzewanego odcinka preta lub rury, mechanizm obrotu tej gtowicy w kierunku
przeciwnym do obrotéw gtowicy pierwszej oraz mechanizm posuwu gtowicy wraz z koricéwka preta lub rury
w kierunku do gtowicy pierwszej. Dysza zaostrzajgca rozwarta jest od strony wprowadzenia czota rury wsadowej
przy czym rozwarcie to gwarantuje zredukowanie $rednicy czota rury wsadowej o wielko$¢ umozliwiajacq
nastepnie co najmniej jednokrotnie przeciagnigcie rury.

Urzadzenie zostanie blizej objasnione na zataczonym rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia schemat ogéiny
tarciowej zaostrzarki-zgrzewarki wraz z przeznaczonymi do zgrzewania wsadowa rura i koricowkq ciagowaq,
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fig. 2 — zaostrzajacq dysze zaostrzarko-zgrzewarki mieszczgca wstepnie zaostrzong rure wsadowa,
a fig. 3 — potozenie poszczegélinych elementéw po wykonaniu zgrzewania.

Urzadzenie wedtug wynalazku jak na fig. 1; i fig. 2 sktada si¢ z dosytajacego mechanizmu 3 pierwszej
gtowicy 4 idrugiej gtowicy 9. Dosytajacy mechanizm 3 ma zaciskowe szczeki 2 zaciskajace wsadowgq rure 1.
Pierwsza gtowica 4 ma szczeki 6 mieszczace dysze 5, ktéra ma otwér rozwarty od strony wprowadzania
wsadowej rury 1 adruga gtowica 9 ma zaciskowy uchwyt 10 zaciskajacy odcinek zgrzewanego materiatu
w postaci preta lub rury oraz mechanizm obrotu gtowicy 12 i mechanizm 13 posuwu gtowicy.

W urzadzeniu wedtug wynalazku wyposazenie i funkcje gtowic 4 i9 s3 zamienne, to znaczy pierwsza
gtowice 4 mozna wyposazy¢ w zaciskowy uchwyt 10 drugiej gtowicy 9 a drugg gtowice 8 mozna wyposazy¢
w szczeki 6 wraz z dysza b pierwszej gtowicy 4. ¢ ;

Sposéb dziatania urzadzenia jest nastepujacy. Rura wsadowa 1 zostaje wprowadzona do zgrzewarki
i uchwycona przez zaciskowe szczeki 2, zaciskowo-dosytajacego mechanizmu 3. Pierwsza gtowica 4 urzadzenia,
mieszczaca zaostrzajacg dysze 5 uchwycong za pomocg szczek 6 zostaje wprawiona w ruch obrotowy po czym
zaciskowo-dosytajacy mechanizm 3 dosyta i dociska czoto rury 7 do $cian 8 otworu dyszy b. Przy obrocie
pierwszej gtowicy 4 wraz z dysza 5 i nieprzerwanym docisku czota 7 rury 1 do scian 8 dyszy 5 nastepuje tarciowe
nagrzanie i uksztattowanie stozkowe korica rury do postaci jak na fig. 2.

~ Wtrakcie ksztattowania czota rury wdyszy 5 pierwszej gtowicy 4, wruch obrotowy o obrotach
przeciwnych do pierwszej wprawiona zostaje druga gtowica 9, mieszczaca w swym zaciskowym uchwycie 10
koricowke preta 11. W momencie kiedy czoto 7 rury 1 osigga wyjsciowg cze$¢ otworu dyszy 5 mechanizm
posuwu gtowicy 9 przesuwa t3 gtowica wraz z pretem 11, w kierunku pierwszej gtowicy 4, az do spotkania sie
czota 7 wsadowej rury 1 iczota odcinka preta 11, po czym wskutek obrotéw preta 11 i jego nieprzerwanego
docisku do czota 7 rury 1 nastepuje ich trwate tarciowe zgrzanie i utworzona wyptywka 14 tarciowej zgrzeiny
jak na fig. 3. Po wykonaniu zgrzania ruch obrotowy gtowicy 9 zostaje zatrzymany, zaciskowe szczeki 10 zostajg
rozwarte auchwyt idocisk preta 11 zwolniony. Réwnoczesnie zaciskowo-dosytajacy mechanizm 3
wprawia wsadowa rure 1 w ruch powrotny przez co wyptywka 14 tarcio\vej zgrzeiny w miejscu potaczenia preta
z rurg zostaje zcieta lub wyréwnana na srednice réwna srednicy otworu dyszy 5. Po wyprowadzeniu z pierwszej
gtowicy 4 rury wsadowej wraz z przyspawane koricowka preta ruch powrotny mechanizmu dosytajacego zostaje
zatrzymany, szczeki zaciskajgce wsadowa rure zostajg zwolnione arura wsadowa wraz z koricowky zostaje
odprowadzona poza urzadzenie.

Zaleta urzadzenia wedtug wynalazku jest to, Zze pozwala realizowaé sposéb produkcji rur ciagnionych
z duzym uzyskiem ciagnionego materiatu. Inng zaleta urzadzenia jest jego uniwersalno$é polegajaca na tym, ze
przez zamiane oprzyrzadowania gtowic, gfowica pierwsza moze realizowaé¢ zgrzewanie rury wsadowej
z odcinkiem innej rury lub preta a gtowica druga moze realizowac zaostrzanie koricowki ciagowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie dla produkcji rur ciggnionych stuzace do wykonania zaostrzonego korica rury,
znamienne tym, Ze ma dwie posobnie i wspétosiowo usytuowane obrotowe atowice (4, 9), z ktérych
pierwsza gtowica (4), od strony doprowadzania wsadowej rury (1) ma zabudowana zaostrzajaca dysze (B)
wykonana z twardego materiatu a druga gtowica (9) ma uchwyt (10) zaciskajacy koricéwke zgrzewanego odcinka
.materiatu (11), mechanizm (12) obrotu gtowicy (9) w kierunku przeciwnym do obrotéw pierwszej gtowicy (4)
oraz mechanizm (13) posuwu gtowicy (9) wraz z koricéwka materiatu (11) w kierunku do pierwszej gtowi-
cy (4).

Y 2. Urzadzenie do produkcji rur ciggnionych stuzace do wykonania zaostrzonego korica rury,
Zznamienne tym, Ze ma dwie posobnie i wsp6tosiowo usytuowane obrotowe gtowice (4), (9), z ktérych
pierwsza gitowica (4) od strony doprowadzania wsadowej rury (1) ma uchwyt (1C) zaciskajacy koricéwke
zgrzewanego odcinka materiatu (11) a.druga gtowica (9) me zabudowang zaostrzajacq dysze (56) wykonang
z twardego materiatu, mechanizm (12) obrotu gfowicy (9) oraz mechanizm (13) posuwu gtowicy (9) wraz
z zaostrzajacq dysza (5) w kierunku do pierwszej gtowicy (4).
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