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(57)摘要

本发明公开了一种倾斜式酒花添加罐，涉及

啤酒制作设备领域，包括偏心罐体、支架和倾斜

固定装置，所述偏心罐体上设置有转轴，所述偏

心罐体通过转轴安装在支架上，所述倾斜固定装

置包括卡持件和卡持座，所述卡持件设置在支架

上，所述卡持座设置在偏心罐体上，所述卡持件

设置有两个以上的卡口，卡口排列成以转轴为圆

心的圆弧状，通过转动偏心罐体，所述卡持件能

与不同的卡口卡持。本发明还公开了啤酒发酵设

备和啤酒清酒设备。该倾斜式酒花添加罐应用到

精酿啤酒的工艺中，不但减少了人力成本，而且

安全性高。
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1.一种倾斜式酒花添加罐，其特征在于：包括偏心罐体、支架和倾斜固定装置，所述偏

心罐体上设置有转轴，所述偏心罐体通过转轴安装在支架上，所述倾斜固定装置包括卡持

件和卡持座，所述卡持件设置在支架上，所述卡持座设置在偏心罐体上，所述卡持件设置有

两个以上的卡口，卡口排列成以转轴为圆心的圆弧状，通过转动偏心罐体，所述卡持件能与

不同的卡口卡持。

2.根据权利要求1所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述卡持座设置有两个卡

口，其中一个卡口到转轴的最短连线为线段a，另一个卡口到转轴的最短连线为线段b，所述

线段a与线段b的夹角为90°。

3.根据权利要求1所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述偏心罐体包括罐主体和

偏心锥环，偏心锥环位于罐主体上方，所述偏心锥环的中心纵向截面呈直角梯形状，所述偏

心锥环的中心纵向截面的竖直直角边与罐主体的中心纵向截面的一侧竖直线段位于同一

直线上。

4.根据权利要求3所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述偏心锥环上方设置有人

孔，所述人孔上设置有翻盖。

5.根据权利要求1所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述偏心罐体上设置有啤酒

入口、啤酒出口和滤筒，所述滤筒用于过滤流向啤酒出口的啤酒。

6.根据权利要求1所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述支架包括底架、左臂和

右臂，所述左臂和右臂设置在底架上方的两侧，所述底架为方形状，所述左臂和右臂均呈三

角形状，所述转轴设置有两个，分别安装在偏心罐体的两侧，所述偏心罐体两侧的转轴分别

安装在左臂和右臂上。

7.根据权利要求6所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述左臂的竖直中线位置上

和右臂的竖直中线位置上分别设置有第一加强构件和第二加强构件。

8.根据权利要求1所述的倾斜式酒花添加罐，其特征在于：所述支架底部设置有万向

轮。

9.一种啤酒发酵设备，其特征在于：包括发酵罐及如权利要求1‑8任一项所述的倾斜式

酒花添加罐，所述发酵罐分别与啤酒入口和啤酒出口连通，所述发酵罐与啤酒入口连通的

管道上设置有泵。

10.一种啤酒清酒设备，其特征在于：包括清酒罐及如权利要求1‑8任一项所述的倾斜

式酒花添加罐，所述清酒罐分别与啤酒入口和啤酒出口连通，所述清酒罐与啤酒入口连通

的管道上设置有泵。
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一种倾斜式酒花添加罐、啤酒发酵设备及啤酒清酒设备

技术领域

[0001] 本发明涉及啤酒制作设备领域，具体涉及一种倾斜式酒花添加罐、啤酒发酵设备

及啤酒清酒设备。

背景技术

[0002] 现今，精酿啤酒的市场需求日益旺盛，精酿啤酒设备逐渐规模化发展，人们对精酿

啤酒设备提出了更高的要求。在中小型精酿啤酒厂项目中，中小型精酿啤酒设备相对于一

些商业区域使用的微型精酿啤酒设备而言，产量和外形大小都有较大的差别，这在中小型

精酿啤酒设备中的发酵罐中体现的尤为明显。精酿啤酒的过程中，啤酒发酵后干投酒花对

精酿啤酒而言，几乎是不可或缺的工艺，由于中小型精酿啤酒厂项目一般要求实现产能最

大化，发酵罐一般会根据年产量要求设计成几个糖化批次的产量，其体型较大，高度都会超

过高空作业高度，因此在发酵罐顶部投酒花的操作人力成本大和安全性差。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本发明的第一个目的在于提供一种倾斜式酒花添加

罐，该倾斜式酒花添加罐应用到精酿啤酒的工艺中，不但减少了人力成本，而且安全性高。

[0004] 本发明采用如下技术方案实现：

[0005] 一种倾斜式酒花添加罐，包括偏心罐体、支架和倾斜固定装置，所述偏心罐体上设

置有转轴，所述偏心罐体通过转轴安装在支架上，所述倾斜固定装置包括卡持件和卡持座，

所述卡持件设置在支架上，所述卡持座设置在偏心罐体上，所述卡持件设置有两个以上的

卡口，卡口排列成以转轴为圆心的圆弧状，通过转动偏心罐体，所述卡持件能与不同的卡口

卡持。

[0006] 作为优选，所述卡持座设置有两个卡口，其中一个卡口到转轴的最短连线为线段

a，另一个卡口到转轴的最短连线为线段b，所述线段a与线段b的夹角为90°。采用上述结构，

当卡持件安装在线段a上的卡口时，偏心罐体处于正立状态，安全作业；当卡持件安装在线

段b上的卡口时，偏心罐体处于与正立状态夹角为90°的横向状态，易于排渣和清洗等工作。

[0007] 作为优选，所述偏心罐体包括罐主体和偏心锥环，偏心锥环位于罐主体上方，所述

偏心锥环的中心纵向截面呈直角梯形状，所述偏心锥环的中心纵向截面的竖直直角边与罐

主体的中心纵向截面的一侧竖直线段位于同一直线上。采用上述结构，一方面，使得偏心罐

体排渣时，可以将内部的废渣迅速排出且无残留，另一方面，使得偏心罐体更加容易清洗。

[0008] 作为优选，所述偏心锥环上方设置有人孔，所述人孔上设置有翻盖。采用上述结

构，人孔用于投料和排渣，翻盖用于保证偏心罐体的密封性。

[0009] 作为优选，所述偏心罐体上设置有啤酒入口、啤酒出口和滤筒，所述滤筒用于过滤

流向啤酒出口的啤酒。采用上述结构，能完全地将啤酒花和啤酒分离。

[0010] 作为优选，所述支架包括底架、左臂和右臂，所述左臂和右臂设置在底架上方的两

侧，所述底架为方形状，所述左臂和右臂均呈三角形状，所述转轴设置有两个，分别安装在
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偏心罐体的两侧，所述偏心罐体两侧的转轴分别安装在左臂和右臂上。采用上述结构，结构

更加稳固。

[0011] 作为优选，所述左臂的竖直中线位置上和右臂的竖直中线位置上均设置有加强构

件。采用上述结构，结构更加稳固。

[0012] 作为优选，所述支架底部设置有万向轮。采用上述结构，使得倾斜式酒花添加罐的

移动更加方便。

[0013] 本发明的第二个目的在于提供一种啤酒发酵设备。

[0014] 一种啤酒发酵设备，包括发酵罐及如上述的倾斜式酒花添加罐，所述发酵罐分别

与啤酒入口和啤酒出口连通，所述发酵罐与啤酒入口连通的管道上设置有泵。

[0015] 本发明的第三个目的在于提供一种啤酒清酒设备。

[0016] 一种啤酒清酒设备，包括清酒罐及如上述的倾斜式酒花添加罐，所述清酒罐分别

与啤酒入口和啤酒出口连通，所述清酒罐与啤酒入口连通的管道上设置有泵。

[0017] 相比现有技术，本发明的有益效果在于：转动本发明的倾斜式酒花添加罐的偏心

罐体，将卡持件与不同的卡口卡持，偏心罐体能以不同的角度固定，使得本发明的倾斜式酒

花添加罐的使用更加灵活。将本发明的倾斜式酒花添加罐应用到精酿啤酒的工艺中，先将

啤酒花投入到本发明的倾斜式酒花添加罐中，再将发酵罐或清酒罐中的啤酒输送到本发明

的倾斜式酒花添加罐中，最后将啤酒输送回发酵罐或清酒罐中，减少了人力成本和安全性

高。

附图说明

[0018] 图1为本发明实施例中倾斜式酒花添加罐的结构示意图。

[0019] 图2为图1中A的放大图。

[0020] 图3为本发明实施例中滤筒安装到偏心罐体上的示意图。

[0021] 图4为本发明实施例中倾斜式酒花添加罐的底部示意图。

[0022] 附图标记：1、偏心罐体；2、支架；3、倾斜固定装置；4、底架；5、左臂；6、右臂；7、转

轴；8、卡持件；9、卡持座；10、卡口；11、罐主体；12、偏心锥环；13、人孔；14、翻盖；15、啤酒入

口；16、啤酒出口；17、滤筒；18、加强构件；19、万向轮；20、等径三通件；21、90°弯头；22、卡式

蝶阀。

具体实施方式

[0023] 下面结合图1‑4对发明提供的技术方案进行更为详细的阐述。

[0024] 如图1‑4所示，本发明实施例提供一种倾斜式酒花添加罐，该倾斜式酒花添加罐包

括偏心罐体1、支架2和倾斜固定装置3。

[0025] 支架2包括底架4、左臂5和右臂6，左臂5和右臂6设置在底架4上方的两侧，底架4为

方形状，左臂5和右臂6均呈三角形状，左臂5的竖直中线位置上和右臂6的竖直中线位置上

均设置有加强构件18，加强构件18呈条形状。偏心罐体1的两侧均设置有转轴7，偏心罐体1

通过转轴7安装在支架2上，具体地，偏心罐体1两侧的转轴7分别安装在支架2的左臂5和右

臂6上，上述结构使得倾斜式酒花添加罐的结构更加稳固。

[0026] 倾斜固定装置3包括卡持件8和卡持座9，卡持件8设置在支架2上，卡持件8为旋钮
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柱销，卡持座9设置在偏心罐体1上，卡持座9设置有两个卡口10，其中一个卡口10到转轴7的

最短连线为线段a，另一个卡口10到转轴7的最短连线为线段b，线段a与线段b的夹角为90°，

线段a与线段b的长度相同，通过松开卡持件8，转动偏心罐体1，当偏心罐体1转动到合适的

位置时，将卡持件8与现有的卡口10进行配合，锁紧卡持件8，使得卡持件8与卡口10卡持，从

而固定偏心罐体1。当卡持件8安装在线段a上的卡口10时，偏心罐体1处于正立状态，安全作

业；当卡持件8安装在线段b上的卡口10时，偏心罐体1 处于与正立状态夹角为90°的横向状

态，易于排渣、清洗和灭菌等工作，一方面，可以减少人力成本和安全性高，另一方面，以避

免后续使用倾斜式酒花添加罐的过程中啤酒感染杂菌，影响啤酒品质。

[0027] 偏心罐体1包括罐主体11和偏心锥环12，偏心锥环12位于罐主体11上方，罐主体11

和偏心锥环12为一体式设置，结构更加稳固。偏心锥环12的中心纵向截面呈直角梯形状，偏

心锥环12的中心纵向截面的竖直直角边与罐主体11 的中心纵向截面的一侧竖直线段位于

同一直线上，一方面，使得偏心罐体1排渣时，可以将内部的废渣迅速排出且无残留，另一方

面，使得偏心罐体1更加容易清洗。偏心锥环12上方设置有人孔13，人孔13上设置有翻盖14，

人孔13  用于投料和排渣，翻盖14用于保证偏心罐体1的密封性，关闭翻盖14后，偏心罐体1

处于封闭式结构，啤酒输送过程可以最大程度的减少氧气对啤酒品质的破坏。

[0028] 偏心罐体1上设置有啤酒入口15、啤酒出口16和滤筒17，滤筒17用于过滤流向啤酒

出口16的啤酒，从而能完全地将啤酒花和啤酒分离。啤酒入口15  设置有三个，三个啤酒入

口15位于不同的高度设置，偏心罐体1的底部设置有等径三通件20和两个90°弯头21，两个

90°弯头21安装在偏心罐体1底部，啤酒出口16通过等径三通件20与两个90°弯头21连通，啤

酒出口16设置有用于控制开启与关闭的卡式蝶阀22。

[0029] 支架2底部设置有万向轮19，万向轮19共设置有四个，使得倾斜式酒花添加罐的移

动更加方便。

[0030] 一种啤酒发酵设备，包括发酵罐及如上述的倾斜式酒花添加罐，发酵罐分别与啤

酒入口15和啤酒出口16连通，发酵罐与啤酒入口15连通的管道上设置有泵。

[0031] 一种啤酒清酒设备，包括清酒罐及如上述的倾斜式酒花添加罐，清酒罐分别与啤

酒入口15和啤酒出口16连通，清酒罐与啤酒入口15连通的管道上设置有泵。

[0032] 本实施例中的倾斜式酒花添加罐使用方式：将倾斜式酒花添加罐应用到精酿啤酒

的工艺中，首先偏心罐体1处于正立状态，通过人孔13向偏心罐体1投入适量的啤酒花，啤酒

花投入完毕后关闭人孔13，采用二氧化碳将酒花添加罐内的空气排空，避免啤酒和氧气的

接触，将发酵罐或清酒罐与啤酒入口15连接，通过压力或泵将发酵罐或清酒罐中的啤酒引

入偏心罐体1中，按工艺的要求去规定啤酒在偏心罐体1内的时间，浸泡完毕后，偏心罐体1

中的啤酒可通过滤筒17后再流出啤酒出口16，滤筒17会将啤酒花渣体与啤酒分离，从啤酒

出口  16流出的啤酒会引回到发酵罐或清酒罐中，以此形成一个啤酒输送环路，以达到啤酒

花物质浸出到啤酒中的目的。倾斜式酒花添加罐使用完毕后，关闭啤酒入口15和啤酒出口

16，松开倾斜固定装置3，转动偏心罐体1，将卡持件8与卡持座9上的另一个卡口10卡持，偏

心罐体1处于与正立状态夹角为90°的横向状态，最后进行排渣和清洗等工作。

[0033] 上述实施方式仅为本发明的优选实施方式，不能以此来限定本发明保护的范围，

本领域的技术人员在本发明的基础上所做的任何非实质性的变化及替换均属于本发明所

要求保护的范围。
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