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(54)  Dispositif  récepteur  de  faisceaux  de  fibres  de  balais  en  rouleaux  équipant  des  machines  ou 
appareils  de  nettoyage 

(57)  Le  dispositif  récepteur  de  faisceaux  de  fibres 
de  balais  en  rouleaux  équipant  des  machines  ou  appa- 
reils  de  nettoyage  est  remarquable 

en  ce  qu'il  comprend  une  pluralité  de  modules  (M) 
montés  sur  un  mandrin,  chaque  module  compre- 
nant  deux  anneaux  (10-11)  identiques  agencés  sur 
l'une  de  leur  face  avec  des  moyens  et  cavités  d'an- 
crage  (10a-11a)  récepteurs  et  de  positionnement 
des  faisceaux  de  fibres  de  balais  (12), 
et  en  ce  que  les  anneaux  sont  assemblés  de  ma- 
nière  que  leurs  moyens  et  cavités  soient  en  regard 
et  définissent  des  chambres  ouvertes  (1  4)  sur  la  pé- 
riphérie  extérieure  desdits  anneaux, 
et  en  ce  que  les  faisceaux  de  fibres  de  balais  sont 

maintenus  par  des  fourreaux  (15)  laissant  déborder 
une  partie  en  forme  de  boucle  (1  2b)  de  chaque  fais- 
ceau, 
et  en  ce  que  chaque  fourreau  (1  5)  et  chaque  cham- 
bre  (14)  de  réception  sont  agencés  avec  des 
moyens  d'ancrage  complémentaires  mâle-femelle 
autorisant  le  maintien  et  positionnement  desdits 
fourreaux  entre  les  anneaux, 
et  en  ce  que  chaque  anneau  (10-11)  est  agencé 
avec  une  forme  complémentaire  d'ancrage  (16) 
perpendiculaire  aux  cavités  (10a-11a)  autorisant 
l'insertion  d'un  moyen  de  retenue  (17)  radial  des 
faisceaux  de  fibres  de  balais  à  travers  la  boucle 
(12b). 

Printed  by  Jouve,  75001  PARIS  (FR) 



1 EP  0  858  751  A1 2 

Description 

L'invention  se  rattache  au  secteur  technique  des 
machines  de  nettoyage  du  type  à  balais  utilisées  notam- 
ment  pour  le  déneigement. 

Il  est  connu  de  concevoir  des  machines  de  nettoya- 
ge  comprenant  une  pluralité  de  modules  de  balais  as- 
sociés  permettant  de  définir  un  rouleau  de  balayage 
pour  réaliser  des  travaux  d'entretien  sur  de  grandes 
étendues  et  exigeant  des  caractéristiques  de  solidité 
très  particulières  eu  égard  aux  masses  de  produits  à  ba- 
layer,  c'est-à-dire  à  déplacer  d'un  endroit  à  un  autre. 

C'est  par  exemple  le  cas  pour  certains  travaux  de 
déneigement  que  l'on  peut  rencontrer  dans  les  aéro- 
ports  pour  éviter  par  suite  d'intempéries  des  arrêts  d'ac- 
tivités  préjudiciables  à  la  gestion  quotidienne  de  tels  si- 
tes  ou  lieux  privés  ou  publics. 

On  connaît  déjà  certaines  réalisations  de  balais  en 
rouleaux  équipant  des  machines  de  nettoyage. 

On  a  ainsi  représenté  une  première  réalisation  aux 
figures  1  et  2  des  dessins.  Les  faisceaux  de  fibres  de 
balais  sont  ainsi  rapportés  et  fixés  à  partir  d'une  couron- 
ne  (1)  aménagée  avec  des  cavités  radiales  (1a)  débor- 
dantes  permettant  l'introduction  d'un  manchon  (2)  as- 
socié  à  chaque  faisceau  (3)  assurant  leur  maintien  ra- 
dial.  Chaque  faisceau  est  intégré  dans  ledit  manchon 
qui  prend  appui  sur  la  face  extérieure  de  la  couronne  en 
étant  maintenu  dans  la  cavité,  tandis  qu'un  jonc  (4)  pé- 
riphérique  est  rapporté  extérieurement  concentrique  à 
la  couronne  et  traversant  lesdits  manchons  successifs 
pour  constituer  un  lien  rigide  entre  les  faisceaux  de  fi- 
bres.  Ce  jonc  forme  une  épissure  (4a)  à  ses  extrémités 
de  manière  à  réaliser  une  ceinture  extérieure  de  fixation 
et  de  finition. 

Une  telle  réalisation  est  peu  pratique  à  mettre  en 
oeuvre,  d'un  montage  long.  En  outre,  la  mise  en  place 
de  la  ceinture  périphérique  est  délicate  à  positionner, 
car  il  faut  traverser  le  réseau  de  fibres  qui  est  inséré 
dans  les  manchons,  entraînant  à  l'évidence  des  difficul- 
tés  de  constitution.  En  outre,  le  lien  exige  la  formation 
d'une  épissure,  de  sorte  qu'à  l'exception  du  moment  fi- 
nal  de  la  ligature,  les  faisceaux  de  fibres  ne  sont  pas 
correctement  maintenus.  Un  autre  inconvénient  réside 
dans  la  détérioration  des  faisceaux  de  fibres.  La  dété- 
rioration  de  l'un  d'eux  entraîne  nécessairement  l'enlè- 
vement  de  la  ceinture  périphérique.  1  1  s'agit  là  d'une  con- 
trainte  particulièrement  ennuyeuse,  si  l'on  a  conscience 
de  la  détérioration  rapide  des  balais  en  égard  des  con- 
ditions  d'utilisation  de  ces  produits.  On  observe  égale- 
ment  la  fragilité  desdits  faisceaux  de  part  le  montage 
précité. 

Pour  remédier  à  ces  inconvénients  majeurs,  il  a  été 
proposé  une  autre  solution  représentée  figures  3  et  4 
des  dessins. 

Dans  cette  seconde  réalisation,  des  bandes  (5)  en 
forme  de  modules  sont  définies  et  profilées,  pour  d'une 
part  se  positionner  entre  des  rainurages  (6a)  spéciaux 
formés  sur  un  mandrin  (6)  support  définissant  l'arbre  du 

rouleau  de  balais.  Ces  modules  réalisés  en  matière 
plastique  coulissent  dans  lesdites  rainures.  Ils  sont 
agencés  avec  plusieurs  godets  (5a)  ou  réceptacles  cy- 
lindriques  enserrant  les  faisceaux  (7)  de  fibres  eux-mê- 

5  mes  sertis  dans  une  bague  (8)  en  matière  plastique. 
Chaque  bague  (8)  est  engagée  à  force  ou  encliquetage 
dans  les  godets  (5a)  ou  réceptacles.  L'intérêt  de  cette 
réalisation  réside  essentiellement  dans  la  conformation 
de  bandes  de  grande  longueur  déployées  en  modules 

10  récepteurs  de  faisceaux  de  fibres.  On  peut  donc  définir 
et  sélectionner  très  rapidement  des  longueurs  de  mo- 
dules  en  fonction  des  besoins.  Lesdites  bandes  sont 
ainsi  réparties  sur  la  périphérie  des  mandrins  récep- 
teurs  dans  un  plan  longitudinal.  Le  changement  d'un 

15  faisceau  de  fibres  exige  seulement  l'enlèvement  d'un 
module  et  sa  zone  de  protection  pour  libérer  lesdits  fais- 
ceaux  de  fibres  par  rapport  au  réceptacle  en  regard.  Si 
cette  technologie  est  satisfaisante  en  vue  de  procéder 
à  des  changements  rapides  des  balais,  par  contre  sa 

20  mise  en  oeuvre  reste  très  coûteuse.  En  effet,  la  bande 
réceptrice  en  matériau  élastomère  ou  matière  plastique 
exige  des  moules  ou  des  filières  de  fabrication  de  coûts 
élevés.  De  plus,  le  mandrin  récepteur  de  bandes  doit 
être  profilé  spécifiquement  avec  des  rainures  ou  canne- 

25  lures  réceptrices  des  bandes,  de  sorte  que  le  coût  de  la 
mise  en  oeuvre  de  cette  technologie  est  un  frein  à  son 
développement. 

On  connaît  également  les  balais-rondelles  qui  com- 
prennent  un  anneau  monobloc  perforé  avec  une  plura- 

30  lité  d'ouvertures  sur  la  largeur  périphérique  et  permet- 
tant  le  positionnement  des  faisceaux  de  fibres  de  balais. 

A  partir  de  ces  constatations,  la  démarche  du  de- 
mandeur  a  été  de  rechercher  et  concevoir  une  autre  so- 
lution  qui  soit  un  compromis  très  satisfaisant  en  égard 

35  des  exigences  des  coûts  de  fabrication  et  de  montage, 
aux  exigences  de  changement  rapide  des  faisceaux  des 
balais  détériorés. 

Ces  buts  et  d'autres  encore  ressortiront  bien  de  la 
suite  de  la  description. 

40  Selon  une  première  caractéristique  de  l'invention, 
le  dispositif  récepteur  de  faisceaux  de  fibres  de  balais 
en  rouleaux  équipant  des  machines  ou  appareils  de  net- 
toyage  est  remarquable  en  ce  qu'il  comprend  une  plu- 
ralité  de  modules  montés  sur  un  mandrin,  chaque  mo- 

45  dule  comprenant  deux  anneaux  identiques  agencés  sur 
l'une  de  leur  face  avec  des  moyens  et  cavités  d'ancrage 
récepteurs  et  de  positionnement  des  faisceaux  de  fibres 
de  balais, 
et  en  ce  que  les  anneaux  sont  assemblés  de  manière 

so  que  leurs  moyens  et  cavités  soient  en  regard  et  définis- 
sent  des  chambres  ouvertes  sur  la  périphérie  extérieure 
desdits  anneaux, 
et  en  ce  que  les  faisceaux  de  fibres  de  balais  sont  main- 
tenus  par  des  fourreaux  laissant  déborder  une  partie  en 

55  forme  de  boucle  de  chaque  faisceau, 
et  en  ce  que  chaque  fourreau  et  chaque  chambre  de 
réception  sont  agencés  avec  des  moyens  d'ancrage 
complémentaires  mâle-femelle  autorisant  le  maintien  et 
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positionnement  desdits  fourreaux  entre  les  anneaux, 
et  en  ce  que  chaque  anneau  est  agencé  avec  une  forme 
complémentaire  d'ancrage  perpendiculaire  aux  cavités 
autorisant  l'insertion  d'un  moyen  de  retenue  radial  des 
faisceaux  de  fibres  de  balais  à  travers  la  boucle. 

Ces  caractéristiques  et  d'autres  encore  ressortiront 
bien  de  la  suite  de  la  description. 

Pour  fixer  l'objet  de  l'invention  illustrée  d'une  ma- 
nière  non  limitative  aux  figures  des  dessins  où  : 

La  figure  1  est  une  vue  de  profil  d'une  première  réa- 
lisation  selon  l'art  antérieur. 
La  figure  2  est  une  vue  complémentaire  à  la  figure 
1  de  la  première  réalisation. 
La  figure  3  est  une  vue  de  profil  d'une  seconde  réa- 
lisation  sous  forme  de  bandes  profilées  avant  mise 
en  place  sur  ce  rouleau. 
La  figure  4  est  une  vue  de  face  selon  la  figure  3. 
La  figure  5  est  une  vue  en  perspective  et  avant  mon- 
tage  d'un  module  récepteur  de  faisceaux  de  fibres 
de  balais  selon  l'invention. 
La  figure  6  est  une  vue  en  coupe  du  module  assem- 
blé  avec  une  vue  en  demi-coupe  au  niveau  de  la 
zone  d'assemblage  des  composants  du  module  et 
une  demi-vue  en  coupe  au  niveau  du  logement  des 
faisceaux  de  fibres  de  balais. 
La  figure  7  est  une  vue  partielle  à  grande  échelle 
d'une  zone  de  fixation  du  faisceau  de  fibres  de  ba- 
lais. 
La  figure  8  est  une  vue  en  coupe  transversale  selon 
la  ligne  8.8  de  la  figure  7. 
La  figure  9  est  une  vue  en  variante  d'un  moyen  de 
liaison  et  de  tenue  du  faisceau  de  fibres  de  balais. 
La  figure  10  est  une  vue  en  variante  du  manchon 
support  de  faisceau  de  fibres. 

Afin  de  rendre  plus  concret  l'objet  de  l'invention,  on 
le  décrit  maintenant  d'une  manière  non  limitative  illus- 
trée  aux  figures  des  dessins. 

Le  rouleau  de  balais  selon  l'invention  comprend  en 
pratique  une  pluralité  de  modules  (M)  montés  sur  un  ar- 
bre  ou  mandrin  (9)  présentant  un  rainurage  (9a)  pour  la 
réception,  le  guidage  et  le  positionnement  desdits  mo- 
dules  agencés  avec  un  clavetage  approprié. 

Chaque  module,  selon  l'invention,  est  agencé  sous 
la  forme  de  deux  anneaux  (10-11)  identiques  réalisés 
en  tous  matériaux  appropriés.  Lesdits  anneaux  sont 
agencés  avantageusement  sur  l'une  de  leurs  faces  avec 
des  moyens  et  cavités  d'ancrage  (10a-11a)  récepteurs 
et  de  positionnement  des  faisceaux  de  fibres  de  balais 
(12).  Les  deux  anneaux  sont  destinés  à  être  disposés 
l'un  contre  l'autre  avec  leurs  parties  et  cavités  en  regard, 
à  l'aide  de  plusieurs  éléments  d'assemblage  (1  3)  répar- 
tis  radialement  par  le  biais  de  vis  d'ancrage  appropriés. 
L'assemblage  des  anneaux  permet  ainsi  de  définir  des 
chambres  ouvertes  (1  4)  sur  la  périphérie  extérieure  des 
anneaux  et  non  débordante  intérieurement,  et  permet- 
tant  la  réception  desdits  faisceaux  de  fibres  (12)  de  ba- 

lais.  Ceux-ci  sont  ainsi  agencés  avec  un  fourreau  ou 
manchon  (15)  pour  permettre  la  retenue  des  fibres 
(12a),  qui  sont  retournées  sur  elles-mêmes  en  débor- 
dant  dudit  manchon  (15)  à  une  extrémité  pour  former 

s  une  boucle  (1  2b).  Lesdites  fibres  constituant  le  faisceau 
sont  en  tous  matériaux,  plastiques,  matériaux  composi- 
tes,  métalliques,  végétaux  ou  autres.  Le  fourreau  (15) 
est  agencé  sur  sa  périphérie  avec  des  moyens  d'ancra- 
ge  (15a)  complémentaire  qui  sont  susceptibles  de 

10  s'adapter  et  coopérer  avec  des  formes  complémentai- 
res  (1  0b-1  1  b)  établies  dans  les  cavités  (1  0a-1  1  a)  récep- 
trices  des  anneaux.  Ces  moyens  complémentaires 
d'ancrage  mâle-femelle  permettent  la  retenue  et  le  po- 
sitionnement  des  faisceaux  de  fibres  de  balais.  Dans 

15  une  mise  en  oeuvre  non  limitative,  le  fourreau  enserrant 
les  fibres  de  balais  est  agencé  avec  des  cannelures 
(15a)  permettant  son  positionnement  par  rapport  au 
moyen  d'ancrage  complémentaire,  établi  par  exemple 
sous  forme  d'un  épaulement  (1  0b-1  1  b)  semi-circulaire 

20  dans  lesdites  cavités,  l'ensemble  constituant  la  liaison 
mâle-femelle.  En  variante,  selon  la  figure  10,  le  fourreau 
peut  être  agencé  avec  des  formes  en  creusure  (1  5b)  ou 
encoches  s'ajustant  sur  des  moyens  en  saillies  (10b- 
1  1  b)  complémentaires  formées  dans  les  cavités  des  an- 

25  neaux. 
Selon  une  autre  disposition,  les  anneaux  (10-11) 

sont  agencés  avec  une  forme  complémentaire  (16) 
d'ancrage  perpendiculaire  aux  dites  cavités  (10a-11a) 
et  permettant  l'insertion  d'un  moyen  de  retenue  (17)  ra- 

30  dial  des  faisceaux  de  fibres  de  balai.  Ce  moyen  (17)  est 
une  goupille  ou  clavette  ou  équivalent  susceptible  de 
traverser  la  boucle  (1  2b)  formée  à  l'extrémité  des  fibres 
en  venant  en  appui  contre  le  fourreau  (1  5)  récepteur,  ce 
moyen  étant  positionné  et  centré  sur  la  cavité  (16)  cor- 

35  respondante  précitée.  Ainsi  de  part  l'invention,  chaque 
faisceau  de  fibres  est  doublement  maintenu,  d'une  part 
par  le  fourreau  prépositionné  sur  les  cavités  desdits  an- 
neaux  et  par  le  moyen  d'ancrage  complémentaire  tra- 
versant  la  boucle  d'extrémité  du  faisceau  de  fibres.  On 

40  obtient  ainsi  un  agencement  très  avantageux  permet- 
tant  un  changement  rapide  du  faisceau  de  fibres  de  ba- 
lai  détérioré.  Il  suffit  en  effet  d'ouvrir  légèrement  les  vis 
d'assemblage  des  deux  anneaux,  l'un  par  rapport  à 
l'autre,  pour  faire  apparaître  un  intervalle  permettant  le 

45  dégagement  du  faisceau  de  fibres  par  rapport  à  son  lo- 
gement  et  ses  moyens  d'ancrage,  et  de  procéder  à  son 
changement.  L'invention  réalisée  est  de  faible  coût  de 
fabrication  et  sa  mise  en  oeuvre  est  rapide. 

1  .  Dispositif  récepteur  de  faisceaux  de  fibres  de  balais 
en  rouleaux  équipant  des  machines  ou  appareils  de 

55  nettoyage  caractérisé 

en  ce  qu'il  comprend  une  pluralité  de  modules 
(M)  montés  sur  un  mandrin,  chaque  module 

50 
Revendications 
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comprenant  deux  anneaux  (10-11)  identiques 
agencés  sur  l'une  de  leur  face  avec  des 
moyens  et  cavités  d'ancrage  (10a-11a)  récep- 
teurs  et  de  positionnement  des  faisceaux  de  fi- 
bres  de  balais  (12),  s 

et  en  ce  que  les  anneaux  sont  assemblés  de 
manière  que  leurs  moyens  et  cavités  soient  en 
regard  et  définissent  des  chambres  ouvertes 
(14)  sur  la  périphérie  extérieure  desdits  an-  10 
neaux, 

et  en  ce  que  les  faisceaux  de  fibres  de  balais 
sont  maintenus  par  des  fourreaux  (15)  laissant 
déborder  une  partie  en  forme  de  boucle  (12b)  15 
de  chaque  faisceau, 

et  en  ce  que  chaque  fourreau  (15)  et  chaque 
chambre  (14)  de  réception  sont  agencés  avec 
des  moyens  d'ancrage  complémentaires  mâle-  20 
femelle  autorisant  le  maintien  et  positionne- 
ment  desdits  fourreaux  entre  les  anneaux, 

et  en  ce  que  chaque  anneau  (10-11)  est  agencé 
avec  une  forme  complémentaire  d'ancrage  25 
(16)  perpendiculaire  aux  cavités  (10a-11a) 
autorisant  l'insertion  d'un  moyen  de  retenue 
(17)  radial  des  faisceaux  de  fibres  de  balais  à 
travers  la  boucle  (12b). 

30 
2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  caractérisé  en  ce 

que  les  cavités  (10a-11a)  formées  sur  les  anneaux 
sont  agencées  avec  des  formes  d'ancrage  (10b- 
11b)  en  saillies  autorisant  le  positionnement  et  le 
maintien  du  fourreau  (15)  agencé  avec  des  formes  35 
(15a)  complémentaires. 

3.  Dispositif  selon  la  revendication  2  caractérisé  en  ce 
que  les  formes  d'ancrage  (1  0b-1  1  b)  sont  réalisées 
sous  forme  d'épaulement  semi-circulaire  et  coopè-  40 
rent  avec  des  formes  en  creusures,  encoches  ou 
cannelures  établies  sur  le  fourreau. 

4.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  3  caractérisé  en  ce  que  le  moyen  d'ancra-  45 
ge  (1  7)  du  faisceau  de  fibres  de  balais  dans  la  cavité 
d'ancrage  (16)  perpendiculaire  aux  cavités  (10a- 
11a)  est  établi  sous  forme  de  goupille,  clavette  et 
similaire. 

50 
5.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 

tions  1  à  4  caractérisé  en  ce  que  les  anneaux 
(10-11)  sont  assemblés  à  l'aide  d'éléments  (13)  ré- 
partis  radialement  à  l'aide  de  vis  d'ancrage,  lesdits 
anneaux  comprenant  sur  leur  périphérie  intérieure  55 
un  clavetage  s'ajustant  sur  un  rainurage  (9a)  établi 
sur  le  mandrin  support. 
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