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Znane jest rozciaganie §wiezo wyprze-
dzonych nici przy wyrobie jedwabiu zapo-
moca umieszczonych przed narzadem do
nawijania jednego lub kilku krazkow, obra-
cajacych si¢ z mniejsza szybkos$cia niz na-
rzad do nawijania, pomiedzy ktéremi od-
bywa sie rozcigganie nici. Przy zastosowa-
niu takich sposobow, przy ktérych nacia-
gana nié zabiera ze sobg ciecz, ktéra po u-
koficzeniu przedzenia winna by¢ usunigta
przed nawinigciem nici na cewke zupelnie
lub czesciowo przez przedwstgpne ploka-
nie, powstaja niedokladnosci przy nacia-

ganiu, a otrzymywane produkty ';;Ws_%n}x%ek nalazku w ten sposéb, ze rozciagnieta nié

oddzialywania kapieli pléczqi?yéi ‘lub roz-

cieficzajacej, splywajacej pod nici, posia-
daja wady. b

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku,
usuwajacy te wady, polega na tem, Ze po
rozciagnigciu nici, zapomoca dwéch kraz-
kéw, optékuje sig lub rozciericza znajduja-
ca sie na niciach ciecz stracajaca, zanim
ni¢ nie zostanie nawinieta. Plékanie to,
stanowigce wstepne oczyszczanie nici, za-
pobiega jednoczeénie zlepianiu sig i innym
uszkodzeniom wtékien przez znajdujaca sie
na nich ciecz stracajaca. Splywaniu wody
ploczacej lub innej cieczy pléczacej z o-
statniego krazka naciagajacego na rozcia-
gana cze$¢ nici, zapobiega sig¢ wedlug wy-

pf‘gwadzi si¢ na ostatni krazek, stuzacy do
przedwstepnego plokania, wdét. Moze sieg

.f?ff-‘}odbywaé np. zapomocg odpowiednio u-
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imieszczonej prowadnicy aici lub luZno
obracajacego si¢ krazka, wlaczonego przed
ostatni krazek rozciagajacy. Najlepiej o-
siagnaé¢ pochylony kierunek nici nawijanej
na krazek do przedwstepnego plokania w
ten sposéb, ze przedostatni krazek naciaga-
jacy jest umieszczony wyzej niz ostatni
krazek naciagajacy, znajdujacy si¢ przed
krazkiem do nawijania. Gdy ostatni krazek
naciaggajacy jest umieszczony nizej niz na-
rzad nawijajacy, osiaga si¢ réwnoczesnie
konieczna dlugos$é¢ nici.

Przeprowadzanie nici przez krazki do
naciagania przy przedzeniu i kontrola prze-
biegu przedzenia jest ulatwiona gdy osie
krazkow do naciagania umieszczone sa pio-
nowo do dlugoéci maszyny przedzalniczej.

W celu niezwiekszania zbytnio szero-
kosci maszyny przedzalniczej i udostepnie-
nia cze$ci, wymagajacych obstugi, -dla ro-
botnika, najlepiej jest umiesci¢ przynaj-
mniej dwa ostatnie krazki naciagajace ze
znajdujacemi si¢ pod niemi przyrzadami
do nawijania mniej wigcej w pionowej pla-
szczyznie, rownoleglej do dlugosci maszy-
ny. Takie rozmieszczenie skierowanych
pionowo do maszyny krazkéw do naciaga-
nia uniemozliwia prawie zupelnie rozpry-
skiwanie cieczy w kierunku robotnika.

Wstepne plokanie produktéw na ostat-
nim lub jednym z ostatnich krazkéw do na-
_ciaggania jest o tyle niebezpieczne, Ze ciecz
pléczaca moglaby przejsé do kapieli prze-
dzalniczej i na wyciggane wiékno. Dla za-
pobiezenia temu okazalo sie koniecznem
zabezpieczy¢ i okryé krazki naciagajace,
ewentualnie narzady do prowadzenia, na-
rzady do nawijania i inne cze$ci maszyny,
z ktérych ciecz pléczaca lub rozciericzona
kapiel stracajaca moglaby $ciekaé lub roz-

pryskiwaé sig, zapomocg kapturéw ochron-
nych, oston blaszanych, mis sciekowych lub
tym podobnych przyrzadéw, posiadajacych
odpowiednie przewody odprowadzajace.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przedwstepnego plokania
nici jedwabiu sztucznego, w szczegélnosci
wiskozowego, w maszynie przedzalniczej,
posiadajacej co najmniej dwa wspélnie
dziatajace krazki naciagajace, znamienny
tem, ze plokanie odbywa si¢ na ostatnim
krazku naciggajagcym, na ktérym nié prze-
chodzi w kierunku wdét.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przedostatni krazek naciagaja-
cy znajduje si¢ wyzej, niz ostatni.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze osie krazkow umieszczone
sa pionowo do dlugosci maszyny.

4, Sposéb wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, zZe krazki do naciagania wraz
z przyrzadami do nawijania umieszcza sie
mniej wigcej w pionowej plaszczyznie,
réownolegltej do dlugosci maszyny.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze krazki do mnaciagania,
ewentualnie przyrzady do prowadzenia,
przyrzady do nawijania i inne cze$ci ma-
szyny, z ktorych ciecz pltéczaca lub roz-
cieficzona kapiel stracajaca moglaby scie-
kaé lub rozpryskiwaé sie, otacza sie osto-
nami, posiadajacemi przewody odprowa-
dzajace.

Vereinigte
Glanzstoff-Fabriken A.-G.
Zastepca: Dr. inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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