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Niniejszy wyhnalazek dotyczy wielottoczkowe]
glowicy prasujgcej maszyny formierskiej stoso-
wanej do wykonywania form odlewniczych.

Znane i stosowane glowice wielotloczkowe za-
wieraja korpus z wewnetrzng komorg robocza
wypetniong czynnikiem roboczym! najczedciej o-
lejem. Do korpusu glowicy pé\d&agczonyich jest sze-
reg jednakowych cylindrow hydraulicznych, kt6-
rych przestnzenie robocze sg bezpos$rednio polg-

_ czone z komora roboczg. Tioczyska tych cylin-

drow wystaja poza korpus glowicy i sa zakon-
czone stopkami prasujgcymi. '

Podczas operacji prasowania stopki prasujgce
po zetknigciu sie¢ z masa formierskg wypychaja
ttoki cylindréw hydraulicznych do gory, ktore
podczas tego ruchu sprezaja czynnik roboczy w
komorze roboczej. W rezultacie w calym ukla-
‘dzie powstaje rownowaga ciénienia, dzieki ocze-
mu na wszystkie tloki wywierane jest jednako-
we cisnienie i co za tym idaie wszystkie stopki
prasujace prasuja z jednakows sila.

Opisane glowica jest przykladowo znana z
ksigzki K. Blaszkowskiego i M. Fica ,Maszynhy
formierskie i urzadzenia odlewnicze” wydanej
przez Panstwowe Wydawnictwa Szkolnictwa Za-
wodowego, Warszawa 1973 r. Posiada omna jed-
nak okreSlong niedogodno$é, ktéra bezposrednio
przyczynia sie do obmnizenia dokladnos$ci wyko-
nywanych odlewéw. Niedogodno$é ta polega na

113 488

10

16

20

25

Wielotloczkowa glowica prasujaca-maszyny formierskiej

) )
nieréwnomiernym zaggszezaniu form i bezposreds
nio wptywa z réznych oporéw tarcia masy.

Wiekszy opér tarcia masy o boki skrzynki
formierskiej anizeli masy o mase, przy jedna=
kowej sile prasowania, powoduje, ze forma jest
silniej zagegszczona posrodku hniz na obrzezach.
Aby temu zapobiec stosowame sg glowtice z kor-
pusem o dwoéch komorach roboczych, w ktéryeh
panuje rézne cisnjenie. W zwigzku z tym cylin-
dry polozone na obrzezach glowicy poddawane
sa daziataniu wiekszego ciSnienia niz sitowmniki
wewnetrzne. Glowice te zapewmniaja uzyskanie
formy o jednakowym stopniu zageszczania, jed-
nakze rozbudowana konstrukcja zwieksza koszt
wykonywania i zmniejsza wspdlczynnik nieza-
wodnoséci. ’ \

Aby zapobiec opisanym niedogodno$Sciom posta-
wiono przed wynalazkiem zadanie opracowania
glowticy wielottocdkowej z jedng komorg robocza
i zréinicowamej sile prasowania poszczegdlnych
cylindréw hydraulicanych. Cel teén osiggnigto
dzieki temu, ze cylindry hydrauliczne posiadajg
rézme $rednice robocze, przy czym pomigdzy Sred-
nicg roboczg D zewnetrznych cylindréw hydrau-
licznych a $redmicg robocza d wewmnetrznych cy-
lindrow  hydraulicznych  zachodzi nieréwmosé
D>d. .

Ghowica wedbug niniejszego wymalazku 1laczy
dodatnie cechy obu wyzej opisanych glowic, to
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“sujace 6, ktére sa satywno przytwierdzone do

5

Znaczy, i% ozhacza sie nieskomplikowang budowa
‘oraz zapewnia uzyskanie formy o jednakowym
stopniu zageszczenia. Wobec powyzszego warasta
niezawodno$¢ dziatania glowicy, co zezwala na
efektywne stosowanie jej w automatycznych li-
niach Scrmierskich. .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia glowice wieloiloczkowyg w pélwidoku i
pélprzekisoju. ;

Glowica wielotloczkowa zawiera korpus 1 wy-
pesazony w komcre robocza 2, ktéra jest po-
lgezona z hiepokazanym na rysunku, akumula-
torem hydraulicznym. Zasila on komore olejem
podezas pracy glowicy. Komora robocza zamk-
nigta jest od dotu piyta rcboczg 3, zaopatrzona
w szereg rownemiernie rozmiessczonych obworow.
W kazdym z tych otwordéw umieszczony jest cy-
linder hydrauliczny, ktérego przestrzen robocza
jest berpo$rednio podgczona z komorg roboczg.

Wiozystizie zastosowane cylindry hydrauliczne
réznia sie migdzy soba Srednicami roboczymi, to
jest S$rednicami nurnikéw 4. I tak: w czesci
otworéw rozmieszczonych wadluz bokéw - plyty
roboezej znajduja sie zewmelnme cylindry hydra-
uliczne 5a. Ich $rednica rTobocza D jest wiek-
sza od é$rednic roboczych d wewnetrznych cy-
lindréw hydraulicznych 5b — umieszczonych w
pozostatlych otworach piyty 3. '

Z chwilg rozpoczecia operacji prasowania glo-
wica zostaje opuszczana w kierunku skrzyni for-
mierskiej w dél. Podczas tego ruchu, stopki pra-
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nurnikéw 4, kolejno dotykaja masy formierskiej
a nastepnie stopniowo ja zageszczaja. W trakcie
zageszczania, w miarg wzrostu oporu stawiane-
go przez masg formienska, nurniki 4 wraz ze
stopkami prasujacymi 6 podnosza sig¢ do, gory.
Numniki glebiej wechodza w komorg roboczg 2
i sprezaja znajdujacy sie tam olej. Sprezony
olej oddzialywuje z kolei na nurniki, ktére ze
wzgledu na réine S$rednice przenosza rozne sily:
wieksze nurmiki cylindréw zewmgtrznych 5a i
mniejsze — nurniki cylindréow wewnétrznych 5b.
W wyniku réznych si prasowania i réznych o-
poréw masy formierskiej uzyskuje sie jednakowe
zagesaczenie masy w caiej tormie odlewmiczej.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielctloczkowa glowica prasujaca maszyny
formierskiej, zawierajaca korpus z jedna komorg
roboozg oraz szereg, z niy polaczonych i rowno-
miernie rommieszczonych, elementéw prasujacych
w postaci cylindrow hydraulicanych zakoriczonych
stopkami prasujgcymi, znawieana tym, ze cylin-
dry hydraulicame (5a i 5b) posiadaja rézne S$red-
nice robocze.

2. Wielottoczkowa glowica prasujgca maszyny
formierskiej wedtug zastrz.” 1, znamienna tym,

ze $rednica robocza (D) zewngtrznych cylindrow
hydraulicznych (5a) jest wigksza od s$rednicy ro-
boczej (d) wewnetrznych cylindeow hydraulicz-
nych (5b).
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