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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein System zur Realisie-
rung einer Leuchte gemalR dem Oberbegriff von An-
spruch 1.

[0002] GattungsgemalRe Systeme weisen als zwei
Grundkomponenten eine in einer Langsrichtung langge-
streckte Tragschiene sowie einen in der Langsrichtung
langgestreckten Montagekérper auf. Ublicherweise sind
an der Tragschiene Versorgungsleitungen angeordnet,
und an dem Montagekdrper ist Ublicherweise ein Leucht-
mittel und/oder anderes Funktionselement angeordnet,
wie beispielsweise Funkmodule, Betriebsgerate, etc. Ty-
pischerweise dient die Tragschiene zur Fixierung der
Leuchte an einem Bauelement, beispielsweise einer De-
cke. Bei der Montage einer Leuchte wird Ublicherweise
zunachst die Tragschiene an dem Bauelement befestigt
und anschlieBend der Montagekdrper, der mit den ge-
nannten Komponenten der Leuchte bestiickt ist, die eine
entsprechende elektrische Versorgung bendtigen, an
der Tragschiene fixiert, so dass Tragschiene und Mon-
tagekorper einen Innenraum ausbilden, in dem wesent-
liche Elemente der Leuchte angeordnet sind, beispiels-
weise Platinen mit LEDs, Betriebsgerate, Funkmodule,
Versorgungsleitungen, etc. Typischerweise sind Trag-
schiene und Montagekérper jeweils in einer Langsrich-
tung langgestreckt ausgebildet. Die Tragschiene weist
Ublicherweise einen Querschnitt senkrecht zur Langs-
richtung auf, der entlang einer Vertikalrichtung an einem
vertikalen Ende offen ist und entlang einer Transversal-
richtung durch zwei Seitenwande begrenzt ist, die durch
einen entlang der Transversalrichtung verlaufenden Bo-
denabschnitt der Tragschiene miteinander verbunden
sind. Ublicherweise wird die Tragschiene (iber ihren Bo-
denabschnitt an einem Bauelement befestigt. Der Mon-
tagekorper wird iblicherweise an dem offenen vertikalen
Ende der Tragschiene angeordnet, so dass der Monta-
gekorper gemeinsam mit der Tragschiene einen Innen-
raum ausbildet, der durch die Tragschiene und den Mon-
tagekorper senkrecht zur Langsrichtung umlaufend ab-
geschlossen ist, wobei selbstverstandlich die Umschlie-
Rung des Innenraums abschnittsweise unterbrochen
sein kann, beispielsweise zum Ermdglichen einer Luft-
zufuhr. Ein gattungsgemafies System umfasst tblicher-
weise eine in der Langsrichtung langgestreckte Strom-
leitschiene, die Kanale aufweist, in denen Leitungsdrahte
angeordnet sind, sowie eine elektrische Kontakteinrich-
tung mit einem Montageabschnitt und einem entlang ei-
ner Vertikalrichtung von dem Montageabschnitt beab-
standeten Kontaktabschnitt. In einer Betriebsposition der
Komponenten, auch genannt Bauteile, des Systems, in
der die Komponenten des Systems eine die Betriebspo-
sition charakterisierende Anordnung zueinander aufwei-
sen und die zur Realisierung einer Leuchte erforderlich
ist, sind die beiden Grundkomponenten aneinander be-
festigt, wobei die Stromleitschiene an einer ersten der
beiden Grundkomponenten befestigt ist und die Kontak-
teinrichtung mit ihrem Montageabschnitt an einer zwei-
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ten der beiden Grundkomponenten befestigt ist und mit
ihrem Kontaktabschnitt mit zumindest einigen der Lei-
tungsdrahte elektrisch leitend verbunden ist. Zumeist ist
die Stromleitschiene in der Betriebsposition an der Trag-
schiene befestigt, insbesondere an dem Bodenabschnitt
der Tragschiene. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Stromleitschiene in der Betriebsposition an dem Monta-
gekorper, insbesondere an dem Bodenabschnitt des
Montagekorpers befestigt ist. Grundprinzip der Strom-
leitschiene ist, Uber einen Langsabschnitt hinweg eine
Kontaktierbarkeit zu ermdglichen, damit eine Kontaktie-
rung zwischen an der Tragschiene angeordneten Ver-
sorgungsleitungen und den an dem Montagekdrper an-
geordneten Komponenten innerhalb eines bestimmten
Langsabschnitts erfolgen kann und nicht nur an einer
singularen Langsposition. So kann beispielsweise der
Montageabschnitt der Kontakteinrichtung in der Be-
triebsposition an der Tragschiene positionsfest fixiert
sein und die Kontakteinrichtung mit an der Tragschiene
angeordneten elektrischen Versorgungsleitungen elek-
trisch leitend verbunden sein, wahrend an dem Monta-
gekorper die Stromleitschiene angeordnet ist und der
Kontaktabschnitt der Kontakteinrichtung in die Kanale
der Stromleitschiene eingreift und die in den Kanalen an-
geordneten Leitungsdrahte kontaktiert, die ihrerseits mit
an dem Montagekdrper angeordneten Komponenten
verbunden sind zum Versorgen der Komponenten. Al-
ternativ kann beispielsweise in der Betriebsposition die
Stromleitschiene an der Tragschiene angeordnet sein,
wobei die in den Kanélen der Stromleitschiene angeord-
neten Leitungsdréhte zumindest einen Abschnitt von
Versorgungsleitungen ausbilden, die in der Tragschiene
angeordnet sind, wobei der Montageabschnitt an dem
Montagekorper fixiert ist und die Kontakteinrichtung in
die Kanale der an der Tragschiene angeordneten Strom-
leitschiene eingreift zum Kontaktieren der darin angeord-
neten Leitungsdrahte, wobei die Kontakteinrichtung
gleichzeitig mit Komponenten, die an dem Montagekor-
perangeordnetsind, elektrisch leitend verbundenistzum
Versorgen dieser Komponenten. Die Kontakteinrichtung
ermdglicht somit prinzipiell die Versorgung von an dem
Montagekoérper angeordneten Komponenten, indem sie
eine elektrische Verbindung zwischen den an der Trag-
schiene angeordneten Versorgungsleitungen und den
Komponenten ermdglicht. Die Versorgungsleitungen
kénnen neben Energieversorgungsleitungen auch Steu-
erungs- bzw. Datenleitungen umfassen. Dabei ist zu be-
ricksichtigen, dass zum Erreichen der Betriebsposition
der Montagekorper und die Tragschiene entlang einer
Vertikalrichtung, die senkrecht auf der Langsrichtung
steht, aufeinander zubewegt werden, bis sie aneinander
angeordnet sind und aneinander fixiert sind. Dem Fach-
mann sind gangige Haltefedern bekannt, tber die eine
Fixierung eines Montagekdrpers relativ zu einer Trag-
schiene erfolgen kann. Typischerweise weisen solche
Haltungsfedern einen Bodenabschnitt zur Montage an
dem Montagekdrper auf sowie an beiden Transversalen-
den des Bodenabschnitts jeweils einen sich von dem Bo-
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denabschnitt vertikal weg erstreckenden Halteabschnitt,
an dem ein sich in der Transversalrichtung nach aulRen
erstreckender Haltevorsprung vorgesehen ist. Dieser
Haltevorsprung hintergreift typischerweise einen Befes-
tigungsvorsprung, der an einer dem Haltevorsprung zu-
geordneten der Seitenwande der Tragschiene angeord-
net ist. Oftmals ist hierzu der Montagekdrper selbst so
ausgebildet, dass er einen Querschnitt senkrecht zur
Langsrichtung nach Art einer U-Form aufweist und somit
einen Bodenabschnitt und zwei Seitenwandabschnitt
umfasst, wobei oftmals der Bodenabschnitt der Haltefe-
der an dem Montagekodrper befestigt ist, indem der Bo-
denabschnittan Vorspriingen verklemmt wird, diean den
Seitenwandabschnitten des Montagekodrpers vorgese-
hen sind, wodurch der Bodenabschnitt der Haltefeder
gegen den Bodenabschnitt des Montagekdrpers ge-
presst wird. Es sind jedoch auch andere Befestigungs-
moglichkeiten bekannt, beispielsweise mittels Ver-
schraubung, Verrastung oder mittels Bajonettverschlis-
se, Uber die ein Montagekdrper an der Tragschiene fixiert
werden kann. Allgemein dienen geeignete Befestigungs-
mittel, mit denen der Montagekdrper in der Betriebspo-
sition an der Tragschiene befestigt ist, bevorzugt dazu,
ein vertikales voneinander Wegbewegen von Montage-
kérper und Tragschiene ausgehend von der Betriebspo-
sition zu verhindern.

[0003] Grundsatzlich sind im Stand der Technik eine
Vielzahl an gangigen Kontakteinrichtungen bekannt,
Uber die die Kontaktierung zwischen Montagekdrper und
Tragschiene bzw. zwischen an dem Montagekérper an-
geordneten Komponenten und an der Tragschiene an-
geordneten Versorgungsleitungen mittels einer Strom-
leitschiene mdglich ist. Dabei sind die Kontakteinrichtun-
gen stets so ausgebildet, dass sie Kontaktabschnitte auf-
weisen, mit denen sie in die Kanale der Stromleitschiene
eingefiihrt werden kdnnen. Beispielsweise ist bekannt,
einen festen Abgriff an einer Stromleitschiene zu befes-
tigen, der die in den Kanalen der Stromleitschiene ange-
ordneten Leitungsdrahte kontaktiert, wobei dieser Abgriff
den Kontaktabschnitt der Kontakteinrichtung ausbildet
und Uber ein Kabel mit einem Montageabschnitt verbun-
den ist, wobei Stromleitschiene und Montageabschnitt
an unterschiedlichen Grundkomponenten befestigt sind.
Solche Kontakteinrichtungen sind jedoch kostspielig in
der Herstellung und aufwendig in der Montage. Es sind
ferner Kontakteinrichtungen bekannt, die an einer der
beiden Grundkomponenten mit ihrem Montageabschnitt
zu befestigen sind, wobei die Stromleitschiene an der
anderen der beiden Grundkomponenten befestigtist und
die Kontakteinrichtung solche elektrische Kontaktab-
schnitte aufweist, dass bei dem vertikalen Zusammen-
fihren von Montagekdrper und Tragschiene die Kontakt-
abschnitte in die Kanale der Stromleitschiene eingefiihrt
werden und die darin angeordneten Leitungsdrahte kon-
taktieren. Diese L6sung ermdglicht zwar eine kosten-
glnstige Herstellung der Kontakteinrichtung und eine
einfache Montierbarkeit der Komponenten des Systems
zum Erreichen der Betriebsposition. Allerdings bringt die-
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se Losung auch verschiedene Nachteile mit sich. Bei-
spielsweise bieten Befestigungsmittel, wie beispielswei-
se Haltefedern oder Rastverbindungen, keine solche Fi-
xierbarkeit des Montagekoérpers zur Tragschiene, dass
bei jedweder Belastung die vertikale Position des Mon-
tagekorpersrelativ zur Tragschiene stets prazise und un-
veranderbar festgelegt ist. So kdnnen beispielsweise in
Gebauden Schwingungen bzw. Vertikalbewegungen
von Raumdecken stattfinden, beispielsweise bedingt
durch Bewegungseinfliisse von iiber dem Raum liegen-
den Stockwerk aus auf die Decke oder durch Bewe-
gungseinflisse auf das Erdreich in der Nahe des Gebau-
des. Fir den Fall, dass dann eine Relativbewegung zwi-
schen Tragschiene und Montagekérper auftritt, besteht
die Gefahr, dass es zu Lichtbégen innerhalb des von
Tragschiene und Montagekdrper eingeschlossenen In-
nenraums kommt, falls die Kontakteinrichtung mit ihrem
Kontaktabschnitt von den Leitungsdrahten der Stromleit-
schiene abgeleitet, wodurch Brande ausgeldst werden
kénnen. Im Stand der Technik wird diesem Problem da-
durch vorgebeugt, dass eine hinreichende Kontaktlange
zwischen Kontaktabschnitt und Leitungsdrahten vorge-
sehen wird und dass besondere Mechanismen zum Si-
chern eines mdoglichst geringen Abstands zwischen
Tragschiene und Montagekérper vorgesehen werden.
Beides bedingt jedoch eine kostspielige Herstellung und
beeinflusst die freie Verflgbarkeit des Innenraums fir
Leuchtenkomponenten. Auflerdem ist bekannt, dass die
Stromleitschiene mit ihren Leitungsdrahten und Trag-
schiene und Montagekdrper aus unterschiedlichen Ma-
terialien hergestellt werden, die ein unterschiedliches
Temperaturausdehnungsverhalten aufweisen. Daher
besteht die Gefahr, dass es zu einer Relativbewegung
zwischen der an der zweiten Grundkomponente befes-
tigten Kontakteinrichtung relativ zu der Stromleitschiene
kommt, wahrend die Kontakteinrichtung in elektrischem
Eingriff mit den Leitungsdrahten der Stromleitschiene ist.
Dies kann zu Spannungen und zu einer verminderten
Haltbarkeit fiihren, insbesondere auch zum Entstehen
eines Drehmoments zwischen Stromleitschiene und
Kontakteinrichtung. Ein solches Drehmoment bringt die
Gefahr mit sich, dass eine Relativkraft zwischen Monta-
gekorper und Tragschiene erzeugt wird, die auf ein L6-
sen dieser beiden Grundkomponenten voneinander aus-
gehend von der Betriebsposition hinwirkt, so dass nur
eine geringe zusatzliche relative Kraft zwischen den bei-
den Grundkomponenten zu einem Losen der Grundkom-
ponenten voneinander fihren kann. AuRerdem besteht
die Gefahr, dass der Kontaktabschnitt seine elektrische
Verbindung zu den Leitungsdrahten der Stromleitschie-
ne verliert. In EP 2 827 053 A1 ist ein System zur Rea-
lisierung einer Leuchte offenbart, bei dem in einem Be-
triebszustand die Kontakteinrichtung durch einen Form-
schluss am Montagekérper gehalten ist und der Monta-
gekorper durch eine Halteklammer an der Tragschiene
gehalten ist, wodurch der Kontaktabschnitt der Kontakt-
einrichtung in Kontakt zu den in der Stromleitschiene an-
geordneten Leitungsdrahten gehalten ist.
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[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein System zur Realisierung einer Leuchte be-
reitzustellen, das zumindest eines der oben beschriebe-
nen Probleme bzw. einen der oben beschriebenen Nach-
teile gattungsgemalfier Systeme zumindest teilweise be-
hebt.

[0005] Als eine Losung der genannten der vorliegen-
den Erfindung zugrundeliegenden Aufgabe schlagt die
Erfindung ein System mit den Merkmalen von Anspruch
1 vor.

[0006] Das erfindungsgemale System ist zur Reali-
sierung einer Leuchte geeignet. Das System umfasst als
zwei Grundkomponenten eine in einer Langsrichtung
langestreckte Tragschiene, an der Versorgungsleitun-
gen angeordnet sind, sowie einen in der Langsrichtung
langgestreckten Montagekdrper, an dem ein Leuchtmit-
tel und/oder ein Funktionselement angeordnet ist. Bei
dem Leuchtmittel und/oder anderem Funktionselement
handelt es sich um ein Element, das elektrisch zu ver-
sorgen ist. Das System weist eine in der Langsrichtung
langgestreckte Stromleitschiene mit Kanalen auf, in de-
nen Leitungsdrahte angeordnet sind, sowie eine elektri-
sche Kontakteinrichtung mit einem Montageabschnitt
und einem entlang einer Vertikalrichtung zu dem Monta-
geabschnitt versetzten Kontaktabschnitt. In der Betriebs-
position sind die beiden Grundkomponenten aneinander
befestigt und Montageabschnitt und Kontaktabschnitt
aneinander befestigt. Montageabschnitt und Kontaktab-
schnitt kdnnen als zwei separate Bauteile ausgebildet
sein, die miteinander zu einem ein sich zusammenhan-
gend fixierten Bauteil vereint sind, sie kdnnen auch ge-
meinsam als einstlickig hergestelltes Bauteil ausgebildet
sein. In der Betriebsposition ist die Stromleitschiene an
einer ersten der Grundkomponenten befestigt, und die
Kontakteinrichtung ist in der Betriebsposition mit ihrem
Montageabschnitt an einer zweiten der beiden Grund-
komponenten befestigt und mit ihrem Kontaktabschnitt
mit zumindest einigen der Leitungsdrahte elektrisch lei-
tend verbunden. Besonders bevorzugtistin der Betriebs-
position die Stromleitschiene an der Tragschiene fixiert
und der Montageabschnitt der Kontakteinrichtung an
dem Montagekérper fixiert. Besonders bevorzugt sind
Montagekdrper und Tragschiene in der Betriebsposition
durch Befestigungsmittel aneinander befestigt, die eine
Bewegung des Montagekérpers entlang der Vertikalrich-
tung von der Tragschiene weg verhindern. Besonders
bevorzugt sind Montagekdrper und Tragschiene so zu-
einander korrespondierend ausgebildet, dass sie zum
Erreichen der Betriebsposition entlang der Vertikalrich-
tung aneinander gefiihrt werden, bis sie eine vertikale
Endposition erreichen, wobei sie in dieser vertikalen End-
position Uiber Befestigungsmittel aneinander fixiert wer-
den. Die zweite Grundkomponente weist einen Boden-
abschnitt und zwei sich von dem Bodenabschnitt entlang
der Vertikalrichtung weg erstreckende Seiten-
wandabschnitte auf. In der Betriebsposition ist der Mon-
tageabschnitt gegen den Bodenabschnitt gepresst an
der zweiten Grundkomponente gehalten. Der Kontakt-
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abschnitt Gberlappt in der Betriebsposition miteinem ver-
tikalen Eingriffsabschnitt vertikal mit der Stromleitschie-
ne und ist durch eine innerhalb des Eingriffsabschnitts
zwischen Stromleitschiene und Kontaktabschnitt wirken-
de Kontaktkraft an der Stromleitschiene fixiert gehalten
und mitzumindest einigen der Leitungsdrahte der Strom-
leitschiene elektrisch leitend verbunden. Der Eingriffsab-
schnitt definiert somit einen Abschnitt entlang der Verti-
kalrichtung, innerhalb dessen sich Stromleitschiene und
Kontaktabschnitt in der Betriebsposition tUberlappen. In
diesem Uberlappungsbereich, d. h. innerhalb der verti-
kalen Erstreckung des Eingriffsabschnitts, wirkt die Kon-
taktkraft zwischen Stromleitschiene und Kontaktab-
schnitt, bevorzugt unmittelbar zwischen Stromleitschie-
ne und Kontaktabschnitt. Die Kontaktkraft wirkt einer Ver-
schiebung des Kontaktabschnitts relativ zur Stromleit-
schiene ausgehend von der Betriebsposition entgegen.
Beispielsweise kann die Kontaktkraft einen Reibschluss
zwischen Stromleitschiene und Kontaktabschnittin dem
Eingriffsabschnitt bewirken. Dabei ist zu beriicksichti-
gen, dass die Leitungsdrahte von der Stromleitschiene
umfasst sind. Es kann jedoch auch ein Formschluss in-
nerhalb des Eingriffsabschnitts zwischen Stromleitschi-
ene und Kontaktabschnitt vorgesehen sein, wobei auch
der Formschluss eine Kontaktkraft zwischen Stromleit-
schiene und Kontaktabschnitt bewirken kann. In dem Fall
muss zum Durchfilhren einer Relativbewegung von
Stromleitschiene und Kontaktabschnitt zueinander aus-
gehend von der Betriebsposition eine solche Kraft relativ
zwischen Stromleitschiene und Kontaktabschnitt er-
zeugt werden, dass die Kontaktkraft Glberwunden wird,
wobei gegebenenfalls auch erforderlich sein kann, dass
diese aufzubringende Relativkraft zwischen Kontaktab-
schnitt und Stromleitschiene die Kontaktkraft deutlich
Ubersteigt, wenn eine Relativbewegung zwischen Kon-
taktabschnitt und Stromleitschiene bewirkt werden soll,
falls ein Formschluss innerhalb des Eingriffsabschnitts
zwischen Stromleitschiene und Kontaktabschnitt vor-
liegt. Dabei ist zu berticksichtigen, dass vorliegend be-
vorzugt die Kontaktkraft ausschliellich durch die von
Stromleitschiene und Kontaktabschnitt gebildete Anord-
nung in sich erzeugt wird. Zum Erzeugen einer Relativ-
bewegung von Kontaktabschnitt zu Stromleitschiene
ausgehend von der Betriebsposition, wobei abgestellt ist
auf die relative Anordnung von Kontaktabschnitt und
Stromleitschiene zueinander, wenn sie sich in der Be-
triebsposition befinden, muss somit jedenfalls eine mit
Bezug auf diese Anordnung bestehend aus Stromleit-
schiene und Kontaktabschnitt definierte Kraft iberwun-
den werden, damit Stromleitschiene und Kontaktab-
schnitt zueinander bewegt werden kénnen, unabhangig
von den sonstigen Einflissen sonstiger Bauteile des Sys-
tems in der Betriebsposition. Zum Durchflihren einer Re-
lativbewegung zwischen Kontaktabschnitt und Stromleit-
schiene ist jedenfalls eine Uberwindung der Kontaktkraft
erforderlich, die entsprechend zwischen Stromleitschie-
ne und Kontaktabschnitt in der Betriebsposition vorliegt.
Erfindungsgemal ist eine zwischen dem Montageab-
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schnitt und der zweiten Grundkomponente wirkende Fe-
dereinrichtung vorgesehen, die den Montageabschnittin
der Betriebsposition mit einer Federkraft vertikal gegen
den Bodenabschnitt der zweiten Grundkomponente
presst zum Fixieren des Montageabschnitts an der zwei-
ten Grundkomponente. In der Betriebsposition ist somit
der Montageabschnitt jedenfalls, insbesondere aus-
schlieBlich, dadurch relativ zur zweiten Grundkompo-
nente fixiert, indem die Federeinrichtung eine Federkraft
vertikal auf den Montageabschnitt in Richtung zum Bo-
denabschnitt der zweiten Grundkomponente ausiibt.
Diese Federkraft ist kleiner als eine vertikale Mindest-
kraft, die zur Uberwindung der Kontaktkraft zum Durch-
fuhren einer vertikalen Relativbewegung zwischen Kon-
taktabschnitt und Stromleitschiene erforderlich ist, wobei
Ublicherweise auf eine Relativbewegung des Kontaktab-
schnitts entlang der Vertikalrichtung ausgehend von der
Betriebsposition von der Stromleitschiene weg Bezug
genommen ist. Dabei ist abgestellt auf die Kontaktkraft,
die sich aus der Anordnung Kontaktabschnitt-Stromleit-
schiene ergibt. Die vertikale Mindestkraft ist beispiels-
weise darlber definierbar, dass Kontaktabschnitt und
Stromleitschiene zueinander in eine solche Position ge-
bracht werden, in der sie sich zueinander in der Betriebs-
position des Systems befinden. Die so geschaffene An-
ordnung von Stromleitschiene und Kontaktabschnitt wird
anschlieBend ausgehend von dieser Position, die diese
Anordnung auch in der Betriebsposition innehat, mit ei-
ner Kraft beaufschlagt, die relativ zwischen Kontaktab-
schnitt und Stromleitschiene wirkt. Diese Kraft muss je-
denfalls die Mindestkraft (ibersteigen, damit der Kontakt-
abschnitt relativ zur Stromleitschiene bewegt werden
kann. Die Mindestkraft kann in einer Ausfihrungsform
beispielsweise so bestimmt werden, dass eine Relativ-
kraft zwischen Tragschiene, an der die Stromleitschiene
befestigt ist, oder direkt zwischen der Stromleitschiene,
und dem Kontaktabschnitt erzeugt wird und in ihrem Be-
trag so lange erhdht wird, bis sich der Kontaktabschnitt
relativ zu der Stromleitschiene bewegt, wobei dieser sich
ergebende Gesamtbetrag als Mindestkraft festgelegt
wird. Selbstversténdlich kann der Betrag der Mindest-
kraft fir verschiedene Richtungen der Mindestkraft un-
terschiedlich sein. Die vertikale Mindestkraft ist der Be-
trag der Mindestkraft entlang der Vertikalrichtung. Die
Federeinrichtung kann beispielsweise von der zweiten
Grundkomponente oder von dem Montageabschnitt aus-
gebildet sein. Besonders bevorzugt ist die Federeinrich-
tung nurvon dem Montageabschnitt ausgebildet. In einer
Ausfiihrungsform kann die Federeinrichtung teilweise
von der zweiten Grundkomponente, teilweise von dem
Montageabschnitt ausgebildet sein. Das erfindungsge-
mafle System kann weitere Merkmale aufweisen, die
oben im Zusammenhang mit gattungsgemafRen Syste-
men erlautert sind.

[0007] Das erfindungsgemaRe System bringt im Ver-
gleich zu gattungsgemafRen Systemen wesentliche Vor-
teile mit sich. Indem der Montageabschnitt durch eine
Federeinrichtung relativ zu der zweiten Grundkompo-
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nente fixiert ist, indem die Federeinrichtung den Monta-
geabschnitt mit ihrer Federkraft vertikal gegen den Bo-
denabschnitt der zweiten Grundkomponente presst, ist
gewahrleistet, dass der Montageabschnitt ausgehend
von der Betriebsposition von dem Bodenabschnitt der
zweiten Grundkomponente entlang der Vertikalrichtung
entfernbarist, d. h. ausgehend von seiner in der Betriebs-
position bestehenden Lage entlang der Vertikalrichtung
relativ zu der zweiten Grundkomponente ausgelenkt
wird, wenn nur eine die Federkraft ibersteigende Kraft
entgegen der Federkraft auf den Montageabschnitt rela-
tiv zur zweiten Grundkomponente aufgebracht wird. Da
die Federkraft kleiner ist als die vertikale Mindestkraft,
die zur Uberwindung der Kontaktkraft und zum Durch-
fuhren einer vertikalen Relativbewegung zwischen Kon-
taktabschnitt und Stromleitschiene erforderlich ist, ist ge-
wahrleistet, dass bei einer Relativbewegung der beiden
Grundkomponenten zueinander, beispielsweise wenn
es aufgrund der Bewegung einer Decke, an der die Trag-
schiene befestigtist, zu einer Relativbewegung zwischen
Montagekdérper und Tragschiene kommt, der Kontaktab-
schnitt unverandert in derselben Position relativ zu der
Stromleitschiene verbleiben kann, die er zu der Strom-
leitschiene in der Betriebsposition des Systems innehat.
Denn bei einer vertikalen Auslenkung des Montagekor-
pers relativ zu der Tragschiene kann zunachst sich der
Montageabschnitt von dem Bodenabschnitt der zweiten
Grundkomponente I6sen. Da die Federkraft kleiner ist
als die zur Uberwindung der Kontaktkraft und zum Durch-
fuhren einer vertikalen Relativbewegung zwischen Kon-
taktabschnitt und Stromleitschiene erforderliche Min-
destkraft, kann dabei wahrend der Auslenkung der Fe-
dereinrichtung ausgehend von ihrer in der Betriebsposi-
tion eingenommenen Lage der Kontaktabschnitt ohne
Veranderung seiner Position relativ zur Stromleitschiene
verbleiben.

[0008] In einer Ausfiihrungsform ist der Montageab-
schnitt ausgehend von der Betriebsposition von dem Bo-
denabschnitt der zweiten Grundkomponente entlang der
Vertikalrichtung unter Aufbringung einer die Federkraft
Ubersteigenden Lésekraft I6sbar, wahrend die Federein-
richtung den Montageabschnitt unverandert mit der Fe-
derkraft zum Bodenabschnitt der zweiten Grundkompo-
nente hin presst. Bevorzugt ist der Montageabschnitt
ausgehend von der Betriebsposition von dem Bodenab-
schnitt der zweiten Grundkomponente entlang der Ver-
tikalrichtung unter Aufbringung einer die Federkraft tiber-
steigenden, zwischen den beiden Grundkomponenten
wirkenden, insbesondere ausschliel3lich zwischen den
beiden Grundkomponenten wirkenden, Losekraft l6sbar,
wahrend die Federeinrichtung den Montageabschnitt un-
verandert mit der Federkraft zum Bodenabschnitt der
zweiten Grundkomponente hin presst. Bevorzugt ist bei
dem erfindungsgemaRen System in der Betriebsposition
eine zwischen Montageabschnitt und zweiter Grundkom-
ponente vorgesehene Auslenkbegrenzung vorgesehen,
die eine vertikale Auslenkung, mit der der Montageab-
schnitt durch die Lésekraft ausgehend von der Betriebs-
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position vertikal von dem Bodenabschnitt der ersten
Grundkomponente entfernbar ist, auf eine Maximalaus-
lenkung beschrankt. Die Maximalauslenkung betragt be-
vorzugt weniger als 5 mm, insbesondere weniger als 3
mm, insbesondere weniger als 2 mm. Besonders bevor-
zugt ist die Auslenkbegrenzung zwischen Montageab-
schnitt und zweiter Grundkomponente so vorgesehen,
dass bei einer Anordnung von Montageabschnitt und
zweiter Grundkomponente zueinander, die der Anord-
nung von Montageabschnitt und zweiter Grundkompo-
nente in der Betriebsposition entspricht, die vertikale
Auslenkung, mit der der Montageabschnitt durch eine
Losekraft, die entlang der Vertikalrichtung zwischen
Montageabschnitt und zweiter Grundkomponente wirkt,
ausgehend von der genannten Position des Montageab-
schnitts relativ zur zweiten Grundkomponente vertikal
von dem Bodenabschnitt der zweiten Grundkomponente
entfernbar ist, auf die Maximalauslenkung beschranktist.
Besonders bevorzugt ist die Auslenkbegrenzung unab-
hangig von der ersten Grundkomponente vorgesehen.
Besonders bevorzugt ist die Auslenkbegrenzung aus-
schlieBlich zwischen der zweiten Grundkomponente und
dem Montageabschnitt vorgesehen. Besonders bevor-
zugt ist die Auslenkbegrenzung durch einen Abschnitt
des Montageabschnitts und einen korrespondierenden
Abschnitt der zweiten Grundkomponente realisiert.
Durch das Vorsehen der Auslenkbegrenzung kann ei-
nem Lésen des Montageabschnitts von der zweiten
Grundkomponente besonders effektiv vorgebeugt sein,
da hierdurch sichergestelltist, dass die Federeinrichtung
lediglich so weit ausgelenkt werden kann, bis der Mon-
tageabschnitt relativ zur zweiten Grundkomponente,
ausgehend von seiner relativen Position zur zweiten
Grundkomponente in der Betriebsposition, mit der Maxi-
malauslenkung ausgelenkt ist.

[0009] Besondersbevorzugtweistzumindesteinerder
Seitenwandabschnitte einen zum gegeniiberliegenden
Seitenwandabschnitt hin weisenden Vorsprung auf, wo-
bei die Federeinrichtung einen Federarm aufweist, der
vertikal nach oben gegen den Vorsprung presst und der
den Montageabschnitt vertikal nach unten gegen den Bo-
denabschnitt der zweiten Grundkomponente presst. Be-
sonders bevorzugt weist jeder der beiden Seiten-
wandabschnitte jeweils einen Vorsprung auf, der zum
gegenuberliegenden Seitenwandabschnitt hin weist, wo-
bei die Federeinrichtung an ihren Transversalenden je-
weils einen Federarm aufweist, der vertikal nach oben
gegen den jeweiligen, ihm zugeordneten Vorsprung des
jeweiligen Seitenwandabschnitts weist. Ein Transversa-
lende ist ein Ende der Federeinrichtung entlang der
Transversalrichtung, wobei die Transversalrichtung
senkrecht auf der Vertikalrichtung und senkrecht auf der
Langsrichtung steht. Besonders bevorzugt weist die Fe-
dereinrichtung vier Federarme auf, wobei jeweils zwei
der Federarme ein Paar an Federarmen ausbilden, das
sich in der Transversalrichtung gegeniiberliegt, wobei
die beiden Paare an Federarmen entlang der Langsrich-
tung voneinander beabstandet sind. Besonders bevor-
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zugt bilden die Federarme eines Paares an Federarmen
jeweils ein Transversalende der Federeinrichtung aus.
Besonders bevorzugt bilden die beiden Paare an Feder-
armen jeweils ein Langsende der Federeinrichtung aus.
Besonders bevorzugt presst jeder der Federarme, wie
zu dem einen Federarm erlautert, vertikal nach oben ge-
gen den Vorsprung des Seitenwandabschnitts, an dem
der jeweilige Federarm angeordnet ist. Durch das Vor-
sehen von vier solcher Federarme kann eine besonders
zuverlassige Fixierung des Montageabschnitts relativ zur
zweiten Grundkomponente bzw. zum Bodenabschnitt
der zweiten Grundkomponente gewahrleistet sein.

[0010] Besonders bevorzugt umfasst der Montageab-
schnitt einen aus einem Blech hergestellten Kérper, der
einen Stltzabschnitt ausbildet, mit dem der Montageab-
schnitt in der Betriebsposition an dem Bodenabschnitt
der ersten Grundkomponente anliegt, bevorzugt unmit-
telbar an dem Bodenabschnitt der zweiten Grundkomp-
onente anliegt. Der Kérper bildet ferner zumindest einen
Teil der Federeinrichtung aus, indem der Kérper den Fe-
derarm ausbildet, derin der Betriebsposition andem Vor-
sprung mit einer vertikalen Presskraft anliegt, die den
Montageabschnitt gegen den Bodenabschnitt der zwei-
ten Grundkomponente presst. Besonders bevorzugt
weist der Korper mindestens vier Federarme auf, von
denen jeder in der Betriebsposition an dem Vorsprung
des ihm zugeordneten Seitenwandabschnitts mit einer
vertikalen Presskraft anliegt, die den Montageabschnitt
gegen den Bodenabschnitt der ersten Grundkomponen-
te presst. Der Montageabschnitt wird bei dieser Ausfiih-
rungsform aus der Summe der Presskrafte gegen den
Bodenabschnitt der ersten Grundkomponente gepresst,
die von den mindestens vier Federarmen erzeugt wer-
den. Besonders bevorzugt sind die Federarme wie oben
erlautert angeordnet, um eine besonders zuverlassige
Fixierung des Montageabschnitts an dem Bodenab-
schnitt der zweiten Grundkomponente zu gewahrleisten.
Durch das Vorsehen eines aus Blech hergestellten Kor-
pers, der von dem Montageabschnitt umfasst ist und wie
erlautert ausgebildet ist, kann auf besonders einfache
Weise ein Montageabschnitt und ein Teil der Federein-
richtung mitden erlauterten Eigenschaftenrealisiert sein.
Besonders bevorzugt ist der Federarm an seinem in der
Betriebsposition vertikal von dem Bodenabschnitt der
zweiten Grundkomponente wegweisenden Ende als
Kratznase ausgebildet, die in der Betriebsposition bevor-
zugt einen elektrischen Kontakt zwischen der Kontakt-
einrichtung und der zweiten Grundkomponente herstellt.
Bei dem Vorsehen von mehreren Federarmen weist be-
vorzugt zumindest eine der Federarme ein solches als
Kratznase ausgebildetes Ende auf. Besonders bevor-
zugt liegt das als Kratznase ausgebildete, von dem Bo-
denabschnitt der zweiten Grundkomponente wegwei-
sende Ende des Federarms in der Betriebsposition an
dem Vorsprung des Seitenwandabschnitts an. Wie oben
erlautert ist besonders bevorzugt vorgesehen, dass der
bzw. die Federarme auch bei einer Auslenkung des Mon-
tageabschnitts ausgehend von seiner in der Betriebspo-
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sition relativ zum Bodenabschnitt eingenommenen Po-
sition bis hin zur Maximalauslenkung stets an dem Vor-
sprung des Seitenwandabschnitts anliegt bzw. anliegen.
Allgemein besonders bevorzugt sind Bodenabschnitt,
Seitenwandabschnitte und Vorsprung, insbesondere die
Vorspriinge der Seitenwandabschnitte, wobei jeder der
Seitenwandabschnitte jeweils einen Vorsprung aufweist,
der zweite Grundkomponente aus einem Blech herge-
stellt, insbesondere mittels Umformen des Blechs. Be-
sonders bevorzugt ist der Vorsprung des Seiten-
wandabschnitts durch eine Falz gebildet, wobei die Falz
und somit der Vorsprung ein Ende des Seiten-
wandabschnitts ausbilden. Dies kann entsprechend gel-
ten, wenn jeder der Seitenwandabschnitte jeweils einen
zum gegeniberliegenden Seitenwandabschnitt hinwei-
senden Vorsprung aufweist. Durch das Herstellen von
Bodenabschnitt, Seitenwandabschnitten und Vorsprung
bzw. Vorspriingen der zweiten Grundkomponente aus
einem einstiickigen Blech kann die Grundkomponente
mit ihren erforderlichen Eigenschaften auf besonders
einfache und kostengtinstige Weise herstellbar sein.

[0011] Besonders bevorzugt weist der Montageab-
schnitt einen Begrenzungsvorsprung auf, der in der Be-
triebsposition vertikal von dem Vorsprung des Seiten-
wandabschnitts beabstandet ist und der bei der vertika-
len Maximalauslenkung des Montageabschnitts relativ
zur zweiten Grundkomponente an dem Vorsprung an-
liegt. Bevorzugtist der Begrenzungsvorsprung in der Be-
triebsposition vertikal unterhalb des Vorsprungs des Sei-
tenwandabschnitts angeordnet, wahrend die Federein-
richtung den Montageabschnitt vertikal nach unten ge-
gen den Bodenabschnitt der zweiten Grundkomponente
presst. Der Begrenzungsvorsprung kann bei der Maxi-
malauslenkung beispielsweise mittelbar an dem Vor-
sprung anliegen, beispielsweise indem bei der Maximal-
auslenkung ein Blechabschnitt des Montageabschnitts
an dem Vorsprung anliegt, gegen den der Begrenzungs-
vorsprung bei der Maximalauslenkung zur Anlage
kommt. Ein solcher Blechabschnitt weist bevorzugt eine
Erstreckung von weniger als 5mm zwischen seiner Stelle
auf, mit der er bei der Maximalauslenkung an dem Vor-
sprung anliegt, uns seiner Stelle, mit der er bei der Ma-
ximalauslenkung an dem Begrenzungsvorsprung an-
liegt. Besonders bevorzugt liegt der Begrenzungsvor-
sprung bei der Maximalauslenkung unmittelbar an dem
Vorsprung an. Hierdurch kann ein besonders harter An-
schlag des Begrenzungsvorsprungs und somit eine be-
sonders prazise Einstellung der Maximalauslenkung er-
moglicht sein. Besonders bevorzugt ist der Begren-
zungsvorsprung durch einen plattenartigen Abschnitt
des Montageabschnitts gebildet, dessen flachigen Er-
streckung einen Winkel von weniger als 30°, insbeson-
dere weniger als 15°, relativ zur Vertikalrichtung bildet.
Der Begrenzungsvorsprung ist somit durch einen Ab-
schnitt gebildet, der nach Art einer Platte ausgebildet ist.
Eine solche Platte weist eine flachige Erstreckung auf,
deren Flache wesentlich groRer ist als ihre Kantenflache.
Die flachige Erstreckung bildet somit die Plattenflache
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der Platte. Indem die flachige Erstreckung des platten-
artigen Abschnitts des Montageabschnitts, die den Be-
grenzungsvorsprung ausbildet, einen geringen Winkel
zur Vertikalrichtung bildet, kann besonders vorteilhaft si-
chergestellt sein, dass der Begrenzungsvorsprung bei
einer vertikalen Belastung einen harten Anschlag bildet
und somit die Maximalauslenkung prazise definieren
kann, da der Begrenzungsvorsprung bzw. der plattenar-
tige Abschnitt dann mdglichst wenig elastisch auf eine
solche vertikale Kraft wirkt. Besonders bevorzugt tber-
lappt der Begrenzungsvorsprung in der Betriebsposition
in der Transversalrichtung mit dem Vorsprung des Sei-
tenwandabschnitts. Indem der Begrenzungsvorsprung
transversal mit dem Vorsprung des Seiten-
wandabschnitts berlappt, kann ein zuverlassiger An-
schlag des Begrenzungsvorsprungs und somit eine pra-
zise Festlegung der Maximalauslenkung unterstuitzt
sein. Besonders bevorzugt ist der Seitenwandabschnitt
relativ zu dem Bodenabschnitt der ersten Grundkompo-
nente entlang der Transversalrichtung elastisch auslenk-
bar und/oder bildet der Begrenzungsvorsprung ein
Transversalende des Montageabschnitts aus, das relativ
zu einem gegeniberliegenden Transversalende des
Montageabschnitts entlang der Transversalrichtung
elastisch auslenkbar ist. Bei dieser besonders bevorzug-
ten Ausfuhrungsform kann sichergestellt sein, dass ei-
nerseits der Montageabschnitt auf einfache Weise an
dem Bodenabschnitt fixiert werden kann, indem der Be-
grenzungsvorsprung entlang der Vertikalrichtung an
dem Vorsprung des Seitenwandabschnitts vorbei in
Richtung zu dem Bodenabschnitt hin des Montagekor-
pers gefihrt werden kann, wobei dennoch der Begren-
zungsvorsprung in der Betriebsposition mit dem Vor-
sprung des Seitenwandabschnitts Uberlappen kann. All-
gemein ist bevorzugt vorgesehen, dass der Montageab-
schnitt mehrere Begrenzungsvorspriinge aufweist, wo-
bei jeder Begrenzungsvorsprung genau einem Vor-
sprung eines Seitenwandabschnitts, d. h. genau einem
Seitenwandabschnitt und somit seinem Vorsprung zu-
geordnet ist. Besonders bevorzugt sind, analog zu den
wie oben erlautert vorteilhafterweise vorgesehenen vier
Federarmen, vier solcher Begrenzungsvorspriinge vor-
gesehen, wobei entsprechend den oben erlduterten zwei
Paaren an Federarmen zwei Paare an Begrenzungsvor-
spriingen vorgesehen sein kénnen, die analog zu den
zwei diskutierten Paaren an Federarmen verteilt an dem
Montageabschnitt vorgesehen sein kdnnen.

[0012] In einer Ausflihrungsform Uberlappt die Feder-
einrichtung in der Betriebsposition in der Transversal-
richtung mit dem Vorsprung des Seitenwandabschnitts,
wobei der Seitenwandabschnitt relativ zu dem Bodenab-
schnitt der zweiten Grundkomponente entlang der
Transversalrichtung elastisch auslenkbar ist und/oder
die Federeinrichtung ein Transversalende des Montage-
abschnitts ausbildet, mit dem sie in der Betriebsposition
mit einer vertikalen Presskraftan dem Vorsprung anliegt,
und dieses von der Federeinrichtung ausgebildete
Transversalende relativ zu einem gegentberliegenden
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Transversalende des Montageabschnitts entlang der
Transversalrichtung elastisch auslenkbar ist. Indem der
Seitenwandabschnitt wie erlautert relativ zu dem Boden-
abschnitt auslenkbar ist und/oder das Transversalende
der Federeinrichtung wie erlautert relativ zu dem gegen-
Uberliegenden Transversalende des Montageabschnitts
elastisch auslenkbar ist, kann besonders vorteilhaft ge-
wahrleistet sein, dass einerseits die Federeinrichtung
sich in der Betriebsposition zuverlassig an dem Vor-
sprung bzw. den Vorspringen des Seiten-
wandabschnitts bzw. der Seitenwandabschnitte abstit-
zen kann, um den Montageabschnitt gegen den Boden-
abschnitt der zweiten Grundkomponente zu pressen,
wobei gleichzeitig gewahrleistet sein kann, dass der
Montageabschnitt auf einfache Weise an der zweiten
Grundkomponente fixierbar ist, beispielsweise indemder
Montageabschnitt entlang der Vertikalrichtung nach un-
ten auf den Bodenabschnitt der zweiten Grundkompo-
nente hin zubewegt werden kann, bis der Federarm unter
dem Vorsprung des Seitenwandabschnitts angeordnet
ist und an diesem angreift und dabei den Montageab-
schnitt entlang der Vertikalrichtung nach unten gegen
den Bodenabschnitt der zweiten Grundkomponente
presst

[0013] In einer Ausfilhrungsform weist der Montage-
abschnitt an jeder transversalen Seite einen Fiihrungs-
abschnitt auf, wobei jede der Filhrungsabschnitte in der
Betriebsposition mit einem vertikalen Abschnitt entlang
eine ihm zugeordneten der beiden Seitenwandabschnit-
te der zweiten Grundkomponente verlauft und in diesem
vertikalen Abschnitt um weniger als 1 mm, insbesondere
weniger als 0,5 mm, insbesondere um weniger als 0,3
mm in der Transversalrichtung von diesem ihm zugeord-
neten Seitenwandabschnitt beabstandet ist. Die beiden
Fihrungsabschnitte gewahrleisten eine moglichst prazi-
se Fuhrung des Montageabschnitts entlang der Trans-
versalrichtung relativ zu der zweiten Grundkomponente.
Dies kann insbesondere dann vorteilhaft sein, wenn der
Montageabschnitt ausgehend von seiner Position, die er
in der Betriebsposition relativ zu der zweiten Grundkom-
ponente innehat, aufgrund des Aufbringens einer wie
oben erlauterten kraft relativ zu der zweiten Grundkom-
ponente entlang der Vertikalrichtung ausgelenkt ist. In
diesem Fall kdnnen die Fiihrungsabschnitte sicherstel-
len, dass es nicht zu ungewiinschten Bewegungen des
Montageabschnitts relativ zu der zweiten Grundkompo-
nente kommt, die zu ungewlinschten Bewegungen des
Kontaktabschnitts relativ zu der Stromleitschiene flhren
kénnen.

[0014] In einer Ausflhrungsform der erlduterten Erfin-
dung umfasst das System, als zwei Grundkomponenten
eine in einer Langsrichtung langgestreckte Tragschiene,
an der Versorgungsleitungen angeordnet sind, sowie ei-
nen in der Langsrichtung langgestreckten Montagekor-
per, an dem ein Leuchtmittel und/oder anderes Funkti-
onselement angeordnetist. Das System weist eine in der
Langsrichtung langgestreckte Stromleitschiene mit Ka-
nalen auf, in denen Leitungsdrahte angeordnet sind, so-
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wie eine elektrische Kontakteinrichtung mit einem Mon-
tageabschnitt und einem entlang einer Vertikalrichtung
zu dem Montageabschnitt versetzten Kontaktabschnitt.
In einer Betriebsposition sind die beiden Grundkompo-
nenten aneinander befestigt und ist die Stromleitschiene
an einer ersten der Grundkomponenten befestigt und ist
die Kontakteinrichtung mit ihrem Montageabschnitt an
einer zweiten der beiden Grundkomponenten befestigt.
Die zweite Grundkomponente weist einen Bodenab-
schnitt und zwei sich von dem Bodenabschnitt entlang
der Vertikalrichtung weg erstreckende Seiten-
wandabschnitte auf. In der Betriebsposition ist der Mon-
tageabschnitt gegen den Bodenabschnitt gepresst an
der zweiten Grundkomponente gehalten, wobei der Kon-
taktabschnitt in der Betriebsposition mit einem vertikalen
Eingriffsabschnitt vertikal mit der Stromleitschiene Gber-
lappt und durch eine innerhalb des Eingriffsabschnitts
zwischen Stromleitschiene und Kontaktabschnitt wirken-
de Kontaktkraft an der Stromleitschiene fixiert gehalten
ist und mit zumindest einigen der Leitungsdrahte elek-
trisch leitend verbunden ist. Zum Durchfuhren einer Re-
lativbewegung zwischen Kontaktabschnitt und Stromleit-
schiene ist eine Uberwindung der Kontaktkraft erforder-
lich. Die beschriebene Ausfiihrungsform kann selbstver-
standlich weitere Merkmale aufweisen, die oben im Zu-
sammenhang mit anderen Ausfihrungsformen be-
schrieben sind. Gemal dieser Ausfiihrungsform ist eine
in Langsrichtung verlaufende Fiihrung zwischen Monta-
geabschnittund Kontaktabschnitt vorgesehen, wobeider
Kontaktabschnitt mittels der Fiihrung relativzu dem Mon-
tageabschnitt entlang der Langsrichtung verschiebbar
gefuihrt ist und die Fihrung an jedem ihrer Langsenden
jeweils einen Anschlag ausbildet. Der Kontaktabschnitt
ist nur innerhalb eines durch die Anschlage festgelegten
Langsbereichs relativ zu dem Montageabschnitt ver-
schiebbar. Die genannte Ausfiihrungsform weist weitere
besondere Vorteile auf. Insbesondere ist durch das Vor-
sehen einer solchen Flhrung sichergestellt, dass der
Montageabschnitt und der Kontaktabschnitt sich zuein-
ander innerhalb eines pradeterminierten Langsbereichs
entlang der Langsrichtung relativ zueinander bewegen
kénnen. Dies kann dem Erzeugen von Spannungen zwi-
schen den Bauteilen des Systems bei Warmeschwan-
kungen effektiv entgegenwirken. Denn beispielsweise
kann bei einer unterschiedlichen Warmeausdehnung
von Stromleitschiene, Tragschiene und Montagekorper
dann sichergestellt sein, dass einer solchen unterschied-
lichen Warmeausdehnung dadurch begegnet werden
kann, dass der Kontaktabschnitt sich relativ zu dem Mon-
tageabschnitt bewegt, ohne dass hierzu Krafteinfliisse
an den Ubergéngen bzw. innerhalb des Eingriffsab-
schnitts zwischen Stromleitschiene und Kontaktab-
schnitt auftreten. Allgemein kénnen erste und zweite er-
findungsgemafe Lésung und ihre vorliegend beschrie-
benen verschiedenen Ausfiihrungsformen miteinander
kombinierbar sein. Besonders bevorzugt sind die An-
schlage im Hinblick auf die geometrischen Dimensionen
von Montageabschnitt und Kontaktabschnitt dergestalt
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ausgebildet, dass die Anschlage eine Verschiebestrecke
des Kontaktabschnitts, innerhalb der er ausgehend von
der Betriebsposition relativ zu dem Montageabschnitt
verschiebbar ist, von mindestens 1 mm, insbesondere
mindestens 2 mm zulassen und/oder die Verschiebestre-
cke auf weniger als 10 mm, insbesondere weniger als 5
mm begrenzen. Die Erfinder haben erkannt, dass das
Vorgeben einer gewissen Mindestverschiebestrecke be-
sonders vorteilhaft ist, um Uber einen ausreichend gro-
Ren Temperaturbereich hinweg dem Auftreten einer ent-
sprechenden Spannung zwischen den Bauteilen des
Systems vorzubeugen. Anderseits haben die Erfinder er-
kannt, dass bei dem Zulassen einer zu grofen Verschie-
bestrecke Probleme auftreten konnen, beispielsweise
dann, wenn eine freie Bewegbarkeit des Kontaktab-
schnitts relativzum Montageabschnitt aufgrund von elek-
trischen Kontaktierungen oder aufgrund von auf dem
Montagekdrper zur Verfligung stehendem Bauraum
nicht erwiinscht ist und/oder zu Beschadigungen filhren
kann.

[0015] Besonders bevorzugt ist durch die Fiihrung ei-
ne zwischen Kontaktabschnitt und Montageabschnitt
wirkende Haltekraft gewahrleistet zum Verhindern einer
Verschiebung des Kontaktabschnitts relativ zu dem Mon-
tageabschnitt entlang der Langsrichtung, wobei zum
Verschieben des Kontaktabschnitts relativ zu dem Mon-
tageabschnitt eine in Langsrichtung relativ zwischen
Montageabschnitt und Kontaktabschnitt wirkende Ver-
schiebekraft erforderlich ist, die zum Uberwinden der
Haltekraft eine Mindestkraftkomponente entlang der
Langsrichtung aufweist, wobei insbesondere diese Min-
destkraftkomponente kleiner ist als eine entlang der
Langsrichtung wirkende Mindestkraft, die zur Uberwin-
dung der Kontaktkraft und zum Durchfiihren einer Rela-
tivbewegung entlang der Langsrichtung zwischen Kon-
taktabschnitt und Stromleitschiene erforderlich ist. Wie
oben erlautert befinden sich Kontaktabschnitt und Strom-
leitschiene in der Betriebsposition in einer bestimmten
relativen Position zueinander, in der die Kontaktkraft zwi-
schen Stromleitschiene und Kontaktabschnitt wirkt. Um
diese Anordnung Stromleitschiene-Kontaktabschnitt
ausgehend von der Position, die sie in der Betriebsposi-
tion innehat, so zu verandern, dass der Kontaktabschnitt
relativ zur Stromleitschiene entlang der Langsrichtung
bewegt wird, ist eine Kraft erforderlich, die jedenfalls die
Kontaktkraft iberwindet und zum Durchfiihren einer Re-
lativbewegung entlang der Langsrichtung zwischen Kon-
taktabschnitt und Stromleitschiene geeignet ist. Indem
die Mindestkraftkomponente, die zum Uberwinden der
Haltekraft zwischen Montageabschnitt und Kontaktab-
schnitt erforderlich ist, kleiner ist als die Kraft entlang der
Langsrichtung, die zum Uberwinden der Kontaktkraft
zum Durchfiihren einer Relativbewegung von Kontakt-
abschnitt und Stromleitschiene zueinander erforderlich
ist, kann bei der besonders vorteilhaften Ausflihrungs-
form gewabhrleistet sein, dass bei dem Auftreten einer
relativen Kraft zwischen Stromleitschiene und Kontakt-
abschnitt der Kontaktabschnitt in seiner Position relativ
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zur Stromleitschiene verbleiben kann, wahrend er sich
relativ zu dem Montageabschnitt ausgehend von der Be-
triebsposition bewegt. Somit kann durch die besonders
vorteilhafte Ausfiihrungsform das Auftreten von Span-
nungen in dem System verhindert sein, wenn es seine
Betriebsposition aufweist und externe Krafteinflisse auf
das System wirken, wobei gleichzeitig sichergestellt sein
kann, dass der Kontaktabschnitt relativ zum Montageab-
schnitt zuverlassig fixiert ist. Besonders bevorzugt ist
durch die Fiihrung der Kontaktabschnitt in jed