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Spos6b automatycznego podawania
pojedynczych arkuszy materialéw magnetycznych na urzadzenia,
zwlaszcza prasy

Przedmiotem wynalazku jest spos6b automatycznego podawania pojedynczych arkuszy
materialéw na urzadzenia, zwlaszcza prasy za pomoca przenos$nika przyssawkowego i podajnika
podajacego arkusz do narzedzia na prasie. Znany jest sposob, w ktérym materiat arkuszowy
podawany jest za pomoca przenosnika przyssawkowego na podajnik, ktéry wsuwa materiat do
urzadzenia, np. z polskiego opisu patentowego nr 112 594. Sposéb ten jednak nie nadaje si¢ do
oddzielania pojedynczych arkuszy materialéw magnetycznych, ktére silnie przylegaja do siebie, a
dotyczy podawania materiatéw ceramicznych lub izolacyjnych np. mikanitu.

Znany jest réwniez sposéb podawania materialow magnetycznych za pomoca przenos$nika
przyssawkowego, w ktorym oddzielanie arkuszy materialu odbywa si¢ za pomocg zespotu magne-
sow stalych. Zastosowanie magnesOw statych nie zapewnia w kazdym cyklu oddzielania tylko
jednego arkusza materialu i wystgpuja przypadki pobierania przez przeno$nik przyssawkowy
dwdch lub wigcej arkuszy materiatu magnetycznego.

W znanych rozwigzaniach zmniejszanie si¢ ilosci arkuszy w pakiecie korygowane jest taka
konstrukcja urzadzenia i sposobem podawania, w ktérych wychyt ramienia przenoénika przyssaw-
kowego stale si¢ wydtuza, przez co zwigksza si¢ czas podawania arkusza materialéw. Ponadto
przyssawki przenosnika przy zwolnieniu arkusza materialu wylaczane s3 jednoczesnie, co powo-
duje nagle oderwanie si¢ arkusza od przyssawek i jego upadek. Stosowane i znany sposoby nie
zapewniaja wigc statego czasu podawania arkuszy z pakietu na podajnik urzadzenia roboczego, co
utrudnia synchronizacj¢ cyklu pracy przenosnika przyssawkowego z cyklem pracy urzadzenia
roboczego.

Celem wynalazku jest spos6b podawania arkuszy materialéw magnetycznych, w ktérym
utrzymuje si¢ staly czas cyklu podawania i zapewniajacy lagodne spadanie materiatu.

Istota wynalazku jest sposob podawania pojedynczych arkuszy materialéw magnetycznych
polegajacy na tym, ze przemieszczane arkusze materialu oddzielane sa od pakietu elektromagne-
sami zasilanymi okresowo i powodujacymi dysamiczne odrywanie pojedynczego arkusza mate-
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riatu, za$ przemieszczanie arkuszy na podajnik odbywa si¢ ze stalg czgstotliwoscia, przy czym
pakiet arkuszy w miar¢ ubywania materiatu jest automatycznie podnoszony do stalego poziomu.
Przyssawki podczas ruchu przenos$nika do przodu wylacza si¢ kolejno, co umozliwia ztozenie
tagodnym ruchem $lizgowym arkusza na podajnik prasy. W trakcie podnoszenia arkusza materiatu
nast¢puje sprawdzenie jego grubosci, a wigc ilo$ci pobranych arkuszy — czujnikiem indukcyjnym,
a ponowne sprawdzenie ilo$ci pobranych arkuszy nastgpuje dodatkowo na podajniku prasy.

Sposéb wedtug wynalazku zapewnia stata cz¢stotliwos¢ cyklu podawania materiatu na podaj-
nik, dwukrotny pomiar ilosci pobranego materiatu, a takze tagodne ze§lizgni¢cie si¢ arkusza na
podajnik. Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry
przedstawia schematycznie sposéb podawania wedtug wynalazku.

Pojedynczy materiat 1 rozdzielany jest z pakietu 2 umieszczonego na ruchomym podescie 3
elektromagnesami 4 zasilanymi okresowo. Przenosnik 5 z przyssawkami 6 zabiera podniesiony
elektromagnesami pojedynczy arkusz materiatu 1i podaje go na podajnik 7, zktérego przesuwany
jest do narzg¢dzia 8 znajdujacego si¢ w prasie 9. W trakcie podawania materiatu 1 hydrauliczny
podnosnik 10 automatycznie podnosi ruchomy podest 3 do stalego poziomu. Przenosnik 5 z
przyssawkami 6 podnoszony jest za pomoca cylindra 11. W gérnym potozeniu arkusza materiatu 1
nastgpuje sprawdzenie grubosci pobranego materiatu czujnikiem 12. W przypadku stwierdzenia
przez czujnik pobrania wigcej niz jednego arkusza materiatu 1 nastgpuje wytaczenie przyssawek 6, a
materiat 1 spada na pakiet 2. Nastgpuje ponowne automatyczne rozpoczecie cyklu pobierania
materiatu. Po stwierdzeniu przez czujnik 12 pobrania jednego arkusza materiatlu 1 przenosnik 5§
przewozi material 1 na podajnik 7 opuszczajac go tagodnym ruchem $lizgowym poprzez kolejne
wylaczanie przyssawek 6. Przenosnik 5 wraca nast¢gpnie w wyjsciowe potozenie i pobiera nastgpny
material 1 wedlug opisanego cyklu. W tym czasie materiat 1 znajdujacy si¢ na podajniku 7 po
ponownym sprawdzeniu jego grubosci zostaje wsunig¢ty popychaczem 13 na narze¢dzie 8 prasy 9.
Sposob wedlug wynalazku znajduje zastosowanie szczegdlnie w przemysle metalowym, a zwlaszcza
motoryzacyjnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb automatycznego podawania pojedynczych arkuszy materialdéw magnetycznych na
urzadzenia, zwlaszcza prasy za pomoca przenos$nika przyssawkowego pobierajacego cyklicznie
pojedyncze arkusze z pakietu i sktadajacego je na podajnik zsuwajacy material na narzedzie
zabudowane na prasie, znamienny tym, ze przemieszczane arkusze magnetycznego materiatu (1)
oddzielane sg od pakietu (2) elektromagnesami (4) zasilanymi okresowo, powodujacymi dynami-
czne odrywanie pojedynczego arkusza materiau (1), za$ przemieszczanie arkuszy na podajnik (7)
odbywa si¢ ze stalg czgstotliwoscia, przy czym pakiet (2) w miar¢ ubywania materiatu (1) jest
automatycznie podnoszony do stalego poziomu.

2. Sposéb automatycznego podawania pojedynczych arkuszy materiatéw magnetycznych
wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze przyssawki (6) wylacza si¢ kolejno podczas ruchu przeno$nika
(5) do przodu, przez co pojedynczy arkusz materiatu (1) spada tagodnym ruchem §lizgowym na
podajnik (7).

3. Spos6b automatycznego podawania pojedynczych arkuszy materialéw magnetycznych
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze po podniesieniu materiatu (1) nastepuje sprawdzenie jego
grubosci czujnikiem indukcyjnym (12), za§ ponowne sprawdzenie grubos$ci materiatu (1) nastgpuje
dodatkowo na podajniku (7).
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