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Sposob Wtaplama chromu do miedzi oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob wtapiania chro-
mu do miedzi oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu.

Dotychczas znany sposéb wtapiania chromu do mie-
dzi polega ma pograzaniu w cieklej miedzi grafitowych
lub miedzianych wtapiaczy wypelnionych rozdrobnio-
nym metalicznym chromem, przy czym jako pokrycie
stosuje si¢ przewaznie wegiel drzewny. Wada tego spo-
sobu wtapiania jest utlenianie si¢ duzej ilo$ci chromu,
spowodowane duzym powinowactwem chromu do tle-
nu. Cze§¢ chromu w postaci tlenkéw  przechodzi na
straty w zuzlu, cze$¢ za$ jest wtapiana do cieklej mie-
dzi. Otrzymany stop zawiera do 50 procent wtopione-
go chromu w postaci tlenkéw, ktore nie biora udzialu
w procesie dyspersyjnego utwardzania, natomiast po-
woduja obnizenie przewodnoséci i nmeortrzymywame wy-
maganej twardosci stopu.

Stosowanie grafitowych wtapiaczy powoduje znaczne
przedtuzenie czasu wtapiania w wyniku czego wyste-
puje duzy zgar chromu i naweglenie stopu. Stosowa-
nie miedzianych wtapiaczy ma t¢ niedogodpos¢, ze na-
stepuje ich stapianie si¢ przed wtopieniem chromu, kté-
1y jako lzejszy wyplywa na powierzchnie cigklej miedz:
gdzie szybko utlenia si¢. Znany jest ré4wniez sposéb
wtapiania chromu do miedzi polegajacy na stapianiu
sprasowanej mieszaniny sproszkowanego chromu ze
sproszkowana miedzig. Wada tego sposobu wtapiania
jest bardzo duzy zgar chromu i miedzi spowodowany
duzymi powierzchniami zetknigcia z otoczeniem.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i niedo-
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godnosci technicznych dotychczas znanych i stosowa-
nych sposobéw wtapiania chromu do miedzi, za$ zada-
niem wynalazku jest opracowanie sposobu umozliwia-
jacego osiagnigcie tego celu.

Cel ten zostal osiagniety w ten sposéb, ze do cieklej
miedzi o temperaturze 1300—1500°C wprowadza si¢
podgrzana do temperatury 600—900°C mieszarfing skta-
dajaca si¢ z 82—96 czeSci wagowych chromu w ka-
watkach stanowiacego 0,1—10 czg$ci wagowych w sto-
sunku do 100 cze¢$ci wagowych miedzi, 1—8 czegéci wa-
gowych weglika wapnia, oraz 3—10 czeéci wagowych
solnego rozpuszczalnika weglika wapnia i tlenkow w
postaci weglanéw ilub boranéw i/lub fluorkéw i/lub
krzemianéw, a powierzchnig¢ cieklej miedzi przykrywa
si¢ karborundowym kapturem, przy czym urzadzenie do
stosowania tego sposobu stanowi karborundowy kaptur
w postaci wklesto-wypuklego krazka na ktérego wkle-
stej stronie przymocowany jest miedziany wtapiacz ©
podgigtych brzegach, za§ na ktérego wypuklej stronie

przymocowany jest uchwyt wyposazony w obciaznik.

Zasadnicze korzysci techniczne wynikajace ze stoso-

"wania sposobu wtapiania wedtug wynalazku to wysoki

stopiefi wtopienia chromu rzedu 80—90 procent, zmn.ej-
szenie zawartodci tlenké6w chromu w stopie z miedzia,
zmniejszenie zgaru chromu i miedzi, podwyzszenie do-
ktadnos$ci w dozowaniu chromu do ciekfej miedzi, oraz
stworzenie mozliwoéci dokladnego przewidywania wiel-
kosci zgaru chromu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania a rysunek przedstawia schematycznie
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urzadzenie do stosowania sposobu wtapiania wedlug -

wynalazku.
Przyktad. Urzadzenie do stosowania sposobu

wtapiania wedlug wynalazku stanowi podgi¢ty od spo--

du wtapiacz 1 z blachy miedzianej, ktéry goma czg-
$cia przymocowany jest do karborundowego kaptura 2
wyposazonego W centrycznie usytuowany uchwyt 3 z
obcigznikiem 4. Miedziany wtapiacz 1 sluzy do umie-
szczania mieszaniny skladajacej si¢ z chromu w ka-
walkach,” weglika wapnia i solnego rozpuszczalnika
weglika wapnia i tlenkéw chromu. Karborundowy kap-
tur 2 ma ksztalt wkigsto-wypukiego krazka o wymia-
rach odpowiadajacych wymiarowi poprzecznego prze-
kroju bezrdzeniowego pieca indukcymego na wysokosci
zwierciadla metalu. Miedziany wtapiacz 1 jest przymo-
cowany do karborundowego kaptura 2 po jego wklestej
stronie.

Przebieg sposobu wtapiania chromu do miedzi jest
nastepujacy. W bezrdzeniowym piecu indukcyjnym 5
topi si¢ miedz, ‘a po podgrzaniu do temperatury 1400°C
odtlenia si¢ ja, na przykiad miedzia fosforowa. Row-
noczesnie miedziany wtapiacz 1 zatadowuje si¢ miesza-
ning 6 skladajaca si¢ z 92 czgsoi wagowych chromu w
kawatkach stanowiacego 10 czgsci wagowych w stosun-
ku do 100 czgéci wagowych miedzi, 3 czeSci wagowych
weglika wapnia, oraz § czesci wagowych solnego roz-
puszczalnika weglika wapnia i tlenkéw chromu w po-
staoi' sody z boraksem w stosunku 1 :1. Nastgpnie wta-
piacz 1 z mieszanina 6 podgrzewa si¢ do temperatury
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graza si¢ wtapiacz 1 az do momentu zetknigcia sig¢
karborundowego kaptura 2 z powierzchnia cieklej mie-
dzi 7, a na drazek uchwytu 3 masuwa si¢ obciazmik 4.

Karborundowy kaptur 2 w trakcie wtapiania chromu
do miedzi podlega nagrzaniu pradami wysokiej czesto-
tliwosoi do temperatury 1200°C oo wplywa na utrzy-
manie wysokiej temperatury zuzla na zwierciadle cie-
klego stopu, przez co uzyskuje si¢ mniejsze iloci chro-
mu uwiezionego w zuzlu. Po wtopieniu si¢ chromu do
cieklej miedzi 7 otrzymany stop zlewa si¢ do wlewnic
bez zdejmowania karborundowego kaptura 2 z po-
wierzchni cieklego stopu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wtapiania chromu do miedzi, znamienny
tym, ze do cieklej miedzi o temperaturze 1300—1500°C
wprowadza si¢ podgrzana do temperatury 600—900°C
mieszaning skladajaca si¢ z 82—9% czgéoi wagowych
chromu w kawatkach stanowigcego 0,1—10 czesci wago-
wych w stosunku do 100 czgsoi wagowych miedzi, 1—8
czesci wagowych weglika wapnia, oraz 3—10 cze$ci wa-
gowych solnego rozpusaczalnika weglika wapnia i tlen-
kow chromu w postaci weglanéw iflub boranéw iflub
fluotkéw iflub krzemian6éw, a powierzchni¢ cieklej mie-
dzi przykrywa si¢ karborundowym kapturem (2).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu  wedtug

, zastrz. 1, znamienne tym, Ze stanowi go karborundowy

600°C. W miedzyczasie, po przegrzaniu, odtlenieniu i 30 kaptur (2) w postaci wklesto-wypuklego krazka, na kt6-
odzuzlowaniu miedzi nanosi si¢ powlok¢ ochronna rego wkleslej stronie umocowany jest miedziany wta-
przez wprowadzenie 0,25 cze$ci wagowych boraksu i piacz (1) o podgietych brzegach, za$ na ktérego wy-
0,25 czeéci wagowych sody w stosunku do 100 czesci puklej stronie przymoocowany jest uchwyt (3) wyposa-
wagowych miedzi. Nastepnie w cieklej miedzi 7 po- zony w obciaznik (4).
-
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