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(54)实用新型名称

一种大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统

(57)摘要

一种大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，

涉及板材卷制领域，具体涉及一种能卷制大型薄

壁钢管整圆瓦片的辅助装置。它是在门机主钩上

通过吊环吊装单轮滑车，单轮滑车的滑轮上有吊

绳穿过，吊绳两端分别固定卸扣，卸扣与薄壁钢

管整圆瓦片通过锁锭装置连接。本实用新型具有

的有益效果是：使用门式起重机和吊环、滑车组

成的自动平衡辅助系统，当瓦片两端压制并卷制

一段圆弧后，使用门式起重机、自动平衡系统、钢

板锁锭装置，从瓦片两端给予外力，防止瓦片卷

制时下塌，出现折弯，瓦片两端在自动平衡受力

系统下均衡受力，实现大型薄壁压力钢管整圆瓦

片的卷制，减少大型专用辅助设备的投入和场地

使用，降低施工成本。

权利要求书1页  说明书2页  附图4页

CN 211283450 U

2020.08.18

CN
 2
11
28
34
50
 U



1.一种大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，其特征是在门机主钩(1)上通过吊环(2)

吊装单轮滑车(3)，单轮滑车(3)的滑轮上有吊绳(4)穿过，吊绳(4)两端分别固定卸扣(5)，

卸扣(5)与薄壁钢管整圆瓦片(7)通过锁锭装置连接。

2.根据权利要求1所述大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，其特征是锁锭装置为T型

锁锭装置(6)，T型锁锭装置(6)前端开设吊装孔(6.1)。

3.根据权利要求1所述大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，其特征是锁锭装置为螺

栓锁锭装置(9)，螺栓锁锭装置(9)是在槽型板(9.3)的前、后面分别安装垂直于槽型板的螺

孔板(9.1)。

4.根据权利要求3所述大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，其特征是槽型板(9.3)下

端开设卡槽(9.31)，上端开设起吊孔(9.32)。

5.根据权利要求3所述大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，其特征是螺孔板(9.1)开

有螺纹孔，螺纹孔内匹配螺栓(9.2)。
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一种大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统

技术领域

[0001] 一种大型薄壁钢管整圆瓦片卷制辅助系统，涉及板材卷制领域，具体涉及一种能

卷制大型薄壁钢管整圆瓦片的辅助装置。

背景技术

[0002] 在水利水电工程中，大型压力钢管一般是在现场修建压力钢管加工厂进行制造，

以解决大件运输问题和降低生产成本。大型压力钢管常由几张瓦片对装、焊接而成。

[0003] 钢管加工厂一般布置有门式起重机、液压式三辊卷板机等设备，门式起重机用于

钢板、瓦片等吊装，卷板机用于卷制钢管瓦片。卷板机上辊可垂直起升、下降，下辊可水平移

动，具有压头、卷板功能。卷板机前、后自带托架，在卷板过程中调整托架高度与瓦片线性接

触，托住瓦片防止钢板下塌，对瓦片端部卷制时作用效果很好；当钢管采用整张钢板卷制

时，随着瓦片卷弧增大，卷板机托架无法再支撑瓦片，此时，悬空段钢板重量靠自身钢度支

撑，这时会出现下塌、折弯，无法继续卷制的情况。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的问题是针对以上不足而提供一种在大型薄壁压力钢管采用

单张钢板卷制成整圆时，解决因钢板的刚度无法支撑自身重量，出现下塌、折弯，瓦片两端

受力不均等问题。其技术方案如下：

[0005] 它是在门机主钩上通过吊环吊装单轮滑车，单轮滑车的滑轮上有吊绳穿过，吊绳

两端分别固定卸扣，卸扣与薄壁钢管整圆瓦片通过锁锭装置连接。

[0006] 锁锭装置采用T型锁锭装置，T型锁锭装置前端开设吊装孔。当钢管管壁设有灌浆

孔的钢管瓦片卷制时，将T型锁锭装置从瓦片内侧穿过离端部最近的灌浆孔，在外侧使用卸

扣穿过T型锁锭装置上的吊装孔，形成吊点。

[0007] 锁锭装置还可以采用螺栓锁锭装置，螺栓锁锭装置是在槽型板的左、右侧分别安

装垂直于槽型板的螺孔板。

[0008] 所述槽型板下端开设卡槽，上端开设起吊孔。

[0009] 所述螺孔板开有螺纹孔，螺纹孔内匹配螺栓。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型具有的有益效果是：

[0011] 使用门式起重机和吊环、滑车组成的自动平衡辅助系统，当瓦片两端压制并卷制

一段圆弧后，使用门式起重机、自动平衡系统、钢板锁锭装置，从瓦片两端给予外力，防止瓦

片卷制时下塌，出现折弯，瓦片两端在自动平衡受力系统下均衡受力，实现大型薄壁压力钢

管整圆瓦片的卷制，减少大型专用辅助设备的投入和场地使用，降低施工成本。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型结构示意图；

[0013] 图2是本实用新型T型锁锭装置结构示意图；
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[0014] 图3是本实用新型螺栓锁锭装置结构示意图；

[0015] 图4是本实用新型T型锁锭装置与瓦片安装放大图；

[0016] 图5是本实用新型螺栓锁锭装置与瓦片安装放大图；

[0017] 图6是本实用新型使用状态示意图。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0019] 如图1所示，本实用新型是在门机主钩1上通过吊环2吊装单轮滑车3，单轮滑车3的

滑轮上有吊绳4穿过，吊绳4两端分别固定卸扣5，卸扣5与薄壁钢管整圆瓦片7通过锁锭装置

连接。

[0020] 如图2、图4所示，锁锭装置采用T型锁锭装置6，T型锁锭装置前端开设吊装孔6.1。

当钢管管壁设有灌浆孔的钢管瓦片卷制时，将T型锁锭装置带吊装孔的一端从瓦片内侧穿

过离端部最近的灌浆孔7.1，在外侧使用卸扣5穿过T型锁锭装置上的吊装孔6.1，形成吊点。

[0021] 如图3、图5所示，锁锭装置还可以采用螺栓锁锭装置9，螺栓锁锭装置9是在槽型板

9.3的前、后面分别安装垂直于槽型板的螺孔板9.1。

[0022] 所述槽型板9.3下端开设卡槽9.31，上端开设起吊孔9.32。

[0023] 所述螺孔板9.1开有螺纹孔，螺纹孔内匹配螺栓9.2。

[0024] 当钢管管壁没有灌浆孔的钢管瓦片卷制时，在离瓦片7端部1～1.5m处，螺栓锁锭

装置的卡槽9.31从瓦片两侧垂直卡住瓦片7，然后拧紧螺栓9.2，使用卸扣5穿过螺栓锁锭装

置上的起吊孔9.32；使用一根钢丝绳连接同端的两个锁锭装置，在瓦片宽度中心上形成吊

点。

[0025] 如图6所示，钢管瓦片两端卷制一段弧长后，将辅助系统的卸扣5与锁锭装置所形

成的吊点连接，起升门机主钩1，使瓦片7两端受拉力，在滑轮的作用下，钢丝绳两端受力始

终相同，并随瓦片两端高差的变化自动调整长度，使瓦片两端受力均衡。在卷制过程中，观

察瓦片两端卷弧长度增大和左右长度的变化情况，及时调整门机大车位置和主钩高度，使

门机吊钩处于垂直受力状态，瓦片两端无明显下塌现象时，继续卷制，直至整圆瓦片卷制完

成。

[0026] 图中8是卷板机。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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图6
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