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(67) Resumo: FECHAMENTO COM TAMPA ARTICULADA PARA
GARRAFAS E SIMILARES COM UM SISTEMA DE ABERTURA DE
TAMPA AUTOMATICO COMPREENDENDO UM BOTAO
APERFEICOADO. A presente invengao refere-se a um fechamento
com tampa articulada para garrafas e similares com um sistema de
abertura de tampa automatico compreendendo um botédo aperfeicoado.
O fechamento tem um elemento elastico feito de material elastomérico
que exerce uma forga de retorno de mola na tampa (3) para sua
posicao aberta, e meios de fixagéo (6a, 6b) entre o corpo principal (1)
e a tampa (3). O botdo consiste em uma area movel (5), feita de
material existente do corpo principal (1), com uma parte dianteira (5a)
definida na parede lateral (11) do corpo principal (1) e unida ao mesmo
por uma linha pivotante (22). Os meios de fixagdo (6a, 6b)
compreendem uma primeira parte (6a) formada na dita area moével (5)
do corpo principal (1) e uma segunda parte (6b) formada na dita tampa
(3) e adequada para ser fixada na dita primeira parte (6a).
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Relatdrio Descritivo da Patente de Invengao para "FECHAMEN-
TO COM TAMPA ARTICULADA PARA GARRAFAS E SIMILARES COM
UM SISTEMA DE ABERTURA DE TAMPA AUTOMATICO COMPREEN-
DENDO UM BOTAO APERFEICOADO".
DESCRICAQ
CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao refere-se ap campo de fechamentos com

tampas articuladas para garrafas e similares.

Mais particularmente, a presente invengcao refere-se a um fe-
chamento com tampa articulada para garrafas e similares tendo um sistema
de abertura de tampa automatica compreendendo um botdo aperfeicoado, o
dito fechamento compreendendo:

- um corpo principal, tendo uma boca de suprimento, adequado
para ser aplicado ao gargalo de uma garrafa ou similar;

- uma tampa articulada unida ao dito corpo principal por uma
junta de articulagédo, de modo que a dita tampa possa pivotar entre uma po-
sicao aberta e uma posi¢ao articulada em que bloqueia a dita boca de su-
primento; o dito corpo principal € a dita tampa sendo moldados a partir de
material de plastico rigido;

- um elemento eléstico disposto entre o dito corpo principal e a
dita tampa de modo que exerce uma forgca de retorno de mola na dita tampa
na diregao de sua posigao aberta, o dito elemento elastico sendo feito de um
material de elastémero diferente do dito material plastico rigido;

- meios de fixagédo entre a dita tampa e o dito corpo principal a-
dequado para reter a dita tampa em sua posi¢ao articulada; e

- um botao adequado para operar a liberagdo do dito meio de
fixacao, de modo que atuando no dito botdo, a tampa é aberta automatica-
mente e completamente devido a agao da forca de retorno de mola exercida
pelo dito elemento elastico.

ESTADQ DA TECNICA

Varios fechamentos do tipo indicado no inicio sao conhecidos.
Por exemplo, os documentos EP0826606, EP0839735 e
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EP0975526 descrevem um fechamento do tipo descrito no inicio. Uma pri-
meira caracteristica deste fechamento é que o elemento elastico feito de um
material de elastdmero se estende sobre a tampa e o corpo principal que
cobre 0s meios de fixacdo, de modo que os ditos meios de fixagao sao agra-
daveis ao toque quando o usuario atua neles para libera-los. No entanto,
estes meios de fixagcao nao formam um botao apropriado e sofrem do incon-
veniente que é exigida uma quantidade adicional de material de elastomero
que deve ser moldada de acordo com um formato relativamente complicado,
que tem um efeito negativo no custo de fabricagao do fechamento.

Uma segunda caracteristica do fechamento descrita pelos ditos
documentos EP0826606, EP0839735 e EP0975526 é que o elemento elasti-
co tem uma secao extensivel que passa de um lado para o outro da junta de
articulacao quando a tampa pivota entre suas posi¢gdes aberta e articulada.
Consequentemente, a dita se¢ao extensivel é estendida a0 maximo quando
a tampa esta em uma posigao intermediaria, onde a tampa tem duas posi-
¢coes de repouso: a posi¢cao aberta e a posigao articulada. Quando a tampa
esta na posi¢ao articulada e o usuario deseja abri-la, deve liberar os meios
de fixacao e empurrar a tampa contra a forga do elemento elastico, além da
posi¢cao intermediaria. Este modo de operagao sofre do inconveniente que
complica a operagao de abertura de tampa para o usuario, € nao abre a
tampa automaticamente e completamente com uma unica agao de pressao.

Uma terceira caracteristica do fechamento descrito nos ditos do-
cumentos EP0826606, EP0839735 e EP0975526 € que, em adig¢ao a formar
uma sec¢ado extensivel no nivel com a junta de articulagdo de modo a produ-
zir uma fungao de retorno de mola para a tampa, o material de elastdmero
também se estende sobre parte da tampa para assegurar a vedagéao do furo
de suprimento. Em particular, o material de elastdmero se estende sobre a
parede externa de um pino que é fornecido na tampa e que é inserido forgo-
samente na boca de suprimento, onde o material de elastémero € comprimi-
do entre a parede externa do pino e a parede interna da boca de suprimento.
Esta solucéo sofre do inconveniente de que o pino é firmemente introduzido
na boca de suprimento, e assim é exigida for¢ga consideravel para abrir a
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tampa.

O documento EP0976663 descreve em um fechamento do tipo
considerado no come¢o, mas que € diferente do fechamento descrito nos
ditos documentos EP0826606, EP0839735 e EP0975526 porque a posi¢cao
de repouso da tampa esta na posicao aberta, que corresponde a uma exten-
sao minima da secao extensivel do elemento elastico. Este modo de opera-
cao é obtido em virtude do elemento elastico tendo uma sec¢ao extensivel,
que esta disposta entre duas estrias que formam a junta de articulagao, e é
unida nas ditas estrias, de modo que a dita se¢ao extensivel nao pode pas-
sar livremente de um lado para o outro da junta de articulagdo. Com relagao
ao sistema de abertura, neste caso o fechamento compreende um botao
elastico feito a partir do material de elastbmero. O usuario pressiona o dito
botao elastico para liberar os meios de fixagao e assim faz a tampa se abrir
automaticamente gracas a forca de retorno de mola exercida na dita tampa.
Como para a vedacdo da boca de suprimento, neste caso a tampa é forneci-
da com um pino que € inserido na dita boca de suprimento, mas contrario
aos fechamentos citados acima, o material de elastdmero nao se estende
sobre 0 pino, em vez disto forma a borda de topo da boca de suprimento no
corpo principal. A fim de abrir a tampa, é exigida for¢a consideravel para ex-
trair o pino inserido na boca de suprimento. Portanto, de modo que a tampa
se abre automaticamente uma vez que os meios de fixagédo foram liberados,
a secao extensivel do elemento elastico deve exercer uma forga de retorno
de mola forte. Além do mais, a dita segao extensivel tem elasticidade limita-
da, desde que é fixada nas estrias que formam a junta de articulagdo. Con-
sequentemente, o movimento de abertura da tampa é bastante abrupto, que
nao é muito agradavel ao usuario. Também o desenho do botdo de presséao
formado pelo material de elastdmero tem um efeito negativo nos custos de
fabricagao do fechamento.

O documento JP8113260 refere-se a um fechamento que se pa-
rece com o tipo de fechamento referido na invengé&o, mas em que os meios
de fixagcdo nao sao liberados por meio de um botao, mas em vez disto por
meios tradicionais, puxando um visor fornecido na tampa. Neste caso, o0 ma-
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terial de elastdbmero somente realiza a fungao de retorno de mola da tampa,
e consiste em uma parte separada que se encaixa em suas extremidades
nos alojamentos fornecidos na tampa e no corpo principal do fechamento, e
tem uma secao extensivel intermediaria que € livremente posicionada exter-
namente com relagao a junta de articulagéo. A posi¢gao de repouso da tampa
estd na posicao aberta, que corresponde a uma extensao maxima da se¢ao
extensivel. Isto é obtido em virtude de uma projecgao, fornecida na superficie
externa da tampa, que recebe e suporta a dita secao extensivel e se man-
tém posicionada externamente com relagao a junta de articulagéo. Esta dis-
posi¢cdo de projecao sofre do inconveniente que impde restricbes significan-
tes no desenho externo da tampa. Por exemplo, torna impossivel desenhar
uma tampa com uma superficie externa transparente. Outro inconveniente
desta disposicdo é que a proje¢cao tem uma superficie de suporte reduzida
que causa tensado localizada e desgasta a se¢ao extensivel do elemento e-
lastico. Além do mais, dispondo a dita projecao , ndo é possivel fabricar o
fechamento como uma parte integral pela sobremoldagem do material de
elastomero, desde que a parte nao pode ser solta do molde.

O documento W0O2004110889 descreve um tipo de fechamento
em que a junta de articulagao é feita a partir do elemento elastico disposto
como um meio de conexao unico entra a tampa e o corpo principal. Esta so-
lugcao é diferente do tipo de fechamento descrito na inven¢ao e sofre do in-
conveniente que complica consideravelmente a fabricagdo do fechamento.
Além do mais, neste caso, o fechamento ndo compreende meios de fixagao
no sentido estrito; a fungdo de manter a tampa em sua posi¢ao articulada é
realizada pelo pino fornecido na tampa, que é inserido dentro da boca de
suprimento para veda-la e permanece fixado na mesma em virtude de fric-
¢do. O fechamento é fornecido com um botéo que é operado pressionando a
tampa para cima até que o pino se retire da boca de suprimento. Este siste-
ma de abertura sofre do inconveniente que o usuario deve atuar o botao,
movendo-o suficientemente para remover o pino da boca de suprimento. Isto
nao é muito confortavel e difere da operagdao de um botao apropriado, que

deve atuar instantaneamente.
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SUMARIO DA INVENCAO

O objetivo da invengao é fornecer um fechamento do tipo indica-
do no inicio, que permite que a tampa seja aberta automaticamente e com-
pletamente atuando em um botdo com uma simples agao confortavel, que
nao sofre dos inconvenientes dos fechamentos conhecidos mencionados
acima.

Em particular, o objetivo principal da inveng¢ao € fornecer um fe-
chamento com um botao que atua rapidamente liberando os meios de fixa-
¢ao entre a tampa e o corpo principal, sem ser necessario usar material de
elastdbmero para formar o botdo e sem complicar significantemente o proces-
so de fabricagao.

Este objetivo é alcancado por meio de um fechamento do tipo
indicado no inicio, caracterizado pelo fato de que o corpo principal tem uma
parede lateral e uma base superior na qual a boca de suprimento é forneci-
da; o botdo é feito de uma area mével que é moldada integralmente junto
com o dito corpo principal em material plastico rigido e que compreende pelo
menos uma parte dianteira delimitada na dita parede lateral e unida em sua
extremidade inferior na mesma por uma linha de jungao que define um eixo
pivotante para a dita area mével, a dita parte dianteira tendo uma superficie
de pressao que é adequada para receber um dedo do usuario; e o meio de
fixacdo compreende uma primeira parte formada na dita area mével e uma
segunda parte formada na dita tampa e adequada para ser fixada na dita
primeira parte.

Este fechamento de acordo com a invengao nao exige usar ma-
terial elastomérico para formar o botdo; é baseado em formas geométricas
locais definidas no material plastico rigido existente do corpo principal e da
tampa. Além do mais, gragas ao fato de que a primeira parte dos ditos meios
de fixacdo é fornecida na area moével do corpo principal, quando o botédo é
ativado, a segunda parte dos meios de fixagao € liberada diretamente e a
tampa é aberta. A superficie para ativar o botao esta localizada na area moé-
vel existente, onde o usuario atua diretamente na area mével. Esta ativagao
direta e liberagdo, combinados com a forga de retorno de mola exercida pelo
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elemento plastico fornecido entre a tampa e o corpo principal, abre de modo
facil e eficaz a tampa. A fim de ativar o botao, o usuario atua na superficie de
pressao definida na parte dianteira do botdao, em outras palavras na parede
lateral do corpo principal, de modo que a tampa pode ser aberta conforta-
velmente com um simples movimento de dedo, enquanto segura a garrafa
em uma mao.

De preferéncia, a dita area movel é delimitada no dito corpo
principal por um contorno deformavel definido por um enfraquecimento geo-
métrico da parede existente do dito corpo principal. Este contorno deforma-
vel torna o botdao mais robusto e, desde que seja deformavel, deixa a area
movel limitada mas suficiente para pivotar em torno da linha de jungao.

De preferéncia, o enfraquecimento geométrico da parede do
corpo principal que forma o dito contorno deforméavel tem, em se¢ao, um
formato de cotovelo e uma espessura reduzida com relagdo as areas adja-
centes da dita parede. Em virtude deste formato particular, o contorno de-
formavel pode ser levemente estirado e contraido, permitindo o0 movimento
suficiente da area movel para liberar os meios de fixagdao. Além do mais, es-
ta disposicdo geométrica pode ser obtida facilmente durante a operagao de
moldagem para o corpo principal do fechamento.

Vantajosamente, o dito contorno deformavel tem uma seg¢éao su-
perior que define na dita base superior uma parte superior da area movel e
segdes laterais respectivas que definem na dita parede lateral, a parte dian-
teira da area mével, as ditas secdes laterais estendendo as extremidades da
dita se¢ao superior até a dita linha de jungdo. Com esta disposi¢édo, um bo-
tdo particularmente robusto é obtido. Ao se usar o dedo para pressionar a
superficie de pressdo, a area moével é pivotada com pouco esforgo porque o
contorno da segao se contrai e as sec¢des laterais sdo deformadas nas late-
rais. O botao funciona apenas se a area de pressao for pressionada em uma
direcdo que seja notavelmente perpendicular & parede lateral do fechamen-
to, e por meio disso, se minimiza a possibilidade de que a tampa abra aci-
dentalmente quando ela entrar em contato com algum elemento externo.

De preferéncia, o dito enfraquecimento geométrico forma o dito
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contorno deformavel no formato de uma ranhura, a profundidade da qual
diminui nas ditas seg¢des laterais para as extremidades inferiores das mes-
mas, o que reforga o botao sem afetar consideravelmente o pivotamento da
area deformavel em torno da linha de jungao.

De preferéncia, os meios de fixagdao consistem em uma janela
na dita parte dianteira da area movel e uma projecao em formato de gancho
formada na tampa. Quando o usuario atua na superficie de pressao, a area
moével é movida para longe da dita parede lateral desse modo desengan-
chando a projegéo da janela.

De preferéncia, o dito contorno deformavel define uma superficie
de juncao continua entre a dita area movel e o resto do dito corpo principal,
desse modo impedindo a sujeira ou qualquer elemento externo de entrar
através do contorno deforméavel.

A invencdo considera, opcionalmente, algumas modalidades
vantajosas incluindo caracteristicas quanto ao elemento elastico e as partes
do corpo principal e a tampa que interagem com ele para realizar a fungao
de retorno de mola da tampa. Estas caracteristicas, em combinagao com
aquelas descritas acima em conexao com o botdo, contribuem para se obter
um desempenho aperfeicoado da abertura automatica da tampa, em particu-
lar, uma abertura mais eficaz que nao é tao abrupta, e que néo afeta negati-
vamente os custos de fabricagdo do fechamento.

Em uma modalidade vantajosa da invengao, o fechamento &
formatado como se segue:

- 0 elemento elastico tem pelo menos uma primeira area de jun-
cdo fixada de modo fixo no dito corpo principal e pelo menos uma segunda
area de juncéo fixada de modo fixo na dita tampa, com pelo menos uma se-
cdo extensivel do dito elemento elastico sendo definida entre as ditas primei-
ra e segunda areas de jungao;

- 0 corpo principal do fechamento compreende pelo menos uma
projecdo que define uma superficie de assentamento posicionada externa-
mente com relagdo a dita junta de articulagao; e

- a dita segao extensivel do elemento elastico se estende livre-
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mente na frente da dita superficie de assentamento,

de modo que a tampa pivote para sua posicao articulada a dita
superficie de assentamento que recebe a dita segcdo extensivel do elemento
elastico, que repousa na dita superficie de assentamento, e mantém a dita
secgao extensivel posicionada externamente com relagdo a junta de articula-
¢ao. Esta disposi¢gao assegura que a secgao extensivel do elemento elastico
esteja sempre posicionada externamente com relagao a junta de articulagéo,
onde a posigao de repouso somente da tampa esta na posigao aberta que
corresponde a uma extensao minima da seg¢do extensivel do elemento elas-
tico. Em virtude do fato de que a sec¢ao extensivel esta disposta livremente
oposta a superficie de assentamento, sua elasticidade nao é afetada pela
interferéncia com os elementos rigidos do fechamento. Além do mais, forne-
cer a dita projecao no corpo principal do fechamento mantém a liberdade do
desenho da tampa, tornando possiveis solugdes particularmente vantajosas.

Uma destas solugbes vantajosas consiste na proje¢ao que defi-
ne a superficie de assentamento se estendendo de uma extremidade inferior
do corpo principal perto da dita primeira area de juncao do elemento elastico,
para uma extremidade superior que se projeta do dito corpo principal e que
esta perto da dita segunda area de jungado do elemento elastico quando a
tampa esta em sua posicao articulada. Em virtude desta disposi¢cao, quando
a tampa esta na posicao articulada a seg¢ao extensivel do elemento elastico
assenta seu comprimento inteiro na superficie de assentamento, desse mo-
do impedindo a tensao e desgaste localizado. Também a dita seg¢ao extensi-
vel é impedida de prender em qualquer corpo externo enquanto a garrafa
incorporando o fechamento esta em transito ou sendo manipulada.

De preferéncia, a dita superficie de assentamento tem uma se-
cao em formato convexo na qual a se¢ado extensivel do elemento elastico
repousa na posi¢ao articulada da tampa, portanto fornecendo suporte suave
que impede a tensao localizada.

Em uma modalidade preferida da invengao, a dita segunda area
de jungao do elemento elastico tem um formato alongado que se estende
paralelo ao eixo da dita junta de articulagao, e o dito elemento elastico tem
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duas das ditas primeiras areas de jungdo, separadas por um espago aberto
voltado para a dita junta de articulagéo, e duas das ditas se¢des extensiveis
livres definidas entre as ditas primeiras areas de jungdo e a dita segunda
area de jungéo, o dito corpo principal compreendendo duas das ditas proje-
¢Oes que respectivamente definem duas das ditas superficies de assenta-
mento posicionadas externamente com relagao a junta de articulagao e vol-
tada respectivamente para as ditas duas se¢des extensiveis do elemento
elastico. Esta disposicao distribui o esforgo elastico entre duas se¢bes ex-
tensiveis, desse modo permitindo um ajuste de forga de retorno de mola a-
perfeicoado. Também, torna mais facil formar a junta de articulagcédo, que é
ajustada nos lados pelas duas se¢des extensiveis.

Em uma modalidade vantajosa da invengao, o dito corpo princi-
pal e a dita tampa tém um contorno que é truncado por superficies planas
respectivas unidas por uma ponte que forma a dita junta de articulagao, a
dita proje¢ao se projetando da superficie plana do corpo principal, e a dita
superficie plana da tampa tendo pelo menos uma janela através da qual a
dita projecao e a dita se¢ao extensivel do elemento elastico se projetam
quando a tampa esté na posicao articulada. Esta modalidade do fechamento
tem a vantagem que é particularmente compacta.

A invencao também considera, opcionalmente, algumas modali-
dades vantajosas incluindo caracteristicas quanto a vedacao da tampa da
boca de suprimento. Estas caracteristicas sao pretendidas para fornecer um
fechamento em que a interagdo entre a tampa e a boca de suprimento nao
produz a fricgao significante entre estes elementos, de modo que quando os
meios de fixacao forem liberados atuando o botdo, a tampa se abra sem
qualquer impedimento, estirada pela agao de retorno de mola do elemento
elastico, sem o ultimo ter que exercer qualquer forga significante para des-
bloquear a boca de suprimento.

Assim, em uma modalidade preferida da invengao, a dita tampa
é fornecida em sua superficie interna com uma area de contato plana feito
de material elastomérico e voltada para a dita boca de suprimento na posi-
¢ao articulada da tampa, de modo que a dita area de contato plana do ele-
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mento elastico é aplicada contra a borda superior da dita boca de suprimen-
to. Esta area de contato plana feita de material elastomérico assegura que a
boca de suprimento tenha uma vedagao a prova de ar, sem qualquer aco-
plamento externo ou interno com a boca de suprimento, onde a dita boca de
suprimento é desbloqueada simplesmente pelo levantamento da tampa, sem
ser necessario superar qualquer forga de fricgao forte.

De preferéncia, a superficie interna da dita tampa tem uma area
oca que aloja a dita area de contato plana, e torna mais facil junta-la na tam-
pa quando da fabricagao do fechamento.

De preferéncia, o dito elemento elastico feito de material elasto-
mérico que assegura a ag¢ao de retorno de mola da tampa, também forma a
dita area de contato plana. Isto evita ter diferentes pe¢as de material elasto-
mérico e facilita o processo de fabricagao de fechamento por sobremolda-
gem do material elastomérico sobre o material plastico rigido do corpo prin-
cipal e da tampa.

De preferéncia, o dito elemento elastico compreende uma tira de
conexdo que se estende entre a dita area de contato plana e a parte do ele-
mento elastico onde a segunda area de juncao é fornecida, e a superficie
interna da dita tampa tem um canal que leva para dentro da area oca e aloja
a dita tira de conexao. Em patrticular, esta solugao facilita formar o elemento
elastico feito de material elastomérico com um método de sobremoldagem,
porque o canal e a area oca atuam como um molde.

De preferéncia, a dita area de contato plana e a dita tira de co-
nexao sdo dispostas niveladas com a dita area oca e o dito canal, respecti-
vamente, desse modo impedindo quaisquer proje¢des na superficie interna
da tampa onde a sujeira poderia se acumular.

De preferéncia, o elemento elastico feito de material elastoméri-
co é sobremoldado na pecga de material plastico rigido composto do dito cor-
po principal e dita tampa, por exemplo usando um meétodo de biinjegao. Em
uma solugdo vantajosa, o dito elemento elastico atravessa a espessura da
dita tampa a partir da dita area de contato e forma uma camada externa de
material de elastdmero que se estende sobre pelo menos parte da superficie
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externa da tampa. Desta maneira 0 material de elastomero pode ser injetado
sobre a superficie externa da tampa e, a0 mesmo tempo, pode ser obtido um
revestimento externo do material elastomérico que é adequado para formar
uma publicidade ou motivo geométrico que personaliza o fechamento.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Outras vantagens e caracteristicas da invengado serdao aprecia-

das a partir da descrigdo seguinte que, em uma maneira nao-limitante expli-
ca as modalidades preferiveis da invengdo, com referéncia aos desenhos
anexos, em que:

as figuras 1, 2 e 3, mostram respectivamente uma vista inferior,
lateral e superior de um fechamento de acordo com uma primeira modalida-
de da invengao , com a tampa na posi¢gao aberta;

a figura 4 mostra uma vista em perspectiva superior do dito fe-
chamento;

as figuras 5 e 6 mostram vistas em perspectivas inferiores, res-
pectivamente dianteira e traseira, do dito fechamento;

as figuras 7 e 8 mostram respectivamente, vistas em perspectiva
superior e inferior do dito fechamento, selecionadas ao longo de um plano
médio;

a figura 9 mostra uma vista lateral do dito fechamento em seg¢ao
ao longo de um plano médio, com a tampa na posi¢ao articulada;

as figuras 10 e 11 mostram vistas em perspectiva superior do
dito fechamento, com a tampa na posi¢cao aberta; a figura 11 € um desdo-
bramento ficticio da figura 10 em que o elemento elastico feito de material
elastdmero foi mostrado separado de como aparece na posi¢ao mostrada na
figura 10;

as figuras 12 e 13 mostram vistas em perspectiva superior do
dito fechamento, com a tampa na posi¢cao articulada; a figura 13 é um des-
dobramento ficticio da figura 12 em que o elemento elastico feito de material
elastdbmero foi mostrado separado como aparece na posi¢cao mostrada na
figura 12;

a figura 14 mostra uma vista lateral, em se¢do ao longo de um
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plano médio, de um fechamento de acordo com uma segunda modalidade
que difere da primeira somente em que o material de elastémero se estende
ao longo da superficie externa da tampa;

as figuras 15 e 16 mostram vistas em perspectiva superior de
uma terceira modalidade do fechamento, que difere das modalidades prévias
em que o elemento elastico tem uma unica seg¢éao extensivel na posicao cen-
tral; a figura 16 é um desdobramento ficticio da figura 15 em que o elemento
elastico feito de material elastomérico foi mostrado separado de modo apa-
rece na posicao mostrada na figura 15; e

a figura 17 mostra uma vista em perspectiva parcial, em seg¢ao
ao longo de um plano médio, do fechamento nas figuras 15 e 16.
DESCRICAO DETALHADA DE ALGUMAS MODALIDADES DA INVENCAO

As Figuras 1 a 13 ilustram uma primeira modalidade de um fe-

chamento de acordo com a invengao, que € pretendido para ser aplicado em
garrafas de agua e que permite que a tampa seja aberta facilmente com a
mesma mao que esta segurando a garrafa, usando um dedo para pressionar
um botao fornecido no corpo principal do fechamento.

O fechamento é feito de um corpo principal 1, que tem uma boca
de suprimento 2, e uma tampa 3 que € unida ao corpo principal 1 por uma
ponte 4 que realiza as fungdes de uma junta de articulagdo. O corpo princi-
pal 1 e a tampa 3 sdo moldados como uma parte integral em um material
plastico rigido, por exemplo polipropileno. A tampa 3 pode pivotar com rela-
cao ao eixo formado pela junta de articulagao 4 entre uma posigao aberta e
uma posicao articulada em que a tampa 3 bloqueia a boca de suprimento 2.
Um elemento elastico 7, feito de material elastémero, por exemplo um elas-
tdmero termoplastico (TPE), junta o corpo principal 1 e a tampa 3 de modo
que exerce uma forga de retorno de mola na tampa 3 para sua posi¢ao aber-
ta. Como sera explicado em detalhe abaixo, o elemento elastico 7 tem uma
secao extensivel 7c livremente posicionada externamente com relagéo a
junta de articulagcdo 4, de modo que quando a tampa 3 é fechada, fazendo-a
pivotar de sua posigdo aberta, a segdo extensivel 7c se torna gradualmente

mais tensa e portanto sempre exerce uma forga de retorno de mola na tam-



10

15

20

25

30

13

pa 3 para sua posi¢ao aberta.

O corpo principal 1 tem formato cilindrico total, com uma parede
lateral 11 e uma base superior 12 em que a boca de suprimento 2 é forneci-
da, e tem uma area mével 5 delimitada por um contorno deformavel 8 defini-
do por uma fraqueza geométrica na parede existente do corpo principal 1,
como pode ser visto em maior detalhe nas figuras 4 a 6. A fraqueza geomé-
trica que forma contorno deforméavel 8 tem, em se¢éao, um formato de coto-
velo e uma espessura reduzida com relacao as areas adjacentes da parede
do corpo principal 1, e define uma superficie de jungao continua entre a dita
area mével 5 e o resto de um corpo principal 1, como pode ser visto em par-
ticular nas Figuras 7 a 9. O contorno deformavel assim formado 8 tem uma
secdo superior em formato de U 8a fornecida em base superior 12 do corpo
principal 1 e secdes laterais respectivas 8b que se estendem dentro da pa-
rede lateral 11 estendendo as extremidades da secao superior 8a e definin-
do na dita parede lateral 11, uma parte dianteira 5a de area mével 5. A ex-
tremidade inferior da dita parte dianteira 5a, para dentro da qual as duas se-
coes laterais 8b levam, é unida & parede lateral 11 formando uma linha de
jungdo 22 em torno da qual a area movel 5 pivota. Como pode ser visto nas
figuras 4 a 6, a profundidade da ranhura formada pela fraqueza geométrica
que forma o contorno 8 diminui para as extremidades inferiores de segoes
laterais 8a, até a linha de juncédo 22. Uma superficie de presséo 13, adequa-
da para receber um dedo do usuario, é fornecida na parte dianteira 5a da
area moével 5.

O fechamento compreende meios de fixagao entre a tampa 3 e o
corpo principal 1 consistindo em uma janela 6a na parte dianteira 5a de area
mével 5 e uma proje¢do em formato de gancho 6b formada na tampa 3. A
fim de fechar a tampa 3, o usuario pivota atuando contra a forga de retorno
de mola de elemento elastico 7, até que a tampa atinja a posi¢éo articulada
mostrada na figura 9, em que a projegao 6b é fixada na janela 6a.

A area movel assim formada 5 forma um botao adequado para
operar a liberagao dos ditos meios de fixagao 6a, 6b e causar a abertura au-

tomatica subsequente da tampa 3. Para fazer isto, o usuario pressiona a su-
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perficie de pressao 13 com seu dedo fazendo a area mével 5 pivotar ligeira-
mente, a parte de topo da qual se move para longe da parede 11, onde a
projecao 6b se retira da janela 6a e libera a tampa 3, que pivota para sua
posicao aberta gragas a forca de retorno de mola exercida pelo elemento
elastico 7. O pivotamento da drea mével 5 em torno da linha de jungao 22 é
acompanhada por uma contragao transversal da se¢ao superior 8a em uma
deformagéo lateral de seg¢des laterais 8b e os lados longitudinais da dita se-
cao superior 8a.

Esta modalidade do fechamento, de acordo com a invengao
também inclui algumas caracteristicas particulares do elemento elastico 7, e
das partes do corpo principal 1 e da tampa 3 que interagem com ele para
realizar a fungédo de retorno de mola da tampa 3. Como pode ser visto em
particular nas figuras 10 a 13, o elemento elastico 7 tem duas areas de jun-
¢ao 7a integrais com o corpo principal 1 e uma segunda area de jungéo 7b
integral com a tampa 3. Entre as primeiras areas de jungdo 7a e a segunda
area de jungdo 7b, sdo fornecidas segdes extensiveis respectivas 7¢ do e-
lemento elastico, que sdo livremente posicionadas externamente com rela-
cao a junta de articulagdo 4. Estas primeiras areas de jungéo sao separadas
por um espago aberto 23 que se volta pra a dita junta de articulagédo 4. O
corpo principal 1 compreende duas proje¢gdes 9 que definem superficies de
assentamento 10 posicionadas externamente com relagéo a junta de articu-
lacdo 4 e se volta para a segdo extensivel do elemento elastico 7c. Cada
projecdo 9 se estende de uma extremidade inferior localizada no corpo prin-
cipal 1, perto da primeira area de jungé@o 7a do elemento elastico, para uma
extremidade superior que se projeta do corpo principal 1 e esta localizada
perto da segunda area de jungdo 7b do elemento elastico na posigao articu-
lada da tampa 3. A superficie 10 formada em cada proje¢dao 9 tem uma se-
¢ao em formato convexo no topo da mesma, enquanto a parte inferior € pla-
na para facilitar a retirada do molde.

O corpo principal 1 e a tampa 3 tém um contorno que é trincado
por superficies planas respectivas 19, 20 unidas pela ponte 4 que forma a
junta de articulacédo. As projegdes 9 se projetam da superficie plana 19 do
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corpo principal e a superficie plana 20 da tampa tem janelas respectivas 21
através das quais as projegoes 9 e seg¢des extensiveis 7¢ do elemento elas-
tico 7 se projetam na posigao articulada da tampa 3, como pode ser visto
nas figuras 11, 12 e 13.

Quando a tampa 3 pivota para a posigao articulada ilustrada nas
figuras 9, 12 e 13, as superficies de assentamento 10 recebem e suportam
secdes extensiveis 7¢ de elemento elastico 7 e as mantém posicionadas
externamente com relagao a junta de articulagao 4. Em virtude desta dispo-
sicdo, em qualquer posi¢cdo da tampa 3 entre suas posi¢cdes aberta e articu-
lada, as se¢bes extensiveis 7c sdo estendidas elasticamente, com relagao a
seu estado na dita posicao aberta da tampa 3, onde a dita posi¢cao aberta é
a posicao de repouso somente da tampa 3. Como pode ser visto nas ditas
figuras, na posig¢ao articulada da tampa, o comprimento inteiro de cada se-
¢ao extensivel é aplicada contra a superficie 10.

Também, esta modalidade do fechamento de acordo com a in-
vengao inclui caracteristicas particulares quanto a vedacéao a prova de ar da
tampa da boca de suprimento. O elemento elastico 7 feito de material elas-
tdmero se estende, da parte onde a segunda area de jungao 7b é fornecida,
ao longo de uma tira de conexdo 15 para formar na extremidade da ultima
uma area de contato plana 14 entre a tampa 3 e a boca de suprimento 2. A
superficie interna da tampa 3 tem um canal 16 que leva para dentro da dita
area oca central 17. O elemento elastico 7 feito de material elastdmero é
formado por um método de sobremoldagem sobre uma peg¢a de material
plastico rigido formado pelo corpo principal 1 e a tampa 3, de modo que a
tira de conexdo 15 e a area de contato plana 14 sao fornecidas em nivel,
respectivamente, com o dito canal 16 e a dita area oca 17. Como pode ser
visto na figura 9, na posicao articulada da tampa 3 a area de contato plana
14 feita de material elastdbmero é aplicada contra a borda superior da boca
de suprimento 2, sem ser inserida na mesma através de fricgéo.

A Figura 14 ilustra uma segunda modalidade que é uma variante
da primeira. Neste caso, a tampa 3 tem um furo central através do qual o

material elastdbmero é injetado no processo de sobremoldagem, de modo
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que o elemento elastico 7 que é feito de material elastomero e é formado por
este processo atravessa a espessura da tampa 3 da dita area de contato
plana 14 e forma uma camada externa 18 do material elastbmero que se
estende sobre parte da superficie externa da tampa 3. O formato e aparén-
cia da dita camada externa 18 podem ser personalizados para cada fecha-
mento.

Finalmente, as figuras 15 a 17 ilustram uma terceira modalidade
da invengdo em que um elemento elastico 7 foi fornecido com uma area de
jungdo unica 7a juntada na segunda area de jungao 7b por uma unica seg¢ao
extensivel 7c. O corpo principal 1 tem uma proje¢ao central unica 9. Neste
caso, o corpo principal 1 e a tampa 3 nao tém um contorno que € truncado
em nivel com a junta de articulagdo 4 como nas modalidades precedentes,
em vez do dito contorno é substancialmente circular. A junta de articulagao 4

é feita de duas partes dispostas em cada lado da projegéao central 9.
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REIVINDICAGCOES

1. Fechamento com tampa articulada para garrafas e similares
tendo um sistema de abertura de tampa automatica compreendendo um bo-
tdo aperfeicoado, o dito fechamento compreendendo:

- um corpo principal (1), fornecido com uma boca de suprimento
(2), adequado para ser aplicado ao gargalo de uma garrafa ou similar;

- uma tampa articulada (3) unida ao dito corpo principal (1) por
uma junta de articulacao (4), de modo que a dita tampa (3) pode pivotar en-
tre uma posicao aberta e uma posigao articulada em que bloqueia a dita bo-
ca de suprimento (2); o dito corpo principal (1) e a dita tampa (3) sendo mol-
dados a partir de material de plastico rigido;

- um elemento elastico (7), disposto entre o dito corpo principal
(1) e a dita tampa (3), de modo que aplica uma forga de retorno de mola na
dita tampa (3) na diregcao de sua posicao aberta, o dito elemento elastico (7)
sendo feito de um material de elastémero diferente do dito material plastico
rigido;

- meios de fixacao (6, 6a) entre a dita tampa (3) e o dito corpo
principal (1) adequado para reter a dita tampa (3) em sua posi¢ao articulada;
e

- um botdo adequado para operar a liberagao do dito meio de
fixacdo (6a, 6B), de modo que atuando no dito botdo, a tampa é aberta au-
tomaticamente e completamente devido a agao da forga de retorno de mola
exercida pelo dito elemento elastico (7);

caracterizado pelo fato de que:

o dito corpo principal (1) tem uma parede lateral (11) e uma base
superior (12) na qual a boca de suprimento (2) é fornecida;

o dito botéo é feito de uma area maével (5) moldada integralmen-
te com o dito corpo principal (1) em material plastico rigido, a dita &rea movel
(5) compreendendo pelo menos uma parte dianteira (5a) delimitada na dita
parede lateral (11) e unida em sua extremidade inferior na dita parede lateral
(11) por uma linha de jungdo (22) que define um eixo pivotante da dita area
movel (5), a dita parte dianteira (5a) tendo uma superficie de pressao (13)
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adequada para receber um dedo do usuario; e

o dito meio de fixagdo (6, 6a) compreende uma primeira parte
(6a) formada na dita area mével (5) e uma segunda parte (6b) formada na
dita tampa (3) e adequada para ser fixada na dita primeira parte (6a).

2. Fechamento, de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo fato de que a dita area mével (5) é delimitada no dito corpo principal (1)
por um contorno deformavel (8) definido por um enfraquecimento geométrico
da parede existente do dito corpo principal (1).

3. Fechamento, de acordo com a reivindicagédo 2, caracterizado
pelo fato de que a fraqueza geométrica da parede do corpo principal (1) que
forma o dito contorno deformavel (8) tem, em se¢ao, um formato de cotovelo
e uma espessura reduzida com relagao as areas adjacentes da dita parede.

4. Fechamento, de acordo com as reivindicagdes 2 ou 3, carac-
terizado pelo fato de que o dito contorno deformavel (8) tem uma sec¢ao su-
perior (8a) que define na dita base superior (12) uma parte superior (5b) da
area movel (5) e segdes laterais respectivas (8b) que definem na dita parede
lateral (11), a parte dianteira (5a) da area movel (5), as ditas se¢des laterais
(8b) estendendo as extremidades da dita segdo superior (8a) até a dita linha
de juncgao (22).

5. Fechamento, de acordo com as reivindicagoes 3 e 4, caracte-
rizado pelo fato de que a dita fraqueza geométrica forma o dito contorno de-
formavel (8) na forma de uma ranhura que, nas ditas se¢bes laterais (8b)
tem a profundidade que diminui na dire¢ao das extremidades inferiores das
ditas secoes laterais (8b).

6. Fechamentb, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que os ditos meios de fixagao (6a, 6b)
consistem em uma janela (6a) na dita parte dianteira (5a) da area moével (5)
e uma proje¢do em formato de gancho (6b) formada na tampa (3).

7. Fechamento, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
de 2 a 6, caracterizado pelo fato de que o dito contorno deformavel (8) define
uma superficie de jungédo continua entre a dita area moével (5) e o resto do

dito corpo principal (1).
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8. Fechamento, de acordo com qualquer uma das reivindica¢gées
de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que:

- o0 dito elemento elastico (7) tem pelo menos uma primeira area
de juncgéao (7a) fixada de modo fixo no dito corpo principal (1) e pelo menos
uma segunda area de jungao (7b) fixada de modo fixo na dita tampa (3), com
pelo menos uma seg¢ao extensivel (7¢) do dito elemento elastico (7) sendo
definida entre as ditas primeira (7a) e segunda (7b) areas de jungao;

- 0 dito corpo principal (1) do fechamento compreende pelo me-
nos uma projecao (9) que define uma superficie de assentamento (10), a dita
superficie de assentamento (10) sendo posicionada externamente com rela-
¢cao a dita junta de articulagao (4); e

- a dita seg¢ao extensivel (7c) do elemento elastico (7) se estende
livremente na frente da dita superficie de assentamento (10),

de modo que a dita tampa (3) pivote para sua posi¢ao articulada
a dita superficie de assentamento (10) recebe a dita se¢ao extensivel (7c) do
elemento elastico (7), que repousa na dita superficie de assentamento (10),
e mantém a dita segéo extensivel (7¢) posicionada externamente com rela-
¢ao a junta de articulagao (4).

9. Fechamento, de acordo com a reivindicagédo 8, caracterizado
pelo fato de que a dita projecao (9) se estende de uma extremidade inferior
localizada no dito corpo principal (1), perto da dita primeira area de jungao
(7a) do elemento elastico (7), para uma extremidade superior que se projeta
do dito corpo principal (1) e que esta localizada perto da dita segunda area
de juncao (7b) do elemento elastico (7) quando a tampa (3) esta em sua po-
sicao articulada.

10. Fechamento, de acordo com a reivindicacao 9, caracterizado
pelo fato de que a dita superficie de assentamento (10) tem uma seg¢ao em
formato convexo na qual a dita se¢cdo extensivel (7c) do elemento elastico
repousa na posicao articulada da tampa (3).

11. Fechamento, de acordo com as reivindicagdes 8 e 10, carac-
terizado pelo fato de que a dita segunda area de jun¢éo (7b) do elemento
elastico (7) tem um formato alongado que se estende paralelo ao eixo da
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dita junta de articulagao (4), e o dito elemento elastico (7) tem duas das ditas
primeiras areas de jungao (7a), separadas por um espago aberto (23) volta-
do para a dita junta de articulagao (4), e duas das ditas se¢des extensiveis
livres (7c) definidas entre as ditas primeiras areas de jungdo (7a) e a dita
segunda area de jungao (7b), o dito corpo principal (1) compreendendo duas
das ditas projecdes (9) que respectivamente definem duas das ditas superfi-
cies de assentamento (10) posicionadas externamente com relagcao a junta
de articulagao (4) e voltada respectivamente para as ditas duas se¢des ex-
tensiveis (7c) do elemento elastico.

12. Fechamento, de acordo com qualquer uma das reivindica-
coes de 8 a 11, caracterizado pelo fato de que o dito corpo principal (1) e a
dita tampa (3) tém um contorno que é truncado por superficies planas res-
pectivas (19, 20) unidas por uma ponte (4) que forma a dita junta de articula-
cao (4), a dita projegao (9) se projetando ao longo da superficie plana (19)
do corpo principal (1), e a dita superficie plana (20) da tampa (3) tendo pelo
menos uma janela (21) através da qual a dita projecao (9) e a dita seg¢ao ex-
tensivel (7c) do elemento elastico (7) se projetam quando a tampa (3) esta
na posic¢ao articulada.

13. Fechamento, de acordo com qualquer uma das reivindica-
coes de 1 a 12, caracterizado pelo fato de que a dita tampa (3) tem em sua
superficie interna com uma area de contato plana (14) feito de material elas-
tomérico que se volta para a dita boca de suprimento (2) na posigao articula-
da da tampa (3), de modo que a dita area de contato plana (14) do elemento
elastico seja aplicada contra a borda superior da dita boca de suprimento (2).

14. Fechamento, de acordo com a reivindicagao 13, caracteriza-
do pelo fato de que a superficie interna da dita tampa (3) tenha uma area
oca (17) que aloja a dita area de contato plana (14).

15. Fechamento, de acordo com as reivindicagdes 13 ou 14, ca-
racterizado pelo fato de que o dito elemento elastico (7) forma a dita area de
contato plana (14).

16. Fechamento, de acordo com a reivindicag¢ao 15, caracteriza-

do pelo fato de que o dito elemento elastico (7) compreende uma tira de co-
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nexao (15) que se estende entre a dita area de contato plana (14) e a parte
do elemento elastico (7) onde a segunda area de jungao (7b) é fornecida, e
em que a superficie interna da dita tampa (3) tem um canal (16) que leva
para dentro da area oca (17) e aloja a dita tira de conexao (15).

17. Fechamento, de acordo com a reivindicagao 16, caracteriza-
do pelo fato de que a dita area de contato plana (14) e a dita tira de conexao
(15) séao fornecidas em nivel com a dita area oca (17) e o dito canal (16),
respectivamente.

18. Fechamento, de acordo com as reivindicacdes 16 ou 17, ca-
racterizado pelo fato de que o dito elemento elastico (7) feito de material e-
lastomérico é sobremoldado no material plastico rigido que forma o dito cor-
po principal (1) e dita tampa (3).

19. Fechamento, de acordo com a reivindicagao 18, caracteriza-
do pelo fato de que o dito elemento elastico (7) atravessa a espessura da
dita tampa (3) a partir da dita area de contato (14) e forma uma camada ex-
terna (18) de material de elastémero que se estende sobre pelo menos parte

da superficie externa da tampa (3).
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RESUMO
Patente de Invencao: "FECHAMENTO COM TAMPA ARTICULADA PARA
GARRAFAS E SIMILARES COM UM SISTEMA DE ABERTURA DE TAM-
PA AUTOMATICO COMPREENDENDO UM BOTAO APERFEICOADO".

A presente invengao refere-se a um fechamento com tampa arti-
culada para garrafas e similares com um sistema de abertura de tampa au-
tomatico compreendendo um botao aperfeicoado. O fechamento tem um
elemento elastico feito de material elastomérico que exerce uma forga de
retorno de mola na tampa (3) para sua posi¢cao aberta, e meios de fixagao
(6a, 6b) entre o corpo principal (1) e a tampa (3). O botao consiste em uma
area moéovel (5), feita de material existente do corpo principal (1), com uma
parte dianteira (5a) definida na parede lateral (11) do corpo principal (1) e
unida ao mesmo por uma linha pivotante (22). Os meios de fixagao (6a, 6b)
compreendem uma primeira parte (6a) formada na dita area moével (5) do
corpo principal (1) e uma segunda parte (6b) formada na dita tampa (3) e

adequada para ser fixada na dita primeira parte (6a).
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