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Spdsob a zariadenie na odoberanie kontinudlnym vyfukovanim

spriadanych vlakien

Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka spdsobu a zariadenia na vytvaranie
kontinuaneho jednosmerného zvdazku vysoko pevnych uhlikovych
vldkien malého priemeru, zaloZzenych na Zivici.

Obecne sa predmet tohto vynalezu tyka spésobu
vyfukovacieho pradenia, pri ktorom je vytvarany vyfukovanim
spriadany  vyrobok, ktory ma charakteristky tavenim
spriadaného vyrobku pri vyfukovacich spriadacich rychlostiach.
Tym predmet tohto vynalezu prispieva na zdokonalenie

rovhomernosti vyrobku a na znizenie vyrobnych nakladov.

Naprieck tomu, Ze je predmet tohto vynalezu najma
vyuzitelny pri vyfukovacom spriadani vldkien z uhlikatej
Zivice, budi z nasledujuceho opisu celkom zrejmé aj jeho
dalSie mozné uplatnenia.

Doterajsi_stav techniky

Pretoze si  spbsoby vyfukovacieho pradenia z
doterajSieho stavu techniky velmi dobre a  vSeobecne
zname, budd v dalSom opisované iba z celkom obecnych
hiadisiek.

Typicky spdsob  vyfukovacieho spriadania  vyuZiva
spriadant latku, zoslabovacie médium, ktorym je obvykle
plyn, a spriadaciu lisovnicu, ktora obsahuje kapilary na
vytvaranie



vliakien. Pogas spriadacieho procesu vidkna vystupuju z
kapilar a st uvadzané do styku so zoslabovacim médiom,
ktoré vytahuje alebo natahuje kaZdé vlakno, priGom zvySuje
jeho dizku a  znizuje jeho priemer. Pretoze uvedenym
zoslabovacim  meédiom  obvykle byva plyn, je tak
ovplyviiovana aj rychlost ochladzovania vlakien.

Vidknami, vyrabanymi spdsobom vyfukovacieho pradenia,
byvaji obvykle kratke nekontinudlne viékna, ktoré majd dizku
mensdiu, ako dva palce. Naopak tavenim  spriadanymi
vlaknami  byvaju obvykle kontinualne vlakna, ktoré maju v
podstate nekoneéni  dlzku. Dl¢ka vidkien pri  tavenim
spriadanych viakien je obvykle volend  prostrednictvom
konstrukcie, takZze nie je dand spdsobom vyroby viakien.
Okrem toho maji tavenim spriadané viakna lepSiu
rovhomernost, ako vyfukovanim spriadané viakna.

Na vyfukovacie pradenie vidkien méZe byt vyuzZitych
niekofko typov lisovnic. Obecne byva typ lisovnice na
vyfukovacie pradenie uréeny spésobom nasmerovania
zoslabovacieho plynu do styku s vidknami. Dve  obvykié
konstrukcie predstavuja  prstencovité lisovanie a $trbinovite
lisovnice.

Pri prstencovitej lisovnici zoslabovaci plyn obvykle vychadza
z prstenca, vytvoreného okolo kaZdej kapilary, a pradi v
smere, ktory je rovnobezny s vidknom. Na zoslabovanie
dochadza v dosledku tiahnutého pdsobenia plynu na viakno.

Pri &trbinovitej lisovnici  potom zoslabovaci plyn opusta
&trbiny na kaZdej strane &pitky lisovnice a prichadza do styku
s viaknom pod urditym uhlom. Uhol styku, ktory je uréeny



geometriou lisovnice, je optimalizovany na ur€itd pradent latku
za Uéelom dosiahnutia poZadovanych charakteristik vysledného
viakna.

Predmet tohto vynalezu je rovnako dobre vyuZitefny na
vietky typy lisovnic na vyfukovacie pradenie.

Typické spdsoby vyfukovacieho pradenia umoZiiuji, aby
spradené vidkna padali na zhromazdovaciu plochu po
zoslabnuti tychto vldkien. V zavislosti na zloZeni viakien je
tymto spoésobom vytvarané dvojrozmerné alebo trojrozmerné
rano z kratkych a nahodne usporiadanych viakien. Vlakna,
zhromazdované tymto spésobom, mbZzu byt neZiadlcim
spdsobom ohnuté alebo zauzlované, désledkom &oho je
nizSia pevnost na  tah prislusného vidkna. Za zakladnu
pricinu ohybania a zauzlovdvania vidkien je povaZovana
turbulencia, vytvarana zoslabovacim plynom v priebehu

ochladzovania vlakien.

Odbornici v danej oblasti techniky velmi dobre vedia, Ze
spbsob zhromazdovania viakien je kritickym krokom pri
dosahovani vysokej pevnosti na tah pri vyrabanych
vlaknach. Spdsoby, tykajuce sa zhromaZzdovania vyfukovanim
spriadanych viakien, ktoré s0 zname 2z doterajSiecho stavu
techniky, obvykle zvy$uji potet ohybov a zauzleni viakien
tym, Ze tieto vidkna su zhromaidované do trojrozmerného
nahodilého runa.

V patentovom spise US 5 648 041 je opisované
zhromazdovanie vidkien do dvojrozmerného rina.  Avdak
prostriedky na dosahovanie dvojrozmerného rina vyZaduju



pouzitie pridavnych spracovatefskych zariadeni a tiez presnu

regulaciu zoslabovacieho plynu.

Ako je demonstrované pri spdsoboch tavného pradenia, tak
vyrobci uz davno zistili, Ze rovnomerné odoberanie alebo
zhromazdovanie vilakien , napriklad na cievke alebo navijacke,
povedie na ziskavanie maximaine priaznivych vlastnosti
vliakien. Av8ak pred vyvinutim predmetu tohto vynalezu
neboli objavené prostriedky na dosiahnutie tejto  udlohy pri
spésobe vyfukovacieho pradenia vlakien.

Podstata vynalezu

Predmet tohto vynalezu odstrafiuje nedostatky, ktoré sa skor
vyskytovali pri vyfukovanim spriadanych vidknach, a to
vyvinutim zariadenia a spésobu na odoberanie alebo
zhromazdovanie kontinualnym vyfukovanim spriadanych vlakien.
Okrem toho spésob a zariadenie podla tohto vynalezu
poskytujlt rovnomerné odoberanie alebo zhromaZdovanie

kontinualnych viakien.

Tu pouzivany vyraz ,kontinuadlne viakna“ znamena také
vliakna, ktoré maju v podstate  nekoneénu dizku. Na
preruSenie dizky kontinudlnych vlakien obecne dochadza alebo
zamerne, alebo v dosledku nejakého vyrobného problému.

Viakna, vyrdbané v stilade s predmetom tohto vynalezu
maja dalej zlepSent rovnorodost viakien a zdokonalenu
pevnost na tah. A konetne predmet tohto vynalezu
poskytuje taky spdsob vyfukovacieho pradenia, ktorého
prostrednictom je moZné vyrabat tavnym  spriadanim



poskytovany vyrobok takou rychlostou, ktora zodpoveda
vyfukovaciemu pradeniu.

Predmet tohto vynalezu poskytuje zariadenie na vyfukovacie
pradenie kontinualnych, nekone¢ne dlhych vlakien. Toto nové
zariadenie obsahuje lisovnicu na vyfukovacie pradenie, ktora je
opatrena aspoii jednou kapilarou na vytvaranie viakna, a
prostriedkami na nasmerovavanie zoslabovacieho plynu do styku
s vilaknom, ktoré opusta uvedenu kapilaru.

Predmetné zariadenie takisto poskytuje prostriedky na
uplatiovanie napétia vo vidkne, kym je toto vlakno vytvrdnuté
alebo ochladené, to znamena kym predmetné vldkno stuhne.
Dalej predmet tohto vynalezu zaistuje odstrafiovanie plynov
a par zo zvazku vidkien pred zhromaZdovanim tychto viakien

na zberacom ustrojenstve.

Dalej bol v sGlade s predmetom tohto wvynalezu vyvinuty
sposob vyroby kontinualnych vyfukovanim spriadanych viakien,
Tento spésob vyroby viakien podla tohto vynalezu zaistuje
vyrabanie viakien prostrednictvom ohrievania spriadanej latky a
vytvaranie vldkien prechodom tejto latky lisovnicou na
vyfukovacie pradenie. Vidkna sG zoslabnuté pomocou
zoslabovacieho plynu.

Po uskutoneni prisluSného zoslabnutia dany sposob
zamedzuje vytvaraniu vychyfovania viakien, a to udrZiavanim
napdtia v danych vildknach prostrednictvom napinacieho
zariadenia. Kontinualne vlakna, vyrobené prostrednictvom
vyfukovacieho pradenia, mézu byt zhromaidované na
napinacom zariadeni alebo na nasledujicom Ustrojenstve, ako
je naprikiad cievka alebo navijacka.
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V sulade s predmetom tohto vyndlezu bol dalej vyvinuty
sposob vyroby priamych vyfukovanim spriadanych viakien z

uhlikatej Zivice. Tento novy spdsob vyuZiva prostriedky na
udriiavanie napitia vo vldknach za Ufelom zabranenia ich

vychylovania pred vytvrdnutim alebo ochladenim vlakien.

Predmet tohto vynélezu dalej zahfiia krok zhromaZdovania
uvedenych viadkien vo forme osnovného pésa alebo krizenej

kontinualnej vlakennej priadze na zberacom Ustrojenstve.

V pripade nevyhnutnosti potom predmet tohto vynalezu tiez
zaistuje odstrafiovanie plynov a par z vidkien pred
zhromazdovanim tychto viakien na zberacom ustrojenstve. Plyny
a pary s vyhodne odvadzané protrednictvom prieneho
prevzdusfiovania, uplatiiovaného na viakna este predtym, ako
tieto vlakna dosiahnu zberacie ustrojenstvo.

A konetne potom spésob podfa tohto vynalezu bude
taktiez vyuzitelny pri pradeni vidkien z takych latok, ako su
napriklad uhlikaté Zivice, polyamidy vratane nylénov,
polyestery, ako napriklad ,,Dacron@,, polypropylény, polyuretany,
ako napriklad ,,Lycra®,,, polyaramidy, ako napriklad ,Kevlar
@ a tekuté kryStalické materialy, ako napriklad mezofazova
Zivica, rozpustend mezofazova Zivica a ,,Zenite®,,, pricom
vietky zhora uvadzané ochranné znamky s zaregistrovanymi
ochrannymi znamkami firmy E.l. du Pont de Nemours and
Company. Vyuzitie spdsobu podfa tohto vynélezu nie je

pochopitefne obmedzené na zhora uvedené latky.

Okrem toho pri pradeni viadkien, zaloZenych na Zivici,
poskytuje  predmet tohto vynalezu kontinudine priame
vyfukovanim spriadané vidkna. Tieto viakna nemaju Ziadne



zauzlenia, Ziadne ohyby ani Ziadne dalSie zhromaZdovacie
vady alebo kazy, ku ktorym dochadza obvykle pri

vyfukovacom pradeni, a ktoré zniZuji mechanické viastnosti
vlidkien. V dosledku toho poskytuje predmet tohto vynalezu
také vlakna, ktoré maji vyrazne vy33iu pevnost na tah.

Dalej boli v stlade s predmetom tohto vynalezu vyvinuté
krizené kontinudlne vldkenné priadze, osnovny pas a
rovhosmerna vidkenna pramenna tkanina, ktoré su vyrobené z
kontinualnych vlakien, vyrobenych prostrednictvom spdsobu
vyfukovacieho pradenia.

Prehl'ad obrazkov na vykrese

Vynalez bude v dalSom podrobnejSie objasneny na priklade
jeho uskutoénenia, ktorého opis bude podany s prihliadnutim
na jediny obrézok vykresu, na ktorom je znazornené obecné

zobrazenie zariadenia podlfa tohto vynalezu.

Priklady uskutoénenia vynalezu

A. Zariadenie na vyfukovacie pradenie a odoberanie viakien.

Ako je znazornené na jedinom obrazku vykresu, tyka sa
predmet tohto  vynalezu  zariadenia 10 na vyfukovacie
pradenie a odoberanie viakien. Toto zariadenie 10 je opatrené
obvyklou lisovnicou na vyfukovacie pradenie, ktoré je obecne
oznatena vztahovou znatkou 20, dalej zariadenim 30 na
odstrafiovanie par a napinacim zariadenim 40 alebo inymi
vhodnymi prostriedkami na udrZiavanie napétia spriadanych

viakien.



Lisovnice na vyfukovacie pradenie st z doterajSieho stavu
techniky v8eobecne zname. Ako uZ bolo zhora uvedeneé,

existue v skutognosti niekorko velmi dobre znamych variant
lisovnic na vyfukovacie pradenie. Predmet tohto vynalezu
méze byt vyhodne wvyuZity na vdetky typy lisovnic na
vyfukovacie pradenie.

Na uéely dalSich informécii o funkcii lisovnic na vyfukovacie
pradenie uvadzame nasledujuce odkazy, ktoré su tu zahrnuté

vo forme odkazu :

Vibration and Stability in the Melt Blowing Process®,
Industrial and Engineering Chemistry, 1993, 32,
3100-3111, Rao a Shambaugh;

A Macroscopic View of the Melt Blowing Process for

Producing Microfibers®, Industrial and Engineering
Chemistry, 1988, 27, 2363-2372, Shambaugh;

- ,Three-Dimensional Temperature Field of Rectangular
Array of Practical Air Jets,, Industrial and Engineering
Chemistry, 1994, 33, 730-735, Mohammed a Shambaugh;

- ,Superfine Thermoplastic Fibers®, Van A. Wente,
Industrial and Engineering Chemistry, zvazok 48, &islo 8,
august 1956, strany 1342 aZ 1346;

- patentovy sps US 4 847 125;

- patentovy spis US 4 380 570; a

- patentovy spis US 5§ 286 182.



Pripadné zariadenie @ 30 na odstrafiovanie par podia
tohto vyndlezu je obzviast vyuZitelné vtedy, ked spriadana
latka obsahuje prchavé zlozky, ako su napriklad nezreagované
monoméry alebo rozpustné zloZky rozpustenych Zivic.

Rozpustené Zivice boli vyvinuté majitefom tohto vynalezu a
si opisané napriklad v patentovom spise US 5 259 947,
v patentovom spise US 5 437 780, v patentovom spise
US 5 501 788 alebo v patentovom spise US 5 538 621,
ktoré su tu uvadzané formou odkazu.

Pri vyhodnom prikladnom uskutoneni je zariadenie 30 na
odstrafiovanie par umiestnené medzi lisovnicou 20 a
napinacim zariadenim 40. Vyhodné zariadenie 30 na
odstrafiovanie par vyuziva jedno alebo viac dichadiel alebo
ventilatorv, ktoré nie si na obrazku vyobrazené, alebo
inych prostriedkov na vytvaranie krizového pradenia alebo
pohybu plynu alebo vzduchu. Ventilacia s krizovym prudenim
ucinne odstrariuje  uhlovodikové  pary alebo iné unaSané
zlozky zo zvazku viakien, pricom prispieva na zachytavanie
vlakien ,vybiehajlcich zo zvézku". Odstrafiovanie prchavych
zloziek Z0 sustavy alebo zvazku viakien pred ich
odoberanim a zhromaZdovanim prispieva na  zlepSenie
spracovatelnosti vlakien.

A kone¢ne potom zariadenie podfa tohto vynalezu obsahuje
napinacie zariadenie 40. Ako je na vyobrazeni znazornené,
mdze byt toto napinacie =zariadenie 40 vytvorené velmi
jednoducho napriklad vo forme jedinej cievky alebo vretena,
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ktoré vyvodzuje napitie na kontinudlnom vyfukovanim spriadané
vlakna.

Alternativne mbzu byt pridavné cievky, valce, &apy alebo
horlice komory a podobné Ustrojenstva umiestnené pred
alebo za napinacim zariadenim 40 za Ucelom plnenia
funkcii tiahnutia za studena a tuhnutia za tepla.

Presné umiestnenie alebo vyuzivané zariadenia nie si na
predmet tohto vynéalezu podstatné. Skér je prvoradou ulohou
zaistit prostriedky na udrZiavanie dostatodného napétia
kontinualnym  vyfukovanim spriadanych vlakien, aby bolo
zabranené ich vychylovaniu, ktoré by mohlo nasledovat po
vytvarani vldkien a v  priebehu odoberacieho  alebo
zhromazdovacieho  procesu. Konstantné napatie umoZiiuje
vyrovnavanie kontinualnych vldkien do priameho zvézku, ktory
moéze byt zhromazdovany a odoberany akymkolvek
spbésobom, ktory je znamy odbornikom z danej oblasti
techniky, ako je napriklad osnovny pas alebo prieCne
kontinuélne tiahnutie vlakien do tvaru kudelnej priadze.

B. Spésob vyfukovacieho pradenia kontinalnych priamych

viakien.

S odkazom na priloZzeny obrazok vykresu bol v sllade s
predmetom tohto vynalezu vyvinuty spésob zhromaZdovania
a odoberanie kontinuadlnych vlakien, spriadanych vyfukovanim.
Ako je zndme 2z doterajSicho stavu techniky, je mozne za
pomoci rdéznych odoberacich spdsobov vytvarat osnovny pés,
prieénu kontinualnu viaknita kuadelnu priadzu alebo iné
vyrobky.
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Ako uZ bolo zhora uvedené je spdsob pradenia viakien
vyfukovanim v$eobecne a velmi dobre znamy. AvSak napriek
tomu boli vyhody zhormazdovania vyfukovanim spriadanych

vldkien rovnosmernym  sposobom zname, nebolo moZné ich
dosiahnut pred vytvorenim predmetu tohto vynalezu.

V sllade so spésobom podfa tohto vynalezu su
vytvarané vyfukovanim spriadané vlakna, a to
prostrednictvom prechodu latky schopnej pradenia cez
kapilary lisovnice na vyfukovacie pradenie. Ked  spriadané
vlakna vystupuji z tychto kapilar, st uvadzané do styku
so zoslabovacim plynom. Po zoslabnuti vlakna pripadne
prechadzaji zariadenim 30 na odstrafiovanie par, a to za
Uéelom odstranenia vSetkych nezreagovanych  monomerov
alebo rozpustadiel, ktoré mdzu byt unasané vo 2zvdzku
vidkien. Tieto materidly su vyhodne  odstrafiované eSte
pred zhromazdovanim vlakien. To je ozbvlast vyhodné vtedy
pokial su vidkna vyrabané z rozpustenych Zivic,
pretoze pritomnost akychkolvek zachytenych uhlovodikov

méze zhorstit kvalitu vysledného vyrobku.

Postup odstrafiovania par je vyhodne uskutoéneny
vyvijanim prie&ne prudiaceho odsavania. Toto prie€ne
pridiace odsavanie je vyhodne uskutoCiované az  po
zoslabnuti vakien, av8ak eSte pred zhromazdovanim vilakien.
Toto priecne prudiace  odsavanie @ mobze byt vytvarané
jednym alebo viacero ventilatormi, duichadlami, kompresormi
alebo inymi  vhodnymi ustrojenstvami, ktoré nie siG na
obrazku vykresu znazornené.

Spbésob odstrafiovania par nie je mozné zammiefat s
beznym krokom rychleho ochladzovania, uskutoénenim za
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pomoci prieéneho prudenia, ktory je obvykle pouzivany pri
tavhom pradeni viakien. Vlékna, spriadané z rozpustenej
Zivice, si rychle ochladzované a teplom vytvrzované v

blizkosti lisovnice na oblasti, kde previada rychle
expandujici a  ochladzujuci sa zoslabovaci plyn. Takze
vidkna z rozpustenej Zivice vidy ukon€ia  proces rychleho
ochladzovania este pred tym, ako dochadza na
odstrafiovanie par.

Po vytvoreni vidkien vyuziva predmet tohto vynalezu
napinacie zariadenie 40 na udrZiavanie konstantnej a
rovnomernej sily, pbsobiacej na vlakna. Napdtie,
posobiace na viakna, zabraiiuje ohybu vidkien a ich
pripadnému zauzieniu, priom umozZnuje zhromazdovanie a
odoberanie  kontinualnych a  nekone&ne dlhych  vlakien,

vytvorenych vyfukovacim pradenim.

Okrem toho uplatiiovanie kons$tantného napétia po
vytvoreni vlakien  umoziuje vyrovnavanie vlakien do
priamoarého  zvézku, ktory modZe byt odoberany a
zhromazdovany na cievke ako osnovny pas alebo ako
prie€na kontinuaina viakenna priadza. Dopad pridavného
napitia na zoslabovanie vldkien sa bude menit v zavislosti
a spriadacich viastnostiach materialu. Av8ak pridavné napdtie
nepdsobi ako hlavnd zoslabovacia sila, pretoze tuto funkciu
vykonava skoér zoslabovaci plyn.

Len &o su kontinualne vldkna vyrovnané na cievke alebo
na inom vhodnom zhromazdovacom ustrojenstve, mdzu byt
vidkna odrezané na Uely ich dalSieho spracovania. Spdsob
snimania vidkien z cievke bude urdovat charakteristické
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vlastnosti  koneéného  vyrobku. Pokial je  uskuto&neny
jediny rez pozdlz celej dizky cievky, mézu byt vidkna

odobrané vo forme vyrovnanej rovnosmernej viaknitej
Spagatovitej tkaniny, ktorych difka bude rovnaka, ako je obvod

cievky.

Pokial sU poZadované priame a rovnako dihé vlakna,
moézu byt vidkna odoberané z cievky vzdy v urgitych
intervaloch za U&elom dosiahnutia poZadovanej dizky viakien.
Alternativne potom, ako je odbornikovi z danej oblasti
techniky velmi  dobre zname, mdzu byt vidkna
spracovavané na cievke, mbzu byt odrezavané na
pozadovani di?ku po odobrani alebo odvinuti, a potom
mozu byt tiahnute, navijané alebo  spracovavané
akymkolvek inym poZadovanym spdsobom. Okrem toho
moézu byt valce, ¢&apy, horice komory alebo inaé velmi
dobre zname  Gstrojenstva umiestnené pred alebo za
miestom, kde su kontinualne vlakna vyrovnané
prostrednictvom napinacieho =zariadenia 40, aby boli
zaistené funkcie vytahovania vidkien za studena alebo za
tepla a ich tuhnutie za tepla.

C. Kontinudine priame vyfukovanim spriadané uhlikaté viakna
Predmet tohto vynalezu je najmd vyuZitelny na pradenie
kontinuainych vldkien z mezofazovej Zivice a z rozpustenych

zZivic.

V patentovom spise US 5 648 041 su opisované
potiaZze pri vyrobe priamych vidkien z rozpustenej Zivice, a
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najmi z rozpustenej mozofazovej Zivice. Ako jetu uvede,
tak rychle ochladzovanie viakien v oblasti turbulencie,
vytvaranej zoslabovacim plynom, vedie na zauzlovanie a

ohybanie viakien.

Avsak vyuzivanim napinacieho zariadenia 40 podla tohto
vynalezu sa dosahuji kontinualne a vyfukovanim spriadané
vidkna. Okrem toho predmet tohto vynalezu zvySuje
potencial na mensi konecny priemer vyrobkov, pretoze
poskytuje vidkna s vySSim prenosom sily jediného vlakna
a Zzlozenych vlakien. A koneéne mbze predmet tohto
vynalezu umoznit, aby boli priemery  kapilar pri
spriadacej lisovnici vééSie, v dbsledku &oho dochadza na
odstranenie tazkosti, spdsobovanych malymi kapilarami, ako je
napriklad zapchavanie.

V tabutlke 1 je uvedené, ze vidkna podfa tohto
vynalezu maju zlepSenut pevnost na tah a zmenSené
kolisanie spriadaného  priemeru v porovnani s viaknami,
vyrobenymi spdsobmi, ktoré su zname 2z doterajSieho stavu
techniky. Nasledujtice vysledky skaSobnych testov boli
dosiahnuté pri viaknach, spriadanych z jedinej davky
rozpustene] mezofazovej Zzivice, a to s vyuZitim rovnakej
lisovnice na vyfukovacie pradenie.

Ako je uvedené v tabulke 1, tak viakna podfa tohto
vynéalezu, ktoré boli zhromaZdované na cievke, mali vyS3iu
pevnost na tah a men§i percentudlny koeficient kolisania
spriadaného priemeru, ako vldkna, zhromazdované vo forme
rina. Percentualny koeficient  kolisania (% CV) priemeru
viakien je Standardnou odchylkou, rozdelenou hlavnym
priemerom viékien, a vyjadrenou v percentach. Mensi %
CV znamena zdokonalenie rovnorodosti viakien.
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Tabufka 1
Koeficient kolisania

i Spdsob Charakteristika Pevnost Spriadany
zhromazdovania vlakna na tah priemer
(Kpsi) (% CV)
k
Runo Zauzlené 285 1 6,1
Ruano Zauzlené 278 11,2
Cievka Priame 378 3,9
Cievka Priame 420 5.8

Dalsie mozné uskutoénenia predmetu tohto vynalezu budu
celkom zrejmé pre odbornika z danej oblasti techniky na
zéklade tohto opisu alebo  praktického uplatiiovania tu
opisovaného  predmetu vynalezu. Zhora uvedeny opis je
povazovany iba za prikladny, pri€om skutotny rozsah a
mySlienka tohto vyndlezu si stanovené nasledujucimi
patentovymi narokmi.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na  vyfukovacie pradenie kontinuainych
viakien vyznacujuce sa tym, Ze obsahuje :

- lisovnicu na vyfukovacie pradenie, opatrent aspoii jednou

kapilarou na vytvaranie vlakna,

- prostriedky na nasmerovanie zoslabovacieho plynu na
uvedené vidkno pri jeho vystupe z uvedenej kapilary,

- mechanické prostriedky na udrZiavanie napétia v uvedenom
vlakne, nasledujice za zoslabenim uvedeného viakna,
priiom si uvedené mechanické prostriedky vybrané zo
skupiny, obsahujlcej cievky, valce a navijatky alebo ake-
kofvek ich kombinacie.

2. Zariadenie podfa naroku 1, vyznadujuce sa
tym, Ze dalej obsahuje :

- prostriedky na odvadzanie plynov a par z uvedeného viakna
po zoslabeni tohto viakna.

3. Zariadenie  podla naroku 1, vyznadujuce
sa tym, ¢ uvedené prostriedky na udrZiavanie napétia
v uvedenom  viakne takisto vytvaraji prostriedky na
zhromazdovanie uvedeného vilakna.
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4. Spbsob vyroby kontinudinym vyfukovanim spriadanych
priamych vldkien z  mezofazovej Zivice,vyznadujuci sa
tym, ze tento spdsob obsahuje :

- priechod uvedenej mezofazovej Zivice kapilarami,
umiestnenymi v lisovnici na vyfukovacie pradenie na
utvaranie uvedenej mezofazovej Zivice do vlakien,

- zoslabovanie uvedenych viakien prostrednictvom styku

uvedenych viadkien so zoslabovacim plynom,

- po zoslabeni udrZiavanie dostatoéného napétia v uvede-
nych vlanach na zabranenie tvorby vychyfovania pro-
strednictvom zhromaZdovania uvedenych viakien na
zberacom Ustrojenstve.

5. Sposob  podfa  naroku 4, vyznadujloci sa
tym, Ze uvedené vildkna sa zhromazdujid na zberacom
ustrojenstve.

6. Spdsob podia naroku 4, vyznadujuci sa
tym, 2Zze uvedené vidkna sa zhromazduji alebo ako
osnovny pas alebo ako krizena kontinualna vlakenna
priadza.

7. Spésob podifa naroku 6, vyznadujlaci sa
tym, Ze uvedeny osnovny pas alebo krizena
kontinuéalna vlakenna priadza sa dalej spracovava do
rovnosmernej viakennej pramennej tkaniny.

8. Spésob podia naroku 4, vyznadujlce sa
tym, Ze pred zhromazdovanim uvedenych vildkien na
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uvedenom zberacom Ustrojenstve sa z uvedenych viakien
odstrarnuju plyny a pary.

9. Spbésob podfa naroku 4, vyznadujuce sa
tym, Ze uvedené plyny a pary sa odstraiiujd

prostrednictvom prieéne pradiaceho prevetravania,
uplatiiovaného na vidkna pred zberacim Ustrojenstvom.

10. Spbsob vyroby kontinualnym vyfukovanim
spriadanych priamych viakien, obsahujlici ohrievanie spriadanej
latky na teplotu, postaujicu na to, aby uvedena latka
mohla pradit, nasledovana vytvaranim  kontinualnych vlakien
prostrednictvom priechodu uvedenej latky spriadacou lisovnicou
a kapilarami, umiestnenymi v tejto lisovnici, a zoslabovanim
uvedenych viakien po ich vystupe 2z kapilar
prostrednictvom styku uvedenych vidkien s aspofl jednym
pridom plynu,vyznacdujuce sa tym, Zze tento spésob
obsahuje :

- po zoslabeni uvedenych vidkien udrZiavanie napétia
v uvedenych vidknach prostrednictvom napinacieho

zariadenia.

11. Spésob podfa naroku 10, vyznadujuce sa
tym, Ze pridavne =zahfia krok zhromazdovania uvedenych
viakien ako osnovneho pasu alebo ako krizenej
kontinudinej vidkenne] priadze na navijacom ustrojenstve,
usporiadanom na prijimanie  uvedenych vidkien z uvedeného
napinacieho zariadenia.
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12. Spoésob podfa naroku 11, vyznadujuce sa
tym, 2Ze zahffia krok odstrafiovania plynov a par pred
zhromazdovanim uvedenych viakien.

13. Spésob podfa naroku 11, vyznadujlce sa
tym, Ze pred zhromaidovanim uvedenych vidkien je na
tieto vidkna uplatfiované prieéne pradiace prevetravanie.

14. Krizena kontinualna viakenna priadza,
vyznadujuce sa tym, Ze obsahuje kontinudine viakna,
vyrobené spoésobom vyfukovacieho pradenia.

15. Krizena kontinadlna vldkennd priadza podla naroku 14,
vyznadujuce satym, Ze uvedené vidkna si spradené
z materialu y o) skupiny, obsahujucej uhlikaté Zivice,
polyamidy, nylony, polyestery, polypropylény, polyuretany,
polyaramidy a tekuté kryStalické materialy.

16. Osnovny pas,vyznacdujuce sa tym, Ze obsahuje
kontinualne vlakna, vyrobené spdsobom vyfukovacieho
pradenia.

17. Zariadenie podla naroku 16, vyznadéujuce sa
tym, Ze uvedené kontinualne vldkna st zhromazdované
prostriedkami na vytvaranie napidtia v uvedenych vlaknach,
prifom su uvedené prostriedky  vybrané zo skupiny,
obsahujlicej cievky, valce a navijacky.

18. Rovnomerna vidkenna pramena tkanina,
vyznadujulca sa tym, Ze je vyrobend z kontinudinych
viakien, vyrobenych spdsobom vyfukovacieho pradenia.
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19. Zariadenie podfa naroku 18, vyznadujlce sa
tym, Ze uvedena rovnosmernad vidkennd tkanina je
zhromazdovana  prostriedkami na vytvaranie napdtia v
uvedenej tkanine, pricom su tieto prostriedky vybrané zo
skupiny, obsahujicej cievky, valce a navijagky.
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Zoznam vztahovych znaéiek

10 - zariadenie 10 na vyfukovacie pradenie a odoberanie
viakien
20 - lisovnica 20 na vyfukovacie pradenie

30 - zariadenie 30 na odstrafiovanie par

40 - napinacie zariadenie
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