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Urzadzenie do produkcji kiszek faszynowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pro-
dukcji kiszek faszynowych, stosowanych do umac-
niania skarp lub koryt rzek, kanaléw, rowoéw
i Sciekow.

Kiszki faszynowe wykonuje sie z cienkich pre-
téw, na przyklad z galezi mlodych drzew iglastych
dub z wikliny. W zalezno$ci od potrzeby wykonu-
je sie kiszki o Srednicy 10, 15, 20 lub 25 ¢m i dtu-
goSciach dochodzgcych nawet do 20 metréw.

Dotychczas kiszki faszynowe wykonuje sie recz-
nie. Na specjalnych kozlach najpierw uklada sie
pojedyncze galezie lub wikline i nastepnie wig-
ze sie je co kilkadziesigt centrymetrow drutem.
Takie wykonywanie kiszek faszynowych jest bar-
dzo uciazliwe, pracochlonne i malo wydajne, a po-
za tym wykonany produkt nawet przy najbardziej
rzetelnej pracy kilku robotnikéw wykazywal sze-
reg wad. Kiszki byly z zasady wigzane za stabo,
nie w jednakowych odlegloSciach, oraz nie mozna
bylo zachowaé jednakowej ustalonej Srednicy.

Wszystkie dotychczasowe wady zostaly usuniete
dzieki zastosowaniu urzadzenia wedlug wynalaz-
ku, ktére umozliwia w spos6b zmechanizowany
Jrodukcje kiszek faszynowych o wymaganej jakos$-

i, przy jednoczesnej kilkunastokrotnej zwiekszo-
1ej wydajnoSci, pozwalajgcej na uzyskanie 2—3
wilometrowej 1gacznej dtugoSci kiszek w ciggu oS-
miogodzinnego dnia pracy. Urzadzenie sklada sie
z pieciu zasadniczych zespoléw: z koryta podaw-
czego, formujgcych zgniataczy, z ukladu wigzgce-
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go i przecinajgcego oraz z transportera odbiera-
jacego gotowy produkt. Wigzanie kiszki odbywa
sie w spos6b automatyczny w dokladnie ustalo-
nych odstepach za pomocg drutu. Odcinanie wy-
maganej diugoSci kiszek wykonuje sie po chwi-
lowym wylaczeniu posuwu materialu i automa-
tycznie po uruchomieniu pily tarczowej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
ktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia ogélny widok urzadzenia z boku,
fig. 2 — w widoku z gory, fig. 3 — w widoku
od przodu od strony, gdzie wychodzi gotowy pro-
dukt, fig. 4 — w widoku od tylu, gdzie materiat
wchodzi do formujacych i przesuwajgcych zgnia-
taczy, a fig. 5—8 poszczegblne etapy dzialania
mechanizmu wigzania w przekroju wzdtuz linii
A-A zaznaczonej na fig. 3, przy czym fig. 5 —
przedstawia polozenie wyjSciowe, w ktérym prze-
cigga sig drut, fig. 6 — polozenie, w ktérym pier§-
ciefi zrzutowy drutu jest odsuniety, fig. 7 — po-
lozenie, w ktérym nastapilo obciggniecie obwodo-
we drutu na prowadniczym cylindrze, a fig. 8 —
polozenie, w ktérym zrzutowy pierSciefi zesunat
zwigzany i odciety drut w postaci obreczy na wy-
suwajgcy sig¢ kiszke faszynows.

Urzadzenie sklada sie z podawczego koryta 1, na
ktérym uklada sie galezie lub wikline 2, z pio-
nowych i poziomych walcowych zgniataczy 3 i 4
przesuwajgcych Kkiszke 5 w kierunku zgodnym
z kierunkiem strzatki 6 poprzez formujgcy cylin-
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der 7, z wigzgcegd drutem 8 ukladu W, z pily
9 przecinajgcej kiszke 5 na Zgdane odcinki, z prze-
nofnika 10 odbierajgcego gotowy produkt oraz
z elektrycznego lub spalinowego silnika 11 nape-
dzajgcego poprzez przekladnie P wszystkie ‘mecha-
nizmy i uklady urzgdzenia. Oprécz przeno$nika
10 i podawczego koryta 1 calo$¢ jest umieszczo-
na na kolowym podwoziu 12, umozliwiajacym
latwe przetransportowanie urzadzenia do miejsca
sktadowego galezi lub wikliny.

Wigzacy uklad W. sklada sie z dwéch prowa-
dzgcych obwodowo drut 8 koilnierzy 13 umieszczo-
nych u wylotu formujgcego cylindra 7, z docis-
kajacego drut 8 pierScienia 14 zamocowanego ob-
rotowo na sworzniu 15 pomiedzy kolnierzami 13,
z przesuwnego osiowo pierScienia 16 umieszczo-
nego na cylindrze 7 pomiedzy kommierzami 13, kt6-
ry zsuwa zwigzany w postaci obreczy 8a drut
8 z cylindra 7 na przesuwajqcg sie faszynowsg
kiszke 5, z krazkéw 17 przesuwajacych drut
8 z bebna 18 pomiedzy kolnierze 13, z kleszczy
19 odcinajgcych, a nastepnie skrecajacych kofi-
c6wki drutu 8, oraz ze sterujgcego mechanizmu
M uruchamiajgcego okresowo elementy 14, 16, 17
i 19 podczas wigzania drutem 8 faszynowych Kki-
szek 5 przesuwanych zgniataczami 3 i 4 poprzez
cylinder 7 w kierunku odbierajgcego przeno$ni-
ka 10.

Mechanizm M sklada sie z ukladu programowe-
go wykonanego w postaci trzech sterujgcych tarcz
20, 21 i 22, zaopatrzonych w bocznych czeSciach
w odcinki tarczowych zebatek 20a, 22a i krzywko-
we listwy nie uwidocznione na rysunku. Tarcze
20, 21 i 22 sy osadzone na stale na walku 23 na-
pedzanym silnikiem 11 poprzez sprzeglo 24, watl
25 zgniatacza 4 i przekladnie P. Przy obrocie
walka 23 poszczegélne odcinki zebatek 20a, 22a
i listew krzywkowych stykaja sie okresowo badZ
z katowymi zebatkami 26, 27 badZ z odpowiedni-
mi dZwigniami nie pokazanymi na rysunku i uru-
chamiajq poprzez watlki 28, 29, 30 dzwignie 31, 32,
33, 34, 35, ¢iegna 36, 37 kolejno elementy 14, 16,
17.i 19. N

Na koncu walka 30 s3 zamocowane szczeki a i b
kleszczy 19, ktére rozchylaja sie lub zaciskajgq za
pomocyg ciegna 36 i dzwigni 31 sterowanej krzyw-
kg tarczy 20. Szczeki a i b sa zaopatrzone od
wewnetrznej strony w noze ¢ i d, ktére ucinaja
drut jednocze$nie przy zamknieciu tych szczek.
Skrecanie ucietych koncéw drutu 8 nastepuje przy
zaci$nietych szczekach a i b i przy obrocie wal-
ka 30, sterowanym tarcza 20 poprzez stozkowa
zebatke 26, 26a i walek 28. Drut 8 do nastepnego
wigzania przechodzi z bebna 18 poprzez watki
17 i wydrazenie w watku 30. OczywiScie konstruk-
cja walkéw, diwigien i ciegien przenoszgcych ze
sterujacych tarcz 20, 21, 22 momenty obrotowe

lub posuwowe na elementy 14, 16, 17 i 19, moze

byé dowolnie wykonana i nie jest dlatego przed-
miotem zastrzezen patentowych ani tez nie jest
szczegblowiej opisana.

Pila 9 przecinajaca okresowo wychodzjca z cy-
lindra 7 kiszke 5 na Zgdane odcinki jest uloZysko-
wana na wahadlowym ramieniu 38 i napedzana
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jest poprzez przekladnie klinowa 39, wat 40 i prze-
kladni¢ P. Odchylanie ramienia 38 dokonuje sie

' przy cieciu kiszki 5 za pomocg drazka 41 i ra-

mion 42 i 43 w kierunku zgodnym z kierunkiem

"strzalek 44.

Przekladnia P sklada sie z kél 45 i klinowych
paséw. 46 przenoszacych moment obrotowy na
gtéwny walt 47, na ktérym jest osadzone prze-
suwnie dwustronne klowe sprzeglo 48 wspéblpra-
cujgce naprzemian z jednej strony ze sprzeglem
49 uruchamiajgcym poprzez zebate kota 50, 51,
52, 53, 54 i 55 zgniatacze 3 i 4, a z drugiej stro-
ny ze sprzeglem 56 napedzajacym pile 9 poprzez
przekladnie 40a, wal 40 i klinowg przekladnie 39.
Sprzeglo 48 jest polaczone za pomocg ramienia
57 i ciegna 58 z noznym pedalem 59, za pomocag
ktérego uruchamia si¢ lub zatrzymuje naprzemian
obré6t pily 9 lub zgniataczy 3 i 4 w tym celu, aby
podczas przecinania kiszki 5 wstrzymane bylo jej
przesuwanie w kierunku zgodnym z kierunkiem
strzatki 6 zaznaczonej na fig. 1 i 5 rysunku. Sma-
rowanie wszystkich mechanizméw i lozysk odby-
wa sie za pomocg kropelkowych i dociskowych
smarownic 60 umieszczonych na wsp6lnej plycie
61 i polaczonych z poszczegélnymi punktami sma-
rowania przewodami rurkowymi nieuwidocznio-
nymi na rysunku.

Opisane urzadzenie dziala w spos6b nastepuja-
cy.

Na podawczym korycie 1 uklada sie galezie lub
wiklineg 2 i przez polgczenie ze sobg sprzegiel 48
i 49 wprowadza si¢ w ruch obrotowy zgniatacze
3 i 4, ktére przesuwaja sprasowang kiszke faszy-
nowq poprzez cylinder 7 w kierunku strzatki
6. W odstepach co okolo 33 cm nastepuje wigza-
nié kiszki 5 drutem 8 przez wiazacy uklad W,
a nastepnie po wykonaniu odpowiedniej dtugo§-
ci kiszki nastepuje jej odciecie pilg 9 przez naci$-
niecie nogq pedalu 59 i przychylenie tarczy pity
9 w kierunku kiszki 5 za pomocg recznego draz-
ka 41." Naci$niecie pedalu 59 powoduje odsprzegle-
nie sprzegla 48 ze sprzeglem 49 i zatrzymanie
obrotu zgniataczy 3 i 4 i zesprzeglenie ze sprzeg-
lem 56 wprowadzajacym w ruch obrotowy pile
9. Po przecieciu kiszki i zdjeciu nogi z pedatu, na-
stepuje z powrotem samoczynne, sprezyng b57a,
zesprzeglenie sprzegla 48 ze sprzegtem 49 i urucho-
mienie zgniataczy 3 i 4.

Podczas cigglego przesuwania sie kiszki w cy-
lindrze 7 sterujgca tarcza 22 uruchamia krazki
17 przesuwajgce poprzez watek 30 i kleszcze 19
drut 8 od doitu pomiedzy kolnierzami 13. Drut
8 przesuwa sie pomiedzy koilnierzami 13 po ob-
wodzie cylindra 16 i pierScienia 14 dotad, az jego
koniec wydostanie sie od géry z pomiedzy piers-
cieni i wejdzie w otwarte w tym momencie szcze-
ki a i b Kkleszczy 19. Wéwczas tarcza sterujgca
przestaje obracaé krazki 17 i nastepuje odsunie-
cie sie pierScienia 16 do polozenia pokazanego na
fig. 6, co wykonuje ciegno 37 uruchomione krzyw-
ka tarczy 21, a nastepnie obciagniecie drutu 8 na
obwodzie cylindra 7 (fig. 7) za pomoca docisko-
wego pierScienia 14 zamocowanego obrotowo na
sworzniu 15 pomiedzy kolnierzami 13.
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PierScieni 14 jest uruchamiany poprzez dzwignie
32 krzywkg sterujgcej tarczy 21. Po wykonaniu
tej czynnofci tarcza 20 swoja krzywka uruchamia
z kolei diwignie 31 i «iegno 36 zamykajgc klesz-
cze 19, ktére z jednej strony ucinajg nozami ¢ i @
drut 8 i zaciskaja szczekami a i b obydwa jego
kofice. W tym polozeniu zamkniete kleszcze 19 zo-
staja wprowadzone w ruch obrotowy powodujgc
trzykrotne skrecenie koficow drutu 8 i obciggnie-
cie gotowej juz obreczy 8a na cylindrze 7.

Ruch obrotowy kleszczy 19 wykonuje sterujgca
tarcza 20, a zwlaszcza zebatka 20a, ktéra wprowa-
dza w ruch obrotowy watek 28 i walek 30 poprzez’
stozkowe zebatki 26 i 26a. Po skreceniu koncé-
wek drutu 8 wykonana drutowa obrecz 8a zostaje
nastepnie zepchnieta .z cylindra 7 przez pier§cien
16 na wysuwajacy sie kiszke 5 do polozenia po-
kazanego na fig. 8 rysunku. Takie wigzanie kisz-
ki § drutem powtarza sie w odstepach okoto 33-
centymetrowych, co przy predkoSci obrotowych
zgniataczy 3 i 4 przykladowo opisanego urzadze-
nia odbywa si¢ 15 razy na minute. Opisane urza-
dzenie mozna dostosowaé do wymaganych $red-
nic kiszek faszynowych przez wymiane krgzkéw
17 ciaggnacych drut z bebna 18; prowadniczego cy-
lindra 7, kolnierzy 13 oraz przez odpowiednie roz-
stawienie walcéw zgniataczy 3 i 4 w plaszezyz-
nie poziomej i pionowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkcji kiszek faszynowych
z clenkich pretéw, na przyklad z galezi milo-
dych drzew iglastych lub z wikliny, znamienne
tym, ze sklada sie z podawczego koryta (1),
z pionowych i poziomych walcowych zgniata-
czy (3 i 4) przesuwajacych ulozone prety fa-
szynowe poprzez formujacy cylinder (7), z wig-
zacego drutem (8) ukladu (W) wychodzgcy z cy-
lindra (7) kiszke (5), z pily (9) przecinajacej
kiszke (5) na zgdane odcinki, z przenosnika (10)
odbierajgcego gotowy produkt, oraz z nape-
dzanej silnikiem (11) przekiladni (P) zaopatrzo-
nej w watl (47), na ktérym jest osadzone prze-
suwnie dwustronne klowe. sprzeglo (48) wsp6i-
pracujace naprzemian 2z jednej strony =ze
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sprzeglem (49) uruchamiajgcym poprzez zebate
kota (50, 51, 52, 58, 54 i 55) zgniatacze (31 4).
a z drugiej strony ze sprzeglem (56) napedza-
jacym pite (9).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, smamienne tym,

Ze wigzacy uklad (W) jest zaopatrzony w dwa
koinierze (13) prowadzgce obwodowo drut (8)

- umieszczone u wylotu formujgcego cylindra (7),

-’

w dociskajgcy obwodowo drut (8) pierScieri (14)
zamocowany obrotowo na sworzniu (15) pomie-
dzy kolnierzami (13), w przesuwny osiowo pier-
§ciet (16) umieszczony na cylindrze (7) po-
miedzy kolnierzami (18), ktéry zsuwa zwigzany
w postaci obreczy (8a) drut (8) z cylindra na
wysuwajqcg sie kiszke 5, w krgazki (17) przesu-
wajgce drut (8). po obwodzie cylindra (7),
z kleszczy (19) obcinajgcych a nastepnie skre-
cajacych koncéwki drutu obciggnietego na
obwodzie cylindra oraz ze sterujacego mecha-
nizmu (M) uruchamiajgcego okresowo poszcze-
gélne elementy wiazgcego ukladu (W). '

X Urzadienie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze sterujgcy mechanizm (M) jest zaopa-
triony w sterujqce tarcze (20, 21, 22) osadzone
trwale na wale (23) obracanym poprzez sprze-
glo (24) przez wal (25) zgniatacza (4) i prze-
kladnie (P), ktére poprzez walki (28, 29, 30),
diwignie (31, 32, 33, 34, 35) i ciegna (36 i 37)
uruchamiajg kolejno elementy (14, 16, 17 i 19)
ukladu wigzgcego.

. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—3, znamienne tym,

%e kleszcze (19) sg zaopatrzone w szczeki (a ib)
ktére od wewnatrz majg noze (c i d) do ucina-
nia konficbwek drutu (8), przy czym szczeki s
osadzone na wydrazonym wewnatrz walku (30),
przez ktéry przesuwa si¢ drut przepychany
krgzkami (17), przy czym obrét kleszczy przy
wigzaniu koficéwek drutu wykonuje sterujaca
tarcza (20) poprzez watki (28) i (30) i stozkowe
zebatki (26 i 26a).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym,

Ze pila (9) przecinajgca okresowo wychodzaca
z cylindra (7) kjszke (5) jest ulozyskowana na
wahadlowym ramieniu (38).
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