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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania metali sproszkowanych oraz roz-
dzielania metali przez przynajmnmiej cze-
$ciowe przeprowadzanie ich w stan sprosz-
kowany. Znane jest, ze wytrzymalosé me-
tali maleje z wzrastajacg temperatura
i ponizej temperatury topnienia jest bardzo
mata. Ta wlasciwosé fizyczna metali zosta-
je wedlug wynalazku wyzyskana do prze-
prowadzania zwyklych metali, mieszanin
metali lub stopéw metalowych catkowicie
albo czesciowo w stan sproszkowany.

Wedlug wynalazku poddaje si¢ metal,
ktéry ma byé przeprowadzony w stan
sproszkowany, w granicach temperatur,
przy ktérych posiada on mata wytrzyma-
fo§¢, duza tamliwo$é, lecz ponizej tempe-

ratury topnienia tego metalu, nat¢zeniom
mechanicznym przez uderzanie, wstrzasa-
nie, wirowanie, mielenie lub ugniatanie.
Przy tym rozpada si¢ traktowany metal
zaleznie od wysokosci temperatury i wiel-
kosci natezenia mechanicznego na mniej
lub bardziej drobny proszek.

Dotychczas wytwarza si¢ metale sprosz-
kowane przez rozdrabnianie ich bez pod-
wyzszenia temperatury za pomocg na-
rzedzi tnacych. Rozdrabniano réwniez fo-
lie metalowe przez ubijanie, walcowanie
lub w podobny sposéb albo rozpylano je
za pomoca powietrza lub pary wodne;j.
Wreszcie rozcierano stopione metale w
temperaturze topnienia podczas krzepnie-
cia przez mieszanie lub inna obrobke na
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drobne czastki, W poréwnaniu z tymi po-
stepowaniami spos6b wediug wynalazku
ma te zalete, ze zapewnia latwe osiagnie-
cie metalu sproszkowanego, nie zawiera-
jacego tlenké6w mimo stosowania -wyz-
szych temperatur, ‘

‘Ponadto dotyczy niniejszy wynalazek
oddzielania pewnych metali z ich miesza-
nin oraz ze stopéw w ten sposéb, ze te me-
tale przeprowadza si¢, przynajmniej cze-
$ciowo, w stan sproszkowany, Ten sposéb
oddzielania moze byé stosowany do mie-
szanin i.stopéw metali, o ile poszczegélne
metale lub skladniki stopu maja rézne tem-
peratury topmema ~Wedlug wynalazku
ogrzewa si¢ mieszaniny najpierw do tem-
peratury poniZzej temperatury topnienia
najnizej topliwego metalu i w tej tempe-
raturze, bedacej w granicach temperatur,
przy ktérych metal ten posiada duza tamli-
wo$é, poddaje si¢ obrébce mechanicznej,
np. uderzaniu, wstrzasaniu, wytlaczaniu.
Nastepnie oddziela sig¢ sproszkowana czesé¢
metalu w dalszym okresie roboczym albo
najlepiej wedlug wynalazku w tym samym
okresie roboczym, np. przez przesiewanie
za pomoca sita lub dmuchania, reszte za$s
mieszaniny traktuje si¢ przy wyzszej tem-
peraturze, jednakzZe ponizej temperatury
topnienia i w granicach duzej lamliwosci
najblizszego wyzej topliwego metalu, po-
nownie mechanicznie i oddziela sproszko-
wany metal. Sposéb moze byé powtarza-
ny przy podwyzszaniu temperatur odpo-
wiednio do punktéw topliwosci metali, za-
wartych w mieszaninie, tak dlugo, az
wszystkie poza,dane metale zostang od-
dzielone.

Sposéb moze byé réwniez zastosowa-
ny do stopéw, skladajacych si¢ np. z wy-
sokotopliwych i niskotopliwych kryszta-
16w, Stop ogrzewa si¢ najpierw do tempe-
ratury ponizej temperatury topnienia w
granicach duzej kruchosci najnizej topli-
wego rodzaju krysztaléw i poddaje obréb-
ce mechanicznej, wskutek ktérej najnizej

topliwy rodzaj krysztaléw zostaje sprosz-
kowany. Najlepiej rozdrabniaé wstepnie
stop, poddawany sproszkowywaniu, Spo-
s6b moze byé stosowany np. do rozdziela-
nia poszczegélnych metali z zmieszanych
wiéréw metalu biatego, metalu lekkiego,
spizu, bronzu i wysokotopliwych metali.

Urzadzenia do przeprowadzania sposo-
bu wedlug wynalazku moga mieé rézng bu-
dowe. Najodpowiedniej jest, gdy sa umiesz-
czone jeden w drugim obrotowe begbny z
kotkami, katownikami udarowymi, lopat-
kami, zebrami lub podobnymi wystepami,
przy czym jeden bgben moze byé nieru-
chomy albo tez oba moga si¢ obracaé. Ze-
wnetrzny beben moze stanowié ostone. Za-
miast tego mozna begbny otoczyé oddziel-
na ostona. Oddzielanie proszku odbywa si¢
najlepiej w tym samym oxresie roboczym
jak proszkowanie, np. przez zaopatrzenie
bebna obrotowego w plaszcz sitowy.

Na rysunku sa uwidocznione trzy przy-
kiady wykonania wurzadzenia do celu
powyzszego. Fig. 1 przedstawia beben cze-
$ciowo uciety, w ktérym- obraca si¢ wal
zaopatrzony w narzedzia udarowe, fig. 2 —
w przekroju poprzecznym urzadzenie z
dwoma obrotowymi bebnami, zaopatrzo-
nymi w narzady udarowe i umieszczony-
mi w ostonie, fig. 3 — odmiane urzadzenia
z kilkoma bebnami rozmieszczonymi je-
den obok drugiego. ,

Beben b (fig. 1) jest tak wy'konany, ze
jego poszczegélne czesci wzglednie strefy
moga byé ogrzane do temperatur o réznej
wysokosci. Przy doprowadzeniu mieszani-
ny metali przez lej a do korica bebna b,
ogrzanego do niiszej temperatury #, zo-
staje sproszkowany najpierw pod dziala-
niem wirujacego walu uderzeniowego ¢ me-
tal, topiacy si¢ przy najniiszej temperatu-
rze. Proszek odprowadza si¢ w dét przez -
wysyp d z sitem. Reszta materialu prze-
chodzi do strefy bqbna ogrza.nej do wyz-
szej temperatury #, w ktérej zostaje
sproszkowany metal, posiadajacy majbliz-



szy wyzszy punkt topliwosci w poréwna-
niut z metalem poprzednim, i nastepnie od-
prowadzony z bebna, przy czym te czynno-
$ci sie powtarzaja. »

Na fig, 2 sa przedstawione dwa wspél-
srodkowe obrotowe bebny £y, f,, zaopatrzo-
ne w marzady udarowe, przy czym ze-
wnetrzny beben f, moze posiadaé plaszcz
sitowy. Bebny s3 otoczone ostona e.

W wykonaniu wedlug fig. 3 sa trzy beb-
ny b,, b,, b,, umieszczone obok siebie. Beb-
ny te moga byé ogrzewane do jednakowej
temperatury, np. gdy tylko jeden metal
jest proszkowany. Urzadzenie do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku moze
byé oczywiscie zbudowane tak, ze pierwszy
beben b, jest ogrzany do najnizszej tempe-

-ratury, celem proszkowania w nim tylko
najnizej topliwego metalu i przesiewania
przez wysyp d z sitem s, za§ nastepny
beben b, jest ogrzewany do wysszej tem-
peratury, wobec czego w nim oddziela sie
sproszkowany metal, posiadajacy najbliz-
sza 'wyzsza pemperature topnienia itd. Moz-
‘na réwniez stosowaé bebny ustawione w
odstepach jeden od drugiego. Material
przenosi si¢ w tym przypadku za pomoca
odpowiednich przenosnikéw z jednego beb-
na do drugiego.

Sposéb wedtug wynalazku nadaje sie
szczegélnie do wytwarzania proszku alu-
miniowego nie zawierajacego tlenku, oraz
do przerébki mieszanin metalowych, zwla-
szcza do oddzielania metali z odpadkéw
folii. Przy tym po oddzieleniu nizej topli-
wych metali przez frakcjonowanie zostaje
~ proszkowany pozostaly najwyzej topliwy
metal, np. aluminium, ogrzany do tempera-
tury 400—550°C, przy czym organiczne
skladniki, np. papier, spalaja si¢ lub zwle-
glaja ewentualnie bez dostepu powietrza
lub przy zmniejszonym doplywie powie-
trza, a produkty tego spalania zostajg usu-
nigte pneumatycznie za pomoca urzqdze-
nia ssawczego.

Przy przerébce mieszanin metalowych
ktére maja byé sproszkowane lub rozdzie-
lane przez czesciowe sproszkowanie, moz-
na wedlug wynalazku przeprowadzié naj-
pierw rozdziat mechanicznie na mokro na
sktadniki o wiekszym i mniejszym ciezarze
wlasciwym, np. przez wsplywanie. Przy
tym mozna oddzielaé takze organiczne
skladniki i zanieczyszczenia, jak np. pa-
pier i przeprowadzaé zasadnicze rozdzie-
lanie na edpadki metali cigzkich i metali
lekkich. Otrzymane frakcje metali rozdzie-
la si¢ nastepnie na sucho wedlug wyna-
lazku na skladniki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb sproszkowywania i rozdzie-
lania metali, znamienny tym, ze metal
obrabia si¢ na cieplo przez mechaniczne
natezanie, np. uderzanie, wstrzasanie, wi-
rowanie, mielenie lub ugniatanie w gra-
nicach temperatur, przy ktérych posiada
on duza krucho$é, lecz ponizej temperatury
topnienia tego metalu. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze przy sproszkowywaniu mieszanin
metali obrabia si¢ je mechanicznie w tem-
peraturze ponizej temperatury topnienia

- i w granicach duzej kruchos$ci najnizej to-

pliwego metalu, ,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny
tym, ze przy sproszkowywaniu stopéw me-
talowych obrabia si¢ je mechanicznie
w temperaturze ponizej temperatury to-
pienia i w granicach duzej kruchosci naj-
nizej topliwego rodzaju krysztatéow.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze przy rozdzielaniu metali z ich mie-
szanin, ogrzewa si¢ mieszaniny te do tem-
peratury ponizej temperatury topnienia
i w granicach duzej kruchosci najnizej to-
pliwego metalu i w tej temperaturze pod-
daje sie je obrobce mechanicznej, po czym
sproszkowana cze$§é metalu oddziela sie
np. przez przesiewanie lub pytlowanie, re-
szte za§ mieszaniny traktuje si¢ mecha-



nicznie w wyzszej temperaturze, jednak-
Ze ponizej temperatury topnienia i w gra-
nicach duzej kruchosci majblizszego wyzej
topliwego metalu i oddziela si¢ metal spro-
szkowany, przy czym powtarza si¢ to po-
stgpowanie w coraz to wyzszych tempe-
raturach az do catkowitego rozdzielenia
poszczegbdlnych metali,

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przy rozdzielaniu metali z ich sto-
POW ogrzewa si¢ stopy te najpierw do tem-
peratury ponizej temperatury topnmienia
i w granicach najwigkszej kruchosci maj-
nizej topliwego rodzaju krysztatéw i w tej
temperaturze poddaje si¢ je obrébce me-
chanicznej, po czym sproszkowana czeéé
metalu oddziela si¢ np. przez przesiewa-
nie lub pytlowanie, reszt¢ zas stopu trak-
tuje si¢ mechanicznie w wyzszej tempera-
turze, lecz ponizej temperatury topnienia
i w granicach duzej kruchosci nastgpnego
wyzej topliwego rodzaju krysztalow i od-
dziela sig¢ sproszkowany metal, przy czym
to postepowanie powtarza sie w coraz
wyzszych temperaturach az do calkowite-

go rozdzielemia skladnikéw stopu.

6. Spos6b wedlug zastrz, 4 i 5, znamiea-
ny tym, Ze proszkowanie metalu i oddzie-
lanie wytworzonego proszku od niesprosz-
kowanej pozostalosci odbywa si¢ za po-
moca sit w jednym okresie roboczym.

7. Sposéb wedlug zastrz. 4—6, zna-
mienny tym, Zze sproszkowywanie odbywa
si¢ za pomoca ruchomych, zwlaszcza
obrotowych narzedzi udarowych, np. beb-
néw z kolkami lub katownikami, umiesz-
czonych wewnatrz bebnéw sitowych.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienny tym, Ze przy przerébce metali, ich
mieszanin i stopéw, zanieczyszczonych or-
ganicznymi skladnikami, np. papierem,
przeprowadza si¢ najpierw mechaniczny
rozdzial na mokro na skladniki o wiek-
szym i mniejszym cigzarze wlasciwym
przez wsplywanie, po czym woddzielone
metale proszkuje si¢ i rozdziela.

Erich Jun.l;er
Willibald Leitgebel
Zastepca: inz. F., Winmnicki
rzecznik patentowy
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