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La présente invention concerne les outils pdur
1l'usinage des métaux par enlévement de copeaux ou
par coupe et a notamment pour obJet un outil de . coupe
rotatif. 7 '

Il est avantageuk d'appliquer 1'1nvention a l'usinage
de métaux plastiques et d'alliages caractérisés par '
la formation d'un copeau continu. "

L'invention peut également &tre utilisée pour
lﬁusinage'de matiéres plaétiques et de matériaux
non métalliques élastiques. :

’ On connalt un outil de coupe rotatif comportant
un porte—outil dans lequel est montée une té&te de
travail rotative. L'ar&te tranchante de la té&te est
formée par l'intersection de ses suffaces avant et arridre.
L'outil de coupe est muni d'un brise-copeaux constitué
par un couteau fixé sur. la té&te rotative 4 lame. La
lame du couteau est rapprochée au maximum de la surface
latérale de la t@te et disposée, par rapport a 1l'ardte
tranchante de la lame de la t&te, & une distance ne
dépassant pas la zone de contact entre le cbpeau et

la surface latérale (certificat d'auteur, 415100,1971).

Au cours de la coupe, le couteau, en entrant
périodiquement dans la zone de coupe, laisse une trace
sur la surface usinée, car la lame du couteau dépasse
la surface avant de la lame de la t&te, ce qui baisse
la qualité de la surface usinée. , '

En plus, cette conception du brise-copeaux n'assure’
pas une évacuation orientée du copeau depuis la zone
de coupe et il arrive m&me parfois que le copeau,
entraliné par le couteau dépassant la surface avant de
la lame de la t&te, s'enroule sur l'outil de coupe
ou sur la piéce & usiner et, en particulier en cas
d'enroulement du copeau sur l'outil de coupe, qu'il
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. pénétre de nouveau dans la zone de coupe du cdté de la

surface arridére de la lame de la t2te et qu'il s'enfonce
dans la surface usinéé, ce qui baisse dévantage-la qualité
de l'usinage. , ' |
En outre, le fait que le couteau soit monté sur
la t&te rotative entraine des complications du point
de vue de la-construction de 1l'outil de coupe, car le
couteau lui-méme doit &tre fabriqué a partir d'un matériau
3 outil cher, étant donné qu'il doit couper le copeau
dans des conditions de charges de choc. ’
On s'est donc proposé de metre au point un outil
de coupe rotatif dont le brise-copeaux serait congu de
facon & assurer une haute qualité de l'usinage et une .
évacuation orientée du'cqpéau, a4 supprimer l'entralnementr
du copeau, 1la pénétration du copeau dans la zone de-coupe
et son enfoncement dans la surface usinée et, par
conséquent, & permettre d'élever la qualité de l'usinage,
tout en simplifiant la construction de 1l'outil de coupe.
Ce probléme est résolu a l'aide d'un outil de
coupe rotatif comportant un porte-outil dans lequel
est montée mobiié‘en~rotatibn uné‘tete de travail
artéte tranchante formée

.

portant au moins une lame &
par l'intersection de ses surfaces avant et'arriére,
et muni d'un brise-copeaux, dans 1eque1, suivant 1'1nvention,
le brise-copeaux est exécuté sous forme d'un plaque fixée
sur le porte-outil de maniére qu'une de ses ardtes intersecte
1'aréte tranchante de la lame et soit rapprochée au
maximum de sa surface avant de maniére i permettre i la
ta&te de tourner librement, ladite plaque étant inclinée,
par rapport & la surface de la lame, sous un angle »
assurant 1'évacuation du copeau de la zone de coupe.

La fixation du brise-copeaux, réalisé sous forme
d'une plaque,rsur le porte-outil permet de simplifier
considérablement la conception de 1'outil de coupe,
car le porte-outil n'a plus la possibilité de tourner
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et que la fixation du brise-copeau 'sur,celuifciréstr
facilitée au point de vue technologique. En outre, le
porte-outil est fabriqué en un matériau de construction -

a 3 -

et non en matériau a outils dur, difficile & usiner.

Le fait que le brise-copeau soit réalisé sous .
forme d'une plaque simplifie en outre 6onsidérablement,
la conception de l'outil de coupe et on n'a plus
bésoin d'utiliser des matériaux 3 outils chers.

Le fait que la plaque soit_fixée sur le pbrtee i
outil de manidre qu'une de ses arétes'intersecte l'aréte
tranchante de la lame et Qu ellersoit rapprochée aur '
maximum de sa surface avant assure un brisement efficace
du copeau gréce a son énergie cinethue propre - et
permet de supprimer le risque de son entratnement par
la téte rotative a lame, car l'aréte de la,plaque-est \
disposée sur le trajet du copeau,'é‘uhe distance déterminée
de la zone de coupe ou de la pi&ce & usiner, et émpéché
le copeau de pénétrer de nouveau dans la zone de coupe.

Le fait que la plaque soit disposée sous un angle
par rapport & la surface avant de larlame‘aésﬁre~l'éva-
cuation du copeau suivant unédirectidn'détermihéejet emﬁéche
aussi le copeau de pénétrer de nouveaurdans'la zdné de
coupe et de s'enrouler sur la féte'rqtative et sur la
piéce & usiner, car la plaque recouvre l'espace libre
entre la surface avant de l'outll de coupe et la surface
de la piéce a usiner. , E 7

I1 est avantageux que l'angle assuraﬁt 1t'évacuation
du copeau de la zone de coupe se trouve sen51b1ement '
entre 90° et 180°,

De telles limites dudit angle assurent l‘engagement '
libre du copeau dans le hac & copeaux et suppri@ent le
risque de sa pénétration dans la zone de coupe. En effet,
quand l'angle est inférieur .& 90°, le copeau'ést rejeté
vers le haut et, en tombant, peut pénétrer dans 1la zohe' ,
de coupe, tandis qu'un angle supérieur a 180° “est impossible
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a obtenir, car 1a—plaque dans ge égs;rs'enfonceraitrdans,

- le corps de la lame.

L'1nvent10n sera mieux comprlse ec d'autres buts,

_detalls et avantages de celle-ci apparaitront mieux

& la lumiére de la descritpion expllcative qui va-

suivre de différents-modes de.réalisation donnés uniquement
a titre d'exémples non 1imitati£s, avec références aux
dessins non limitatifs annexés dans lesquels : 7

- la figure 1 est une vue schemathue d'un outil
de coupe rotatif muni de brise-copeaux, conforme A
l'1nventlon ; ' ' . I

- 1la figure 2 montre 1e méme outll de coupe su1vant

'1a fléche A de la figure 1.

On propose donc un’ outil de'cbupe rotatif, représenté
sur les figures 1 et 2, comportant un porte-outil 1 et
une t&te de travail 2 montée sur le porte-outil 1 de

" manidre 3 pouvoir tourner. L'outil de coupe est formé

par un brise-copeau. La t&te de travail 2 porté une lame
3. La lame 3 posséde une aréte tranchante h_forméeipar
1tintersection des surfaces avamt S'ét arridre 6 de la
lame 3. , ' ' '
Suivant l'invention, le’ brlse-copeau est exécuté
sous forme d'une plaque 7 comportant une partie rabattue
8 fixée par des vis 9 (figure 2)  au porte-outil 1. '
La plaque 7 est fixée au porte—outil 1 de maniére
qu'une de ses arétes 10 intersecte 1l'ar&te tranchante ‘
4 de la lame 3 en un point 1mag1na1re C et qu' elle soit
rapprochee au maximum de 1la surface avant 5 de la lame 3,
Une telle flxatlon assure la rotation libre de la téte
de travail 2 sur le porte-outil 1. La plaque 7 elle-méme
est fixée sur le porté~ohtil sous un angle x entre
les tangentes 11 et712' 3 laplaque et & la surface avant,
respectivement, de la lame 3 au point imaginaire C
d'intersection de 1'ar&éte 10 de la plaque 7 et de
1'aréte tranchante 4 de la lame 3. Cet angle est choisi
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entre environ 90° et environ 180°. Il est avantageux

de choisir ledit angle dans les limites de 120° & 180°,
car cela assure une évacuation plus libre et progressive
du copeau dans la direction voulue.

L'outil de coupe rotatif fonctionne de la maniere
suivante.

La plaque 7, dont l'arete 10 intersecte l'arete
tranchante 4 de la lame 3, dépasse les limites de la
lame 3, vers la pidce a usiner (hon représentée sur la
figure), car elle recouvre totalement 1l'espace entre
1a téte 2 de 1'outil de coupe et la piéce a usiner,
ce qui supprime l'entrainement du copeau par la téte
rotative 2 et sa pénétration dans la zone de coupe.

Pendant la coupe, le copeau se détachant de la
lame 3 de la téte de travail 2, sous l'action de son .
énergie cinétique propre, se heurte contre 1tarste 10
de lap&aque 7, disposée & une distance determinee de
la zone de coupe. De ce fait, le copeau se brise
périodiquement et est évacué de la zone de travail
par la face large inclinée de lajplaque 7, par exemple
vers le bac & copeaux. ‘ :

Bien entendu, l'invention n est nullement limitée
aux modes de réalisation décrits et représentés qui
n'ont été donnés qu'a titre d'exemple. En partidulier'
elle comprend tous les moyens constituant des équivalents
techniques des moyens décrits ainsi que leurs combinaisons si

celles-ci sont exécutées suivant son esprit et mises en

oeuvre dans le cadre de la protection comme revendiquée.
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RVENDICATIONS

1. = Outil de ¢oupe rotatif du typé comportant un

- porte~outil -dans lequel est montée mobile en rotétion

10

15

une téte de travail portant au moins une lame & aréte

tranchante formée par 1'intersection de ses surfaces

. avant et arriére, ledit outil étant muni en outre d'un

brise-copeaux, caractérisé en ce que le brise-copeaux

est exécuté sous forme d'une paque fixée sur le porte-outil
dé maniére qu'une de ses arétes intersecte 1'argte
tranchante de la lame et soit fapprochéé au maximum

de sa surface avant, de maniére & permettre a la téter_ 

de tourner libreménf, ladite plaque étant inélinée;

par rapport & la surface avant de la lame, sous un angle
assurant 1'évacuation du copeau de la zone de coupe.

2. = Outil de pbupe conforme a la revendication 1,
caractérisé en ce que l'angle"Qui assure 1'évacuation
des copeaux de la zone de coupe est compris entre
90° et 180°. ' | |
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