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(54) TREIBER FUR EINE STAHLBANDHASPELANLAGE

(57) Treiber (1) fiir eine Stahlbandhaspelanlage mit min-

destens einer an einem Rahmen (2) gelagerten
Stitztreibrolle (3), und zumindest einer gegeniiber
der Stutztreibrolle (3) anstellbaren Treibrolle (4), die
an zumindest einer mit dem Rahmen (2) verbunde-
nen Schwinge (5a,5b) gelagert ist, wobei die Treib-
rolle (4) an einem Lagerbereich (7) der Schwinge
(5a,5b) angebracht ist. Der Treiber (1) ist dadurch
gekennzeichnet, dass der Lagerbereich (7) zur Seite
und/oder nach oben offen ist bei Stellung der
Schwinge (5a,5b) in Betriebsposition. Zur Fixierung
der Treibrolle (4) am Lagerbereich (7) weist der
Treiber (1) einen Fixierungsmechanismus auf. Das
Verfahren zum Entnehmen einer Treibrolle (4) aus
einem solchen Treiber (1) umfasst die Schritte Off-
nen des Fixierungsmechanismus und Entnehmen
der Treibrolle (4) zur Seite und/oder nach oben aus
dem Treiber (1) .
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Zusammenfassung

Treiber (1) fir eine Stahlbandhaspelanlage mit mindestens
einer an einem Rahmen (2) gelagerten Stitztreibrolle (3), und
zumindest einer gegentber der Stilitztreibrolle (3)
anstellbaren Treibrolle (4}, die an zumindest einer mit dem
Rahmen (2) verbundenen Schwinge (5a,5b) gelagert ist, wobei
die Treibrolle (4) an einem Lagerbereich (7) der Schwinge
(5a,5b) angebracht ist. Der Treiber (1) ist dadurch
gekennzeichnet ist, dass der Lagerbereich (7) offen ist zur
Einfdgung beziehungsweise zur Entnahme der Treibrolle (4) =zur
Seite und/oder nach oben bei Stellung der Schwinge (5a,5b) in
Betriebsposition. Zur Fixierung der Treibrolle (4) am
Lagerbereich (7) weist der Treiber (1) einen
Fixierungsmechanismus auf. Das Verfahren zum Entnehmen einer
Treibrolle (4) aus einem solchen Treiber (1) umfasst die
Schritte Offnen des Fixierungsmechanismus und Entnehmen der
Treibrolle (4)zur Seite und/oder nach oben aus dem Treiber
(1).

(Fig. 2)
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Beschreibung
Bezeichnung der Erfindung

Treiber flir eine Stahlbandhaspelanlage
Gebiet der Technik

Die gegenstandliche Erfindung betrifft einen Treiber fir eine
Stahlbandhaspelanlage mit mindestens einer an einem Rahmen
gelagerten Stitztreibrolle, und zumindest einer gegeniiber der
Stttztreibrolle anstellbaren Treibrolle, die an zumindest
einer mit dem Rahmen verbundenen Schwinge gelagert ist, wobei
die Treibrolle an einem Lagerbereich der Schwinge angebracht
ist, sowie ein Verfahren zum Entnehmen einer Treibrolle aus
einem solchen Treiber.

Stand der Technik

In Treibeinrichtungen, auch Treiber genannt, wird Metallband
zwischen einem Paar von Rollen eingespannt, angetrieben
beziehungsweise umgelenkt. Treiber kommen typischerweise in
Walzstrassen zum Einsatz, wo sie vor Walzbandhaspeln
angeordnet werden, um den Bandzug vor der Haspel mittels
zweier Walzen, namlich der Treibrolle und der
Stitztreibrolle, einzustellen.

Lenktreiber haben die zusidtzliche Aufgabe, seitliche
Wanderungen des Walzbandes vor dem Aufhaspeln zu vermindern.
Dazu wird beispielsweise die verschwenkbare Treibrolle so
angesteuert und gegen die stationdre Stiitztreibrolle
angestellt, dass durch die Lage der Treibrolle gegeniiber der
Stutztreibrolle das Walzband einen gewiinschten Bandzug und
eine gewlinschte seitliche Verschiebung erfdhrt.

Solche Lenktreiber sind beispielsweise aus EP747147Bl1 oder
AT500689B1 bekannt.
In EP747147BlEP ist eine Lenktreiber gezeigt, dessen

verschwenkbare Treibrolle zwischen zwei Schwingen mittels der
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beiden Enden der Treibrollenachse gelagert angeordnet ist.

Beide Schwingen sind starr mit einer Torsionsfeder eines

Rahmens verbunden, die eine Drehachse flir die Schwingen

bildet.

In AT500689B1 wird ein ahnlicher Lenktreiber offenbart, bei
dem die Schwingen jedoch unabhidngig voneinander auf einer

Drehachse eines Rahmens verschwenkt werden konnen.

Die Treibrolle und die Stiitztreibrolle eines Lenktreibers

missen regelmdBig gereinigt und poliert werden, da

beispielsweise durch Kohlenstoff-Anbackungen, auf dem

aufzuhaspelnden Band vorhandene Schmutzpartikeln, oder durch

beim Anstich hervorgerufene Oberflachenfehler im

aufzuhaspelnden Band die Oberflidche der Treibrolle und der

Stiitzrolle verungleichmiBigt werden, was wiederum zu einer

Schiddigung der Oberfliche des aufzuhaspelnden Bandes fiihren

kann.

In EP747147B1 oder AT500689Bl1 ist die Treibrollenachse an

einem Lagerbereich der Schwingen gelagert, wobei sich die

Treibrolle jeweils unterhalb der Schwinge befindet. Die Lager

der Treibrolle werden, um Beschadigungen beim AnstichstoB zu

vermeiden, beispielsweise durch federaktivierte

Ausbalancierungen spielfrei gestellt,

Eine Entnahme der Treibrolle nach oben ist nicht méglich, da

einer solchen Entnahme die Schwinge im Weg steht und den Weg

nach oben versperrt. Fir eine Entnahme nach unten, rechts

oder links ist im Betriebszustand der Weg durch die

Stiitztreibrolle und den Rahmen versperrt. Bevor eine Entnahme

mdglich ist, muss daher erst ein versperrter Weg gedffnet

werden.

Zur Ermdglichung von Reinigung und Politur der Treibrolle und

Stitztreibrolle wird normalerweise das die Treibrolle

lagernde Schwingenpaar mittels Schwingenzylinder in eine

Zwischenposition geschwenkt; das ist ebenfalls zum

Auswechseln der Treibrolle notwendigqg.

Die Zwischenposition
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ist oftmals nach dem Verschwenken des Schwingenpaares um 180°
erreicht. Nachfolgend werden die Treibrolle und die
Stitztreibrolle im eingebauten Zustand meist handisch
gereinigt und geschliffen beziehungsweise poliert. Durch das
Reinigen und Schleifen beziehungsweise Polieren in der Anlage
ergibt sich ein Sicherheitsrisiko. Das deshalb, weil die
damit befassten Personen sich innerhalb die Anlage zwischen
die Anlagenteile begeben miissen, die dabei zuverlassig
abgestellt und blockiert sein miissen. Zudem besteht ein
Sicherheitsrisiko durch den Zeitdruck fiir die Durchfiihrung
dieser Tatigkeiten, da das Reinigen und das Schleifen
beziehungsweise Polieren in der fiir den Arbeitswalzenwechsel
von Geriisten bendtigten Zeitspanne von 10 bis 15 Minuten
durchgefiihrt werden muss. Falls sich durch Reinigung,
Schleifen und Polieren keine ausreichend gleichmiBige
Cberflache an der Treibrolle beziehungsweise Stiatztreibrolle
herstellen ldsst, oder bei Beschiddigung, muss die Treibrolle
beziehungsweise die Stitztreibrolle nach einem Verschwenken
der Schwingen aus dem Rahmen entfernt und gegen eine neue
Treibrolle beziehungsweise Stiitztreibrolle ausgewechselt
werden. Dazu muss bei den Lenktreibern gemdfl EP747147Bl oder
AT500689B1 die gesamte Schwingenkonstruktion samt Treibrolle
ausgebaut werden. Aufgrund der Vielzahl der zu l&senden
Verbindungselemente und der Masse des Rahmens samt Treibrolle
verursacht die Wartung von Treibrollen und Stitztreibrollen
einen erheblichen zeitlichen Arbeitsaufwand. Aufllerdem ist die
Treibrolle schlecht zuganglich fiir Wartungsarbeiten, wenn sie
zwischen den Schwingen angeordnet ist.

Zusammenfassung der Erfindung
Technische Aufgabe

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, diese
Nachteile des Standes der Technik zu liberwinden. Dazu wird
ein Treiber und ein Verfahren zum Auswechseln einer
Treibrolle in dem Treiber vorgeschlagen, welche weniger

zeitlichen Arbeitsaufwand mit weniger Sicherheitsrisiken beim
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Treibrollenwechsel verursachen als herktmmliche Treiber und
Verfahren.

Technische Ldsung

Diese Aufgabe wird geldst durch einen

Treiber fiir eine Stahlbandhaspelanlage mit mindestens einer
an einem Rahmen gelagerten Stutztreibrolle, und zumindest
einer gegenliber der Stltztreibrolle anstellbaren Treibrolle,
die an zumindest einer mit dem Rahmen verbundenen Schwinge
gelagert ist, wobei die Treibrolle an einem Lagerbereich der
Schwinge angebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass

der Lagerbereich offen ist zur Einfliigung beziehungsweise zur
Entnahme der Treibrolle zur Seite und/oder nach oben bei
Stellung der Schwinge in Betriebsposition, und

der Treiber einen Fixierungsmechanismus zur Fixierung der

Treibrolle am Lagerbereich aufweist.

Unter dem Lagerbereich ist der Bereich der Schwinge zu
verstehen, in dem die Treibrolle an der Schwinge angebracht

ist.

Vorteilhafte Wirkungen der Erfindung

Der Lagerbereich ist zur Einfligung beziehungsweise zur
Entnahme der Treibrolle zur Seite und/oder nach oben bei
Stellung der Schwinge in Betriebsposition offen, daher steht
der Lagerbereich einem Ausbau der Treibrolle zur Seite
und/oder nach oben nicht im Weg. Eine Treibrolle kann daher
bei Bedarf zur Seite und/oder nach oben aus der Schwinge
entnommen werden, ohne dass sich die Schwinge mit der
Treibrolle wesentlich aus der Betriebsposition entfernen
beziehungsweise Schwinge mit der Treibrolle komplett
demontiert muss. Unter Betriebsposition ist eine Position de
Schwinge zu verstehen, die im Normalbetrieb des Treibers

eingenommen wird.

r
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Der erfindungsgemidBe Treiber weist der Treiber einen
Fixierungsmechanismus zum Fixierung der Treibrolle am
Lagerbereich auf. Dadurch wird im Betrieb sichergestellt,
dass die Treibrolle nicht unerwiinschterweise zur Seite
und/oder nach oben ausbricht. Im fixierten Zustand ist ein
kontrolliertes Verschieben der Treibrolle in verschiedene
Betriebspositionen mdglich,

Vorzugsweise ist die Positionierung der Treibrolle zur
Stitztreibrolle im fixierten Zustand durch Anderung der
Einstellung des Fixierungsmechanismus in verschiedene

Positionen verédnderbar.

Nach einer Ausfilihrungsform der vorliegenden Erfindung umfasst
der Fixierungsmechanismus einen verschiebbaren Riegel, der

vorzugsweise an der Schwinge fixierbar ist.

Nach einer anderen Ausfiilhrungsform der vorliegenden Erfindung
umfasst der Fixierungsmechanismus eine Klappvorrichtung,
deren Teile um zumindest eine an der Schwinge befestige Achse
klappbar sind, und die an der Schwinge fixierbar sind.
Beispielsweise kann es sich um zwei ineinanderklappbare Arme
handeln, die durch einen verfahrbaren Keil verriegelt werden.
Jeder der Arme klappt dabei um eine andere Achse.

Die Stiutztreibrolle befindet sich unterhalb der Treibrolle.
Eine Entnahme der Stitztreibrolle nach oben ist daher nicht
moglich, solange die Treibrolle im Treiber eingebaut ist.
Wenn die Treibrolle entnommen wurde, ist filir die
Stitztreibrolle der Weg filir eine Entnahme nach oben getffnet.

Wenn die Treibrolle zwischen einem Paar von Schwingen
gelagert ist, ist der Abstand der Schwingen vorzugsweise
grober als die Linge der Stilitztreibrolle. Dadurch wird
gewahrleistet, dass die Stiitztreibrolle durch den infolge
Entnahme der Treibrolle entstehenden freien Raum nach oben
entnommen werden kann.
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Falls der Abstand der Schwingen in Betriebsposition geringer
ist als die Lange der Stlitztreibrolle, ist es bevorzugt, dass
zumindest eine der Schwingen relativ zur anderen Schwinge
verschiebbar oder verschwenkbar ist, wenn die Treibrolle
ausgebaut ist. Auf diese Weise wird erreicht, dass die
Stitztreibrolle entnommen werden kann.

Vorzugsweise ist die Stahlbandhaspelanlage eine
Stahlbandhaspelanlage flir Warmband.

Vorzugsweise ist der Treiber ein Lenktreiber.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung sind Treibrolle und Stutztreibrolle in einer

Haltevorrichtung angeordnet.

Der Haltevorrichtung, die beispielsweise ein Halterahmen sein
kann, enthdlt also sowohl die Treibrolle als auch die
Stiitztreibrolle.

Damit wird es ermdglicht, zum Entnehmen beziehungsweise zum
Einsetzen eines Paares von Treibrolle und Stiitztreibrolle
lediglich an der Haltevorrichtung angreifen und diese aus dem

Treiber entfernen zu miissen.

Dadurch, dass Treibrolle und Stitztreibrolle nicht einzeln

entnommen beziehungsweise einzeln in den Treiber eingefiigt

werden miissen, lassen sich Entnahme und Einsetzen schneller
bewerkstelligen.

Die Stitztreibrolle kann stationdr oder verschiebbar am

Rahmen gelagert sein.

Nach einer Ausfiihrungsform besteht die Treibrollenachse
und/oder die Stiitztreibrollenachse, um welche die Treibrolle
beziehungsweise die Stiitztreibrolle sich dreht, aus zumindest
zwel Treibrollenachsteilen und/oder
Stiitztreibrollenachsteilen, wobei zumindest einer der
Treibrollenachsteile als am zylindrischen Kérper der
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Treibrolle oder Stiltztreibrolle l&ésbar befestigter -
beispielsweise lber einen Verbindungsflansch, eine
Lochscheibe mit verschiebbarem Mitnahmebolzen, oder
Klauenkupplung - Wellenstummel ausgefihrt ist. Der
Wellenstummel kann dabei als Hohlwelle ausgefiihrt sein, in
die zum Antrieb der Treibrolle beziehungsweise der
Stltztreibrolle eine motorbetriebene Welle einfilhrbar ist.
Das ermdglicht eine schnelle Entnahme der Treibrolle und/oder
Stiitztreibrolle aus dem Treiber, was ein durch Zeitdruck beim
Treibrollenwechsel verursachtes Sicherheitsrisiko vermindert.

Nach einer Ausfiihrungsform des erfindungsgem&Ben Treibers ist
die Stitztreibrolle seitlich in Richtung ihrer Langsachse aus
dem Treiber entnehmbar. Sie ist auch seitlich in Richtung

ihrer Lingsachse in den Treiber einfihrbar.

In den in EP747147B1 oder AT500689Bl1 gezeigten Treibern ist
ein Ende der Schwingen um eine Drehachse verschwenkbar,
wdhrend das andere Ende der Schwingen mit einer
Betdtigungseinrichtung wie beispielsweise einem
Druckmittelzylinder, vorzugsweise einem Hydraulikzylinder,
verbunden ist. Durch Verstellen dieser Betdtigungseinrichtung
kénnen die Schwingen um ihre Drehachse verschwenkt werden,
beispielsweise zur Ermdglichung des Entnehmens der Treibrolle
oder zur Steuerung beziehungsweise Regelung des Abstandes von
Treibrolle und Stitztreibrolle.

Der Lagerbereich der Treibrolle befindet sich zwischen dem
verschwenkbaren Ende und dem mit der Betdtigungseinrichtung

verbundenen Ende der Schwinge.

Auch bei dem erfindungsgemdfen Treiber sind die Schwingen um
eine in einem Drehachsenbereich der Schwingen angeordnete
Drehachse verschwenkbar, und sie sind in einem
Betdtigungsbereich mit einer Betdtigungseinrichtung
verbunden. Dabei kann sich der Lagerbereich der Treibrolle
wie in EP747147Bl1 oder AT500689B1 zwischen dem
Drehachsenbereich und dem Bet&dtigungsbereich befinden.
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Nach einer anderen Ausfiihrungsform kann sich der
Drehachsenbereich zwischen dem Lagerbereich und dem
Betatigungsbereich befinden. Ein Vorteil einer solchen
Ausfihrungsform besteht darin, dass beim Anpressen der
Treibrolle Kré&fte besser in die Schwinge abflieBen und fir
die Schwinge glinstigere Spannungszustidnde erzeugt werden. Der
Wirkabstand einer an einem Ende der Schwinge angreifenden
Betdtigungsvorrichtung lasst sich bei einer derartigen
Konstruktion auch baulich leichter vergréBern als bei wie in
EP747147B1 oder ATS500689Bl1 ausgefiihrten Ausfihrungsformen.
Durch einen vergroRerten Wirkabstand lassen sich gleiche
Krédfte mit kleineren Betdtigungseinrichtungen erzielen,
beziehungsweise mit gleichen Betdtigungseinrichtungen gréRere
Krafte erzielen.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist ein
Verfahren zum Entnehmen einer Treibrolle aus einem
erfindungsgemdfen Treiber.
Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass es die
Schritte

~ (Offnen des Fixierungsmechanismus,

- Entnehmen der Treibrolle zur Seite und/oder nach oben

aus dem Treiber,

umfasst.

Unter Offnen des Fixierungsmechanismus ist zu verstehen, dass

die Fixierung der Treibrolle am Lagerbereich geldst wird.

Die Stlitztreibrolle in einem Treiber wird durch
Fixierungsvorrichtungen im Treiber festgehalten, um im
Normalbetrieb ihre Position iiberhaupt nicht zu verédndern oder
ihre Position nicht Ulber ein akzeptables AusmaB hinaus 2zu
verindern. Die Stutztreibrolle kann dabei fixiert sein, so
dass keinerlei Bewegung mdglich ist. Sie kann auch in einem
akzeptablen beziehungsweise gewlnschten AusmaB verschiebbar
sein. Welches Ausmal von Verschiebbarkeit akzeptabel
beziehungsweise gewlinscht ist, hidngt vom jeweiligen
Betriebszustand ab. Um die Umlenkkridfte des Treibers abhdngig
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von der Banddicke und Bandqualitit verdndern zu kénnen, ist
beispielsweise der Abstand der Achsen von Treibrolle und
Stiitztreibrolle in einem gewissen Ausmal verdnderbar.

‘Eine Ausfiihrungsform des erfindungsgemédBen Verfahrens ist

dadurch gekennzeichnet, dass es nach dem Entnehmen der
Treibrolle zusdtzlich die Schritte

- L&sen von Fixierungsvorrichtungen zur Fixierung der
Stitztreibrolle im Treiber,

- Entnehmen der Stutztreibrolle nach oben aus dem Treiber,
umfasst.

Durch die infolge des Entnehmens der Treibrolle entstehende
Offnung kann auch die Sti{itztreibrolle nach oben aus dem
Treiber entnommen werden.

Nach einer anderen Ausflihrungsform kann die Stitztreibrolle
zum Entnehmen seitlich, das heiRt in Richtung ihrer
Langsachse, aus dem Treiber herausgezogen werden. Das kann
vor oder nach dem erfindungsgemdBen Entnehmen der Treibrolle
erfolgen. Das kann auch widhrend des erfindungsgemidflen
Entnehmens der Treibrolle aus dem Treiber erfolgen; auf diese
Weise kann ein Entnehmen von Treibrolle und Stiitztreibrolle
schneller durchgefiihrt werden, als wenn die beiden Entnahmen
nacheinander erfolgen.

Dann umfasst das erfindungsgemidfe Verfahren wdhrend des
Entnehmens der Treibrolle zus&dtzlich die Schritte

- L&sen von Fixierungsvorrichtungen zur Fixierung der
Stlitztreibrolle im Treiber,

- Entnehmen der Stiitztreibrolle durch seitliches Herausziehen
aus dem Treiber,

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden
Erfindung werden Treibrolle und Stiitztreibrolle paarweise
durch Entnehmen einer Haltevorrichtung, in welcher ein Paar
von Treibrolle und Stiitztreibrolle angeordnet ist, aus dem
Treiber entnommen.
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Rurze Beschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung wird in den beigefligten schematischen Figuren
beispielhaft beschrieben.

Figur la zeigt eine Seitenansicht einer Ausfihrungsform eines
erfindungsgemédfBen Treibers.

Figur 1b zeigt einen Treiber gemdf Figur la aus einer
erhdhten Schragansicht.

Figur 2 zeigt zeigt eine Ansicht eines Treibers gemdh Figur
lb aus einer erhdhten Schr&gansicht mit in einer
Haltevorrichtung angeordneter Treibrolle und Stitztreibrolle.
Figur 3 zeigt eine Ausfilhrungsform eines erfindungsgemafien
Treibers, bei der sich der Drehachsenbereich 11 zwischen dem
Lagerbereich 7 und dem Betdtigungsbereich 12 befindet.

Figur 4 zeigt einen erfindungsgemdfien Treiber mit entnommener
Stitztreim*olle aus einer erhdhten Schradgansicht.

Figur 5 zeigt eine Alternative flir den Fixierungsmechanismus
zur Fixierung der Treibrolle am Lagerbereich.

Figur 6 zeigt eine weitere Ausfihrungsform eines
erfindungsgemdBen Treibers, bei der sich der
Drehachsenbereich 11 zwischen dem Lagerbereich 7 und dem
Betdtigungsbereich 12 befindet.

Beschreibung der Ausfihrungsformen

Figur la eine Seitenansicht eines erfindungsgemdBlen Treibers
1 fiir eine Stahlbandhaspelanlage, speziell einen Lenktreiber
fur eine Warmbandhaspelanlage. Der Treiber 1 umfasst eine an
einem Rahmen 2 gelagerten Stilitztreibrolle 3, und eine
gegenliber der Stitztreibrolle anstellbaren Treibrolle 4. In
der Figur 1 sind die Treibrolle 4 und die Stitztreibrolle 3
lediglich durch strichlierte Linien dargestellt, da sie in
der Seitenansicht vom Rahmen 2 und anderen Teilen des
Treibers verdeckt sind. Die Treibrolle 4 ist an einem Paar
von mit dem Rahmen verbundenen Schwingen 5a,5b gelagert. In
der Seitenansicht der Figur 1 ist nur eine Schwinge 5a zu
sehen, die zweite Schwinge 5b des Paares wird in dieser
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Ansicht durch Schwinge 5a verdeckt. Das Paar der Schwingen
5a,5b befindet sich in Betriebsposition. Das Paar der
Schwingen 5a,5b ist um eine Drehachse 6 des Rahmens 2
verschwenkbar. Die Treibrolle 4 ist an einem Lagerbereich 7
der Schwingen angebracht. Der Lagerbereich 7 ist offen zur
Einfligung beziehungsweise zur Entnahme der Treibrolle 4 zur
Seite nach oben bei Stellung der Schwingen in
Betriebsposition. Der Lagerbereich ist mit einer gewellten
geschlossenen Linie gezeigt. Ein Fixierungsmechanismus zur
Fixierung der Treibrolle 4 am Lagerbereich 7 ist vorhanden,
er ist als verschiebbarer Riegel 8 ausgefithrt. In der
dargestellten Position des Riegels 8 ist dieser noch nicht in
seine Endposition, in der er die Treibrolle 4 am Lagerbereich
7 fixiert, wverschoben. Zur Ubersichtlichen Darstellung ist
ein Teil der Schwinge 5 geschnitten dargestellt, so dass der
Verlauf des Riegels 8 in der Schwinge 5 teilweise gezeigt
ist. Wenn der Riegel 8 aus der dargestellten Position in
seine Endposition, wie in der folgenden Figur 1lb ersichtlich,
gefahren wird, wird einerseits die Treibrolle 4 fixiert, und
andererseits werden die Ausbalancierungstépfe 20a, 20b zur
Spielfrei-Stellung der Lager der Treibrolle 4 aktiviert.

Figur 1b zeigt einen Treiber 1 gemaB Figur 1la aus einer
erhdhten Schrigansicht. Zu Figur la gleiche Teile sind mit
gleichen Bezugszeichen versehen. Im Unterschied zu Figur 1la
ist der Riegel 8 des Fixierungsmechanismus in seiner
Endposition dargestellt, in welcher er die Treibrolle am
Lagerbereich 7 der Schwingen 5a,5b fixiert. Treibrolle 4 und
Stiitztreibrolle 3 sind besser zu erkennen als in Figur la.
Die zweite Schwinge 5b des Paares von Schwingen 5a,5b ist im
Gegensatz zu Figur la erkennbar.

Sowohl in Figur la als auch in Figur 1b ist ein Ende der
Schwingen 5a,5b jeweils mit einer Betdtigungseinrichtung,
speziell einem Hydraulikzylinder 9a,9b verbunden. Durch
Verstellen dieser Hydraulikzylinders 9a, 9b koénnen die
Schwingen 5a, 5b um ihre Drehachse 6 verschwenkt werden,
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beispielsweise um den Abstand von Treibrolle 4 zur
Stiitztreibrolle 3 einzustellen.

Der Lagerbereich 7 der Treibrolle befindet sich zwischen dem
um die Drehachse 6 verschwenkbaren Ende und dem mit dem
Hydraulikzylinder 9a,9%b der Betdtigungseinrichtung
verbundenen Ende der Schwingen 5a, 5b.

Figur 2 zeigt eine weitere Ansicht eines Treibers gem&fl Figur
1b aus einer erhthten Schrégansicht. Zu Figur 1lb gleiche
Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Im
Unterschied zu Figur 1b ist der Riegel 8 des
Fixierungsmechanismus in seiner Anfangsposition dargestellt,
in welcher er die Treibrolle 4 nicht am Lagerbereich 7
fixiert. Treibrolle 4 und Stitztreibrolle 3 befinden sich
nicht im Treiber 1 eingebaut. Sie sind in einer
Haltevorrichtung, speziell einem Halterahmen 10, angeordnet.
Einbau beziehungsweise Entnehmen der Treibrcolle 4 und
Stitztreibrolle 3 erfolgt durch Einfligen beziehungsweise
Entnehmen des Halterahmens 10 in den Rahmen 2 des Treibers 1.

Figur 3 zeigt eine Ansicht eines erfindungsgemafien Treibers
in Seitenansicht analog zu Figur la. Zu Figur la gleiche
Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Zur besseren
Ubersichtlichkeit sind Treibrolle 4 und Stitztreibrolle 3
nicht dargestellt. Die Drehachse 6 ist in einem
Drehachsenbereich 11 der Schwinge 5a angeordnet. Der
Hydraulikzylinder 9a ist in einem Betdtigungsbereich 12 der
Schwinge 5a angeordnet. Im Unterschied zu Figur la befindet
sich der Drehachsenbereich 11 zwischen dem Lagerbereich 7 und

dem Bet&tigungsbereich 12.

Figur 4 zeigt eine Ansicht eines erfindungsgemdfen Treibers
analog zu Figur lb aus einer erhdhten Schrédgansicht. Zu Figur
1b gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Im
Treiber 1 ist keine Treibrolle eingesetzt und entsprechend
nicht dargestellt. Die Stlitztreibrolle 3 ist ebenfalls nicht
eingesetzt. Figur 4 zeigt die Stltztreibrolle in entnommenem
Zustand. Die Stiitztreibrolle 3 ist seitlich in Richtung ihrer
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Liangsachse aus dem Treiber 1 entnehmbar beziehungsweise in
den Treiber 1 einfithrbar. Figur 4 zeigt ein Entnahmegestell,
auf dem die Stitztreibrolle 3 aus dem Treiber 1 ausgefihrt
wird beziehungsweise in den Treiber 1 eingefiihrt wird.

Der Fixierungsmechanismus zur Fixierung der Treibrolle 4 am
Lagerbereich 7 muss nicht als verschiebbarer Riegel 8
ausgefihrt sein, Figur 5 zeigt einen alternativen
Fixierungsmechanismus, der eine Klappvorrichtung mit zweil
ineinanderklappbare Armen 14, 16 , die durch einen
verfahrbare Keilvorrichtung 18 verriegelt werden, aufweist.
Jeder der Arme 14, 16 klappt dabei um eine andere Achse, Arm
14 um Achse 15, und Arm 16 um Achse 17. Die beiden Arme 14,
16 sind Uber die Achsen 15, 17 mit der Schwinge 5a wverbunden.
Die verfahrbare Keilvorrichtung 18 ist am Arm 16 befestigt;
durch einen Hydraulikzylinder 19 ist sie verfahrbar. Arm 14
weist Ausbuchtungen auf, die in Einbuchtungen an der
verfahrbaren Keilvorrichtung 18 passen. Beim Schlieben des
Fixierungsmechanismus klappen die Arme 14, 16 in die
dargestellte Position, und der Hydraulikzylinder 19 verfdhrt
die verfahrbare Keilvorrichtung 18 derart, dass die
Einbuchtungen iber die Ausbuchtungen gleiten. Damit sind die

beiden Arme 14, 16 aneinander verriegelt.

Figur 6 zeigt eine Ansicht eines erfindungsgemédfien Treibers
in Seitenansicht analog zu Figur la und Figur 3. Zu Figur 1la
gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Die
Drehachse 6 ist in einem Drehachsenbereich 11 der Schwinge 5a
angeordnet. Der Hydraulikzylinder 9a ist in einem
Bet&tigungsbereich 12 der Schwinge 5a angeordnet. Wie in
Figur 3 befindet sich im Unterschied zu Figur la der
Drehachsenbereich 11 zwischen dem Lagerbereich 7 und dem
Betatigungsbereich 12, Figur 3 und Figur 6 unterscheiden sich
durch die Form der Schwinge 5a und die Art, wie die
Treibrolle am Lagerbereich der Schwinge angebracht ist.
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Liste der Bezugszeichen

1 Treiber

2 Rahmen

3 Stilitztreibrolle

4 Treibrolle

5a, 5b Schwinge

6 Drehachse

7 Lagerbereich

8 Riegel

9a, Sb Hydraulikzylinder

10 Halterahmen

11 Drehachsenbereich

12 Betitigungsbereich

13 Entnahmengestell

14 Arm

15 Achse

16 Arm

17 Achse

18 Verfahrbare Keilvorrichtung

19 , Hydraulikzylinder

20a, 20b Ausbalancierungstépfe
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Anspriiche

1. Treiber (1) fir eine Stahlbandhaspelanlage mit mindestens
einer an einem Rahmen (2) gelagerten Stiitztreibrolle (3), und
zumindest einer gegeniiber der Stiitztreibrolle (3)
anstellbaren Treibrolle (4), die an zumindest einer mit dem
Rahmen verbundenen Schwinge (5a,5b) gelagert ist, wobel die
Treibrolle (4) an einem Lagerbereich (7) der Schwinge
(5a,5b)angebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass

der Lagerbereich (7} offen ist zur Einfiligung beziehungsweise
zur Entnahme der Treibrolle (4) zur Seite und/oder nach oben
bei Stellung der Schwinge (5a,5bk) in Betriebsposition, und
der Treiber (1) einen Fixierungsmechanismus zur Fixierung der

Treibrolle (4) am Lagerbereich (7) aufweist.

2. Treiber (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Positionierung der Treibrolle (4) zur Stitztreibrolle (3)
im fixierten Zustand durch Anderung der Einstellung des
Fixierungsmechanismus in verschiedene Positionen verdnderbar
ist.

3. Treiber (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Fixierungsmechanismus einen
verschiebbaren Riegel (8), der vorzugsweise an der Schwinge
(5a,5b) fixierbar ist, umfasst.

4. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die
Treibrolle (4) zwischen einem Paar von Schwingen (5a, 5b)
gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der
Schwingen (5a,5b) gréler als die Lange der Stiitztreibrolle
(3) ist.

5. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine der Schwingen ({5a,5b)
relativ zur anderen Schwinge (5b,5a) verschiebbar oder
verschwenkbar ist.
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6. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stahlbandhaspelanlage eine
Stahlbandhaspelanlage flir Warmband ist.

7. Treiber (1) nach einem der Anspriliche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Treiber (1) ein Lenktreiber ist.

8. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass Treibrolle (4) und Stiitztreibrolle (3)

in einer Haltevorrichtung angeordnet sind.

9. Treiber (1) nach einem der Anspriliche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Treibrollenachse und/oder die
Stitztreibrecllenachse, um welche die Treibrolle (4)
beziehungsweise die Stiitztreibrolle (3) sich dreht, aus
zumindest zwel Treibrollenachsteilen und/oder
Stitztreibrollenachsteilen bestehen, wobei zumindest einer
der Treibrollenachsteile und/oder Stitztreibrollenachsteile
als am zylindrischen Korper der Treibrolle oder
Stitztreibrolle ldsbar befestigter Wellenstummel ausgefiihrt
ist.

10. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stiitztreibrolle seitlich in Richtung
ihrer Lingsachse aus dem Treiber entnehmbar ist.

11. Verfahren zum Entnehmen einer Treibrolle (4) aus einem
Treiber (1) gem&R einem der Anspriliche 1 kis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass es die Schritte
- Offnen des Fixierungsmechanismus,
- Entnehmen der Treibrolle (4) zur Seite und/oder nach
oben aus dem Treiber (1),
umfasst.

12. Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

es nach dem Entnehmen der Treibrolle (4) zusdtzlich die
Schritte
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- Losen von Fixierungsvorrichtungen zur Fixierung der
Stlitztreibrolle (3) im Treiber (1),

- Entnehmen der Stutztreibrolle (3) nach oben aus dem Treiber
(1),

umfasst.

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
es wahrend des Entnehmens der Treibrolle (4) zusdtzlich die
Schritte

- Losen von Fixierungsvorrichtungen zur Fixierung der
Stiitztreibrolle (3) im Treiber (1),

- Entnehmen der Stutztreibrolle (3) durch seitliches
Herausziehen aus dem Treiber (1},

umfasst.

14. verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
Treibrolle (4) und Stutztreibrolle (3) paarweise durch
Entnehmen eines Haltevorrichtung, in welcher ein Paar von
Treibrolle (4) und Stutztreibrolle (3) angeordnet ist, aus

dem Treiber (1) entnommen werden.



1/4
Fig. 1a
L

sl

2
T

201015928
Zeichnungen



201015928 2/4




©
gy
3 Ja

]
......

3/4
0L

6,
~2

O
Fig. 4

N
200

201015928




201015928 4/4

Fig. 5




10

15

20

25

30

35

201015928 %ot
15 *e L ¥ )

Ansgpriiche

1l. Treiber (1) fiir eine Stahlbandhaspelanlage mit mindestens
einer an einem Rahmen (2) gelagerten Stitztreibrolle (3), und
zumindest einer gegeniiber der Stitztreibrolle (3)
anstellbaren Treibrolle {(4), die an zumindest einer mit dem
Rahmen verbundenen Schwinge (ba,5b) gelagert ist, wobel die
Treibrolle (4} an einem Lagerbereich (7} der Schwinge

(5a, 5b)angebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass

der Lagerbereich (7) zur Seite und/oder nach oben offen ist
bei Stellung der Schwinge (5a,5b) in Betriebsposition, und
der Treiber (1) einen Fixierungsmechanismus zur Fixierung der

Treibrolle (4) am Lagerbereich (7) aufweist.

2. Treiber (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Positionierung der Treibrolle (4) zur Stiitztreibrolle (3)
im fixierten Zustand durch die Position des
Fixierungsmechanismus ver&nderbar ist, und der
Fixierungsmechanismus in verschiedene Positionen einstellbar
ist.

3. Treiber (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Fixierungsmechanismus einen
verschiebbaren Riegel (8), der vorzugsweise an der Schwinge

{5a,5b) fixierbar ist, umfasst.

4. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die
Treibrolle (4) zwischen einem Paar wvon Schwingen (5a, 5b)
gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der
Schwingen (5a,5b) groker als die Lange der Stilitztreibrolle
(3) ist.

5. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine der Schwingen (5a,5b)
relativ zur anderen Schwinge {(5b,5a) verschiebbar oder
verschwenkbar ist.

NACHGEREICHT
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6. Treiber (1) nach einem der Anspriliche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stahlbandhaspelanlage eine
Stahlbandhaspelanlage fiir Warmband ist.

7. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass der Treiber {1} ein Lenktreiber ist.

8. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass Treibrolle (4) und Stitztreibrolle (3)
in einer Haltevorrichtung angeordnet sind.

9. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Treibrollenachse und/oder die
Stitztreibrollenachse, um welche die Treibrolle (4)
beziehungsweise die Stiltztreibrolle (3) sich dreht, aus
zumindest zwei Treibrollenachsteilen und/oder
Stitztreibrollenachsteilen bestehen, wobei zumindest einer
der Treibrollenachsteile und/cder Stltztreibrollenachsteile
als am zylindrischen Kdrper der Treibrolle oder
Stiutztreibrolle losbar befestigter Wellenstummel ausgefihrt
ist.

10. Treiber (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stitztreibrolle seitlich in Richtung

ihrer Langsachse aus dem Treiber entnehmbar ist.

11. Verfahren zum Entnehmen einer Treibrolle (4) aus einem
Treiber (1) gemdf einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass es die Schritte
- Offnen des Fixierungsmechanismus,
- Entnehmen der Treibrolle (4) zur Seite und/oder nach
oben aus dem Treiber (1),

umfasst.

12. Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

es nach dem Entnehmen der Treibrolle (4) zus&tzlich die
Schritte

I-NACHGEREICHT
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- Lésen von Fixierungsvorrichtungen zur Fixierung der
Stiutztreibrolle (3) im Treiber (1),

- Entnehmen der Stiitztreibrolle (3) nach oben aus dem Treiber
(1),

umfasst.

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
es wiahrend des Entnehmens der Treibrolle (4) zusdtzlich die
Schritte

- Loésen von Fixierungsvorrichtungen zur Fixierung der
Stitztreibrolle (3) im Treiber (1),

— Entnehmen der Stiitztreibrolle (3} durch seitliches
Herausziehen aus dem Treiber (1),

umfasst.

14, Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
Treibrolle (4) und Stitztreibrolle (3) paarweise durch
Entnehmen eines Haltevorrichtung, in welcher ein Paar von
Treibrolle (4) und Stiitztreibrolle (3) angeordnet ist, aus

dem Treiber (1) entnommen werden.

| NACHGEREICHT
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