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(54) FLUSSIGKEITSBEHALTER
(57) Es wird ein Flissigkeitsbehalter mit einem hohlen
Kunststoffkdrper aus wenigstens zwei Teilen (1, 2) FIG.2 ,
beschrieben, von denen zumindest einer tiefgezo-
gen ist, wobei die beiden Teile (1, 2) miteinander
entlang einer StoRMlache (5) liber nach auflen ab- 3 4
stehende Randfiansche (3, 4) flissigkeitsdicht
verbunden sind. Um vorteilhafte Handhabungsbe-
dingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, daf der 5

tiefgezogene Teil (1) eine entlang der StoRflache (5)
vertaufende, durch den Randflansch (3) begrenzte
Randsicke (6) bildet, deren Tiefe (t) zumindest der
Breite (b) der Randflansche (3, 4) entspricht.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Fliissigkeitsbehalter mit einem hohlen Kunststoffkorper aus
wenigstens zwei Teilen, von denen zumindest einer tiefgezogen ist, wobei die beiden Teile
miteinander entlang einer StoRflache Uber nach auflen abstehende Randflansche flissigkeits-
dicht verbunden sind.

Flissigkeitsbehalter lassen sich zwar durch ein Fligen ihres hohlen Kunststoffkérpers aus zwei
tiefgezogenen Teilen oder aus einem tiefgezogenen Teil und einem ebenen Deckel in ver-
gleichsweise einfacher, wirtschaftlicher Art fertigen, doch behindern die zum Fiigen der beiden
Teile erforderlichen, nach aufien abstehenden Randflansche die Handhabung des Flissigkeits-
behélters, insbesondere wenn die Stof¥fliche zwischen den Teilen vertikal verlduft und sich
daher die Randflansche iiber den Behéalterboden erstrecken. Zur Vermeidung dieses Nachteils
wurde bereits vorgeschlagen (DE 36 43 030 A1), die beiden Tiefziehteile aus einer gemeinsa-
men Kunststofffolie so zu fertigen, daR diese Tiefziehteile im Bodenbereich des spéateren hohlen
Kunststoffkérpers {iber eine Biegekante miteinander verbunden sind. Werden die beiden Tief-
ziehteile entlang der Biegekante um 180° gegeneinander verschwenkt und entlang der von der
Biegekante ausgehenden Randflansche miteinander fliissigkeitsdicht verbunden, so kann der
auf diese Weise erhaltene flaschenartige Hohlkdrper auf seinem Boden abgestelit werden.
Nachteilig ist allerdings, dafk die Biegekante gerade verlaufen muf3, daf® durch die Notwendig-
keit, beide Tiefziehteile aus einer gemeinsamen Kunststofffolie zu fertigen, Einschrankungen
sowohl hinsichtlich der Herstellung als auch beziiglich der Form der Fliissigkeitsbehalter in Kauf
genommen werden missen, und daf die Gber den Mantel des Kunststoffkorpers nach aulRen
abstehenden Randflansche zur Verbindung der beiden Tiefziehteile nach wie vor die Handha-
bung des Flissigkeitsbehalters beeintrachtigen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen Fliissigkeitsbehélter der eingangs ge-
schilderten Art zu schaffen, der trotz nach auflen abstehender Randflansche zum Verbinden
der Teile keine Einbuf3en hinsichtlich seiner Handhabbarkeit mit sich bringt.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dalt der tiefgezogene Teil eine entlang der
Stof¥flache verlaufende, durch den Randflansch begrenzte Randsicke bildet, deren Tiefe zu-
mindest der Breite der Randflansche entspricht.

Durch die Ausbildung einer entlang des StolRes zwischen den Teilen verlaufenden Randsicke
ragen die Randflansche unter der Voraussetzung, daf die Tiefe der Randsicke zumindest der
Breite der Randflansche entspricht, nicht (iber die die Randsicke Uberbriickende Hiillflaiche des
hohlen Kunststoffkdrpers vor, so dafl durch die Randflansche die Handhabung des Fliissig-
keitsbehalters nicht beeintrachtigt wird. Trotzdem bleiben die Vorteile hinsichtlich der Herstel-
lung des hohlen Kunststoffkdrpers erhalten, weil die nach aulen abstehenden Randflansche
von beiden Seiten Uber die Randsicke zuganglich bleiben, um die Randflansche miteinander
durch ein Schweiften, Siegein oder Kieben zu verbinden. Die fiir die jeweilige Verbindungsart
erforderlichen Werkzeuge kdonnen ja von beiden Seiten an die Randflansche zangenartig her-
angeflhrt werden.

Wird der Flussigkeitsbehélter aus zwei tiefgezogenen Teilen zusammengesetzt, die liber nach
auBen abstehende Randflansche fliissigkeitsdicht miteinander verbunden werden, so miissen
beide Tiefziehteile je eine durch den zugehérigen Randflansch begrenzte Randsicke aufweisen,
um ein Vorstehen der Randflansche iber die Hiilifliche des Flissigkeitsbehélters zu vermei-
den.

Obwoh! unter der Voraussetzung der Herstellbarkeit durch ein Tiefziehen grundsatzlich keine
Einschrankungen hinsichtlich der geometrischen Form des hohlen Kunststoffkdrpers gegeben
sind, kdnnen die Vorteile des erfindungsgemaRen Flussigkeitsbehalters besonders dann ge-
nitzt werden, wenn der hohle Kunststoffkorper die Grundform eines Rotationskérpers aufweist,
so dal} die Randflansche innerhalb der Hiillfliche dieses Rotationskérpers verlaufen. Die damit
mogliche Flaschenform des Fliissigkeitsbehalters weist weder hinsichtlich der Standfestigkeit
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noch bezlglich der Handhabung Nachteile im Vergleich mit herkdmmlichen Flaschen auf. Die
Stol¥flache zwischen den beiden Tiefziehteilen kann quer zur Langsachse des Kunststoffkor-
pers verlaufen, aber auch diese Langsachse enthalten. Liegt die Léangsachse des Kunststoff-
kdrpers in der Stof¥flache, so erdffnet sich die Moglichkeit, den Kunststoffkdrper mit einer in der
Stofflache liegenden Trennwand zu versehen, die zwischen den Randflanschen der tiefgezo-
genen Teile gehalten wird. Damit wird ein Flissigkeitsbehélter geschaffen, der zwei voneinan-
der getrennte Kammern zur Aufnahme unterschiedlicher Flissigkeiten bildet, was das Einsatz-
gebiet solcher Flussigkeitsbehaiter entsprechend erweitert.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es zeigen

Fig. 1 einen erfindungsgemafRen Fllssigkeitsbehdlter in einer vereinfachten, zum Teil aufge-
rissenen Seitenansicht,

Fig. 2 eine Ausflhrungsvariante eines erfindungsgemafen Flissigkeitsbehalters in einer zum
Teil aufgerissenen Seitenansicht,

Fig. 3 den Flissigkeitsbehalter nach der Fig. 2 in einem Schnitt nach der Linie IlI-11l der Fig. 2,

Fig. 4 eine Konstruktionsvariante eines erfindungsgemafen Flissigkeitsbehdlters in einem
Axialschnitt und

Fig. 5 eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafen Flissigkeitsbehélters in einem
Axialschnitt.

Wie dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR der Fig. 1 zu entnehmen ist, ist der in seiner Grundform
quaderférmige, hohle Kunststoffkdrper des Flissigkeitsbehalters aus zwei Teilen 1 und 2 zu-
sammengesetzt, von denen der Teil 1 tiefgezogen ist und der Teil 2 einen ebenen Deckel bildet.
Zur Verbindung der beiden Teile 1 und 2 sind diese mit nach aulen abstehenden Randflan-
schen 3 und 4 versehen, die fldchig aneinanderliegen und miteinander fliissigkeitsdicht, bei-
spielsweise durch ein Schweiflen, verbunden sind. Zum Unterschied von herkémmlichen Flis-
sigkeitsbehaltern aus zwei miteinander verschweiflten Teilen stehen allerdings die Randflan-
sche 3, 4 nicht Uber die dulere Hiillfliche des Kunststoffkérpers vor. Der tiefgezogene Teil 1
des Kunststoffkdrpers ist namlich mit einer entlang der Stof¥fliche 5 zwischen den Teilen 1 und
2 verlaufenden, einspringenden Randsicke 6 versehen, die durch den Randflansch 3 des Tief-
zZiehteiles 1 begrenzt wird. Da die Breite b der Randflansche 3, 4 htéchstens der Sickentiefe t
entspricht, ragen die Randflansche 3, 4 nicht {iber die dufRere Hullfliche des hohlen Kunststoff-
korpers vor, so daR trotz der Verbindung der Teile 1 und 2 (iber nach auRen abstehende Rand-
flansche 3, 4 keine Beeintrachtigung bei der Handhabung des Fliissigkeitsbehalters durch die
Randflansche 3, 4 auftritt. Der AusguR 7 kann unterschiedlich ausgefiihrt werden und bei-
spielsweise aus einem Kunststoffkdrper angesetzten Ausgufstutzen bestehen, der gegebenen-
falls mit einem Schraubgewinde fiir eine Schraubkappe versehen ist.

Zum Unterschied zu der Ausfithrungsform nach der Fig. 1 ist der Kunststoffkdrper des in den
Fig. 2 und 3 dargesteliten Flissigkeitsbehélters aus zwei Tiefziehteilen 1 und 2 zusammenge-
setzt, die je eine Randsicke 6 entlang der Stoffliche 5 aufweisen. Der Kunststoffkdrper ist im
wesentlichen nach einem Rotationskérper beformt, wobei die Randflansche 3, 4 aufgrund der
Abstimmung der Flanschbreite b und der Sickentiefe t wiederum innerhalb der die Randsicken 6
Uberbrickenden Hiiliflache liegen, wie dies der Fig. 3 entnommen werden kann. Der Kunststoff-
korper bildet somit gewissermafen eine im Bereich der StofRflache 5 umlaufende Sicke, die
durch die Randflansche 3, 4 in zwei Teilsicken, némlich die Randsicken 6, unterteilt wird.

Aus der Fig. 3 1aRt sich entnehmen, daR durch die Randsicke 6 im Bereich der AusguRoffnung
8 des Ausgusses 7 Einschniirungen in Kauf genommen werden miissen. Sollen solche Ein-
schnirungen vermieden werden, so konnte ein gesondert gefertigter AusguRansatz auf dem
Kunststoffkrper aufgesetzt werden. Obwohl es durchaus méglich ist, ein Schraubgewinde im
Ausgulibereich auch beim Tiefziehen der Teile 1 und 2 herzustellen, ergeben sich im aligemei-
nen einfachere Konstruktionsbedingungen, wenn ein gesonderter AusguRansatz mit einem
Gewinde zur Aufnahme einer Schraubkappe vorgesehen wird.
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Nach den Fig. 1 und 3 verlduft die Stof¥fliche 5 zwischen den beiden Tiefziehteilen 1 und 2
axial; die Langsachse des in seiner Grundform durch einen Rotationskdrper bestimmten Kunst-
stoffkdrpers liegt also innerhalb der Stofflache 5. Dies ist aber nicht zwingend, wie dies der
Fig. 4 entnommen werden kann. Das in der Fig. 4 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel zeigt einen
hohlen Kunststoffkdrper aus zwei Tiefziehteilen 1 und 2, deren Stof¥flaiche 5 senkrecht zur
Langsachse des Kunststoffkrpers ausgerichtet ist. Die Randflasche 3, 4 liegen wiederum im
Bereich einer einspringenden Sicke, die durch die Randflasche 3, 4 in zwei Teilsicken, namlich
die Randsicken 6, unterteilt wird, so dal} die Randflasche 3, 4 nicht Uber die duRere Hullflache
des Kunststoffkorpers vorstehen. Die Randsicken 6 beidseits der Randflansche 3, 4 stellen
nicht nur eine Voraussetzung fiir eine nicht {iber die Hiillfliche des Kunststoffkdrpers vorste-
hende Randflanschanordnung dar, sondern gewéahrleisten auch den freien Zugang zu den
Randflanschen 3, 4 durch Werkzeuge, beispielsweise Schwei3zangen, die zum Verbinden der
Randflansche 3, 4 benétigt werden. Abgesehen davon, bringen die Randsicken 6 eine zusatzli-
che Versteifung des Kunststoffkérpers mit sich.

Der Flissigkeitsbehalter gemanR der Fig. 5 unterscheidet sich von dem nach den Fig. 2 und 3
zunachst dadurch, daR die beiden Tiefziehteile 1, 2 aus einer gemeinsamen Kunststofffolie
gefertigt wurden, so daf} sie Uber eine Biegekante 9 miteinander verbunden sind, um die die
beiden Tiefziehteile 1, 2 zum Fligen des hohlen Kunststoffkdrpers gegeneinander verschwenkt
werden, bis die von der Biegekante 9 ausgehenden Randflansche 3, 4 miteinander flussigkeits-
dicht verbunden werden kénnen. Darliber hinaus sind die Randflasche 3, 4 nicht unmittelbar,
sondern (ber eine Trennwand 10 miteinander verbunden, die von der Biegekante 9 umgriffen
wird. Diese Trennwand 10 unterteiit den hohlen Kunststoffkorper in zwei Kammern 11 und 12,
die mit unterschiedlichen Fliissigkeiten gefiillt werden kénnen. Dementsprechend sind die je
eine dieser Kammemn 11, 12 bildenden Tiefziehteile 1 und 2 auch mit voneinander getrennten
AusguRansatzen 13 versehen, die gesondert gefertigt sind und auf eine AusguRdffnung 8 der
Tiefziehteile 1 und 2 aufgesetzt werden. Die Vorteile der innerhalb einer durch die einspringen-
den Randsicken 6 gebildeten Sicke angeordneten Randflansche 3 und 4 bleiben auch bei einer
solchen Ausflihrungsform erhalten.

Patentanspriiche:

1. Flussigkeitsbehalter mit einem hohlen Kunststoffkdrper aus wenigstens zwei tiefgezogenen
Teilen, wobei die beiden Teile miteinander entlang einer Stol¥flache liber nach auflen ab-
stehende Randflansche flissigkeitsdicht verbunden sind und entlang der Stof¥flache ver-
laufende, durch den Randflansch begrenzte Randsicken bilden, deren Tiefe zumindest der
Breite der Randflansche entspricht, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Rand-
flanschen (4) der beiden Tiefziehteile (1, 2) wenigstens eine die Tiefziehteile (1, 2) je fur
sich flissigkeitsdicht abschlieRende Wand (3) vorgesehen ist und dass die beiden Tiefzieh-
teile (1, 2) je eine gesonderte AusgieRoffnung (8) mit jeweils einem Ausgussansatz (13)
aufweisen.

2. Flussigkeitsbehélter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er rotationssymmet-
risch ist.

3. Flussigkeitsbehalter mit einem hohlen Kunststoffkérper aus wenigstens zwei tiefgezogenen
Teilen, wobei die beiden Teile miteinander entlang einer Stof¥flache lber nach aulRen ab-
stehende Randflansche flissigkeitsdicht verbunden sind und entlang der StoRflache ver-
laufende, durch den Randflansch begrenzte Randsicken bilden, deren Tiefe zumindest der
Breite der Randflansche entspricht, dadurch gekennzeichnet, dass die Stof¥flache (5) zwi-
schen den beiden Teilen (1, 2) des Kunststoffkorpers quer zu dessen Léngsachse verlauft.

4. Flissigkeitsbehalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass er rotationssymmet-
risch ist.
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5. Flussigkeitsbehalter mit einem hohlen Kunststoffkdrper, welcher als Tiefziehteil ausgefuihrt

ist, der einen Randflansch aufweist, welcher in einer Ebene liegt und eine Randsicke be-
grenzt, deren Tiefe zumindest der Breite des Randflansches entspricht, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tiefziehteil (1) durch eine ebene Wand (2) verschlossen ist.

6. Flissigkeitsbehalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Tiefziehteil (1) in

einem von der Wand (2) distanzierten Bereich eine Ausgie6ffnung mit einem Ausguss (7)
aufweist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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