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Sposob wykonania jednozwojnych dwuwarstwowych cewek uzwojen
stojan6w maszyn elektrycznych pradu przemiennego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania jedmo-
zwojnych dwuwarstwowych cewek uzwojeri stojanow ni-
skonapigciowych maszyn elektrycznych pradu przemien-
nego $redniej mocy. i

W zaleznosci od mocy, napigcia i liczby biegunow,
uzwojenia stojanéw maszyn pradu przemiennego S$red-
niej mocy wykonywane sa przy zastosowaniu cewek
wielozwojnych zamknigtych lub cewek jedno- wzglednie
dwuzwojnych pretowych, ktérych boki goéme i dolne,
po wbudowaniu do ztobkéw pakietu blach stojana, 13-
czone sa ma obu koficach potaczefri ozotowych z odpo-
wiednimi bokami sasiednich cewek.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania cewek jed-
no- lub dwuzwojowych pretowych polegaly na tym, Ze
goérme i dolne boki cewek zlozone z oddzielnych pro-
stych odcinkéw przewodu nawojowego, byly formowane
oddzielnie w szablonach w celu nadania im pozadanych
ksztaltow geometrycznych w czesci zlobkowej i czoto-
wej. Jakkolwiek sposéb ten w przypadku duzych maszyn
elektrycznych jest uzasadniony, to w maszynach nisko-
napieciowych $redniej mocy jest on nieekonomiczny,
gdyz powoduje znaczny wazrost pracochlonnosci wy-
twarzania uzwojenia w stosunku do uzwojenia wyko-
nanego z cewek zamknigtych.

Jest to mwiazane gléwnie z koniecznosdcia oddzielnego
formowania boku gérnego i dolnego. Ponadto cewki po-
siadajagc dwa oddzielne boki, wymagaja laczenia obu
koficow polaczeni czotowych migdzy soba, co jest bardzo
pracochlonne, zwlaszcza gdy laczenia wykonywane sa
spoiwem twardym.
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Powyzszych niezgodno$ci mie posiada sposéb wytwa-
mzania dwuwarstwowych jednozwojnych cewek preto-
wych maszyn elektrycznych wedtug wynalazku, ktory
przez zastosowanie nowej technologii, pozwala na uzy-
skanie znaocznych efektéw ekomomicznych w postaci ob-
nizenia pracochlonnoéci i zmniejszenia zuzycia spoiwa.

Sposéb wykonania cewek wedtug wynalazku zilustro-
wany na fig. 1--5 rysunku polega na tym, Zze produkt
wyjéciowy w postaci wydtuzonej petli lub jednoczesnie
kilku petli nawija si¢ z przewodu nawojowego na nor-
malnej mawijarce, jak to ma miejsce w przypadku ce-
wek wielozwojnych, przy ozym dlugos¢ kazdej petli jest
tak dobrana, aby z jednej petli otrzymaé dwie cewki.
W dalszej operacji rozcina si¢ poszozegblne petle w
miejscach przej$¢ 1 z jednej petli na druga, w celu ich
wzajemnego oddzielenia jak pokazano ma rysunku fig. 1,
a nastgpnie kazda petle rozcina si¢ :symetrycmié wedtug
jednej linii cigcia 2 — fig. 2 lub miesymetrycznie we-
dlug dwoch linii cigeia 3 — fig. 3, zaleznie od przezna-
czenia cewek.

Ksztaltowanie cewek odbywa si¢ w szablonach, z tym,
7€ z symetryczmie mozcigtej petli otrzymuje si¢ cewki jak
na rysunku — fig. 4 o konoach réwnej dtugoéci 4, na-
tomiast z niesymetrycznie rozcigtej petli, cewki posia-
dajace jeden komiec wydiuzony S, jak na rysunku fig. 5.
Ten sposéb wykonania cewek umozliwia uzyskanie pod-
czas ksztaltowania w szablonie gotowego polaczenia czo-
lowego 6 od strony niepolaczeniowej kazdej cewki, co
czyni zbednym lutowanie pretéw boku dolnego i gor-
mego W czasie uzwajania maszyny.
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Cewki o réwnych koficach przeznaczone sa do wbu-
dowamia wewnatrz kazdej grupy cewek, natomiast cew-
ki z jednym koncem wydluzonym stosuje si¢ jako cew-
ki skrajne kazdej grupy cewek uzwojenia stojana. Wy-
dluzone koinice 5 uksztaltowanych cewek, uzyskane z nie-
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przemiennego, znamienny tym, e we wstgpnej operacji
technologicznej wykonuje si¢ na nawijarce pojedyncza
wielozwojna petle lub szereg wielozwojnych petli, na-
stepnie oddziela sig je od siebie przez dokonanie prze-
cig¢ (1) w miejscach przejScia z jednej petli na druga,
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symetrycznie rozcietej petli, maja zastosowanie jako po- po czym poszczegélne petle rozcina sig symetrycznie
faczenia poszczegodlnych grup cewek uzwojenia, przez wzdtuz jednej (2) lub niesymetrycznie wzdtuz dwoch (3)
co w kazdym polaczeniu migdzygrupowym zostaje wyeli- linii cigcia, oraz z kazdej rozcietej petli, przez ksztalto-
minowane jedno potaczenie lutowane. wanie w szablonie, wykonuje si¢ dwie cewki z goto-
10 wymi polaczeniami czolowymi od strony niepolaczenio-
Zastrzezenie patentowe wej uzwojenia, przy czym z niesymetrycznie rozcigtej
petli wykonuje si¢ cewki z wydluzonym jednym kon-
Sposéb  wykonania jednozwojnych dwuwarstwowych cem, ktory laczy si¢ z podobnym koncem cewki wlasci-
cewek uzwojen stojanéw maszyn elektrycznych pradu wej grupy uzwojenia stojana.
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