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Wynalazek dotyczy wtryskiwacza paliwa do silnikéw
spalinowych z wymiennym rozpylaczem przykrgcanym
do oprawy nakre¢tka, mocowanego jarzmem dociskowym,
opartym o uskoki przy splaszczeniach oprawy.

Charakterystycznym szczegélem w rozwigzaniu moco-
wania wtryskiwacza jarzmem dociskowym, obejmujacym
splaszczenia oprawy i opartym o plaska powierzchnie
uskokOw przy tych splaszczeniach, jest krawedz dociskowa,
uksztaltowana na dolnej powierzchni jarzma przez nadanie
tej powierzchni dwukierunkowego nachylenia, biegnacego
od osi poprzecznej jarzma ku jego koricom.

Konieczno$¢ stosowania jarzma z krawedzig dociskows
wynika ze sposobu wykonywania splaszczend na oprawie
(poprzez ktdére jarzmo orientuje wtryskiwacz wzgledem
gniazda w glowicy silnika). Chodzi mianowicie o to, ze
najprostszym sposobem wykonania tych splaszczen jest
frezowanie oprawy w kierunku po;;rzecznym do jej osi.
Ot6z przy takim sposobie wykonywania splaszczen na opra-
wie otrzymuje si¢ uskoki o plaskiej powierzchni. W rezul-
tacie staje si¢ konieczne wykonywanie na jarzmie mocuja-
cym specjalnej krawedzi dociskowej usytuowanej na osi

poprzecznej jarzma, z tej przyczyny, ze nieznaczne nawet -

przekoszenie jarzma z plaska powierzchnig dociskowa
powodowaloby przeniesienie miejsca przylozenia sily
mocujacej wtryskiwacz na krawedz uskokéw oprawy. Nalezy
tu podkreélié, ze dla poprawnego dzialania rozpylacza
niezbgdne jest, aby sila dociskowa jarzma dzialala wzdhuz
osi wtryskiwacza. Rozwigzania mocowania wtryskiwacza
jarzmem posiadajacym na osi poprzecznej krawedz docisko-
wa spelnia wskazany warunek.

102 440

10

15

20

25

30

2

Uksztaltowanie krawedzi dociskowej nie jest trudne,
jezeli jarzmo wykonywane jest z odkuwki, jednakze jarzmo
kute jest elementem zbyt drogim w poréwnaniu z innymi
bardziej zlozonymi cz¢$ciami wtryskiwacza, Z tego powodu
dazy si¢ do wykonywania jarzma z materialu walcowanego,
na przyklad z plaskownika, ale wéwczas dla uksztaltowania
krawedzi dociskowej niezbedne jest skrawanie calej po-
wierzchni jarzma, co w znacznym stopniu zmniejsza ko-
rzy$ci wynikajgce z wyeliminowania jarzma kutego.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego rozwiazania
mocowania wtryskiwacza jarzmem dociskowym, ktére
byloby prostsze i tafisze w produkcji masowej od rozwig-
zan dotychczas znanych.

Rozwiazanie wedlug wynalazku polega na tym, ze wtrys-
kiwacz jest mocowany jarzmem o plaskiej powierzchni
dociskowej, opartym o lukows powierzchni¢ uskokéw
oprawy, ktéry to lukowy ksztalt uzyskuje si¢ w wyniku
obrébki splaszczed na oprawie. )

Wtryskiwacz mocowany jest jarzmem wygi¢tym z plas-
kownika, przy czym korice tego plaskownika s3 ze soba pa-
laczone przez zgrzewanie lub spawanie. .

Korzyéci z zastosowania przedstawionego wynalazku
stajg si¢ w petni widoczne na przykladzie jarzma mocujacego
wykonanego z plaskownika. Znalezienie mozliwoéci
latwego wykonania na oprawie uskokéw o tukowej powierz-
chni umozliwilo zastosowanie jarzma o plaskiej powierz-
chni dociskowej, dzigki czemu w przypadku wykonywania
jarzma z plaskownika udalo si¢ wyeliminowa¢ calkowicie
obrébke wiérowsa tego elementu, 3cznie z operacja usuwania
zadzior6w. Nalezy ponadto podkre$li¢, ze wykonywanie
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lukowej powierzchni oporowej na oprawie nie podraza
kosztéw wykonania oprawy.

Wynalazek jest wyjasniony bardziej szczegélowo w opar-
ciu o rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia wtryskiwacz
w widoku bocznym, fig. 2 — widok czolowy jarzma wy-
gietego z plaskownika, fig. 3 — wstepnie wygiety plasko-
wnik, fig. 4 i 5 — schemat obrdbki splaszczeri oprawy.

Do oprawy 1 wykonanej z materialu pr¢towego przykre-
cony jest rozpylacz 2 za pomoca nakretki 3. Na oprawie 1
ponizej krééca przewodu wtryskowego wykonane sa dwa
rownolegte splaszczenia 5 (fig. 11i2). Wtryskiwacz jest
mocowany w gniezdzie glowicy 6 silnika jarzmem 7, obej-
muyjacym splaszczenia 5 oprawy 1 i opartym o lukowa po-
wierzchnie przy tych splaszczeniach. Jarzmo 7 orientuje
wtryskiwacz wzgledem gniazda glowicy 6 poprzez splasz-
czenia 5 i $ruby 9 mocujace. Jarzmo 7 wygiete z materialu
walcowanego o przekroju prostokgtnym (fig. 1) ma plaskie
powierzchnie czolowe. Punkt przylozenia sily P mocujacej
wtryskiwacz w przypadku niewielkiego przekoszenia jarzma
wskutek nieréwnego dokrecenia nakretek 10 na $ruby 9
mocujace bedzie znajdowac si¢ w poblizu osi wtryskiwacza,
a to dzigki temu, ze uskoki przy splaszczeniach majg tukows
powierzchnig. '

Wyeliminowanie operacji technologicznej potrzebnej
do uksztaltowania krawedzi dociskowej na jarzmie znacznie
uproscilo wykonawstwo jarzma. W przykladzie wykonania
wynalazku przedstawionym na rysunku zastosowane zostalo
jarzmo wygiete z plaskownika (fig. 21i3). Korce 12 tego
plaskownika polaczone s3 ze soba przez zgrzewanie lub
spawanie.

Jarzmo wykonane z plaskownika jest bardzo korzystne
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pod wzgledem W}jkonawczym, gdyz poza operacja gigcia
i laczenia koficow nie wymaga zadnych dalszych operacji,
zbedna jest nawet operacja usuwania zadzioréw. Takie
rozwigzanie jarzma przynosi duze oszcz¢gdnoéci materialowe,
poniewaz przy bezodpadowym cigciu plaskownika na od-
cinki mozliwe staje si¢ stuprocentowe wykorzystanie
materiatu.

Zastosowanie jarzma o plaskiej powierzchni dociskowej
stalo si¢ mozliwe dzigki zastapieniu frezowania splaszczer 5
oprawy w kierunku poprzecznym do jej osi przez frezo-
wanie, ktére schematycznie przedstawione zostalo na fig.
4i5. Oprawy 1 wtryskiwacza mocowane s3 w uchwycie 13
obrébczym, ktory obracajac si¢ na osi 14 przemieszcza
korice opraw migedzy dwoma walcowo-czolowymi frezami 15
zamocowanymi na wrzecionie 16 obrabiarki w takiej od-
legloéci od siebie, zeby uzyska¢ wymagany wymiar splasz-
czonego fragmentu oprawy. Przy takiej obrdbce splasz-
czen otrzymuje si¢ korzystna lukowa powierichnig 8
uskokéw na oprawie 1 (zaznaczong promieniem r) bez
wprowadzania dodatkowych operacji technologicznych.

Zastrzezenie patentowe

L]

Wiryskiwacz paliwa do silnikéw spalinowych, z wymien-
nym rozpylaczem przykrecanym do oprawy nakretka,
mocowany jarzmem dociskowym opartym o uskoki przy
splaszczeniach oprawy, znamienny tym, Ze jest mocowany
jarzmem (7) o plaskiej powierzchni dociskowej, opartym
o lukowa powierzchni¢ (8) uskokow oprawy (1), ktéra to
lukowa powierzchni¢ mozna najkorzystniej uksztaltowac
przy obrébce splaszczenn (5) oprawy (1).
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