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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】  面 平 行 フ レ ー ク を 製 造 す る た め の 装 置 で あ っ て 、
大 気 圧 よ り も 低 い 圧 力 が 形 成 さ れ る 蒸 着 チ ャ ン バ と 、
前 記 蒸 着 チ ャ ン バ の 少 な く と も 一 部 を 通 る エ ン ド レ ス 軌 道 上 を 可 動 な 基 材 と 、
前 記 基 材 の 上 に 分 離 剤 を 適 用 す る た め に 前 記 蒸 着 チ ャ ン バ 内 に 設 け ら れ る 第 １ の 蒸 発 手 段
と 、
前 記 分 離 剤 が 適 用 さ れ た 基 材 に 少 な く と も 一 つ の 層 を 適 用 す る た め に 、 前 記 蒸 着 チ ャ ン バ
内 に 設 け ら れ る 第 ２ の 蒸 発 手 段 と 、
前 記 蒸 着 チ ャ ン バ 内 よ り も 高 い 圧 力 と 、 大 気 圧 よ り も 低 い 圧 力 と が 形 成 さ れ る ス ト リ ッ ピ
ン グ チ ャ ン バ と 、
前 記 適 用 さ れ た 分 離 剤 が 溶 解 し た 状 態 で 存 在 し ま た 前 記 少 な く と も 一 つ の 層 が 面 平 行 フ レ
ー ク の 形 で 存 在 す る サ ス ペ ン ジ ョ ン を 形 成 す る た め に 、 前 記 ス ト リ ッ ピ ン グ チ ャ ン バ に 設
け ら れ た ス ト リ ッ ピ ン グ 手 段 と 、
を 有 す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】  

【 請 求 項 ３ 】  
【 請 求 項 ４ 】  

【 請 求 項 ５ 】  

【 請 求 項 ６ 】  

前 記 基 材 が 、 ス テ ン レ ス ス チ ー ル 合 金 と 、 ニ ッ ケ ル と 、 別 の 金 属 の 電 気 蒸
着 あ る い は 熱 硬 化 性 あ る い は 熱 可 塑 性 材 料 の 有 機 保 護 コ ー テ ィ ン グ を 有 す る 金 属 と 、 ポ リ
ア ミ ド フ ィ ル ム と か ら 成 る グ ル ー プ か ら 選 択 さ れ る 材 料 で 形 成 さ れ る 請 求 項 １ 記 載 の 装 置
。

前 記 基 材 が 20～ 2000μ mの 厚 み を 有 す る 請 求 項 ２ 記 載 の 装 置 。
前 記 蒸 着 チ ャ ン バ と 前 記 ス ト リ ッ ピ ン グ チ ャ ン バ と の 間 に 、 動 的 に ポ ン ピ

ン グ さ れ る ロ ッ ク が 設 け ら れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 装 置 。
面 平 行 フ レ ー ク を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、

（ ａ ） 大 気 圧 よ り も 低 い 圧 力 で エ ン ド レ ス な 基 材 に 分 離 剤 を 蒸 着 し て 、 エ ン ド レ ス 基 材 に
分 離 剤 層 を 形 成 す る 段 階 と 、   
（ ｂ ） 大 気 圧 よ り も 低 い 圧 力 で 分 離 剤 層 の 上 に 少 な く と も 一 つ の 層 を 蒸 着 す る 段 階 と 、
（ ｃ ） 前 記 分 離 剤 の 層 を 溶 剤 中 で 溶 解 し て 、 前 記 少 な く と も 一 つ の 層 が 面 平 行 フ レ ー ク の
形 で 存 在 す る よ う な サ ス ペ ン ジ ョ ン を 形 成 す る 段 階 と 、
を 有 し 、 前 記 段 階 （ ｃ ） が 、 段 階 （ ａ ） 及 び （ ｂ ） に お け る 圧 力 よ り も 高 く て 大 気 圧 よ り
も 低 い 圧 力 で 実 行 さ れ る 方 法 。

前 記 分 離 剤 が 第 １ の 分 離 剤 で あ り 、 前 記 分 離 剤 層 が 第 １ の 分 離 剤 層 で あ り
、 前 記 段 階 （ ｂ ） が 、



【 請 求 項 ７ 】

【 請 求 項 ８ 】  

【 請 求 項 ９ 】  
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（ ｂ ． １ ） 前 記 第 １ の 分 離 剤 層 の 上 に 第 １ の 層 を 蒸 着 す る 段 階 と 、
（ ｂ ． ２ ） こ の 第 １ の 層 の 上 に 第 ２ の 分 離 剤 を 蒸 着 し て 、 第 ２ の 分 離 剤 層 を 形 成 す る 段 階
と 、
（ ｂ ． ３ ） 前 記 第 ２ の 分 離 剤 層 の 上 に 第 ２ の 層 を 蒸 着 す る 段 階 と 、
を 有 し 、 第 １ 及 び 第 ２ の 層 が 前 記 段 階 （ ｃ ） で 形 成 さ れ た サ ス ペ ン ジ ョ ン 中 に 存 在 す る 請
求 項 ５ 記 載 の 方 法 。

 前 記 溶 剤 が 水 を 含 ん で お り 、 前 記 分 離 剤 が 高 真 空 中 で 分 解 せ ず に 蒸 発 可 能
な 水 溶 性 の 物 質 で あ り 、 前 記 少 な く と も 一 つ の 層 が 金 属 及 び 別 の 蒸 発 可 能 な 物 質 を 有 し て
い る 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 。

前 記 基 材 が 、 ス テ ン レ ス ス チ ー ル 合 金 と 、 ニ ッ ケ ル と 、 別 の 金 属 の 電 気 蒸
着 あ る い は 熱 硬 化 性 あ る い は 熱 可 塑 性 材 料 の 有 機 保 護 コ ー テ ィ ン グ を 有 す る 金 属 と 、 ポ リ
ア ミ ド フ ィ ル ム と か ら 成 る グ ル ー プ か ら 選 択 さ れ た 材 料 で 形 成 さ れ る 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法
。

前 記 段 階 （ ｂ ） が 、 前 記 分 離 剤 上 に 第 １ の 層 及 び 少 な く と も 第 ２ の 層 を 蒸
着 す る 段 階 を 有 し て お り 、 前 記 分 離 剤 が 前 記 第 １ の 層 と 前 記 少 な く と も 第 ２ の 層 と の 間 に
介 在 し て い る 請 求 項 ５ の 方 法 。
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