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Forma dociskowa ztacz klejowych elementow o ztozonym ksztalcie

Przedmiotem wynalazku jest forma dociskowa ztacz klejowych elementéw o ztozonym ksztal-
cie, przeznaczona do dociskania zwlaszcza spodéw i/lub obcaséw przyklejanych do cholewki
uformowanej wraz z pozostalymi elementami na kopycie, przy produkcji seryjnej obuwia ze
spodami i/lub obcasami identycznego wzoru lub wzoréw podobnych oraz o ré6znych rozmiarach.

Znana jest z opisu patentowego RFN nr 2336511 forma dociskowa ztacz klejowych elemen-
téw spodowych z pozostalymi elementami obuwia na kopycie, ktéra sklada si¢ z korpusu z
wmontowanym blokiem cylinderkéw, ttoczkéw, poprzecznych listew, wychylnego stolika, sitow-
nika z naktadka oraz koncowek podiaczeniowych do ukiadu hydraulicznego prasy. Przed rozpo-
czgciem pracy nalezy ustawi¢ wychylny stolik pod katem dostosowanym do ksztattu dociskanej
powierzchni elementéw spodowych, wyregulowaé potozenie elementéw podporowych i sitownika
oraz nastawi¢ na prasie przewidziane wartosci ci$nien uktadu hydraulicznego. Po zatozeniu buta na
formg¢ nastgpuje dosunigcie stotu prasy az do oparcia si¢ kopyta o podpory. Wtedy wlacza si¢ uktad
hydrauliczny prasy, ttoczacy ptyn pod ttoczki i do sitownika. Ruch tloczkéw powoduje dosunigcie
si¢ poprzecznych listew do zarysu elementu spodowego i dosuniecie naktadki sitownika do tylnej
czedci obcasa. Dalszy wzrost ci$nienia ptynu powoduje doci$nigcie sklejanych elementéw. Po
uplywie wymaganego czasu prasa wylacza ci$nienie ptynu. Wtedy listwy i sitownik powracaja do
potozenia pierwotnego, stdt prasy obniza si¢ i forma przygotowana jest do nast¢pnego cyklu pracy,
jednak pod warunkiem, Ze kolejny dociskany but ma elementy spodowe identycznego wzoru i
wielkosci.

Niedogodnoséciami znanej formy jest konieczno$¢ regulowania ci$nienia ptynu w zaleznosci od
rozmiaréw dociskanych elementéw spodowych, a takze brak mozliwosci Scistego dopasowania
segmentOw roboczych do ksztattow powierzchni dociskanych elementéw oraz brak mozliwosci
osiagnigcia zwigkszonych naciskow dla uzyskania nalezytych wytrzymatosci ztacz klejowych w
miejscach, ktére wymagaja tego ze wzglgdu na ksztalty lub wielkosci dociskanych elementow.
Niedogodnos¢ stanowi réwniez brak mozliwosci wspoipracy tej formy z prasami mechanicznymi.

Forma wedtug wynalazku zawiera korpus i ruchome segmenty robocze poruszane ciSnieniem

ptynu.
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Powierzchnia robocza formy podzielona jest na sie¢ segmentdow roboczych. Kazdy z tych
segmentOw sktada si¢ z wymiennej naktadki o dobranej wysokosci, ztaczki i popychcza prowadzo-
nego w prowadnicy i zawicrajacego ogranicznik skoku, a napedzanego poprzez przepong nasta-
wialnym ci$nieniem plynu stale znajdujacego si¢ w formie. Segmenty robocze sprzg¢zone z
sgsiednimi korzystnie wzmagaja naciski w miejscach wymagajacych tego ze wzglgdu na ksztalty lub
wielkosci dociskanych elementow.

Zalety formy wedtug wynalazku stanowi jednorazowa nastawialno$¢ wielkosci ci$nienia ptynu
dla catej partii produkcyjnej dociskanych elementéw spodowych, niezaleznie od ich rozmiaréw, a
takze mozliwo$¢ Scistego dopasowania segmentdw roboczych do ksztaltéw powierzchni dociska-
nych elementdw oraz mozliwo$¢ osiagni¢cia zwigkszonych naciskéw dla uzykania nalezytych
wytrzymatosci ztacz klejowych w miejscach, wymagajacych tego z powodu ksztattéw lub wielkosci
dociskanych elementow. Zaleta formy wedtug wynalazku jest tez moznos¢ jej wspotpracy rowniez z
prasami mechanicznymi.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na podstawie dwoch przyktadéw wykonania uwido-
cznionych na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia w rzucie pionowym z przekrojem czgsciowym
w plaszczyznie A-A forme przeznaczona do dociskania spodéw obuwiowych bez obcasa lub z
niskim obcasem, fig.2 — form¢ w rzucie poziomym z fig. 1, fig.3 — form¢ dostosowana do
dociskania spodéw w obuwiu damskim z podwyzszonym lub wysokim obcasem w widoku z
czgéciowym wyrwaniem oraz fig.4 — formg z fig. 3 w przekroju w ptaszczyznie B-B.

W przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 1 i 2, forma zaopatrzona jest w ram¢ 1 wypel-
niong ptynem 2 i zamknigta po obu stronach szczelnymi przeponami 3 i 4 oraz docisnigta od dotu
pierSciniem §, a od géry prowadnicg 6 za pomoca $rub 7. W prowadnicy 6 wmontowane sa
popychacze 8, potaczone ztaczkami 9 z naktadkami 101 11, przy czym naktadki 11 przewidziano
jako wymienne. Popychacze 8, ztaczki 9 i nakiadki 10 i 11 zestawione s3 w ruchome segmenty,
ktorych siatka objeta cata powierzchnig robocza formy. Dla dtugich nakladek 11 zamontowana jest
dodatkowa prowadnica 12, zamocowana do prowadnicy 6 Srubami 13. Nakladki 10111 nakryte sa
fartuchem 14. Przepona 3 podparta jest ttokiem 15, prowadzonym w pierscieniu 5. Ttok 15 jest
zamocowany do podstawy 16. Ruch powrotny tloka 15 wymuszaja sprezyny 17, prowadzone na
trzpieniach 18. Komora ramy 1 jest potaczona z czujnikiem ci$nienia 19, a rama 1 wyposazona jest
w zawor 20 do wprowadzania plynu 2 oraz w kanat z korkiem do przylaczania sitownika,
wystgpujacego w przykladzie formy przedstawionej na fig.314.

Dla przygotowania formy do pracy wybiera si¢ mozliwie najlepiej dopasowany do danego
wzoru elementdw spodowych obuwia komplet naktadek 10 oraz 11 i wsuwa si¢ je w ztaczki 9,
uzyskujac w ten sposob wstgpny ksztalt powierzchni roboczej formy, po czym tak przygotowana
form¢ ktadzie si¢ na st6t prasy. Nastgpnie na formie uklada si¢ kopyto z uformowang na nim
cholewka wraz z pozostatymi elementami i z dopiero co przyklejonymi elementami spodowymi.
Kopyto podpiera si¢ od géry dragami podporowymi i wigcza ruch roboczy prasy. Stét prasy,
naciskajac na podstawg 16 formy, powoduje ruch ttoka 15 i wzrost ci$nienia ptynu 2, wymuszajac
ruch roboczy segmentéw w gor¢ oraz dokladne ich dopasowanie si¢ do ztozonego ksztaltu
dociskanych elementéw spodowych obuwia. Dalszy ruch ttoka 15 powoduje wzrost ci$nienia ptynu
2 oraz docisk klejowego zlacza i trwa do momentu osiggni¢cia wymaganego technologicznie
ci$nienia. Gdy to nastapi, wowczas czujnik ciSnienia 19 da impuls do zatrzymania ruchu stotu
prasy. Po przewidzianym technologia klejenia czasie i opuszczeniu stotu prasy w d6t, powrotne
sprezyny 17 spowoduja cofnigcie ttoka 15 w dot oraz spadek ci$nienia ptynu 2 i opadnigcie
roboczych segmentéw. Forma jest wtedy gotowa do nastgpnego cyklu pracy.

W drugim przykladzie wykonania uwidocznionym na fig. 3 i 4, forma zamiast nakladek 11 z
poprzedniego przykladu zawiera osadzone w zlaczach 9 1 prowadnicy 22 nakladki 11a oraz 11b.
Roéwniez forma ta, w miejsce prowadnicy 12 i naktadek 11 z poprzedniego przyktadu wykonania,
zaopatrzona jest w zespot sitownika, przy czym zesp6t ten sktada si¢ zkorpusu 24 przymocowanego
do prowadnicy 6, przepony 25 w pokrywie 26 ze Srubami. W korpusie 24 umieszczona jest takze sie¢
ruchomych segmenté6w roboczych, ztozonych z nakladek 27, popychaczy i zZtgczek. Popychacze
prowadzone w korpusie 24 zaopatrzone s3 w natozone na nie spr¢zyny powrotne. Naktadki 27 s
przykryte spr¢zysta ksztaltka 28.
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Praca tej formy jest podobna do pracy formy z poprzedniego przykiadu wykonania. Odmien-
nosci polegaja natomiast na tym, ze dobiera si¢ rowniez dopasowany do wzoru obcasa komplet
naktadek 27 sitownika oraz ze dla uzyskania wickszego lokalnego nacisku w miejscach wymagaja-
cych tego ze wzgledu na ksztalt spodu obuwia, sprzgga sig nakladki 11a poprzez elementy 23 z
naktadkami 11b, przy czym we wstepnej fazie pracy formy, segmenty zasadnicze dopasowujg si¢
wczesniej do podeszwy, niz segmenty sitownika do tylu obcasa. Opodznienie to, niezbgdne dla
wlaéciwej pracy formy, koryguje si¢ zaworem 30 w dolnej czgsci pokrywy 26.

Zastrzezenie patentowe

Forma dociskowa zlacz klejowych elementdw o ztozonym ksztalcie, zawierajaca korpus 1
ruchome segmenty robocze poruszane ci$nieniem ptynu, znamienna tym, ze powierzchnia robocza
formy podzielona jest na sie¢ segmentéw roboczych, z ktérych kazdy sktada si¢ z wymiennej
naktadki (10, 11, 11a, 11b, 27) o dobranej wysokosci, ztaczki (9) i popychacza (8) prowadzonego w
prowadnicy (6, 22) i zawierajacego ogranicznik skoku, a napgdzanego poprzez przepong 4, 25)
nastawialnym ci§nieniem ptynu (2) stale znajdujacego si¢ w formie, przy czym segmenty robocze
sprz¢zone z sasiednimi korzystnie wzmagaja naciskiw miejscach wymagajacych tego ze wzglgdu na
ksztalty lub wielkosci dociskanych elementow.
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