POLSKA
RZECZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

99178

CivYitLNIA

LUDOWA

Patent dodatkowy
do patemtu mr

Zgtoszono: 20.12.75

~

f Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PAL

(P. 185827) .

Zgloszenie ogloszono: 31.01.77

Opis patentowy opublikowano: 15.03.1979

Ur:edu “Pateatewego
Poliie) Rusczgpesgoli Laaans]

-Int. CL2C22B7/00

Tworcy wynalazku: Witold Babinski, Marian Sadowski, Stanistaw Ksie-

zarek, Feliks F.egowski,

Jan Grzegorczyk, Henryk

Moraw1ec Ludwik Czechowski, Krzysztof Durst
Uprawniony z patentu: Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice (Polska)

Speséb przerobu odpadéw technologicznych ze stopow
lutowniczych na bazie srebra
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przerobu
odpadéw technologicznych ze stopéw lutowniczych
na bazie srebra, zawierajacych jako podstawowe
skladniki stopowe srebro, miedZ, kadm i cynk.
Wynalazek dotyczy stopoéw- zawierajgcych wagowo
od 30—50% srebra, 16—25% kadmu, 15—20% mie-
dzi, reszta cynk oraz stopéw zawierajgcych wa-
gowo 45—52% srebra, 14—18% miedzi, 5—9"/0 man-
ganu, 3—6% niklu, reszta cymk.

Stosowany sposéb przerobu odpadéw technolo-
gicznych stop6w srebra w postaci wioéréw, sScin-
kéw 1 obcinkéw tasm, koncoéwek praséwki, azu-
ré6w i podobnych, polega na tym, ze materialty od-

. padowe przetapia sie w tyglu grafitowym, a na-

stepnie odlewa sie stop do wlewnic zeliwnych w
celu uzyskania wlewkoéw, ktére nastepnie podda-
je sig¢ procesowi odzysku srebra.

Niedogodnosciag stosowanego sposobu jest znacz-
na pracochtonnosé odzysku srebra oraz straty sre-
bra i pozostalych skladnikéw stopowych.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu przerobu odpadéw technologicznych, ktory
umozliwilby ich wykorzystanie jako pemowartos-
ciowego surowca wsadowego do produkcji lutowmni-
czych stopéw srebra.

Wedtug wynalazku spos6éb przerobu odpadéw te-
chnologicznych ze stopéw lutowmiczych na bazie
srebra, polega na tym, ze do tygla laduje sie ko-
lejno srebro i miedz, a w przypadku stopéw za-
wierajacych mangan i nikiel stopy wstepne tych
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metali z miedzig, lub laduje sie wylacznie odpady
technologiczne. Zaladowany do tygla wsad pokry-
wa sie zwarta warstwa topnika zawierajacegé wa-
gowo 20—30°% wegla drzewnego, 0—3% chlorku
litu, reszta przetopiomy witepnie boraks, lub top-
nika zawierajacego wagowo 40—60% fluorku po-
tasu, 0—3% chlorku litu, reszta tlenek boru, po
czym caloéé roztapia sie i w przypadku czystych
surowcow kapiel doprowladza sie do temperatury
maksymalnie 20°C powyzej -temperatury topliwo-
$ci wynikajacej z udzialu masowego roztopionych
metali.

Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury do. ka-
pieli pokrytej zwartag warstwa zuzla wprowadza
sie poncjami odpady technologiczne, a w trakcie
ich rozpuszczania obniza sie stopniowo temperatu-
re do 800°C. Jefli natomiast procesowi przerobu
poddaje sie¢ wylacznie odpady technologiczne, to
przez caly okres trwania operacji roztapiania tem-
perature kapieli utrzymuje sie ma poziomie nie
przekraczajagcym 50°C powyzej temperatury topli-
wosci dla okresSlonego gatunku pnzetapianego lu-
towia. Nastepnie, bez wzgledu na rodzaj materia-
lu wsadowego, rozpuszcza si¢ w kapieli brakuja-
ce ilofci kadmu i cymnku lub tylko cymku, przy
czym kadm wprowadza sie do kapieli w postaci
zaprawy AgCd50. Kgpiel podgrzewa sie do tem-
peratury maksymalnie 50°C powyzej temperatury
topliwosci i przystepuje sie do procesu odlewania.
Zaleta wynalazku jest mozliwo$é uzyskania stopow
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o wlasnosciach odpowiadajacych materiatom otrzy-

mywanym z czystych surowcéw wsadowych.

Sposéb wedlug wynalazku przedstawiono dokiad-
-mie w przykladzie. .

Przyktad. Do wysuszonego tygla grafitowe-
go, zainstalowanego w bezrdzeniowym piecu in-
dukeyjnym o pojemnodci 120 kg. Ag, laduje sie
kolejno 9,5 kg srébra oraz 9,0 kg miedzi, pokrywa
sie je zwartg warnstwa topnika o skladzie wagowym
25% wegla drzewnego, 2% chlorku litu, reszta
przetopiony wstepnie boraks, roztapia sie te me-
tale i doprowadza kapiel do temperatury 880°C.
Nastgpnie pod warstwe topnika wprowadza sie
porcjami odpady technologiczne w ilosci 50 kg w
postaei nadlewéw, $Scinkéw tasm oraz otoczki sta-
nowigcej 20% odpadéw. Po rozpuszczeniu odpa-
déw do kapieli wprowadza sie pocieta na drobme
kawatki zaprawe AgCd50 w ilosci 20 kg oraz cynk
w ilodci 10,5 kg i obniza temperature kagpieli do
670°C, a nastepnie odlewa sie stop do wlewmicy
zeliwmej.

Zastrzezenie patentowe

Specsdéb  przerobu odpadéw  technologicznych, ze
stopé6w lutowmiczych na bazie srebra, zawieraja-
cych wagowo 30—50% srebra, 15—25% kadmu,
15—20% miedzi, reszta cynk oraz stopéw zawie-
rajacych wagowo 45—52% srebra, 14—18% mie-
dzi, 5—9% manganu, 3—6%a niklu, reszta cynk, po-
legajacy na tym, ze odpady technologiczne prze-
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tapia sie w bezrdzeniowym piecu indukcyjnym
wyposazonym w tygiel grafitowy lub szamotowo-
-grafitowy, znamienny tym, Zze do tygla laduje sig
kolejno srebro i miedz, a w przypadku stopoéw za-
wierajacych mangan i nikiel, stopy wstepne tych
metali z miedzig lub wylacznie odpady technolo-
giczne, nastepnie wsad pokrywa sie¢ zwarta war-
stwa topnika zawierajgcego. wagowo 20—30% we-
gla drzewnego, 0—3% chlorku litu, reszta przeto-
piony wstepnieboraks, lub topnika zamierajacego
wagowo 40—60% fluorku potasu, 0—3% chlorku
litu, reszta tlenek boru, po czym calo$¢ roztapia
sie i w przypadku czystych surowcéw doprowadza
sie kapiel do temperatury maksymalnie 20°C po-
wyzej temperatury topliwosci, wynikajacej z udzia- -
lu masowego roztopionych metali, a nastepnie do
kapieli wprowadza sie porcjami odpady techno-
logiczne i w trakcie ich rozpuszczania obniza sie
stopniowo temperature do 800°C, przy czym Ww
przypadku surowcéow wsadowych zawierajacych
wylgcznie odpady technologiczne, przez caly okres
trwania operacji roztapiania temperature kapieli
utrzymuje sie na poziomie nie przekraczajacym
50°C powyzej temperatury topliwosci dla okreslo-
nego gatunku przetapianego lutowia, po czym bez
wzgledu na rodzaj materialu wsadowego rozpu-
szcza sie w kapieli brakujace iloi kadmu, w po-
staci zaprawy AgCd50 i cymku, lub tylko cynku,
calo$¢ podgrzewa sie do temperatury maksymailnie
50°C powyzej temperatury topliwosci, a nastep-
nie przystgpuje si¢ do procesu odlewania,
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