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面包输送装置

(57)摘要

本发明提供用于输送面包的面包输送装置，

其包括：输送器装置，具有承载所述面包的容器，

用于在输送方向上输送所述容器；引导构件，在

所述输送方向上配置在所述输送器装置的下游

端部侧，以能与所述容器协同动作放开所述面包

的方式支承所述面包；以及滑道构件，用于排出

由所述输送器装置输送的所述面包。
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1.一种面包输送装置，其用于输送面包，所述面包输送装置的特征在于，

所述面包输送装置包括：

输送器装置，具有多个输送器，所述多个输送器中的配置于最下游侧的第一输送器具

有一对转动件、缠绕在所述一对转动件上的环形转动件、以及承载所述面包且安装于所述

环形转动件的炉底板，用于在输送方向上输送所述炉底板；

引导构件，在所述输送方向上配置在所述多个输送器中的配置于最下游侧的所述第一

输送器的下游端部侧，以能与所述第一输送器所具有的所述炉底板协同动作放开所述面包

的方式支承所述面包；以及

滑道构件，在所述输送方向上与所述引导构件分开地配置在所述引导构件的下游侧，

用于向所述面包输送装置的外部排出由所述第一输送器输送的所述面包，

所述炉底板具有平坦部、以及在所述输送方向上位于所述平坦部的下游侧且朝上方延

伸的下游侧缘部，

当所述下游侧缘部超过所述引导构件的位于所述输送方向上的所述下游侧的下端部

时，所述下游侧缘部放开对所述面包朝向所述下游侧的移动的卡止，所述面包落下到所述

滑道构件上。

2.根据权利要求1所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件在所述一对转动件

中的在所述输送方向上配置在下游侧的转动件的半径方向外侧弧状地延伸。

3.根据权利要求1或2所述的面包输送装置，其特征在于，所述滑道构件相对于垂直方

向倾斜。

4.根据权利要求1或2所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件能在弧状方向

上移动。

5.根据权利要求3所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件能在弧状方向上移

动。

6.根据权利要求2所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心以从配

置在所述下游侧的所述转动件的曲率中心偏离的方式配置。

7.根据权利要求3所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心以从配

置在所述下游侧的所述转动件的曲率中心偏离的方式配置。

8.根据权利要求4所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心以从配

置在所述下游侧的所述转动件的曲率中心偏离的方式配置。

9.根据权利要求5所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心以从配

置在所述下游侧的所述转动件的曲率中心偏离的方式配置。

10.根据权利要求6所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心相对

于所述转动件的曲率中心，位于垂直方向的上方。

11.根据权利要求7所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心相对

于所述转动件的曲率中心，位于垂直方向的上方。

12.根据权利要求8所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心相对

于所述转动件的曲率中心，位于垂直方向的上方。

13.根据权利要求9所述的面包输送装置，其特征在于，所述引导构件的曲率中心相对

于所述转动件的曲率中心，位于垂直方向的上方。
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面包输送装置

技术领域

[0001] 本发明涉及用于输送主食面包和甜面包等面包的面包输送装置。

背景技术

[0002] 经由一系列的制造工序制作主食面包和甜面包等面包。在作为制造工序的一个工

序的发酵工序中，通过发酵装置使面包的面胚(以下称为面包胚)发酵，在接下来的炉床工

序中，用作为面包烘烤装置的烤盘装置对发酵了的面包胚进行烘烤。通过烤盘装置所具备

的面包输送装置，将烘烤后的面包转移给用于向下一个工序移送的输送装置。

[0003] 美国专利第2859713号公开了烤盘装置的一个例子。按照该烤盘装置，面包胚承载

在与构成搬运输送器的环形带连接的炉床上，边输送面包胚边对其进行烘烤，在环形带的

输送方向的下游侧端部，将面包胚从承载部转移到排出输送器上。

[0004] 美国专利第2859713号的面包输送装置使承载在与环形带连接的炉床上的面包

胚，自由落下到排出输送器所具备的承载部上。因此，存在下述情况：在排出输送器的承载

部上，面包胚承载在与规定位置不同的位置；如果面包胚连续落下，则使面包胚彼此冲突而

在面包胚上产生瑕疵。

发明内容

[0005] 本发明是鉴于所述的问题而做出的发明，本发明的目的是提供能够将输送的面包

转移到规定的位置的面包输送装置。

[0006] 另外，在面包的制造工序中，通常，将烘烤完毕的产品称为面包，将烘烤前的产品

称为面包胚。因此，在本说明书中，将处于烘烤前的状态由杯碟输送器或炉底板输送器在输

送行程中局部被烘烤了的状态的产品称为面包胚，将处于在炉底板输送器的输送行程中烘

烤完毕的(双面烘烤后的)状态的产品称为面包。

[0007] 为了解决所述的问题并达成目的，本发明的面包输送装置的第一方式，其用于输

送面包，所述面包输送装置包括：所述面包输送装置包括：输送器装置，具有多个输送器，所

述多个输送器中的配置于最下游侧的第一输送器具有一对转动件、缠绕在所述一对转动件

上的环形转动件、以及承载所述面包且安装于所述环形转动件的炉底板，用于在输送方向

上输送所述炉底板；引导构件，在所述输送方向上配置在所述多个输送器中的配置于最下

游侧的所述第一输送器的下游端部侧，以能与所述第一输送器所具有的所述炉底板协同动

作放开所述面包的方式支承所述面包；以及滑道构件，在所述输送方向上与所述引导构件

分开地配置在所述引导构件的下游侧，用于向所述面包输送装置的外部排出由所述第一输

送器输送的所述面包，所述炉底板具有平坦部、以及在所述输送方向上位于所述平坦部的

下游侧且朝上方延伸的下游侧缘部，当所述下游侧缘部超过所述引导构件的位于所述输送

方向上的所述下游侧的下端部时，所述下游侧缘部放开对所述面包朝向所述下游侧的移动

的卡止，所述面包落下到所述滑道构件上。

[0008] 此外，按照本发明的面包输送装置的第二方式，其是第一方式的面包输送装置，其
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中，所述引导构件在所述一对转动件中的在所述输送方向上配置在下游侧的转动件的半径

方向外侧弧状地延伸。

[0009] 此外，按照本发明的面包输送装置的第三方式，其是第一方式或第二方式中任意

一个方式的面包输送装置，其中，所述滑道构件相对于垂直方向倾斜。

[0010] 此外，按照本发明的面包输送装置的第四方式，其是第一方式至第三方式中任意

一个方式的面包输送装置，其中，所述引导构件能在弧状方向上移动。

[0011] 此外，按照本发明的面包输送装置的第五方式，其是第一方式至第四方式中任意

一个方式的面包输送装置，其中，所述引导构件的曲率中心以从配置在所述下游侧的所述

转动件的曲率中心偏离的方式配置。

[0012] 此外，按照本发明的面包输送装置的第六方式，其是第五方式的面包输送装置，其

中，所述引导构件的曲率中心相对于所述转动件的曲率中心，位于垂直方向的上方。

[0013] 按照本发明的面包输送装置，由于能设定解除容器和引导构件对面包的约束并将

面包向滑道构件转移的时机，因此能够将面包可靠地转移到规定位置。

附图说明

[0014] 图1A是作为本发明实施方式的面包烘烤装置的俯视图，图1B是作为本发明实施方

式的面包烘烤装置的主视图。

[0015] 图2A是从图1B的箭头X方向观察的图，图2B是表示图1A、图1B所示的面包烘烤装置

的局部的俯视图。

[0016] 图3A是将组装入图1A、图1B所示的面包烘烤装置中的、面包输送装置的排出机构

放大表示的局部放大主视图，图3B是从箭头Y方向观察图3A的图。

[0017] 图4A是引导构件的主视图，图4B是表示引导构件的局部的侧视图，图4C是表示引

导构件的局部的俯视图。

[0018] 图5A是滑道构件的主视图，图5B是滑道构件的局部侧视图。

[0019] 图6A是炉底板的主视图，图6B是炉底板的俯视图。

具体实施方式

[0020] 以下，参照附图说明作为应用了本发明的面包输送装置的实施方式的烤盘装置亦

即面包烘烤装置1。另外，在附图中对相同部分用同一附图标记进行表示。当然，以下说明的

实施方式是作为例示进行说明的，不是用于限定本发明。

[0021] 图1A是作为本发明实施方式的面包烘烤装置1的俯视图，图1B是作为本发明实施

方式的面包烘烤装置1的主视图，图2A是从图1B的箭头X方向观察的图，图2B是表示图1A、图

1B所示的面包烘烤装置1的局部的俯视图，图3A是将作为组装入图1A、图1B所示的面包烘烤

装置1中的面包输送装置的炉底板输送器7的排出机构11放大表示的局部放大主视图，图3B

是从箭头Y方向观察图3A的图。此外，图4A是引导构件13的主视图，图4B是表示引导构件13

的局部的侧视图，图4C是表示引导构件13的局部的俯视图，图5A是滑道构件15的主视图，图

5B是滑道构件15的局部侧视图。图6A是炉底板73的主视图，图6B是炉底板73的俯视图。

[0022] 另外，在图2A中，省略了顶板输送器3，仅示出了杯碟输送器5、炉底板输送器7。此

外，在图3A中，尽管表示成多个炉底板73和面包B彼此重叠，但是这样做的目的是表示炉底
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板73和面包B在下游侧转动件75的周围转动时的移动轨迹，在本实施方式中，沿着输送方向

P，炉底板73和面包B在输送方向P上彼此不重叠。此外，为使附图明确，在图3A中，环形转动

件76被断续性表示，在图3B中，引导构件13和滑道构件15在炉底板输送器7的宽度方向上的

中点被切断，分别只表示了一半。

[0023] 如图1所示，用于烘烤面包胚的烤盘亦即面包烘烤装置1在图中的左右方向上延

伸。面包烘烤装置1包括3个面包输送装置，从图1B的上方朝向下方配置有顶板输送器3、杯

碟输送器5、炉底板输送器7。在上一工序的发酵装置(未图示)中发酵的面包胚转移到杯碟

输送器5上，把面包胚从图1A、图1B中的右侧向左侧输送。

[0024] 另外，顶板输送器3具备面包胚卡止构件，与杯碟输送器5向相同方向(图1B中的左

向)移动。面包胚卡止构件以位于杯碟输送器5的杯碟(未图示)正上方的方式移动，保持于

杯碟输送器5所具备的杯碟的面包胚B在烘烤时的膨胀程度(图1B的上下方向尺寸)被调整。

[0025] 此外，杯碟输送器5所保持的面包胚如果从杯碟输送器5的右端转动件52到达左端

转动件51的附近，则面包胚落下到配置在杯碟输送器5的正下方的、构成炉底板输送器7的

炉底板73(参照图6A、图6B)上。

[0026] 炉底板输送器7包括：下游侧转动件75，沿输送方向P配置在下游侧；上游侧转动件

71，沿输送方向P配置在上游侧；以及环形转动件76，缠绕在下游侧转动件75和上游侧转动

件71上。

[0027] 两个环形转动件76在图1A的上下方向(即，图1B的进深方向)上分开配置。分开配

置的一对环形转动件76之间由连接双方的环形转动件76的连接构件(未图示)连接，在一对

环形转动件76的周向上等间隔配置有多个连接构件。在所述连接构件上配置有作为板状构

件的炉底板73。炉底板73配置在一对环形转动件76之间且在所述环形转动件76的周向上等

间隔配置。当然，对应于输送对象物的种类、尺寸等，可以适当变更炉底板73的间隔和尺寸。

[0028] 承载在炉底板输送器7的炉底板73上的面包胚在图1B中，在从上游侧转动件71侧

向下游侧转动件75侧去的输送方向P上输送。在去程(从图1中的上游侧转动件71侧向下游

侧转动件75侧去的行程)中，面包胚被烘烤。另外，在炉底板输送器7的炉底板73的下表面

侧，当然配置有烘烤用的加热装置91。

[0029] 在去程中移动的炉底板73通过下游侧转动件75并到达返程(从图1中的下游侧转

动件75侧向上游侧转动件71侧去的行程)时，炉底板73上承载的面包B翻转，被转移到用于

把面包B向下一工序(图2B的箭头方向)移送的带输送器101上。

[0030] 此外，在杯碟输送器5的、保持面包胚的杯碟的下表面侧上，配置有与炉底板73的

下表面侧配置的加热装置91相同结构的加热装置91。因此，在由杯碟输送面包胚期间面包

胚的一个面被烘烤。而后，从杯碟向炉底板73转移时，面包胚的上下翻转，在由炉底板73输

送期间面包胚的另一面被烘烤，完成面包B的表面和背面的烘烤。

[0031] 以下，说明配置在炉底板输送器7的下游侧转动件75侧的排出机构11。排出机构11

主要由炉底板73、引导构件13、滑道构件15构成。另外，炉底板73也是构成前述的炉底板输

送器7的构件。

[0032] 如图6A所示，炉底板73具有在输送方向P的上游侧的上游侧缘部73a和位于下游侧

的下游侧缘部73b、以及连接上游侧缘部73a和下游侧缘部73b的平坦部73c。下游侧缘部73b

从平坦的平坦部73c的一端部，在垂直于平坦部73c的方向上在图6A中朝上方延伸。因此，下
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游侧缘部73b可以限制面包B的向输送方向P的下游侧的移动。

[0033] 以炉底板73通过下游侧转动件75的周围时与炉底板73相对的方式，引导构件13和

滑道构件15固定在箱体17上。引导构件13具有大于下游侧转动件75的外径尺寸的曲率半

径，并以曲率中心R与下游侧转动件75的转动中心r一致的方式定位。因此，炉底板73在图3A

的主视图中，在由下游侧转动件75、引导构件13和滑道构件15限定的大致弧状空间内移动。

[0034] 引导构件13具有：配置在环形转动件76的去程侧的上端部13a；配置在环形转动件

76的返程侧的下端部13b；以及连接上端部13a和下端部13b并具有凹入面的弧状部13c。所

述支承部55以在图4C的俯视中与弧状部13c垂直地延伸的方式与弧状部13c连接。在支承部

55上设有在图4A所示的主视中向右方凸的形状的弧状孔69。

[0035] 在图4C所示的俯视中，支承部55所连接的是U形状的U状构件65。U状构件65包括：

平坦的基部65a；以及从在基部65a的短边方向(图4C的上下方向)上分开的两端部向与基部

65a垂直方向延伸的一对侧部65b、65c。在一个侧部65b上设有用于插入紧固构件67的圆形

的固定孔74，所述紧固构件67用于固定支承部55。因此，通过将作为紧固构件67的螺栓插入

支承部55的弧状孔69和固定孔74并拧紧螺帽，支承部55被固定在U状构件65上。

[0036] 在本实施方式中，弧状部13c的曲率中心(引导构件13的转动中心r)与弧状孔69的

曲率中心相同。通过将支承部55沿所述弧状孔69在箭头T方向上位移并由紧固构件固定，可

以将引导构件13的上端部13a和下端部13b定位。

[0037] 此外，在图4C的俯视中，L形状的L状构件61由紧固构件66固定在U状构件65的另一

侧部65c上。在所述另一侧部65c上刻设有两个水平长孔68，所述两个水平长孔68在图4A的

主视中在上下方向上分开并在水平方向上延伸。此外，在L状构件61上刻设有两个圆形的水

平固定孔70，作为紧固构件66的螺栓贯穿所述圆形的水平固定孔70。如果紧固构件66的螺

栓插入水平长孔68和水平固定孔70并用螺帽固定，则L状构件61和U状构件65被固定。此外，

通过沿着水平长孔68并利用紧固构件66将U状构件65在相对于L状构件61沿箭头D方向相对

移动的状态下固定，可以使引导构件13相对于L状构件61在箭头D方向上定位。

[0038] 这样，引导构件13在图1A中，能在箭头D方向和箭头T方向上调整。另外，图4B、图4C

仅表示了引导构件13的左侧部分及其周围的构件的结构。引导构件13及其周围的构件的右

侧部分，与所述左侧部分的不同点仅是与所述左侧部分呈左右对称的形状，其结构与左侧

部分相同。面包B在所述结构的引导构件13的弧状部13c上滑动，最终到达下端部13b。

[0039] 如图5A、图5B所示，在滑道构件15的上端部15a的左右两侧，刻设有能插入作为紧

固构件57的螺栓的两个圆形孔。另外，在附图上仅示出了滑道构件15及其周围构件的左侧

部分的结构。滑道构件15及其周围构件的右侧部分与所述左侧部分的不同点仅是与所述左

侧部分呈左右对称的形状，其结构与左侧部分相同。

[0040] 用于支承上端部15a的滑道固定部60通过后述的滑道固定主体62与L状构件61连

接。滑道固定部60上刻设有在图5B中沿上下方向延伸的长孔60a，长孔60a的尺寸被设定成

能插入紧固构件57的螺栓。如果紧固构件57的螺栓被插入所述圆形孔和长孔60a并将螺栓

与螺帽紧固，则滑道构件15被固定于滑道固定部60。通过沿长孔60a并利用紧固构件57，将

滑道构件15在相对于滑道固定部60在图5B的上下方向上相对移动的状态下固定，能将滑道

构件15相对于滑道固定部60定位。

[0041] 此外，在图5A中，滑道固定主体62具备沿水平方向延伸的两个水平长孔63，水平长
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孔63在上下方向上分开。另一方面，在L状构件61上也设有圆形的圆形孔72，所述圆形孔72

的尺寸被设定成能插入作为紧固构件64的螺栓。通过L状构件61的水平长孔63和滑道固定

主体62的圆形孔72并利用紧固构件64，L状构件61与滑道固定主体62被固定。沿着L状构件

61的水平长孔63的长边方向(箭头D方向)，可以将滑道固定主体62相对于L状构件61定位。

另外，在本实施方式中，滑道固定部60和滑道固定主体62由一个构件构成。

[0042] 这样，滑道构件15以能在图5A的箭头D方向和箭头E方向上调整的方式相对于L状

构件61定位。L状构件61固定在箱体17上。此外，L状构件61上安装有用于使用者握持的U形

的握持部53。

[0043] 在图3A中，炉底板73A～73F表示炉底板73的移动轨迹。在炉底板73C的位置处，面

包B与下游侧缘部73b(参照图6A)抵接。到达炉底板73D的位置时，面包B被下游侧缘部73b和

引导构件13的弧状部13c支承。如果面包B越过下端部13b并从引导构件13离开，则下游侧缘

部73b和引导构件13对面包B的最下游端部的约束被解除，面包B被向滑道构件15的内表面

15c转移。即，通过使下游侧缘部73b与引导构件13的弧状部13c的最短距离小于面包B的厚

度尺寸(图6A的上下方向上的尺寸)，由此设定约束面包B和放开面包B的位置。

[0044] 此外，由于由引导构件13和下游侧缘部73b限定了解除夹持状态的位置，所以能够

针对滑道构件15的内表面15c的规定位置稳定地供给面包B。其结果，通过滑道构件15，面包

B被稳定地向下一工序的带输送器101转移。由于滑道构件15的内表面15c直线状延伸，所以

面包B在内表面15c上平滑滑动并被向下一工序移送。

[0045] 此外，在本实施方式中，滑道固定部60和滑道固定主体62由一个构件构成，不具备

用于调整滑道构件15的倾斜角度(相对于水平方向的、滑道构件15的内表面15c延伸的角

度)的调整手段。可是，也可以采用能变更倾斜角度的结构。在该结构的情况下，可以考虑面

包落下到后续工序的带输送器的承载面包的承载部上时面包受到的冲击、以及面包相对于

内表面15c的滑动性等，调整所述倾斜角度。

[0046] 另外，在本实施方式中，引导构件13的曲率中心R与下游侧转动件75的转动中心r

具有一致的位置关系，但是本发明不限于该结构。例如，如果以曲率中心R与转动中心r能相

对移动的方式构成引导构件13和下游侧转动件75，则能变更构成大致弧状空间的炉底板73

与引导构件13的最短距离，可以根据面包的厚度尺寸等，提高面包B被约束的位置和解除该

约束的位置的设计自由度。这样，通过设置成能够将引导构件13和滑道构件15彼此独立地

定位的结构，能够使面包B平滑且可靠地向下一工序转移。

[0047] 在本实施方式和变形例中，作为面包输送装置的输送对象物使用了面包胚和面

包，但是本发明的面包输送装置尽管组装入面包烘烤装置1，但是本发明的输送装置不限于

面包烘烤装置，也可以应用于食品加工的各种装置。

[0048] 以上，说明了本发明的实施方式，但是本发明不限于所述的实施方式，在不脱离本

发明思想的范围内可以进行各种变形和变更。

[0049] 本申请要求2017年3月10日提出的日本发明申请2017‑045513号的优先权，并参照

引用该申请的整体内容。
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图1A
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图1B
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图2A

图2B
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图3A

图3B

说　明　书　附　图 4/7 页

11

CN 108569515 B

11



说　明　书　附　图 5/7 页

12

CN 108569515 B

12



图5A

图5B
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图6A

图6B
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