DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PAT E N T S C H R I F T

7 D |
5":':"%::" %}%ﬁ‘, (12) Wirtschaftspatent (19) DD (11) 236 434 A1

e
.
'z awn;

A E=IXI

v
ES

Erteilt gem4R § 17 Absatz 1 Patentgesetz 4(51) HO5K 13/06

AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN . In der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

(21)  WPHO5K /2752504 (22)  17.04.85 (44)  04.06.86

(711) VEB Feutron Greiz, 6600 Greiz, Reichenbacher Strafle 173, DD
(72) Fleischer, Otto; Ulbrich, Eduard, DD

(54) Vorrichtung zum Abbinden von Formkabeln

(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abbinden von Formkabeln, auch Kabelbdume genannt, die in eine
Kabelform eingelegt sind wobei als Abbindematerial Faden oder Band unbegrenzter Lénge aus geeignetem Werkstoff
verwendet wird. Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Abbinden von Formkabeln zu entwickeln, die das
mechanisierte oder automatisierte Abbinden von Formkabeln in der Kabelform durch Herstellung von '
Einzelabbindungen insbesondere im Bereich enger Verzweigungen und Herausfiihrungen ermdglicht, und die
Ursachen fiir die Einsatzgrenzen bekannter Abbindewerkzeuge beseitigt. Die Vorrichtung besteht aus einer
Kabelform und einem Abbindewerkzeug, wobei dieses Werkzeug nur eine feste halbkreisformige Backe besitzt, die
Formgebungselemente der Kabelform die Funktion einer Abbindewerkzeugbacke haben, die feste, halbkreisformige
Backe zwei Fiihrungslaschen mit Einfilhrungsschragen aufweist und die Formgebungselemente Fiihrungszapfen mit
Einfiihrungsradjen, Anschlagflachen halbkreisférmige Bodenformen, deren Mittelpunkte mit den Anschlagfléchen in
einer Ebene liegen, Befestigungsbohrungen sowie Anreihzentrierungen besitzen.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Abbinden von Formkabéln bestehend aus einer Kabelform, die aus einer Legeplatte (1) und mehreren darauf
befestigten Formgebungselementen (2) gebildet wird und einem Abbindewerkzeug (3), welches das Aderbiindel {6) des in die
Kabelform eingelegten Farmkabels (7) mit zwei Backen ringférmig umfaflt, wobei die Backen auf ihrer Innenseite eine Nut
enthalten, die das Abbmdématenal welches aus dem Abbindewerkzeug (3) herausgeschoben wird, um das Aderbiindel (6) ein-
oder mehrmals herumfiihrt, damit es vom Abbindewerkzeug straff angezogen und durch Knoten, Schweien oder auf eine andere
bekannte Weise festgelegt werden kann, gekennzeichnet dadurch, da das Abbindewerkzeug nur eine feste, halbkreisférmige
Backe (4) besitzt, daR die Formgebungselemente (2) der Kabelform so ausgebildet sind, daf sie die Funktion einer Backe des
Abbindewerkzeuges (3) ersetzen. '

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf die feste, halbkreisformige Backe (4) zwei Fiihrungslaschen (8) mit
den Einfihrungsschrigen (12) besitzen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da das Formgebungselement (2) Fiithrungszapfen (9) mit
Einfiihrungsradien (11) Anschlagfidchen {13) eine halbkreisférmige Bodenform (14), deren Mittelpunkt mit den Anschlagflachen
(13) in einer Ebene liegt; Befestigungsbohrungen (15) und eine Anreihzentrierung (16) besitzt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da das Abbindewerkzeug (3) von Hand oder automatisch gefuhrt
und betatigt werden kann.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, bestehend aus Kabelform und Abbindewerkzeug, zum mechanisierten oder automatisierten
Abbinden von Formkabeln, auch Kabelbdume genannt, die in eine Kabelform eingelegt sind, wobei als Abbindematerial Faden oder
Band unbegrenzter Lange aus geeignetem Werkstoff verwendet wird.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

* Zum Fixieren vorgefertigter Formkabel ist das Abbinden die am weitesten verbreitete Methode, wobei die Ausfiihrung meist in
aufwendiger Handarbeit erfolgt. .
Nach OS 1 765 524 ist ein Werkzeug zum Anbringen von Einzelabbindungen an Aderbiindeln bekannt, bei dem ein Bindfaden mittels
einer Rlngnadel um das Aderbiindel herumfihrt und mit elner Knotelnrlchtung verknotet wird.

Fur die Lésungen entsprechend . .
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ist charakteristisch, daf3 von einem pistolenartigen Werkzeug das Aderbiindel durch zwei zangenartig aufeinander zu bewegbare
Backen ringférmig umfaRt wird, wobei mindestens ein Backen auf seiner Innenseite eine Nut enthilt, die dazu geeignet ist, daB
Abbindematerial (Faden oder Band), welches aus dem Abbindewerkzeug herausgeschoben wird, um das Aderbiindel ein- oder
mehrmals herumzufiihren.

Diese Werkzeuge sind so ausgebildet, daf sie das Abbindemateria! straff anziehen und durch Knoten Schweillen oder
formschlissige Verbindung festlegen.

Die bekannten technischen Lésungen weisen Mangel dahingehend auf, daR fiir das Abbinden von Aderbiindeln zu Formkabeln die
zum Zwecke der Vorfertigung durch Einlegen von Einzeladern in Kabelformen, bestehend aus Legeplatte und
Formgebungselementen (z. B. Legestifte), entstanden sind, der Einsatz aller 0. g. Abbindewerkzeuge nur in begrenztem Umfang
méglich ist, weil sie um das Aderbiindel herum allseitig Arbeitsraum bendtigen, der jedoch besonders im Bereich enger
Verzweigungen und dicht aufeinanderfolgender Herausfiihrungen von Einzeladern bereits vom Legebrett und von den
Formgebungselementen beansprucht wird. Daraus geht auch hervor, daR mit den bekannten technischen Lésungen kein
automatisches Abbinden von Formkabeln realisiert werden kann.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zu entwickeln, die das mechanisierte oder automatisierte Abbinden von
Formkabeln in der Kabelform durch Herstellung von Einzelabbindungen, insbesondere im Bereich enger Verzweigungen und
Herausflhrungen, erméglicht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Formkabel werden als gesonderte Baugruppen vorgefertigt, indem man Einzeladern in Kabelformen einlegt und die so entstandenen
Aderbiindel durch Abbinden fixiert. Als Kabelform werden flachenhafte Gebilde (Legeplatten), die mit Formgebungselementen (z. B.
Legestiften) bestiickt sind, verwendet. Die Formgebungselemente fiillen die Stellen teilweise aus, an denen Abbindungen
angebracht werden miissen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Ursachen fiir die Einsatzgrenzen der bekannten Abbindewerkzeuge, ndmlich das
Problem des erforderlichen Arbeitsraumes, zu beseitigen. .

Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung zum Abbinden von Formkabeln, bestehend aus einer Kabelform, die aus
einer Legeplatte und mehreren darauf befestigten Formgebungselementen gebildet wird und einem Abbindewerkzeug, welches das
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Aderbiindel des in die Kabelform eingelegten Formkabels mit zwei Backen ringformig umfaRt, wobei die Backen auf ihrer Innenseite
eine Nut enthalten, die das Abbindematerial, welches aus dem Abbindewerkzeug herausgeschoben wird, um das Aderbiindel ein-
oder mehrmals herumfiihrt, damit es vom Abbindewerkzeug straff angezogen und durch Knoten, SchweiBen oder auf eine andere
bekannte Weise festgelegt werden kann, dadurch geldst, dafs das Abbindewerkzeug nur eine feste, halbkreisfdrmige Backe besitzt
und daR die Formgebungselemente der Kabelform so ausgebildet sind, daR sie die Funktion einer Backe des Abbindewerkzeuges
ersetzen. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe weiterhin dadurch gelést, daB die feste kabelkreisformige Backe des
Abbindewerkzeuges zwei Fihrungslaschen mit Einfiihrungsschragen besitzt, daR das Formgebungselement, Fiihrungszapfen,
Einfihrungsradien, Anschlagfléchen, eine halbkreisformige Bodenform, deren Mittelpunkt mit den Anschlagflachen in einer Ebene
liegt, Befestigungsbohrungen und eine Anreihzentrierung besitzt und da® das Abbindewerkzeug von Hand oder automatisch gefiihrt
und betatigt werden kann. '

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel anhand der Figuren 1 bis 5 naher beschrieben und erldutert werden.

Um Formkabel 7 anzufertigen werden auf einer Legeplatte 1 die erfindungsgemaBen U-formigen Formgebungselemente 2,in Fig. 2
dargestellt, deren Hauptmerkmale die Fiihrungszapfen 9, die Einfiihrradien 11, die Fithrungsnut 10, die halbkreisférmige Bodenform
14, die Anschlagflache 13 und die Anreihzentrierung 16 sind, entsprechend der Formkabelgeometrie nach Erfordernis unter
Verwendung der Befestigungsbohrungen befestigt. Dabei besteht die Méglichkeit, die Formgebungselemente 2 direkt aneinander
anzureihen wie in Fig. 5 dargestelit, wobei die Anreihzentrierung 16 das Erreichen einer exakten Geometrie erleichtert. Daraus wird
ersichtlich, daR aneinanderliegende Abbindungen wie in Fig. 5 dargestellt, realisiert werden kénnen. Die Legeplatte 1 und die
Formgebungselemente 2 bilden gemeinsam die Kabelform. Alle Einzeladern 5 werden nach einem Legeplan in die erfindungsgemaf
ausgebildeten Formgebungselemente 2 der Kabelform wie in Fig. 3 dargestellt, eingelegt und ergeben ein Aderblindel 6. Ist dieser
Vorgang abgeschlossen, wird mittels Abbindewerkzeug 3 das Abbinden des Aderbiindels 6 vorgenommen. Dazu wird das
Abbindewerkzeug 3 mit dem halbkreisférmigen Backen 4, und der Fiihrungslasche 8 in Fig. 1 dargestellt, in Position zu den
Fithrungszapfen 8 und den Einfiihrungsradien 11 des Formgebungselementes 2 gebracht und bis zur Anschlagflache 13
eingeschoben. in dieser Lage bildet der halbkreisférmige Backen 4 gemeinsam mit dem Formgebungselement 2 eine kreisférmige
Offnung wie in Fig. 4 dargestellt, so daf sich der fiir die bekannten Funktionsprinzipien erforderliche geschlossene Ring bildet und
das Aderbiindel 6 umschlieRt. In diesem Zustand erfolgt das Abbinden nach den bekannten Prinzipien mit den erfindungsgemal
dargesteliten Mitteln. Ist der Abbindevorgang abgeschlossen, wird das Abbindewerkzeug 3 aus dem Formgebungselement 2
herausgezogen und der eben beschriebene Vorgang an allen vorgesehenen Abbindestellen wiederholt. Das Abbindewerkzeug 3
kann fiir diesen Arbeitsablauf sowoh! von Hand als auch automatisch geflihrt werden.
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Fig. 3
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