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DESCRIPCION
Placas de yeso de seccion ahusada y métodos de fabricacion de las mismas
Referencia cruzada a solicitudes relacionadas

La presente solicitud reivindica el beneficio de prioridad de la Solicitud de Patente Provisional de
EE.UU. N°. 62/566381.

Antecedentes de la divulgacion
Campo de la divulgacion

La presente divulgacion se refiere en general a placas de yeso para insonorizacion de seccion ahusada y métodos de
fabricacién de las mismas. La presente divulgacion se refiere mas particularmente a placas de yeso que tienen una
primera superficie definida por una primera seccion que esta elevada con respecto a una segunda seccién, y una
segunda superficie opuesta que tiene una seccion inclinada o ahusada.

Antecedentes técnicos
A. Placas de yeso de seccién ahusada

Las placas de yeso, también conocidas como "paneles de yeso", se utilizan normalmente para construir paredes en el
interior de casas, negocios u otras edificaciones. Las placas de yeso suelen estar formadas por yeso, pero también se
utilizan otros materiales, tales como cal y cemento. Un método tipico para preparar una placa de yeso consiste en
suministrar y esparcir un material de yeso humedo (por ejemplo, una suspensién de yeso en agua) sobre un
revestimiento de papel o fibra de vidrio sobre una plataforma, y cubrir el material de yeso con otro revestimiento de
papel o fibra de vidrio. Esta estructura intercalada se alimenta a través de una extrusora (por ejemplo, dos placas
paralelas opuestas) para proporcionar una estructura de espesor deseado y se deja curar para formar un material de
yeso endurecido dispuesto entre los dos revestimientos de papel o fibra de vidrio. El panel de yeso se puede cortar en
secciones que tengan longitudes y anchuras predeterminadas conforme a normas de construccién aceptadas.

Para formar paredes que tengan diferentes dimensiones y/u orificios que se adapten a las instalaciones de servicio,
resulta frecuente marcar y encajar varias placas de yeso en varias formas y tamarios e instalar las placas de yeso con
una configuracion de borde-a-borde, de modo que queden frente a los montantes de pared y/o encajen en las salidas
de la instalacion. La pared formada por las placas de yeso generalmente resulta estéticamente mas agradable si las
"juntas" donde las placas de yeso se ponen en contacto entre si segun una configuracién de borde-a-borde estan
ocultas o no se distinguen de forma facil.

Con esta finalidad, algunas placas de yeso se conforman de manera que tengan una seccion de borde de superficie
frontal que se estrecha o inclina hacia adentro, hacia la superficie posterior opuesta de la placa de yeso, alejandose
de la seccion interior plana de la superficie frontal. Generalmente, dichas placas de yeso tienen secciones que se
inclinan hacia la superficie posterior en dos extremos opuestos. Se puede colocar una seccién de borde ahusada
contra los montantes de pared junto a una seccién de borde ahusada de otra placa de yeso. Cuando se colocan una
junto a otra, las secciones ahusadas de dos placas de yeso forman una ligera depresién o region en "forma de V" que
tiene un pequefo espacio de separacion en el que se unen los bordes de las respectivas placas de yeso. A
continuacion, se cubre el espacio de separacién con cinta para juntas y la cinta para juntas y la depresion formada por
las dos placas de yeso se cubre con pasta para juntas (por ejemplo, "adobe" o "cemento para juntas"). El compuesto
himedo para juntas aplicado en las proximidades de la junta se alisa con una llana. Posteriormente, parte del
compuesto para juntas secado se elimina de forma abrasiva (por ejemplo, se lija) a partir de las superficies expuestas
de las placas de yeso, lo que da como resultado una interfaz relativamente plana y continua entre las dos placas de
yeso.

Cuando se utilizan placas de yeso que no tienen seccién ahusada, resulta mas dificil obtener la interfaz plana y
continua entre dos placas de yeso. Por ejemplo, resulta dificil aplicar compuesto para juntas con el fin de rellenar el
espacio de separacién entre las placas de yeso sin que al menos parte del compuesto para juntas se derrame sobre
la superficie frontal de una o ambas placas de yeso. En general, se debe eliminar cualquier compuesto para juntas
que se derrame sobre la superficie frontal de cualquiera de las placas de yeso de seccioén no ahusada, utilizando para
ello abrasivos, con el fin de lograr una interfaz plana y continua entre las placas de yeso. Esto se debe a que cualquier
compuesto para juntas que quede sobre la superficie frontal de una placa de yeso que no tiene seccion ahusada forma
una protuberancia sobre la superficie frontal sustancialmente plana.

Por el contrario, el compuesto himedo para juntas se puede colocar en regiones de seccién ahusada de dos placas
de yeso adyacentes para "rellenar" la depresién formada por las regiones adyacentes de seccion ahusada. Se puede
usar una llana, de seccion interior plana de la placa de yeso de seccion ahusada como guia, para alisar el compuesto
para juntas y formar una interfaz que sea casi coplanar con las superficies interiores planas de las placas de yeso
adyacentes de seccion ahusada. Como resultado de ello, puede ser que una cantidad reducida de compuesto para
juntas sobresalga de la superficie plana de las placas de yeso, reduciendo asi el tiempo y esfuerzo necesarios para
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eliminar de forma abrasiva el compuesto para juntas, con el fin de ocultar ain mas el espacio de separacién entre las
dos placas de yeso.

La solicitud de patente europea EP 1591599 A1 describe un ejemplo de una placa de yeso de secciéon ahusada. La
solicitud de patente internacional WO 2007/129228 A2 describe una placa de yeso con aglutinante hidraulico con
bordes biselados y una capa de revestimiento en cada lado. El documento EP0482810 divulga una placa de yeso
cubierta por un lado con un papel posterior y por el otro lado con un papel frontal, también se sabe por medio del
presente documento que es preciso eliminar los extremos cortados.

B. Placas de yeso para insonorizacion

La insonorizacién se esta convirtiendo en una preocupacion cada vez mayor para la industria de la construccién, por
ejemplo, para su uso en residencias, hoteles, escuelas y hospitales. La insonorizacién también resulta deseable en la
construccion de teatros y estudios de musica, para aislar el ruido que se genera en esas zonas con respecto a los
espacios anexos. Los cédigos de construccion modelo y las pautas de disefio a menudo especifican valores minimos
de Clase de Transmision de Sonido para estructuras de pared del interior de edificios. Si bien se han utilizado varias
técnicas de construccién para abordar el problema de insonorizacién, una técnica especialmente deseable emplea
placas de yeso para insonorizacién que se pueden usar en las placas de yeso convencionales en diversas estructuras
residenciales o comerciales.

Una placa de yeso para insonorizacion normalmente incluye una capa de insonorizacion que tiene propiedades
viscoelasticas dispuesta entre la primera y la segunda capas de material de yeso endurecido. En algunos casos, la
capa de insonorizacion se puede disponer entre los respectivos revestimientos de papel o fibra de vidrio adheridos a
la primera y segunda capas de material de yeso endurecido. La capa de insonorizacién suele ser mas eficaz para la
insonorizacion que las capas de material de yeso endurecido a ambos lados de la capa de insonorizacion.

C. Placas de yeso para insonorizacion de seccién ahusada

Las placas de yeso para insonorizacion también pueden incluir secciones de borde ahusadas. Por ejemplo, una placa
de yeso para insonorizacion se puede conformar a partir de una pieza inicial de placa de yeso sin seccion ahusada y
una pieza inicial de placa de yeso con seccion ahusada. Inicialmente, la pieza inicial de placa de yeso sin seccion
ahusada y la pieza inicial de placa de yeso con seccion ahusada incluyen ambas un revestimiento (por ejemplo, papel)
en ambas superficies opuestas, lo que contribuye a mantener la forma de las piezas iniciales de placa yeso a medida
que se secan y endurecen durante el proceso de conformacién. Posteriormente, el revestimiento de lo que se
convertird en la superficie interior de cada pieza inicial de placa de yeso se elimina de forma abrasiva (por ejemplo,
lijado). A continuacion, las superficies expuestas de las piezas iniciales de placa de yeso se adhieren entre si para
formar una estructura intercalada con un polimero viscoelastico u otra capa de insonorizacién entre las dos piezas
iniciales de placa de yeso. La pieza inicial de placa de yeso sin seccion ahusada forma la capa posterior de la placa
de yeso de insonorizacion con seccion ahusada y la pieza inicial de placa de yeso con seccion ahusada forma la capa
frontal de la placa de yeso de insonorizacion con seccion ahusada.

Sin embargo, existen desventajas en los métodos actuales para eliminar de forma abrasiva el revestimiento de la
superficie posterior de la pieza inicial de placa de yeso con seccién ahusada. Por ejemplo, el proceso de eliminacién
de abrasivo generalmente implica un rodillo que tiene una superficie abrasiva (por ejemplo, papel de lija) que gira 'y
frota la superficie posterior de la pieza inicial de placa de yeso con seccion ahusada a medida que es transportada o
pasa por debajo del rodillo. Cuando esto ocurre, la seccién interior plana de la superficie frontal de la pieza inicial de
placa de yeso con seccion ahusada es soportada por la cinta transportada (u otra superficie), mientras que no se
ejerce accion de soporte sobre la seccién de borde ahusada de la superficie frontal de la pieza inicial de placa de yeso
con seccién ahusada. Esto a menudo provoca que al menos una parte de la seccion de borde ahusada sea vea forzada
hacia abajo por el rodillo que se encuentra encima, lo que puede hacer que el material de yeso a lo largo del borde se
separe del resto de material de yeso. Como resultado de ello, es posible que la placa de yeso de insonorizacién con
seccion ahusada terminada no cumpla con las especificaciones de seccion ahusada o no incluya ninguna seccién
ahusada.

Por consiguiente, lo que se requiere son placas de yeso (por ejemplo, piezas iniciales de placa de yeso) que no sean
tan susceptibles a la rotura provocada por el rodillo abrasivo que aplica fuerza desde arriba y métodos para formar
dichas placas de yeso.

Sumario de la divulgacion

Segun un primer aspecto, la presente invencién se refiere a una placa de yeso segun la reivindicacién 1.
Segun un segundo aspecto, la presente invencion se refiere a un método segun la reivindicacion 14.
Breve descripcion de los dibujos

Los dibujos adjuntos se incluyen para proporcionar una mayor comprension de los métodos y dispositivos de la
divulgacién, y se incorporan y constituyen una parte de la presente memoria descriptiva. Los dibujos no estan
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necesariamente a escala y los tamanos de los diversos elementos pueden estar distorsionados para mayor claridad.
Los dibujos ilustran una o mas realizaciones de la divulgacion vy, junto con la descripcion, sirven para explicar los
principios y el funcionamiento de la divulgacién.

La Figura 1 es un conjunto de dos vistas esquematicas en seccién transversal de una placa de yeso que se rompe
durante la eliminacién abrasiva de una capa de revestimiento.

La Figura 2 es un conjunto de dos vistas esquematicas en seccién transversal de placas de yeso no segun la presente
invencion.

La Figura 3 es un diagrama de bloques de un método segun el segundo aspecto de la presente invencion.

La Figura 4 es una vista en seccioén transversal de material de yeso humedo que se dispensa y se conforma segun el
segundo aspecto de la presente invencion.

La Figura 5 es una vista esquematica en seccién transversal de material de yeso himedo que se esta conformando
segun el segundo aspecto de la presente invencion.

La Figura 6 es una vista esquematica en seccion transversal de una capa de revestimiento de una placa de yeso que
se elimina de forma abrasiva segun el segundo aspecto de la presente invencién.

La Figura 7 es una vista esquematica en seccion transversal de una placa de yeso no segln la presente invencién.
La Figura 8 es una vista esquematica en seccion transversal de una placa de yeso segun la presente invencion.

La Figura 9 es una vista esquematica en seccion transversal de una placa de yeso para insonorizacion de seccion
ahusada no segun la presente invencién.

Descripcion detallada

Como se ha indicado anteriormente, los presentes inventores han observado las desventajas de las piezas iniciales
de placa de yeso con seccion ahusada y los métodos para usar las piezas iniciales de placa de yeso con seccion
ahusada para formar placas de yeso para insonorizacion con seccion ahusada. Por consiguiente, un aspecto de la
divulgaciéon es una placa de yeso (por ejemplo, material de yeso endurecido) segun la reivindicacion 1. Las
caracteristicas estructurales de la placa de yeso (por ejemplo, pieza inicial de placa de yeso) mencionada
anteriormente pueden hacer que la pieza inicial de placa de yeso de seccion ahusada sea mas resistente a la rotura
durante el procesado para formar una placa de yeso para insonorizacién de seccion ahusada, como se describe a
continuacion.

En determinadas realizaciones, como se describe de otro modo en la presente memoria, la segunda seccion de la
segunda superficie se apoya en el segundo borde.

En determinadas realizaciones, como se describe de otro modo en la presente memoria, la primera secciéon de la
primera superficie es sustancialmente paralela a la segunda seccion de la primera superficie. Mas especificamente, la
primera seccion de la primera superficie y la segunda seccién de la primera superficie pueden estar separadas por un
limite o interfaz con forma de escalon. Dicho limite con forma de escaldn puede ser sustancialmente perpendicular a
la primera seccion de la primera superficie y/o la segunda seccién de la primera superficie. En otras realizaciones, la
primera seccién de la primera superficie y la segunda seccion de la primera superficie estan separadas por un limite
inclinado.

Por el término "sustancialmente" con referencia a relaciones espaciales, cantidades o valores de medicion descritos
en la presente memoria, se entiende que no necesariamente se tienen que alcanzar la caracteristica, parametro o
valor citados de forma exacta, sino que son posibles desviaciones o variaciones, incluidas, por ejemplo, tolerancias,
el error de medicidn, las limitaciones de precisién de medicién y otros factores conocidos por los expertos en la técnica,
en cantidades que no impidan el efecto que la caracteristica pretendia proporcionar. Por la unidad "pulgada" se
entiende una longitud de 25,4 milimetros.

En determinadas realizaciones, la primera seccion de la primera superficie esta elevada por encima de la segunda
seccion de la primera superficie en una cantidad de al menos 0,01 pulgadas (0,25 mm), por ejemplo, al menos
0,02 pulgadas (0,51 mm) o incluso al menos 0,025 pulgadas (0,64 mm). En determinadas realizaciones, la primera
seccién de la primera superficie esta elevada por encima de la segunda seccidén de la primera superficie en una
cantidad no mayor que 0,2 pulgadas (5,08 mm), por ejemplo, no mayor que 0,1 pulgadas (2,54 mm) o incluso no mayor
que 0,05 pulgadas (1,27 mm). En determinadas realizaciones, la primera seccion de la primera superficie esta elevada
por encima de la segunda seccion de la primera superficie dentro de un intervalo de 0,02 pulgadas (0,51 mm) a
0,04 pulgadas (1,02 mm), dentro de un intervalo de 0,025 pulgadas (0,64 mm) a 0,035 pulgadas (0,89 mm), o dentro
de un intervalo de 0,028 pulgadas (0,71 mm) a 0,032 pulgadas (0,81 mm).

Ademas, en determinadas realizaciones como se describe de otro modo en la presente memoria, la anchura de la
segunda seccion de la primera superficie no es mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que 6 pulgadas (15,2 cm)
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o incluso no mayor que 3,5 pulgadas (8,9 cm). Por ejemplo, en determinadas realizaciones, la anchura de la segunda
seccioén de la primera superficie esta dentro de un intervalo de 0,5 pulgadas (1,27 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En el
presente contexto, la anchura se define como la extension entre (i) un limite que separa la primera seccion de la
primera superficie y la segunda seccién de la primera superficie y (ii) el segundo borde.

De forma similar, en determinadas realizaciones como se describe de otro modo en la presente memoria, la anchura
de la segunda seccién de la segunda superficie no es mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que 6 pulgadas
(15,2 cm) o incluso no mayor que 3,5 pulgadas (8,9 cm). Por ejemplo, en determinadas realizaciones, la anchura de
la segunda seccion de la segunda superficie esta dentro de un intervalo de 0,5 pulgadas (1,27 cm) a 3,5 pulgadas
(8,9 cm). En el presente contexto, la anchura se define como la extensién entre (i) el limite que separa la primera
seccién de la segunda superficie y la segunda seccién de la segunda superficie y (ii) el segundo borde.

En determinadas realizaciones, como se describe de otro modo en la presente memoria, la anchura de la segunda
seccién de la primera superficie no es mayor que un 50 %, o incluso no mayor que un 20 % diferente de la anchura
de la segunda seccion de la segunda superficie. Por ejemplo, en determinadas realizaciones como se describe de otro
modo en la presente memoria, la anchura de la segunda seccién de la primera superficie es sustancialmente igual a
la anchura de la segunda seccién de la segunda superficie. La anchura de la segunda seccion de la primera superficie
se extiende entre (i) un limite que separa la primera seccién de la primera superficie y la segunda seccién de la primera
superficie y (ii) el segundo borde. La anchura de la segunda seccion de la segunda superficie se extiende entre (i) el
limite que separa la primera seccion de la segunda superficie y la segunda seccién de la segunda superficie y (ii) el
segundo borde.

Pero en una realizacion alternativa, la anchura de la segunda seccion de la primera superficie es al menos el doble de
la anchura de la segunda secciéon de la segunda superficie. En otra realizacién alternativa mas, la anchura de la
segunda seccion de la segunda superficie es al menos el doble de la anchura de la segunda seccién de la primera
superficie.

En algunas realizaciones, la primera seccion de la primera superficie se extiende mas alla del limite que separa la
primera seccion de la segunda superficie y la segunda seccién de la segunda superficie. O bien, la segunda seccién
de la primera superficie se puede extender mas alla del limite que separa la primera seccién de la segunda superficie
y la segunda seccion de la segunda superficie.

Otro aspecto de la divulgacién es un método para formar una placa de yeso segun la reivindicacion 14.

En determinadas realizaciones, la primera parte del primer elemento de guia y la segunda parte del primer elemento
de guia forman una estructura con forma de escalon. Ademas, la primera parte del primer elemento de guia puede
incluir una superficie que es sustancialmente paralela a una superficie de la segunda parte del primer elemento de
guia.

En determinadas realizaciones, el primer elemento de guia se usa para formar la primera superficie de modo que la
primera seccién de la primera superficie sea sustancialmente paralela a la segunda seccién de la primera superficie
(por ejemplo, formando un limite con forma de escaldén que sea sustancialmente perpendicular a la primera seccion
de la primera superficie y la segunda seccion de la primera superficie).

La primera superficie se puede conformar utilizando el primer elemento de guia de modo que la primera seccién de la
primera superficie esté elevada por encima de la segunda seccion de la primera superficie en cualquier cantidad como
se ha descrito anteriormente, por ejemplo, al menos 0,01 pulgadas (0,25 mm) o al menos 0,02 pulgadas (0,51 mm)
y/o no mas de 0,1 pulgadas (2,54 mm), por ejemplo, no mas de 0,05 pulgadas (1,27 mm), por ejemplo, dentro de un
intervalo de 0,02 (0,51 mm) pulgadas a 0,04 pulgadas (1,02 mm), dentro de un intervalo de 0,025 pulgadas (0,64 mm)
a 0,035 pulgadas (0,89 mm), o dentro de un intervalo de 0,028 pulgadas (0,71 mm) a 0,032 pulgadas (0,81 mm).

El primer elemento de guia también se puede usar para conformar la primera superficie de modo que la anchura de la
segunda seccién de la primera superficie sea como se ha descrito anteriormente, por ejemplo, no mayor que
12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que 6 pulgadas (15,2 cm), no mayor que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayor que
3,5 pulgadas (8,9 cm), o dentro de un intervalo de 0,5 (1,27 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En el presente contexto, la
anchura se define como la extension entre (i) un limite que separa la primera seccién de la primera superficie y la
segunda seccién de la primera superficie y (ii) el segundo borde.

En determinadas realizaciones, la segunda superficie se puede conformar utilizando un segundo elemento de guia.
Mas particularmente, el segundo elemento de guia puede incluir una primera parte (por ejemplo, una superficie
transportadora o una plataforma) utilizada para formar la primera seccién de la segunda superficie y una segunda
parte (por ejemplo, un elemento con forma de cufia o una correa de seccion ahusada que tiene un perfil ahusado)
utilizada para formar la segunda seccién de la segunda superficie. La segunda parte del segundo elemento de guia
se puede extender mas alla de (por ejemplo, encima) la primera parte del segundo elemento de guia hacia el material
de yeso humedo. Mas especificamente, la primera parte del segundo elemento de guia puede soportar el material de
yeso humedo y la segunda parte del segundo elemento de guia puede estar por encima o se puede extender por
encima de la primera parte del segundo elemento de guia.
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El segundo elemento de guia se puede usar para formar la segunda superficie de manera que la anchura de la segunda
seccién de la segunda superficie como se ha descrito anteriormente sea, por ejemplo, no mayor que 12 pulgadas
(30,5 cm), no mayor que 6 pulgadas (15,2 cm), no mayor que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayor que 3,5 pulgadas (8,9
cm), o dentro de un intervalo de 0,5 (1,27 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En el presente contexto, la anchura de la
segunda seccion de la segunda superficie se define como la extensién entre (i) el limite que separa la primera seccién
de la segunda superficie y la segunda seccién de la segunda superficie y (ii) el segundo borde.

En determinadas realizaciones, el primer borde de material de yeso humedo se puede conformar contra uno o mas
elementos de guia del primer borde, y el segundo borde del material de yeso humedo se puede conformar contra uno
0 mas elementos de guia del segundo borde.

El experto en la materia comprendera que el uso de elementos de guia resulta convencional en la técnica y adaptara
las técnicas convencionales de elementos de guia para su uso en los métodos descritos en la presente memoria.

En algunas realizaciones, la primera superficie se conforma de manera que la primera seccion de la primera superficie
se extienda mas alla del limite que separa la primera seccién de la segunda superficie y la segunda seccion de la
segunda superficie. En otras realizaciones, la primera superficie se conforma de manera que la segunda seccion de
la primera superficie se extienda mas alla del limite que separa la primera secciéon de la segunda superficie y la
segunda seccién de la segunda superficie.

A continuacion, se describe una realizacion de una placa de yeso (por ejemplo, una pieza inicial de placa de yeso) con
respecto a la Figura 1, que muestra dos vistas. La parte superior de la Figura 1 representa una placa de yeso de
seccién ahusada durante la eliminacion abrasiva de una capa de revestimiento, tal como papel (no mostrado). La placa
de yeso de seccién ahusada esta soportada por una plataforma (por ejemplo, una cinta transportadora) desde abajo
y un instrumento abrasivo (por ejemplo, un rodillo) golpea la placa de yeso desde arriba para eliminar de forma abrasiva
(por ejemplo, arena) la capa de revestimiento a partir de la superficie superior de la placa de yeso. En particular, la
seccidn inferior ahusada de la placa de yeso no esta soportada por la plataforma. Como se muestra en la parte inferior
de la Figura 1, la fuerza descendente aplicada por el instrumento abrasivo por encima de la seccion inferior ahusada
sin soporte puede hacer que la placa de yeso se parta de manera no deseada y pierda parte o la totalidad de su
seccién ahusada.

La Figura 2 representa dos realizaciones de una placa de yeso no segun la presente invencion. La parte superior de
la Figura 2 representa una placa de yeso 200A, no segln la presente invencién, que puede ser adecuada para el
procesado mediante los métodos que se describen a continuacion. La placa de yeso 200A incluye una capa de
revestimiento 470 (por ejemplo, papel) en su superficie 202. Otras realizaciones de la placa de yeso incluyen una capa
de revestimiento en su superficie inferior, pero dicha capa de revestimiento se omite en la parte superior de la Figura 2
para facilitar la ilustracién.

La parte inferior de la Figura 2 representa una placa de yeso 200B no segun la presente invencion que se ha procesado
a través de los métodos que se describen a continuacién. Mas especificamente, la capa de revestimiento 470 se ha
retirado de la placa de yeso 200A y la superficie 202 se ha procesado para que quede sustancialmente plana. La placa
de yeso 200B puede ser un componente adecuado de la placa de yeso para insonorizacién de secciéon ahusada.

La placa de yeso 200A (por ejemplo, material de yeso endurecido) incluye una superficie 202 y una superficie
opuesta 204. La placa de yeso 200A incluye ademas un borde 206 y un borde opuesto 208 que unen la superficie 202
y la superficie 204. La superficie 202 incluye una seccién 210, una seccioén 212 y una seccion 213. La seccién 210
esta elevada en comparacién con la seccion 212 y la seccién 213. La seccion 212 se apoya en el borde 208 y la
seccién 213 se apoya en el borde 206. La superficie 204 incluye una secciéon 214 y una seccion 216 que estan
separadas por un limite 218 entre el borde 206 y el borde 208. La superficie 204 también incluye una seccion 217 que
esta separada de la seccion 214 por un limite 219 entre el borde 206 y el borde 208. La seccion 214 de la superficie
204 es sustancialmente paralela a la seccién 210 de la superficie 202, y la seccién 216 de la superficie 204 esta
inclinada hacia la superficie 202 desde el limite 218 hacia el borde 208. La seccion 217 también esté inclinada hacia
la superficie 202 desde el limite 219 hacia el borde 206.

La seccién 216 se apoya en el borde 208 y la seccion 217 se apoya en el borde 206.

Como se muestra en la Figura 2, la seccién 210 de la superficie 202 es sustancialmente paralela a las secciones 212
y 213 de la superficie 202. Ademas, la seccion 210 y la seccion 212 estan separadas por un limite 220 con forma de
escalon. El limite 220 con forma de escal6n es sustancialmente perpendicular a la seccion 210, la seccion 212 y la
seccidon 213. Ademas, la seccién 210 y la seccién 213 estan separadas por un limite 221 con forma de escalon. El
limite 221 con forma de escaldn es sustancialmente perpendicular a la seccién 210, la seccién 212, y la seccién 213.

En realizaciones particulares, la seccion 210 puede estar elevada por encima de la seccion 212 y/o la seccion 213
dentro de un intervalo de 0,02 pulgadas (0,51 mm) a 0,04 pulgadas (1,02 mm), dentro de un intervalo de
0,025 pulgadas (0,64 mm) a 0,035 pulgadas (0,9 mm), o dentro de un intervalo de 0,028 pulgadas (0,71 mm) a
0,032 pulgadas (0,81 mm). Son posibles otros ejemplos.
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En determinadas realizaciones, la anchura de la seccién 212 no es mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que
6 pulgadas (15,2 cm), no mayor que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayor que 3,5 pulgadas (8,9 cm), o dentro de un
intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En este contexto, la anchura de la seccion 212 se define como la
extension entre el limite 220 y el borde 208 (por ejemplo, a lo largo del eje y).

En determinadas realizaciones, la anchura de la seccién 213 no es mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que
6 pulgadas (15,2 cm), no mayor que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayor que 3,5 pulgadas (8,9 cm), o dentro de un
intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En el presente contexto, la anchura de la seccién 213 se define
como la extension entre el limite 221 y el borde 206 (por ejemplo, a lo largo del eje y).

En algunas realizaciones, la anchura de la secciéon 216 no es mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que
6 pulgadas (15,2 cm), no mayor que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayor que 3,5 pulgadas (8,9 cm), o dentro de un
intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En este contexto, la anchura de la seccion 216 se define como la
extension entre el limite 218 y el borde 208 (por ejemplo, a lo largo del eje y).

En determinadas realizaciones, la anchura de la seccién 217 no es mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que
6 pulgadas (15,2 cm), no mayor que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayor que 3,5 pulgadas (8,9 cm), o dentro de un
intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm). En este contexto, la anchura de la seccion 217 se define como la
extensioén entre el limite 219 y el borde 206 (por ejemplo, a lo largo del eje y).

En determinadas realizaciones, la anchura de la seccién 212 no es mayor que un 50 % diferente, no mayor que un
20 % diferente o incluso sustancialmente igual a la anchura de la seccién 216. En otras realizaciones, la anchura de
la seccion 212 es al menos el doble o no mas de la mitad de la anchura de la seccion 216.

De manera similar, en determinadas realizaciones, la anchura de la seccién 213 no es mayor que un 50 % diferente,
no mayor que un 20 % diferente o incluso sustancialmente igual a la anchura de la seccion 217. En otras realizaciones,
la anchura de la seccién 213 es al menos el doble o no mas de la mitad de la anchura de la seccién 217.

En la Figura 2, el limite 221 esta en la misma posicion que el limite 219 con respecto al eje y. De manera similar, el
limite 220 esta en la misma posicion que el limite 218 con respecto al eje y.

En otras realizaciones, la primera seccion de la primera superficie se extiende mas alla del limite que separa las
secciones primera y segunda de la segunda superficie con respecto al eje y, y el limite que separa las secciones
primera y segunda de la primera superficie esta a la derecha del limite que separa las secciones primera y segunda
de la segunda superficie.

Aln en otras realizaciones, la segunda seccion de la primera superficie se extiende mas alla del limite que separa la
primera seccion de la segunda superficie y la segunda seccién de la segunda superficie.

Como apreciara el experto en la materia, las placas de yeso descritas en la presente memoria se pueden fabricar
utilizando una diversidad de diferentes materiales de base inorganica. Por ejemplo, en determinadas realizaciones de
las placas de yeso y los métodos descritos en la presente memoria, el material de yeso comprende un material de
base que es un material de yeso. En otras realizaciones de las placas de yeso y los métodos descritos en la presente
memoria, el material de yeso comprende un material de base que es, por ejemplo, cal o cemento. El material de yeso
endurecido puede incluir uno o mas materiales de relleno o aditivos en el(los) material(es) de yeso de base, por
ejemplo, fibra de vidrio, un material plastificante y/o un agente espumante.

La Figura 3 es un diagrama de bloques para un método 300 de formacion de una placa de yeso segun el segundo
aspecto de la presente invencion.

En el bloque 302, el método 300 incluye proporcionar un material de yeso humedo que tiene una primera superficie y
una segunda superficie opuesta. El material de yeso humedo tiene un primer borde y un segundo borde opuesto que
unen la primera superficie y la segunda superficie.

La Figura 4 es una vista del plano x-z del material de yeso humedo 400 (por ejemplo, suspensién de yeso, cemento
y/o cal) que se proporcionan (por ejemplo, se distribuyen) seglin el segundo aspecto de la presente invencién. El
material 400 de yeso himedo tiene una superficie 402 y una superficie opuesta 404. La Figura 5, segun el segundo
aspecto de la presente invencion y una vista del plano y-z del material 400 de yeso humedo, muestra que el material
400 de yeso humedo tiene un borde 406 y un borde opuesto 408 que unen la superficie 402 y la superficie 404. El
borde 406 esta conformado contra un elemento guia 469 y el borde 408 esta conformado contra un elemento de guia
468. La superficie 402 esta cubierta al menos parcialmente con la capa frontal 470 y la superficie 404 esta cubierta al
menos parcialmente con la capa frontal 472.

El material 400 de yeso humedo es un cuerpo moldeable humedo (es decir, incluyendo agua) que se pueden secar
para formar una placa de yeso. El experto en la materia apreciara que se puede utilizar una diversidad de materiales
de yeso humedo en la practica de los procesos descritos en la presente memoria. El material de yeso himedo puede
incluir cualesquiera aditivos o materiales de relleno familiares para el experto en la materia. De manera deseable, el
material de yeso himedo es una mezcla semiliquida o apta para conformacién de otro modo que se puede, por
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ejemplo, dispensar y extender sobre una superficie, tal como una plataforma o cinta transportadora.

En algunos ejemplos, proporcionar el material 400 de yeso humedo 400 implica dispensar el material 400 de yeso
himedo a través de un dispensador 812, sobre una plataforma 450. La plataforma 450 puede ser una plataforma
estacionaria, tal como una mesa en algunos ejemplos. En otros ejemplos, la plataforma 450 puede adoptar la forma
de una cinta transportadora movil y proporcionar el material 400 de yeso himedo puede implicar distribuir el
material 400 de yeso humedo sobre la cinta transportadora a medida que la cinta transportadora se mueve de derecha
a izquierda (por ejemplo, con referencia a la Figura 4). La capa de revestimiento 472 se puede disponer sobre la
plataforma 450, de modo que el material 400 de yeso humedo se dispensa y extiende sobre la capa de revestimiento
472. Ademas, la capa de revestimiento 470 se puede aplicar a la superficie 402 del material 400 de yeso humedo.

En el bloque 304, el método 300 incluye conformar la primera superficie para dar lugar a una primera secciéon y una
segunda seccion, estando elevada la primera seccién en comparacion con la segunda seccion. La segunda seccion
se apoya en el segundo borde. Haciendo referencia a las Figuras 4 y 5, por ejemplo, la superficie 402 del material 400
de yeso humedo se puede conformar para dar lugar a secciones 410, 412 y 413. Como se muestra, la seccion 410
puede estar elevada con respecto a las secciones 412 y 413. La seccidén 412 se apoya en el borde 408 y la seccion 417
se apoya en el borde 406. En algunas realizaciones, la superficie 402 se puede conformar utilizando el elemento de
guia 452, que puede adoptar la forma de una 0 mas aletas de plastico u otra estructura sélida.

El elemento de guia 452 puede incluir una parte 454, una parte 456 y una parte 457. La seccion 410 del material 400
de yeso humedo se puede conformar con la parte 454, la seccién 412 del material 400 de yeso humedo se puede
conformar con la parte 456 y la seccién 413 del material 400 de yeso humedo se puede conformar con la parte 457.
Las partes 454, 456 y 457 pueden formar juntas una Unica aleta o estructura sélida o pueden ser aletas o estructuras
independientes. Como se muestra, las partes 456 y 457 se extienden mas alla (por ejemplo, debajo) de la parte 454
hacia el material 400 de yeso hiumedo. En realizaciones particulares, las partes 456 y 457 son "cufias" metalicas de
chapa con forma de C que encajan sobre la parte 454 (por ejemplo, una placa extrusora). Ademas, puede haber
ejemplos adicionales de aletas, estructuras, cuias, barras de planchado o barras de bordeado similares a las partes
454, 456 y 457 en diversos puntos a lo largo de la plataforma 450 (por ejemplo, el eje-x). Como tal, la superficie 402
se puede conformar usando estructuras que estan ubicadas en diversos puntos a lo largo de la plataforma 450.

Las partes 454 y 456 forman una estructura con forma de escalén que forma un limite 460 con forma de escal6n que
es sustancialmente perpendicular a las secciones 410 y 412. Ademas, las partes 454 y 457 forman una estructura con
forma de escalon que forma un limite 461 con forma de escal6n que es sustancialmente perpendicular a las secciones
410 y 413. De esta manera, el elemento de guia 452 se puede usar para formar la superficie 402 de manera que la
seccién 410 sea sustancialmente paralela a, pero elevada por encima de, las secciones 412 y/o 413.

La parte 454 incluye una superficie 462 que es sustancialmente paralela a una superficie 464 de la parte 456. La
superficie 462 también es sustancialmente paralela a una superficie 465 de la parte 457. La superficie 462 puede estar
elevada con respecto a la superficie 465 y/o superficie 464 de manera que la seccion 410 esté elevada por encima de
la seccién 413 y/o seccién 412 un valor de 0,02 pulgadas (0,51 mm) a 0,04 pulgadas (1,02 mm), de 0,025 pulgadas
(0,64 mm) a 0,035 pulgadas (0,9 mm) o de 0,028 pulgadas (0,71 mm) a 0,032 pulgadas (0,81 mm), por ejemplo.

La superficie 464 y/o superficie 465 pueden tener anchuras respectivas (a lo largo del eje y) de modo que la seccion
413 y/o seccién 412 se conformen para tener anchuras respectivas (a lo largo del eje y) que no sean mayores que
12 pulgadas (30,5 cm), no mayores que 6 pulgadas (15,2 cm), no mayores que 4 pulgadas (10,2 cm), no mayores que
3,5 pulgadas (8,9 cm), o dentro de un intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm).

En el bloque 306, el método 300 incluye conformar la segunda superficie para dar lugar a una primera seccion y
segunda seccion que estan separadas por un limite entre el primer borde y el segundo borde, siendo la primera seccién
de la segunda superficie sustancialmente paralela a la primera seccion de la primera superficie, estando la segunda
seccién de la segunda superficie inclinada hacia la primera superficie desde el limite hacia el segundo borde.

Haciendo referencia a la Figura 5 por ejemplo, la superficie 404 se conforma para dar lugar a una seccién 414 y una
seccién 416 que estan separadas por un limite 418 entre el borde 406 y el borde 408. La seccion 414 de la superficie
404 es sustancialmente paralela a la seccion 410 de la superficie 402. Ademas, la seccién 416 de la superficie 404
esta inclinada hacia la superficie 402 desde el limite 418 hacia el borde 408, y la seccion 417 de la superficie 404 esta
inclinada hacia la superficie 402 desde el limite 419 hacia el borde 406.

La superficie 404 se puede conformar usando un (segundo) elemento de guia que toma la forma de la plataforma 450,
un elemento 466 con forma de cufa (por ejemplo, una correa ahusada y alargada que tiene un perfil ahusado) y un
elemento 467 con forma de cufa (por ejemplo, una correa ahusada y alargada que tiene un perfil ahusado). La
plataforma 450 se puede usar para conformar la seccién 414, el elemento 466 con forma de cuia se puede usar para
conformar la seccién 416 y elemento 467 con forma de cufia se puede usar para conformar la seccién 417. Como se
muestra, los elementos 466 y 467 con forma de cufa se extienden mas alla (por ejemplo, encima) de la plataforma
450 hacia el material 400 de yeso humedo. Mas especificamente, los elementos 466 y 467 con forma de cufa
descansan sobre la plataforma 450 a medida que el material de yeso humedo se distribuye sobre la capa de
revestimiento 472 encima de la plataforma 450 y los elementos 466 y 467 con forma de cufa. Los elementos 466 y
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467 con forma de cufia también se extienden mas alla de los respectivos bordes 406 y 408 a lo largo del eje y.

El elemento 466 con forma de cufia puede tener una anchura (a lo largo del eje y) no mayor que 13 pulgadas (33 cm),
no mayor que 7 pulgadas (17,8 cm), o dentro del intervalo de 1,5 (3,8 cm) a 4,5 pulgadas (11,4 cm). Por consiguiente,
la seccion 416 puede tener una anchura (a lo largo del eje y) no mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que
6 pulgadas (15,2 cm), o dentro del intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm).

El elemento 467 con forma de cuia puede tener una anchura (a lo largo del eje y) no mayor que 13 pulgadas (33 cm),
no mayor que 7 pulgadas (17,8 cm), o dentro del intervalo de 1,5 (3,8 cm) a 4,5 pulgadas (11,4 cm). Por consiguiente,
la seccion 417 puede tener una anchura (a lo largo del eje y) no mayor que 12 pulgadas (30,5 cm), no mayor que
6 pulgadas (15,2 cm), o dentro del intervalo de 0,5 (1,3 cm) a 3,5 pulgadas (8,9 cm).

En realizaciones particulares, el primer elemento de guia y segundo elemento de guia (por ejemplo, una plataforma y
elementos con forma de cufia) pueden tener formas y tamarios tales que conformen la primera y la segunda superficie
de manera que la primera seccién de la primera superficie se extienda mas alla del limite que separa la primera seccién
de la segunda superficie y la segunda seccion de la segunda superficie. Adicional o alternativamente, el primer
elemento de guia y segundo elemento de guia pueden tener formas y tamafos tales que conformen la primera
superficie y segunda superficies de manera que la primera seccion de la primera superficie se extienda mas alla del
limite que separa una tercera seccién de la segunda superficie (por ejemplo, una seccién ubicada de manera similar
a la seccion 417) y la primera seccion de la segunda superficie.

En otras realizaciones, el primer elemento de guia y segundo elemento de guia pueden tener formas y tamaros tales
que conformen la primera superficie y segunda superficie de manera que la segunda seccion de la segunda superficie
se extienda mas alla del limite que separa la primera seccion de la primera superficie y la segunda seccién de la
primera superficie. Adicional o alternativamente, el primer elemento de guia y segundo elemento de guia pueden tener
formas y tamafos que conformen la primera superficie y segunda superficie de manera que una tercera seccién de la
segunda superficie (por ejemplo, una seccién ubicada de manera similar a la seccion 417) se extienda mas alla del
limite que separa una tercera seccién de la primera superficie (por ejemplo, una seccion ubicada de manera similar a
la seccion 413) y la primera seccion de la primera superficie.

En el bloque 308, el método incluye secar el material de yeso himedo de manera que el material de yeso humedo se
endurece en una placa de yeso. Haciendo referencia a las Figuras 5 y 6, por ejemplo, el material 400 de yeso hiumedo
se seca para formar la placa de yeso 200A. El material 400 de yeso hiumedo se puede calentar (por ejemplo, a través
de un horno o un calentador radiante) y/o generar algo de su propio calor a través de una reaccion exotérmica. De
manera deseable, el calor aplicado o generado durante el proceso de secado es suficiente para curar y endurecer el
material 400 de yeso humedo para conformar la placa de yeso 200A.

En una diversidad de métodos de fabricacion de paneles de yeso terminados, resulta deseable eliminar parte o la
totalidad de una capa de revestimiento (por ejemplo, un revestimiento de papel o fibra de vidrio) dispuesta sobre una
superficie del panel. Como se ha descrito anteriormente, esto a menudo se lleva a cabo de forma abrasiva. Los
presentes inventores han determinado que las placas de yeso de seccidon ahusada descritas en la presente memoria,
de manera ventajosa, pueden ser menos susceptibles de rotura cuando se elimina una capa de revestimiento de la
primera superficie de la placa.

Haciendo referencia a la Figura 6 segun el segundo aspecto de la invencién, se puede hacer descender un rodillo
giratorio 478 que esta revestido con material abrasivo (por ejemplo, arena, diamante, 6xido de aluminio o carburo de
silicio) sobre la superficie 202 para eliminar sustancialmente por abrasion la capa de revestimiento de la primera
seccién de la primera superficie. Esto se puede realizar, en un ejemplo no segun la presente invencion, para re-
conformar la superficie 202, con el fin de dar lugar a una superficie sustancialmente continua y nivelada al nivel de las
secciones 212 y/o 213 (por ejemplo, para llegar a una placa de yeso como se describe a continuacién con respecto a
la Figura 7). Al hacerlo, también se pueden eliminar la capa de revestimiento 470 y una parte del material de yeso
endurecido que forma la secciéon 210. Una vez hecho esto, la placa de yeso 200A adopta la forma de placa de
yeso 200B, no segun la presente invencion, mostrada en la Figura 7. El proceso de eliminacion de abrasivo se puede
llevar a cabo para producir una superficie sustancialmente plana 203 en la primera superficie de la placa de yeso. La
placa de yeso 200B todavia incluye la capa de revestimiento 472 en la superficie 204. Al llevar a cabo el proceso de
eliminacion de abrasivo comentado anteriormente, el resultado es una pieza inicial de placa de yeso de seccién
ahusada que tiene una superficie posterior plana sin capa de revestimiento unida. Este proceso puede contribuir a
evitar la rotura de las placas de yeso durante la eliminacion abrasiva de la capa de revestimiento, como se ha descrito
con anterioridad.

Segun la presente invencion, la capa de revestimiento se elimina sustancialmente de la primera seccién de la placa
de yeso.

Segun la presente invencion, la capa de revestimiento no se elimina sustancialmente de la segunda seccién de la
primera superficie de la placa de yeso. Como apreciara el experto en la materia basandose en la presente divulgacién,
cuando la primera seccién de la primera superficie se eleva con respecto a la seccién de la primera superficie, el
proceso de eliminacién de abrasivo contacta primero con la primera seccidn; por consiguiente, es posible llevar a cabo
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el proceso de eliminacién de abrasivo para eliminar la capa de revestimiento en la primera seccién sin eliminar
sustancialmente la capa de revestimiento en la segunda seccién. En una realizacién de este tipo, el proceso se puede
llevar a cabo de modo que la herramienta abrasiva no entre en contacto sustancialmente con la segunda seccion de
la primera superficie (0, si hay contacto, el contacto tiene una fuerza minima), de modo que no haya fuerza suficiente
para suponer peligro de rotura de la placa en la regién de ahusado. Dicho proceso puede dar como resultado una
placa segln la presente invencidén que se muestra en una vista en seccion transversal esquematica en la Figura 8.

En determinadas realizaciones de los métodos descritos en la presente memoria, la eliminacién abrasiva puede
eliminar material de yeso de la primera cara de la placa de yeso. Esto puede resultar deseable, por ejemplo, para
garantizar una superficie limpia de material de revestimiento con el fin de mejorar la adhesién de otros materiales a la
superficie. La eliminacion del material de yeso también puede permitir la conformacion de la placa, por ejemplo, para
proporcionar una primera superficie sustancialmente plana.

En particular, en determinadas realizaciones deseables, durante la eliminacién de abrasivo, se ejerce una presion
sustancialmente menor sobre la segunda seccién de la primera superficie en comparacion con la primera seccion de
la primera superficie. Esto puede ser el resultado de las diferentes alturas de la primera y segunda seccién de la
primera superficie, y puede contribuir de manera ventajosa a evitar roturas en la regién de la segunda seccién de la
segunda superficie. Esto puede ser cierto incluso en los casos en los que la segunda seccion de la segunda superficie
no se encuentre soportada (por ejemplo, por una cufa u otra estructura que contrarreste cualquier presion en sentido
descendente) durante la eliminacién del abrasivo.

Dichos métodos se pueden usar de manera ventajosa para preparar paneles de yeso para insonorizacion. Por ejemplo,
en determinadas realizaciones, la placa de yeso es una primera placa de yeso, y el método incluye ademas, después
de la eliminacién abrasiva, aplicar un polimero viscoelastico a la primera superficie de la primera placa de yeso y/o a
la superficie de una segunda placa de yeso, y asegurar la primera superficie de la primera placa de yeso a la segunda
placa de yeso a través del polimero viscoelastico.

Haciendo referencia a la Figura 9, que representa una placa de yeso no segun la presente invencion, se aplica un
polimero viscoelastico 474 a la superficie 203 de una placa de yeso 200B o a la superficie 476 de una placa de
yeso 300, conformando de este modo una placa 500 de yeso para insonorizacion. La superficie trasera 480 de la placa
de yeso 300 (por ejemplo, la placa 500 de yeso para insonorizacion de seccion ahusada) se puede colocar en un
espacio de pared contra los montantes dejando expuesta la superficie 204 de seccion ahusada.

El polimero viscoelastico puede incluir o estar relleno con un material resistente al fuego (por ejemplo, borato de cinc)
y/o un material resistente al moho. En diversas realizaciones de placas de yeso y métodos como se describe en la
presente memoria, el polimero viscoelastico puede tomar la forma de una capa polimérica viscoelastica o puede tomar
la forma de una lamina portadora que tiene un polimero viscoelastico dispuesto sobre la misma. La lamina de soporte
(ya sea que se use en una capa de insonorizacion o en una capa continua diferente) se puede conformar a partir de
una diversidad de materiales, por ejemplo, materiales laminares que sean capaces de transportar un polimero
viscoelastico. Por ejemplo, en determinadas realizaciones de placas de yeso y métodos como se describe en la
presente memoria, la lamina de soporte comprende (0 es) una hoja de papel. En otras realizaciones de las placas de
yeso y los métodos que se describen en la presente memoria, la lamina de soporte comprende (o0 es) una estera de
fibra de vidrio o material textil de fibra de vidrio. En otras realizaciones de las placas de yeso y los métodos que se
describen en la presente memoria, la lamina de soporte comprende (o es) un material textil tejido o no tejido, tal como
un fieltro. En otras realizaciones de las placas de yeso y los métodos que se describen en la presente memoria, la
lamina de soporte comprende (o es) una lamina polimérica espumada, por ejemplo, la ldmina polimérica espumada
comercializada por BASF con el nombre comercial BASOTECT. En otras realizaciones de las placas de yeso y los
métodos que se describen en la presente memoria, la lamina de soporte comprende (o es) una lamina polimérica, por
ejemplo, una lamina polimérica delgada del tipo que se usa normalmente como revestimiento desprendible de plastico
para un adhesivo, que puede tener, por ejemplo, un espesor dentro del intervalo de 0,001-0,002" (0,03-0,05 mm). En
otras realizaciones, la lamina portadora puede ser una lamina adhesiva, por ejemplo, con adhesivo tal como un
adhesivo sensible a la presién presentado en una o ambas superficies del mismo. Dichas laminas adhesivas sensibles
a la presion se pueden formar a partir de una lamina central (formada, por ejemplo, por PVC o PET) con adhesivo (por
ejemplo, un adhesivo sensible a la presion de silicona o un adhesivo de poliacrilato) dispuesto en ambos lados de la
misma.

El polimero viscoelastico puede estar dispuesto sobre la ldmina de soporte de diversas maneras. Por ejemplo, en
determinadas realizaciones de las placas de yeso y los métodos que se describen en la presente memoria, el polimero
viscoelastico se impregna sobre la lamina de soporte (por ejemplo, cuando la lamina de soporte tiene cierto nivel de
porosidad). En determinadas realizaciones, el polimero viscoelastico se forma como una capa en uno o ambos lados
de la lamina de soporte. El polimero viscoelastico se puede impregnar, por ejemplo, en los poros de la lamina de
soporte y formar capas a cada lado de la lamina de soporte.

Como se ha indicado anteriormente, se puede usar una diversidad de polimeros viscoelasticos en las placas de yeso
y los métodos de la divulgacion. En diversas realizaciones de las placas de yeso y los métodos como se describe en
la presente memoria, el polimero viscoelastico es polivinil butrial, una silicona o un acrilico. El polimero viscoelastico
puede ser un material termocurado, por ejemplo, un adhesivo curado como los disponibles con el nombre comercial

10
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GreenGlue. También pueden resultar adecuados para su uso diversos pegamentos viscoelasticos fabricados por
Weber. Las composiciones poliméricas viscoelasticas también se describen en las patentes de Estados Unidos Nos.
8.028.800 y 9.157.241.

Resulta evidente para los expertos en la técnica que se pueden realizar diversas modificaciones y variaciones en los

procesos Yy dispositivos descritos en la presente memoria sin apartarse por ello del alcance de la invencion tal como
se define en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1.- Una placa de yeso que comprende un cuerpo de yeso endurecido (200A) y una capa de revestimiento (470)
dispuesta en una primera superficie (202) de la placa de yeso, teniendo la placa de yeso:

una segunda superficie (204) opuesta a la primera superficie (202), y

un primer borde (206) y un segundo borde opuesto (208) que unen la primera superficie (202) y la segunda
superficie (204),

comprendiendo la primera superficie una primera seccién (210) y una segunda seccién (212), estando la primera
seccidn (210) elevada con respecto a la segunda seccion (212), apoyandose la segunda seccion en el segundo
borde (208),

comprendiendo la segunda superficie (204) una primera seccion (214) y una segunda seccién (216) dispuestas
entre la primera seccion (214) y el segundo borde (208), estando la primera seccién (214) y la segunda seccion
(216) separadas por un limite (218) entre el primer borde (206) y el segundo borde (208), siendo la primera
seccién (214) de la segunda superficie (204) sustancialmente paralela a la primera seccién (210) de la primera
superficie (202), estando la segunda seccion (216) de la segunda superficie (204) inclinada hacia la primera
superficie (202) desde el limite (218) hacia el segundo borde (208),

en la que la capa de revestimiento (470) no esta sustancialmente presente sobre la primera seccion (210) de la
primera superficie (202) pero esta sustancialmente presente en la segunda seccién (212) de la primera superficie
(202) de la placa de yeso.

2.- Laplaca de yeso de la reivindicacion 1, en la que la segunda seccion (216) de la segunda superficie (204) se apoya
en el segundo borde (208).

3.- La placa de yeso segun la reivindicacion 1 o reivindicacion 2, en la que la primera seccion (210) de la primera
superficie (202) es sustancialmente paralela a la segunda seccion (212) de la primera superficie (202).

4.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la que la primera seccion (210) de la primera
superficie (202) y la segunda seccién (212) de la primera superficie (202) estan separadas por un limite (220) con
forma de escalén.

5.- La placa de yeso de la reivindicacion 4, en la que el limite (220) con forma de escal6n es sustancialmente
perpendicular a la primera seccion (210) de la primera superficie (202) y la segunda seccién (212) de la primera
superficie (202).

6.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la que la primera seccion (210) de la primera
superficie (202) y la segunda seccién (212) de la primera superficie (202) estan separadas por un limite inclinado
(220).

7.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en la que la primera seccion (210) de la primera
superficie (202) se eleva por encima de la segunda seccion (212) de la primera superficie (202) en al menos 0,0254 cm
(0,01 pulgadas), por ejemplo, al menos 0,0508 cm (0,02 pulgadas).

8.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en la que la anchura de la segunda seccion (212) de la
primera superficie (202) no es mayor que 10,16 cm (4 pulgadas), por ejemplo, no mayor que 8,89 cm (3,5 pulgadas),
la anchura que se extiende entre (i) el limite (220) que separa la primera seccién (210) de la primera superficie (202)
y la segunda seccién (212) de la primera superficie (202) y (ii) el segundo borde (208).

9.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en la que la anchura de la segunda seccioén (216) de la
segunda superficie (204) no es mayor que 10,16 cm (4 pulgadas), por ejemplo, no mayor que 8,89 cm (3,5 pulgadas),
la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie (204) que se extiende entre (i) el limite (218) que
separa la primera seccion (214) de la segunda superficie (204) y la segunda seccién (216) de la segunda superficie
(204) y (ii) el segundo borde (208).

10.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-9, en la que la anchura de la segunda seccién (212) de
la primera superficie (202) no es mayor que un 50 % diferente, por ejemplo, no mayor que un 20 % diferente, de la
anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie (204),

en la que la anchura de la segunda seccién (212) de la primera superficie (202) se extiende entre (i) un limite (220)
que separa la primera seccion (210) de la primera superficie (202) y la segunda seccién (212) de la primera
superficie (202) y (ii) el segundo borde (208), y

en la que la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie (204) se extiende entre (i) el limite (218)
que separa la primera seccion (214) de la segunda superficie (204) y la segunda seccion (216) de la segunda
superficie (204) y (ii) el segundo borde (208).
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11.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-10, en la que la anchura de la segunda seccion (212) de
la primera superficie (202) es sustancialmente igual a la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie
(204),

en la que la anchura de la segunda seccién (212) de la primera superficie (202) se extiende entre (i) un limite (220)
que separa la primera seccién (210) de la primera superficie (202) y la segunda seccién (212) de la primera superficie
(202) y (ii) el segundo borde (208), y

en la que la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie (204) se extiende entre (i) el limite (218)
que separa la primera seccion (214) de la segunda superficie (204) y la segunda seccion (216) de la segunda
superficie (204) y (ii) el segundo borde (208).

12.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-10, en la que la anchura de la segunda seccion (212) de
la primera superficie (202) es al menos el doble de la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda
superficie (204),

en la que donde la anchura de la segunda seccion (212) de la primera superficie (202) se extiende entre (i) un
limite (220) que separa la primera seccion (210) de la primera superficie (202) y la segunda seccion (212) de la primera
superficie (202) y (ii) el segundo borde (208), y

en la que la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie (204) se extiende entre (i) el limite (218)
que separa la primera seccion (214) de la segunda superficie (204) y la segunda seccion (216) de la segunda
superficie (204) y (ii) el segundo borde (208).

13.- La placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-10, en la que la anchura de la segunda seccion (216) de
la segunda superficie (204) es al menos el doble de la anchura de la segunda seccion (212) de la primera
superficie (202),

en la que la anchura de la segunda seccién (212) de la primera superficie (202) se extiende entre (i) un limite (220)
que separa la primera seccién (210) de la primera superficie (202) y la segunda seccién (212) de la primera superficie
(202) y (i) el segundo borde (208), y

en la que la anchura de la segunda seccién (216) de la segunda superficie (204) se extiende entre (i) el limite (218)
que separa la primera seccion (214) de la segunda superficie (204) y la segunda seccion (216) de la segunda
superficie (204) y (ii) el segundo borde (208).

14.- Un método para conformar la placa de yeso de cualquiera de las reivindicaciones 1-13, comprendiendo el método:

proporcionar un material de yeso himedo que tiene una primera superficie (202) y una segunda superficie
opuesta (204), teniendo el material de yeso humedo un primer borde (206) y un segundo borde opuesto (208) que
unen la primera superficie (202) y la segunda superficie (204),

conformar la primera superficie (202) para dar lugar a una primera seccién (210) y una segunda seccién (212), |

la primera seccién (210) esta elevada en comparacion con la segunda seccién (212), la segunda seccion (212) se
apoya en el segundo borde (208),

conformar la segunda superficie (204) para dar lugar a una primera seccién (214) y una segunda seccion (216) que
estan separadas por un limite (218) entre el primer borde (206) y el segundo borde (208), siendo la primera seccién
(214) de la segunda superficie (204) sustancialmente paralela a la primera seccién (210) de la primera superficie (202),
estando la segunda seccion (216) de la segunda superficie (204) inclinada hacia la primera superficie (202) desde el
limite (218) hacia el segundo borde (208), y

secar el material de yeso hiumedo de manera que el material de yeso humedo se endurece para dar lugar a una placa
de yeso;

en el que la conformacion de la primera superficie (202) comprende:

utilizar una primera parte de un primer elemento de guia para conformar la primera seccién (210) de la primera
superficie (202),

utilizar una segunda parte del primer elemento de guia para conformar la segunda seccién (212) de la primera
superficie (202),

en el que la segunda parte se extiende mas alla de la primera parte hacia el material de yeso hiumedo,
proporcionando una capa de revestimiento (470) dispuesta en la primera superficie (202) de la placa de yeso,

caracterizado porque el método comprende ademas eliminar sustancialmente la capa de revestimiento (470) de la
primera seccién (210) de la primera superficie (202) mientras se retiene sustancialmente la capa de revestimiento (470)
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sobre la segunda seccion (212) de la primera superficie (202).

15.- El método de la reivindicacion 14, en el que la capa de revestimiento (470) se retira de la primera seccion (210)
de forma abrasiva.
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7

PROPORCIONAR UN MATERIAL DE YESO HUMEDO QUE
TIENE UNA PRIMERA SUPERFICIE Y UNA SEGUNDA
SUPERFICIE OPUESTA, PRESENTANDO EL MATERIAL DE

~—YESO HUMEDO UN PRIMER BORDE Y UN SEGUNDO BORDE

OPUESTO QUE UNEN LA PRIMERA SUPERFICIE Y LA
SEGUNDA SUPERFICIE

—
304

7

Y

CONFORMAR LA PRIMERA SUPERFICIE PARA DAR LUGAR
A UNA PRIMERA SECCION Y SEGUNDA SECCION,
ESTANDO LA PRIMERA SECCION ELEVADA EN
COMPARACION CON LA SEGUNDA SECCION

~

7

s
306

~

CONFORMAR LA SEGUNDA SUPERFICIE PARA DAR LUGAR
A UNA PRIMERA SECCION Y SEGUNDA SECCION QUE
ESTAN SEPARADAS POR UN LIiMITE ENTRE EL PRIMER
BORDE Y EL SEGUNDO BORDE, SIENDO LA PRIMERA
SECCION DE LA SEGUNDA SUPERFICIE
SUSTANCIALMENTE PARALELA A LA PRIMERA SECCION
DE LA PRIMERA SUPERFICIE, ESTANDO INCLINADA LA
SEGUNDA SECCION DE LA SEGUNDA SUPERFICIE HACIA
LA PRIMERA SUPERFICIE DESDE EL LiMITE HACIA EL
SEGUNDO BORDE

Y

308

SECAR EL MATERIAL DE YESO’HUMEDO DE MANERA
QUE EL MATERIAL DE YESO HUMEDO SE ENDURECE
PARA DAR LUGAR A UNA PLACA DE YESO

FIG. 3

17



ES2946 143 T3

812

402+

470

(=
<

404°

472’

18

450

FIG. 4



ES2946 143 T3

452
AL

2\\g
o < \\<
ﬁ'/‘\N
<0 -
re! <
<
| (Ze]
(> T
N~
<
@ o
< <
N
O
<
—
O
= °|<r
<t o ¥ I
h ]
|
N
2 ~
< <
g .
-
Q N
2
ﬁw\
<
--/
~2 =
5 < <
<
w0
’\
< g /I3
< <

[=/
<

469
KT

FIG. 5



A

A 4

00|
<

A

ES2946 143 T3

Lo
=]
~N

g
S S
o~
8 _\(D
N -
ON
M~
— <
1
g 3
o
- Nl
o~ N
L/
o~
= ~
<t <
/__/ —
N
=)
N
o
— N~
—/1| <
1/
™ N~
M=
/ N N
o~
=)
N

©

o

N

20

FIG. 6



ES2946 143 T3

z
L.
208

216

203
(

21

204

FIG. 7



ES2946 143 T3

203

\472

\470

22

FIG. 8



500

480\

ES2946 143 T3

<
Q o
= >
o 54 N
© N
™
™
o
N
—
©
M~
<
’ P
|3

47

23

FIG. 9



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

