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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 9日 (2007.2.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 板 を 通 る バ イ ア を 作 製 す る た め の プ ロ セ ス 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】

【 請 求 項 ７ 】

【 請 求 項 ８ 】

基 板 を 通 る バ イ ア を 作 製 す る た め の プ ロ セ ス で あ っ て 、 以 下 の 工 程 ：
（ ａ ） 実 質 的 に ボ イ ド を 含 ま な い フ ィ ル ム を 提 供 す る 工 程 ；
（ ｂ ） レ ジ ス ト を 該 フ ィ ル ム に 適 用 す る 工 程 ；
（ ｃ ） 該 レ ジ ス ト を 所 定 位 置 に お い て 画 像 化 す る 工 程 ；
（ ｄ ） 該 レ ジ ス ト を 現 像 し て 、 該 フ ィ ル ム の 所 定 領 域 を 露 出 さ せ る 工 程 ； お よ び
（ ｅ ） 該 フ ィ ル ム の 露 出 領 域 を 除 去 し て 、 該 フ ィ ル ム を 通 る ホ ー ル を 形 成 す る 工 程 ；
を 包 含 す る 、 プ ロ セ ス 。

以 下 の 工 程 ：
（ ｇ ） 残 り の レ ジ ス ト を 剥 が す 工 程 ； お よ び
（ ｈ ） 必 要 に 応 じ て 、 金 属 層 を 全 表 面 に 適 用 す る 工 程
を さ ら に 包 含 す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

工 程 （ ｈ ） に お い て 適 用 さ れ た 金 属 が 、 銅 を 含 む 、 請 求 項 ３ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

前 記 レ ジ ス ト が 、 酸 性 溶 液 を 適 用 す る こ と に よ り 工 程 （ ｄ ） に お い て 現 像 さ れ 、 そ し て 前
記 フ ィ ル ム の う ち の 露 出 し た 領 域 が 、 塩 基 性 溶 液 を 適 用 す る こ と に よ り 工 程 （ ｅ ） に お い
て 除 去 さ れ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

前 記 レ ジ ス ト が 、 塩 基 性 溶 液 を 適 用 す る こ と に よ り 工 程 （ ｄ ） に お い て 現 像 さ れ 、 そ し て
前 記 フ ィ ル ム の う ち の 露 出 し た 領 域 が 、 酸 性 溶 液 を 適 用 す る こ と に よ り 工 程 （ ｅ ） に お い
て 除 去 さ れ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

前 記 フ ィ ル ム の う ち の 露 出 し た 領 域 が 、 有 機 溶 媒 を 適 用 す る こ と に よ り 工 程 （ ｅ ） に お い
て 除 去 さ れ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の プ ロ セ ス 。



【 請 求 項 ９ 】

【 請 求 項 １ ０ 】

【 請 求 項 １ １ 】

【 請 求 項 １ ２ 】

【 請 求 項 １ ３ 】

【 請 求 項 １ ４ 】
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前 記 フ ィ ル ム が 、 誘 電 材 料 を 含 む 、 請 求 項 ２ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

以 下 に 続 く 工 程 ：
（ ｉ ） 工 程 （ ｈ ） に お い て 適 用 さ れ た 金 属 層 の 全 表 面 に 第 ２ レ ジ ス ト を 適 用 す る 工 程 ；
（ ｊ ） 該 第 ２ レ ジ ス ト を 画 像 化 お よ び 現 像 し て 、 被 覆 さ れ て い な い 下 に あ る 金 属 の 所 定 の
パ タ ー ン を 明 ら か に す る 工 程 ；
（ ｋ ） 該 下 に あ る 金 属 層 の 被 覆 さ れ て い な い 部 分 を エ ッ チ ン グ す る 工 程 ； な ら び に
（ ｌ ） 残 り の 第 ２ レ ジ ス ト を 剥 が し て 、 電 気 回 路 パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程
を さ ら に 包 含 す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

前 記 レ ジ ス ト が 、 工 程 （ ｊ ） に お い て 、 工 程 （ ｉ ） の 基 板 の 両 方 の 主 表 面 で 画 像 化 さ れ る
、 請 求 項 ９ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

以 下 に 続 く 工 程 ：
（ ｍ ） 誘 電 性 組 成 物 を 全 表 面 に 適 用 す る 工 程 ；
（ ｎ ） 該 誘 電 性 組 成 物 中 の 所 定 位 置 に ホ ー ル を 提 供 す る 工 程 ；
（ ｏ ） 第 ２ 金 属 層 を 全 表 面 に 適 用 す る 工 程 ；
（ ｐ ） 第 ３ レ ジ ス ト を 該 第 ２ 金 属 層 の 全 表 面 に 適 用 す る 工 程 ；
（ ｑ ） 該 第 ３ レ ジ ス ト を 画 像 化 お よ び 現 像 し て 、 該 第 ２ 金 属 層 の 所 定 の パ タ ー ン を 露 出 さ
せ る 工 程 ； な ら び に
（ ｒ ） 該 第 ２ 金 属 層 の 該 露 出 し た 部 分 を エ ッ チ ン グ し て 、 電 気 回 路 パ タ ー ン を 形 成 す る 工
程
を さ ら に 包 含 す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

以 下 の 工 程 ：
（ ｓ ） 残 り の 第 ３ レ ジ ス ト を 剥 が す 工 程
を さ ら に 包 含 す る 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

工 程 （ ｓ ） の 完 了 の 際 に 、 工 程 （ ｍ ） ～ 工 程 （ ｓ ） が １ 回 以 上 繰 り 返 さ れ て 、 所 望 の 数 の
相 互 接 続 さ れ た 電 気 回 路 パ タ ー ン 層 が 得 ら れ る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の プ ロ セ ス 。

請 求 項 ２ に 記 載 の プ ロ セ ス に よ っ て 形 成 さ れ た 、 基 板 。
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