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Sposób przerabiania pozostałości po destylacji fuzli

Patent trwa od dnia 30 maja 1958 r.

Fuzle są produktem ubocznym otrzymywa¬
nym w czasie rektyfikacji spirytusu. Stanowią
one mieszaninę wyższych alkoholi aldehydów,
kwasów tłuszczowych i ich estrów oraz ter¬
penów i innych związków.

Dotychczasowe wykorzystywanie fuzli ogra¬
nicza się do wydzielania z nioh na drodze de¬
stylacji frakcjonowanej alkoholu propylowego,
butylowego i amylowego.

Fuzle obok wymienionych wyżej związków
zawierają również etanol i 6—10% wody. Woda
tworzy z alkoholami azeotropy. Zawartość wo¬
dy w fuzlach wystarcza zwykle do utworzenia
azeotropów, woda — alkohol propylowy, i wo¬
da — alkohol izobutylowy, przy rzyra -alkohol
amylowy można otrzymać w stanie bezwodnym.
Całkowite wydzielenie alkoholu amylowego z
fuzli nie jest jednak możliwe. Aby wszystkie
alkohole, zawarte w fuzlach otrzymać w sta-

*) Właściciel patentu oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są mgr inż. Kazimierz
Jarosz, Piotr Gierulewicz i Władysław Bartczak.

nie bezwodnym ^zaleca się fuzle przed frakcjo¬
nowaniem odwodnić (patenty nr nr 19653 i 26769).

W czasie frakcjonowania szereg związków
zawartych w fuzlach ulega polimeryzacji, co
powoduje znaczne podwyższenie temperatury
wrzenia cieczy (pod koniec destylacji). Wyso¬
ka temperatura wrzenia powoduje też rozkład
niektórych związków. Wzrastająca ilość pro¬
duktów rozkładu zanieczyszcza frakcje alko¬
holu amylowego oraz uniemożliwia dalsze pro¬
wadzenie rektyfikacji. Z tego względu proces
destylacji fuzli jest przerywany jeszcze przed
całkowitym wydzieleniem alkoholu amylowe¬
go.

Pozostałość po frakcjonowaniu, tak zwany
pogoń, w ilaści 2—20°/o w stosunkuj do ilości
fuzli wziętych do przerobu (ilość ta zależy od
rodzaju fuzli) nie była dotychczas wykorzysty¬
wana, ponieważ nie znano sposobu jej prze¬
rabiania.

Na podstawie licznych badań i prób stwier¬
dzono, że pozostałość po destylacji fuzli może
być wykorzystana i że wszystkie zawarte w niej



altfbfitte, ^rrftfftfcć zrf^łA^!^'te<«i¥Mhe, a więc
amyltfwy, heptylowy 4i i hjksylowy mogą być
odzyskane. *i

W-sposobie wedrag*wynalazku wykorzystu¬
je się zdolność tworzenia azeotropów wodilydft
przez wyższe alkohole.

Azeotropy te zawierają dość duży' proeSfit4*
alkoholu i posiadają stosunkowo "* niską teńf-
peraturę wrzenia, co uwidaoznia^poniższa ; ta¬
blica.
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Sposobem według wynalazku postępuje się
następująco: Pogoń wlewa się.'dd^ retorty de¬
stylacyjnej aparatu rektyfikacyjnego o działa¬
niu okresowym i * dodaje do niego około czte¬
rokrotną' ilość wody. Jeśli uprzednie frakcjo¬
nowanie fuzli odbywało się w aparacie o dzia¬
łaniu okresowym, to wodę dodaje się do tej
samej retorty z której oddestylowano fuzle,
bacząc* jednak by temperatura pogonu nie
przekraczają 90°C.

Następnie zawartość retorty• ogrzewa się,i od¬
biera destylat, stanowiący azeotropy alkoholi
i wody- aż do osiągnięcia temperatury konden¬
sacji par 99QC.

Przy tej temperaturze odpejd przerywa się;
W odbieralniku tworzą się dwie warstwy;

Górna warstwa stanowi wyższe alkohole, a
dolna — wodę, którą usuwa się albo w sposób
ciągły w' czasie odbierali**' destylatu, lub pe¬
riodyczny — poMzakońezeniu odpędu.

Ponieważ-temperatura wrzenia cieczy w czasie
destylacji jest'stosunkowo niska, składniki fuzli
v.i2 ulegają rozkładowi, a destylat jestv tecltf*"

Wżó* jedAbra*.4 CWft/ ziM: PŁJtó&/ ĆzfcSt.

nicznie czysty. Alkohole, po oddzieleniu dolnej
warstwy wodnej zawierają jednak jeszcze kil¬
ka procent wody.

W celu całkowitego odwodnienia alkoholi,
Wliwa~się je do retorty destylacyjnej apara¬
tu rektyfikacyjnego ° działaniu okresowym
i -oddestjftowuje niewielką część cieczy (zwykle
około 6°/o)' aż do momentu kiedy odbierany
destylat w kktezu przepływowym staje się kla¬
rowany. Otrzymany destylat zawiera całą ilość
wody, która zawarta była w alkoholu wziętym
do destylacji oraz pewną ilość alkoholu. Alko¬
holtworzy górną warstwę,* kldtfą można za¬
wrócić do obiegu przy następnym odwodnia¬
niu przez -destylację.,

^Alkohole, pozostałe- w retorcie destylacyjnej
po oddestylowaniu wody, stanowią produkt
technicznie czysty, z którego można otrzymać
poszczególne alkohole na drodze zwykłej rek¬
tyfikacji.

Przykład. W aparacie destylacyjnym
o działaniu okresowym poddano rektyfikacji'
25 200 kg fuzli zbożowo-ziemniaczanych, uprzed¬
nio odwodnionych potażem**

Pozostałość po frakcjonowaniu wynosiła 1100
kir(pogon). Do tej pozostałości dodano 4 500 kg
wody i całość poddano destylacji. Otrzymano
900 kg mieszaniny wyższych alkoholi z nie¬
wielką zawarto§cĄ ^wH>€ly/ Z^iftleszaniny tej od¬
pędzono następnie 55 kg destylatu, w którym
znajdowało się' 29 kg wody i 26 kg mieszaniny
alkoholi. W retorcie destylacyjnej pozostało

840^ kg- mieszaniny tećhnicariier czystych (bez¬
wodnych)/ .wyższych -alkoholi; bodących"produk*
tem-'haflfeHowym.

Zastrzeżenie^ p*a<4enrtwtfie?

Ś£óśob" pr^efkblan^a'. pozo&tałóśef: po' desty¬
lacji fuzli, znamiennyf t^mV że^do' pozostałości,
ochłodzonej"do temperaturaMe wyższej od*9t)°6
wprowadza się wodę i* oGfcestfrówujex w" s&b-
sótoPofeteBetatf'^^ a'żet)t^o|^^w^^eewyżśżytJh attfr-
hm; prz^r Cz?ń* z cftwił** oS^gHie^ia* teitfpera-
turr9**C^ deSIjrlaelę*&ti*f*&sH$- a- pfrzedesty^
lowafcfee alfcoheie ■ po' ottdżfefefe^: warstwy- wod*
ne} pofclda^ deStfiaejlt W cetu^ c^i^zenia^ re^
szlefc wfcc£V
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Zastępca: Kolegium Rzeczników Patentowych

wrtrf? 2«*#712:' li! 50i iWegz. A^pfctó? 1l\: 3.
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