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(54)实用新型名称

一种耐磨型不干胶标签

(57)摘要

本实用新型公开了一种耐磨型不干胶标签，

包括底纸本体和标签本体，所述底纸本体与标签

本体之间设有胶粘层，所述标签本体包括有第一

耐磨层，所述第一耐磨层的底部粘接有荧光层，

所述荧光层的一侧粘接有第一防水层，所述第一

防水层的底部粘接有基材层，所述基材层的底端

粘接有第二防水层，所述第二防水层的底端粘接

有隔热层，所述隔热层的底端粘接有第二耐磨

层。本实用新型通过由改性环氧树脂材料制成的

第一耐磨层以及聚碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂

的任意一种制成的第二耐磨层，有效的提高不干

胶的耐磨性，通过由PET聚酯薄膜材质制成的第

一防水层以及由防水防护膜材质制成的第二防

水层的作用，有效的提高不干胶标签的防水性

能。
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1.一种耐磨型不干胶标签，包括底纸本体(1)和标签本体(2)，其特征在于：所述标签本

体(2)的顶部设有多个粘贴纸区(4)，所述底纸本体(1)与标签本体(2)之间设有胶粘层(3)，

所述底纸本体(1)的顶端表面通过胶粘层(3)与标签本体(2)的底端表面粘结固定，所述标

签本体(2)包括有第一耐磨层(5)，所述第一耐磨层(5)的底部粘接有荧光层(6)，所述荧光

层(6)远离第一耐磨层(5)的一侧粘接有第一防水层(7)，所述第一防水层(7)的底部粘接有

基材层(8)，所述基材层(8)的底端粘接有第二防水层(9)，所述第二防水层(9)的底端粘接

有隔热层(10)，所述隔热层(10)的底端粘接有第二耐磨层(11)，所述第二耐磨层(11)与胶

粘层(3)相粘接。

2.根据权利要求1所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述胶粘层(3)由压敏

胶材料制成，所述胶粘层(3)的厚度为0.5mm。

3.根据权利要求1所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述第一耐磨层(5)由

改性环氧树脂材料制成，所述第二耐磨层(11)的材质为聚碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂的任

意一种。

4.根据权利要求1所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述荧光层(6)由荧光

涂料喷涂制成，所述隔热层(10)由镀铝聚酰亚胺薄膜材质制成。

5.根据权利要求1所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述第一防水层(7)由

PET聚酯薄膜材质制成，所述第二防水层(9)由防水防护膜材质制成。

6.根据权利要求1所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述底纸本体(1)包括

有与胶粘层(3)相粘接的加强层(12)，所述加强层(12)远离胶粘层(3)的一侧连接有透明橡

胶层(13)，所述透明橡胶层(13)的底端粘接有抗撕裂层(14)。

7.根据权利要求6所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述加强层(12)由聚甲

醇树脂材质制成，所述抗撕裂层(14)由碳化硅纤维材质制成。

8.根据权利要求7所述的一种耐磨型不干胶标签，其特征在于：所述透明橡胶层(13)从

上到下依次由第一粘接层(15)、第一透明橡胶(16)、第二粘接层(17)和第二透明橡胶(18)

组成，所述第一粘接层(15)的顶部与加强层(12)的底部相粘接，所述第二透明橡胶(18)的

底部与抗撕裂层(14)的顶部相粘接。
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一种耐磨型不干胶标签

技术领域

[0001] 本实用新型涉及不干胶标签技术领域，具体涉及一种耐磨型不干胶标签。

背景技术

[0002] 不干胶标签同传统的标签具有不用刷胶、不用浆糊、不用蘸水、无污染、节省贴标

时间等优点，应用范围广，方便快捷。不干胶是一种材料，也叫自粘标签材料以纸张、薄膜或

其它特种材料为面料，背面涂有胶粘剂，以涂硅保护纸为底纸的一种复合材料。并经印刷、

模切等加工后成为成品标签。

[0003] 不干胶标签是标签领域中常见的一种，现有的不干胶标签的材质通常是纸质的，

纸质标签在使用时容易破损，在长时间使用后容易变色，褪色的现象，进而导致现有的标签

使用寿命短，降低了标签的实用性。

[0004] 因此，发明一种耐磨型不干胶标签来解决上述问题很有必要。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是提供一种耐磨型不干胶标签，通过由改性环氧树脂材料制成

的第一耐磨层以及聚碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂的任意一种制成的第二耐磨层，能够有效

的提高不干胶的耐磨性，通过由镀铝聚酰亚胺薄膜材质制成的隔热层，从而能够有效的使

得不干胶标签在受到高温时，不会把热量传到胶粘层等胶黏剂，防止胶黏剂干化，从而保证

不干胶标签的粘贴牢靠，通过由PET聚酯薄膜材质制成的第一防水层以及由防水防护膜材

质制成的第二防水层的作用，从而能够有效的提高不干胶标签的防水性能，以解决技术中

的上述不足之处。

[0006] 为了实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种耐磨型不干胶标签，包括

底纸本体和标签本体，所述标签本体的顶部设有多个粘贴纸区，所述底纸本体与标签本体

之间设有胶粘层，所述底纸本体的顶端表面通过胶粘层与标签本体的底端表面粘结固定，

所述标签本体包括有第一耐磨层，所述第一耐磨层的底部粘接有荧光层，所述荧光层远离

第一耐磨层的一侧粘接有第一防水层，所述第一防水层的底部粘接有基材层，所述基材层

的底端粘接有第二防水层，所述第二防水层的底端粘接有隔热层，所述隔热层的底端粘接

有第二耐磨层，所述第二耐磨层与胶粘层相粘接。

[0007] 优选的，所述胶粘层由压敏胶材料制成，所述胶粘层的厚度为0.5mm。

[0008] 优选的，所述第一耐磨层由改性环氧树脂材料制成，所述第二耐磨层的材质为聚

碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂的任意一种。

[0009] 优选的，所述荧光层由荧光涂料喷涂制成，所述隔热层由镀铝聚酰亚胺薄膜材质

制成。

[0010] 优选的，所述第一防水层由PET聚酯薄膜材质制成，所述第二防水层由防水防护膜

材质制成。

[0011] 优选的，所述底纸本体包括有与胶粘层相粘接的加强层，所述加强层远离胶粘层
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的一侧连接有透明橡胶层，所述透明橡胶层的底端粘接有抗撕裂层。

[0012] 优选的，所述加强层由聚甲醇树脂材质制成，所述抗撕裂层由碳化硅纤维材质制

成。

[0013] 优选的，所述透明橡胶层从上到下依次由第一粘接层、第一透明橡胶、第二粘接层

和第二透明橡胶组成，所述第一粘接层的顶部与加强层的底部相粘接，所述第二透明橡胶

的底部与抗撕裂层的顶部相粘接。

[0014] 在上述技术方案中，本实用新型提供的技术效果和优点：

[0015] 通过由改性环氧树脂材料制成的第一耐磨层以及聚碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂

的任意一种制成的第二耐磨层，能够有效的提高不干胶的耐磨性，通过由镀铝聚酰亚胺薄

膜材质制成的隔热层，从而能够有效的使得不干胶标签在受到高温时，不会把热量传到胶

粘层等胶黏剂，防止胶黏剂干化，从而保证不干胶标签的粘贴牢靠，通过由PET聚酯薄膜材

质制成的第一防水层以及由防水防护膜材质制成的第二防水层的作用，从而能够有效的提

高不干胶标签的防水性能。

附图说明

[0016] 为了更清楚地说明本申请实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例中所

需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本实用新型中记载

的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，还可以根据这些附图获得其他的附图。

[0017] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0018] 图2为本实用新型的底纸本体和标签本体拆分示意图；

[0019] 图3为本实用新型的标签本体结构组成示意图；

[0020] 图4为本实用新型的底纸本体结构组成示意图；

[0021] 图5为本实用新型的透明橡胶层结构组成示意图。

[0022] 附图标记说明：

[0023] 1、底纸本体；2、标签本体；3、胶粘层；4、粘贴纸区；5、第一耐磨层；6、荧光层；7、第

一防水层；8、基材层；9、第二防水层；10、隔热层；11、第二耐磨层；12、加强层；13、透明橡胶

层；14、抗撕裂层；15、第一粘接层；16、第一透明橡胶；17、第二粘接层；18、第二透明橡胶。

具体实施方式

[0024] 为了使本领域的技术人员更好地理解本实用新型的技术方案，下面将结合附图对

本实用新型作进一步的详细介绍。

[0025] 本实用新型提供了如图1‑5所示的一种耐磨型不干胶标签，包括底纸本体1和标签

本体2，所述标签本体2的顶部设有多个粘贴纸区4，所述底纸本体1与标签本体2之间设有胶

粘层3，所述底纸本体1的顶端表面通过胶粘层3与标签本体2的底端表面粘结固定，所述标

签本体2包括有第一耐磨层5，所述第一耐磨层5的底部粘接有荧光层6，所述荧光层6远离第

一耐磨层5的一侧粘接有第一防水层7，所述第一防水层7的底部粘接有基材层8，所述基材

层8的底端粘接有第二防水层9，所述第二防水层9的底端粘接有隔热层10，所述隔热层10的

底端粘接有第二耐磨层11，所述第二耐磨层11与胶粘层3相粘接。

[0026] 进一步的，在上述技术方案中，所述胶粘层3由压敏胶材料制成，所述胶粘层3的厚
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度为0.5mm。

[0027] 进一步的，在上述技术方案中，所述第一耐磨层5由改性环氧树脂材料制成，所述

第二耐磨层11的材质为聚碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂的任意一种，通过由改性环氧树脂材

料制成的第一耐磨层5以及聚碳酸脂树脂和聚苯乙烯树脂的任意一种制成的第二耐磨层

11，从而能够有效的提高不干胶的耐磨性。

[0028] 进一步的，在上述技术方案中，所述荧光层6由荧光涂料喷涂制成，所述隔热层10

由镀铝聚酰亚胺薄膜材质制成，通过由荧光涂料喷涂制成的荧光层6，从而能够有效的在夜

间使用不干胶标签时，使得不干胶标签的表面能够自动发光，增强了夜间使用时的视觉效

果，通过由镀铝聚酰亚胺薄膜材质制成的隔热层10，从而能够有效的使得不干胶标签在受

到高温时，不会把热量传到胶粘层3等胶黏剂，防止胶黏剂干化，从而保证不干胶标签的粘

贴牢靠。

[0029] 进一步的，在上述技术方案中，所述底纸本体1包括有与胶粘层3相粘接的加强层

12，所述加强层12远离胶粘层3的一侧连接有透明橡胶层13，所述透明橡胶层13的底端粘接

有抗撕裂层14。

[0030] 进一步的，在上述技术方案中，所述第一防水层7由PET聚酯薄膜材质制成，所述第

二防水层9由防水防护膜材质制成。

[0031] 进一步的，在上述技术方案中，所述加强层12由聚甲醇树脂材质制成，所述抗撕裂

层14由碳化硅纤维材质制成，通过由聚甲醇树脂材质制成的加强层12以及由碳化硅纤维材

质制成的抗撕裂层14，从而能够有效的提高不干胶标签的耐受性和抗撕裂性。

[0032] 进一步的，在上述技术方案中，所述透明橡胶层13从上到下依次由第一粘接层15、

第一透明橡胶16、第二粘接层17和第二透明橡胶18组成，所述第一粘接层15的顶部与加强

层12的底部相粘接，所述第二透明橡胶18的底部与抗撕裂层14的顶部相粘接。

[0033] 本实用工作原理：

[0034] 参照说明书附图1‑5，通过由改性环氧树脂材料制成的第一耐磨层5以及聚碳酸脂

树脂和聚苯乙烯树脂的任意一种制成的第二耐磨层11，能够有效的提高不干胶的耐磨性，

通过由镀铝聚酰亚胺薄膜材质制成的隔热层10，从而能够有效的使得不干胶标签在受到高

温时，不会把热量传到胶粘层3等胶黏剂，防止胶黏剂干化，从而保证不干胶标签的粘贴牢

靠，通过由PET聚酯薄膜材质制成的第一防水层7以及由防水防护膜材质制成的第二防水层

9的作用，从而能够有效的提高不干胶标签的防水性能。

[0035] 以上只通过说明的方式描述了本实用新型的某些示范性实施例，毋庸置疑，对于

本领域的普通技术人员，在不偏离本实用新型的精神和范围的情况下，可以用各种不同的

方式对所描述的实施例进行修正。因此，上述附图和描述在本质上是说明性的，不应理解为

对本实用新型权利要求保护范围的限制。
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