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lungsanordnung (12, 14, 82, 84, 152, 156) flr eine Schraub-

kupplung (10, 80, 150) fir Flissigkeitsleitungen einer Hoch-

druckreinigungseinrichtung. Die Kupplungsanordnung (12,

14, 82, 84, 152, 156) weist ein Steckteil (16, 48, 86, 106,

154, 158) auf, das zur Herstellung einer fliissigkeitsdichten

und I6sbaren Verbindung unter Zwischenlage eines Dicht-

rings (28, 90, 162) mit einem komplementar ausgestalteten

Steckteil einer zweiten Kupplungsanordnung der Schraub-

kupplung (10, 80, 150) steckbar verbindbar ist, sowie ein

Verbindungsteil (38, 51, 92, 124, 164, 192) mit einem Gewin-

de (50, 52, 96, 132, 168, 196), das mit einem komplementar

ausgestalteten Gewinde der zweiten Kupplungsanordnung

verschraubbar ist. Um die Kupplungsanordnung (12, 14, 82, P

84, 152, 156) schnell mit der zweiten Kupplungsanordnung \62 5y 38 fo B2 42
flissigkeitsdicht verbinden zu kénnen, wobei sichergestellt . i “%

ist, dass sich die Verbindung nicht unbeabsichtigt 16st, wird P

vorgeschlagen, dass das Gewinde (50, 52, 96, 132, 168, A2

196) mehrgangig ausgestaltet ist und das Verbindungsteil 43\ NSO = -
(38, 51, 92, 124, 164, 192) ein bezogen auf die Gewindel- =T __‘\\ﬂ TR o oo LT
angsachse (63, 134, 202) fluchtend zum Gewinde (50, 52, 7 PR T

96, 132, 168, 196) angeordnetes Klemmelement (56, 60, p ] AN

100, 128, 172, 200) aufweist, das mit einem komplemen- A

tar ausgestalteten Klemmelement der zweiten Kupplungsan- 5¢ % 52 32

ordnung durch axiales Ineinanderfiihren |6sbar verklemmbar éo
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kupplungsanord-
nung fur eine Schraubkupplung fiur Flissigkeitslei-
tungen einer Hochdruckreinigungseinrichtung, wobei
die Kupplungsanordnung ein Steckteil aufweist, das
zur Herstellung einer flussigkeitsdichten und l6sba-
ren Verbindung unter Zwischenlage eines Dichtrings
mit einem komplementar ausgestalteten Steckteil ei-
ner zweiten Kupplungsanordnung der Schraubkupp-
lung steckbar verbindbar ist, und wobei die Kupp-
lungsanordnung ein Verbindungsteil aufweist mit ei-
nem Gewinde, das mit einem komplementar ausge-
stalteten Gewinde der zweiten Kupplungsanordnung
verschraubbar ist.

[0002] Schraubkupplungen kommen bei Hochdruck-
reinigungseinrichtungen zum Einsatz, um Flussig-
keitsleitungen dicht und I6sbar miteinander verbin-
den zu kénnen. Mit Hilfe einer Schraubkupplung
kann beispielsweise ein Hochdruckschlauch mit dem
Druckauslass eines Hochdruckreinigungsgeréats ver-
bunden werden, und es kann auch eine Idsbare und
flussigkeitsdichte Verbindung zwischen dem Druck-
schlauch und einer Flussigkeitsabgabeeinrichtung,
beispielsweise einer Spritzpistole, hergestellt wer-
den. Auch eine Idsbare und flissigkeitsdichte Verbin-
dung zwischen einer Spritzpistole und einer Sprihl-
anze sowie zwischen einer Sprihlanze und einer
Sprihduse kann mit Hilfe derartiger Schraubkupplun-
gen hergestellt werden. Die Verbindungen kénnen
vom Benutzer bei Bedarf auch wieder gelést werden.

[0003] Die Schraubkupplungen weisen eine erste
Kupplungsanordnung und eine zweite Kupplungs-
anordnung auf, die miteinander verschraubt wer-
den kénnen. Die erste Kupplungsanordnung umfasst
ein erstes Steckteil, das zur Herstellung einer flis-
sigkeitsdichten und l6sbaren Verbindung unter Zwi-
schenlage eines Dichtrings mit einem komplementar
zum ersten Steckteil ausgestalteten zweiten Steckteil
der zweiten Kupplungsanordnung steckbar verbind-
bar ist. Das erste Steckteil kann beispielsweise als
Nippel und das zweite Steckteil kann beispielswei-
se als komplementar zum Nippel ausgebildete Hul-
se ausgestaltet sein, wobei der Nippel in die Hilse
einflhrbar und mittels eines Dichtrings flussigkeits-
dicht mit der Hulse verbindbar ist. Der Dichtring kann
in einer dulReren Ringnut des Nippels oder auch in
einer inneren Ringnut der Hilse angeordnet sein.
Um zu gewahrleisten, dass sich die beiden Steck-
teile nicht unbeabsichtigt voneinander 16sen kénnen,
weisen die erste Kupplungsanordnung und die zwei-
te Kupplungsanordnung miteinander zusammenwir-
kende Verbindungsteile auf mit jeweils einem Gewin-
de, so dass die Kupplungsanordnungen miteinander
verschraubt werden kdnnen.

[0004] Kupplungsanordnungen der eingangs ge-
nannten Art sind beispielsweise aus den Veroffentli-
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chungen DE 91 02 402 U1 und WO 96/08669 A1 be-
kannt. Bei diesen Kupplungsanordnungen ist das Ge-
winde an einem als Uberwurfring ausgestalteten Ver-
bindungsteil angeordnet. Das Gewinde ist Ublicher-
weise eingangig ausgestaltet und hat einen kleinen
Steigungswinkel, der haufig etwa 2° betragt. Derarti-
ge Gewinde sind selbsthemmend und stellen sicher,
dass sich das erste Steckteil selbst dann nicht unbe-
absichtigt vom zweiten Steckteil I6sen kann, wenn die
von der Hochdruckreinigungseinrichtung geférderte
Reinigungsflissigkeit einen hohen Druck aufweist.
Zur Herstellung einer flissigkeitsdichten Schraubver-
bindung zwischen den Kupplungsanordnungen ist es
allerdings erforderlich, die ineinander greifenden Ge-
winde Uber mehrere Umdrehungen relativ zueinan-
der zu verdrehen. Dies macht das Herstellen und
Lésen der Schraubverbindung zeitaufwandig und er-
schwert deren Handhabung.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Kupplungsanordnung der eingangs genannten
Art derart weiterzubilden, dass sie innerhalb kirzerer
Zeit mit einer zweiten Kupplungsanordnung fllssig-
keitsdicht und l6sbar verbunden werden kann, wobei
sichergestellt ist, dass die Verbindung sich nicht un-
beabsichtigt 16st.

[0006] Diese Aufgabe wird bei einer Kupplungsan-
ordnung der gattungsgemaRen Art erfindungsgemaf
dadurch geldst, dass das Gewinde mehrgangig aus-
gestaltet ist und das Verbindungsteil ein bezogen
auf die Gewindelangsachse fluchtend zum Gewin-
de angeordnetes Klemmelement aufweist, das mit
einem komplementér ausgestalteten Klemmelement
der zweiten Kupplungsanordnung durch axiales In-
einanderfiihren |dsbar verklemmbar ist.

[0007] Bei der erfindungsgemafien Kupplungsan-
ordnung kommt ein mehrgéngiges Gewinde zum Ein-
satz, das heilt ein Gewinde, bei dem mehrere Ge-
windegénge parallel zueinander wendelférmig um
die Gewindeldngsachse verlaufen. Der Einsatz ei-
nes mehrgéngigen Gewindes hat den Vorteil, dass
das Gewinde eine hohe Steigung aufweisen kann,
so dass durch eine einzige Umdrehung eine grof3e
axiale Bewegung erreicht werden kann. Eine auf das
Gewinde einwirkende Last wird gleichzeitig von meh-
reren Gewindegangen aufgenommen. Es kann bei-
spielsweise vorgesehen sein, dass das mehrgangige
Gewinde bei einer einzigen Umdrehung eine axiale
Bewegung von mindestens 5 mm, insbesondere ei-
ne axiale Bewegung von 6 mm ausfihrt. Dies erleich-
tert die Handhabung der Kupplungsanordnung beim
Herstellen einer flissigkeitsdichten Verbindung. Der
Benutzer muss bei einer derartigen Ausgestaltung
der Kupplungsanordnung das Gewinde beispielswei-
se nur einmal um 360° relativ zum Gewinde der zwei-
ten Kupplungsanordnung verdrehen und durch diese
eine Umdrehung wird das Steckteil bereits so weit in
das komplementar ausgestaltete Steckteil der zwei-
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ten Kupplungsanordnung eingefiigt, dass zuverlas-
sig eine flUssigkeitsdichte Verbindung zwischen den
Steckteilen erzielt wird.

[0008] Mehrgangige Gewinde mit einer verhaltnis-
maRig grolRen Steigung ermdglichen zwar mit einer
einzigen Umdrehung eine groRRe axiale Bewegung,
sie sind aber haufig nicht selbsthemmend, da der
Steigungswinkel relativ gro} ist. Bei der erfindungs-
gemalen Kupplungsanordnung kommt deshalb zu-
satzlich zum mehrgangigen Gewinde ein Klemm-
element zum Einsatz, das bezogen auf die Ge-
windelangsachse fluchtend zum Gewinde angeord-
net ist und mit einem komplementar ausgestalte-
ten Klemmelement der zweiten Kupplungsanordnung
verklemmt werden kann, indem die beiden Klemm-
elemente in axialer Richtung ineinander gefuhrt wer-
den.

[0009] Die Klemmelemente kdénnen sich in axialer
Richtung Uberlappen, wobei sie sich gegenseitig ver-
klemmen und dadurch ein unbeabsichtigtes Trennen
der Kupplungsanordnungen verhindern.

[0010] Das mehrgangige Gewinde mit einer verhalt-
nismafRig groRen Steigung gibt dem Benutzer die
Méoglichkeit, innerhalb sehr kurzer Zeit eine flussig-
keitsdichte Verbindung herzustellen, wobei durch ei-
ne einzige Gewindeumdrehung eine grof3e axiale Be-
wegung erreicht werden kann, und durch den Einsatz
des Klemmelements kann trotz des nicht zwingend
selbsthemmend ausgestalteten Gewindes ein unbe-
absichtigtes Ldsen der Verbindung verhindert wer-
den.

[0011] Die Kupplungsanordnung ist glinstigerweise
werkzeuglos mit einer komplementar ausgestalteten
Kupplungsanordnung der Schraubkupplung verbind-
bar. Der Benutzer kann somit ohne Werkzeug eine
flussigkeitsdichte Verbindung zwischen zwei Flissig-
keitsleitungen einer Hochdruckreinigungseinrichtung
herstellen und auch wieder l6sen.

[0012] Das Klemmelement weist bei einer vorteilhaf-
ten Ausgestaltung eine koaxial zur Gewindelangs-
achse ausgerichtete Ringflache auf, die mit einer
komplementar ausgestalteten Ringflache des Klem-
melements der zweiten Kupplungsanordnung ver-
klemmbar ist. Die beiden Ringflachen kénnen in axia-
ler Richtung bezogen auf die Gewindeldngsachse in-
einander gefuhrt werden, so dass eine der beiden
Ringflachen die andere Ringflache in Umfangsrich-
tung umgibt und die beiden Ringflachen miteinander
verklemmen.

[0013] Die Ringflache der erfindungsgemafRen
Kupplungsanordnung ist gunstigerweise konisch
ausgestaltet. Die Ringflache bildet somit einen kegel-
stumpfféormigen Abschnitt des Verbindungsteils aus,
der mit einem komplementér ausgestalteten kegel-
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stumpfférmigen Abschnitt der zweiten Kupplungsan-
ordnung klemmend zusammenwirkt.

[0014] Der Konuswinkel der konischen Ringflache
betragt bevorzugt etwa 2° bis circa 11°, insbeson-
dere 5° bis 6°. Als Konuswinkel wird hierbei der
Offnungswinkel der konischen Ringfliche bezeich-
net, also der Offnungswinkel des kegelstumpfférmi-
gen Abschnitts des Verbindungsteils. Es hat sich ge-
zeigt, dass durch einen verhaltnismaRig kleinen Ko-
nuswinkel die Handhabung der Kupplungsanordnung
erleichtert wird beim Herstellen einer flissigkeitsdich-
ten Verbindung mit einer komplementéar ausgestalte-
ten zweiten Kupplungsanordnung.

[0015] Von besonderem Vorteil ist es, wenn der Ko-
nuswinkel der konischen Ringflache das 0,8-fache
bis 1,2-fache des Steigungswinkels des Gewindes
betragt.

[0016] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass
der Konuswinkel der konischen Ringflache im Rah-
men der Fertigungstoleranzen identisch ist mit dem
Steigungswinkel des mehrgéngigen Gewindes.

[0017] Der Steigungswinkel des Gewindes betragt
vorzugsweise 5° bis 6°. Es kann vorgesehen sein,
dass der Steigungswinkel des mehrgangigen Gewin-
des 5,2° bis 5,8° betragt und dass der Konuswinkel
der konischen Ringflache 5,2° bis 6,1° betragt.

[0018] Die Gangzahl des mehrgangigen Gewindes
der erfindungsgemalen Kupplungsanordnung be-
tragt bevorzugt 2 bis 6. Besonders vorteilhaft ist ein
4-gangiges Gewinde.

[0019] Das Gewinde ist glinstigerweise in Form ei-
nes Trapezgewindes ausgestaltet. Bei einer beson-
ders bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemalen Kupplungsanordnung ist in axialer Rich-
tung zwischen dem Gewinde und dem Klemmele-
ment ein Schmutzaufnahmeraum angeordnet. Dies
hat den Vorteil, dass Schmutzpartikel, die sich bei
Nichtgebrauch der Kupplungsanordnung im Bereich
des Gewindes ablagern, beim Verschrauben der
Kupplungsanordnung mit einer zweiten, komplemen-
tér ausgestalteten Kupplungsanordnung nicht ohne
weiteres aus dem Gewinde in den Bereich des Klem-
melements verschoben werden. Schmutzpartikel, die
sich im Bereich des Gewindes an das Verbindungs-
teil angelagert haben, werden beim Verschrauben
der Kupplungsanordnung aus dem Bereich des Ge-
windes in den sich in axialer Richtung an das Ge-
winde anschlieRenden Schmutzaufnahmeraum tber-
fuhrt, so dass sie nicht unmittelbar zum Klemmele-
ment gelangen und die Klemmwirkung nicht beein-
trachtigen kénnen.

[0020] Der Schmutzaufnahmeraum ist bei einer vor-
teilhaften Ausgestaltung der Erfindung als Ringraum
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ausgestaltet, der koaxial zur Gewindeldngsachse
ausgerichtet ist. Der Ringraum kann beispielsweise in
Form einer Ringnut ausgebildet sein, die im Bereich
zwischen dem Gewinde und dem Klemmelement in
das Verbindungsteil eingeformt ist.

[0021] Die Laénge des Schmutzaufnahmeraums in
axialer Richtung betragt guinstigerweise das 0,7-fa-
che bis 1,3-fache der Lange des Gewindes. Insbe-
sondere kann vorgesehen sein, dass der Schmutz-
aufnahmeraum ungeféhr gleich lang ist wie das Ge-
winde.

[0022] Der Schmutzaufnahmeraum schliefdt sich in
axialer Richtung bevorzugt unmittelbar an das Ge-
winde an.

[0023] Das Klemmelement schliel3t sich in axialer
Richtung bevorzugt unmittelbar an den Schmutzauf-
nahmeraum an.

[0024] In axialer Richtung erstreckt sich das Klem-
melement glinstigerweise Uber eine Lange, die prak-
tisch identisch ist mit der Lange des mehrgéngigen
Gewindes.

[0025] Das Gewinde und das Klemmelement sind
bevorzugt einstlickig miteinander verbunden. Sie bil-
den somit gemeinsam ein einteiliges Bauteil der
Kupplungsanordnung aus.

[0026] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist
das Verbindungsteil der Kupplungsanordnung als
Uberwurfring ausgestaltet, der am Steckteil frei dreh-
bar und in axialer Richtung allenfalls beschrankt ver-
schiebbar gelagert ist, wobei das mehrgéngige Ge-
winde als Innengewinde des Uberwurfrings ausge-
staltet ist und das Klemmelement an der Innensei-
te des Uberwurfrings angeordnet ist. Zur Herstellung
einer fluiddichten Verbindung kann das Steckteil un-
ter Zwischenlage eines Dichtrings mit einem komple-
mentar ausgestalteten Steckteil einer zweiten Kupp-
lungsanordnung steckbar verbunden werden, und mit
Hilfe des Uberwurfrings kann eine Schraubverbin-
dung zwischen der Kupplungsanordnung und der
zweiten Kupplungsanordnung hergestellt werden.

[0027] Der Uberwurfring weist ein mehrgéngiges In-
nengewinde auf und ist am Steckteil frei drehbar und
in axialer Richtung bevorzugt praktisch unverschieb-
bar gelagert. Das Innengewinde ist zwischen der La-
gerstelle des Uberwurfrings und der freien Stirnfla-
che des Uberwurfrings angeordnet und das Klem-
melement ist auf der der Lagerstelle des Uberwur-
frings abgewandten Seite des Innengewindes posi-
tioniert. Gunstigerweise ist zwischen dem Innenge-
winde und dem Klemmelement der voranstehend er-
lduterte Schmutzaufnahmeraum angeordnet.
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[0028] Bei Einsatz eines Uberwurfrings ist das Klem-
melement giinstigerweise als Innenkonus des Uber-
wurfrings ausgestaltet, dessen Innendurchmesser
sich mit zunehmendem Abstand zur freien Stirnflache
des Uberwurfrings verringert.

[0029] Bevorzugt erstreckt sich der Innenkonus bis
zur freien Stirnflache des Uberwurfrings. Der Innen-
konus schlief3t sich somit unmittelbar an die freie
Stirnflache des Uberwurfrings an und im Abstand zur
freien Stirnflache ist an der Innenseite des Uberwur-
frings das mehrgangige Gewinde positioniert.

[0030] Alternativ zur Ausgestaltung des Verbin-
dungsteils in Form eines Uberwurfrings kann bei-
spielsweise auch vorgesehen sein, dass das Ver-
bindungsteil starr, insbesondere einstiickig mit dem
Steckteil verbunden ist. Bei einer einstuckigen Aus-
fuhrungsform kénnen das Steckteil und das Verbin-
dungsteil gemeinsam ein einteiliges Bauteil ausbil-
den. Das Steckteil kann beispielsweise in Form ei-
nes nippel- oder hilsenférmigen Ansatzes ausgestal-
tet sein, an den sich das Verbindungsteil in axialer
Richtung einsttickig anschlief3t.

[0031] Bei einer starren, vorzugsweise einstuickigen
Verbindung des Verbindungsteils mit dem Steckteil
ist es glinstig, wenn das Gewinde als Auliengewinde
ausgestaltet ist und das Klemmelement an der Au-
Renseite des Verbindungsteils angeordnet ist.

[0032] Das Klemmelement der Kupplungsanord-
nung ist bei einer starr, insbesondere einstickig mit
dem Steckteil verbundenen Ausgestaltung des Ver-
bindungsteils gunstigerweise als Aullenkonus aus-
gebildet, dessen AuRendurchmesser sich mit zuneh-
mendem axialen Abstand zum Gewinde erweitert.

[0033] Es kann auch vorgesehen sein, dass bei ei-
ner starr mit dem Steckteil verbundenen Ausgestal-
tung des Verbindungselements das Gewinde als In-
nengewinde ausgebildet und das Klemmelement an
der Innenseite des Verbindungsteils angeordnet ist.
Beispielsweise kann das Steckteil in Form einer Huil-
se ausgebildet sein und das Verbindungselement
kann als der Hulse vorgelagerter Verbindungsring
ausgebildet sein, der konzentrisch zur Hulse ausge-
richtet ist und innenseitig das Innengewinde und das
Klemmelement tréagt. Beim Herstellen einer Steck-
verbindung zwischen der Hiilse und einem komple-
mentér ausgestalteten Nippel kann der Nippel mit ei-
nem Auflengewinde in den Verbindungsring einge-
schraubt werden.

[0034] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist
das Klemmelement starr mit dem Steckteil verbun-
den und bildet einen Innenkonus aus, dessen In-
nendurchmesser sich mitzunehmendem Abstand zur
freien Stirnseite der Verbindungsteils verringert.
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[0035] Gunstig ist es, wenn das Steckteil den Dicht-
ring trdgt und in axialer Richtung zwischen dem Dicht-
ring und dem Gewinde eine Ringnut aufweist, in der
ein O-Ring angeordnet ist. Mit Hilfe des O-Rings kann
verhindert werden, dass Schmutzpartikel zum Dicht-
ring gelangen kénnen, wenn das Steckteil mit dem
komplementar ausgestalteten Steckteil der zweiten
Kupplungsanordnung zusammengesteckt wird.

[0036] Wie bereits erwahnt, kann das Steckteil der
erfindungsgemafien Kupplungsanordnung beispiels-
weise als Nippel ausgestaltet sein. Ein komplemen-
tar ausgestaltetes Steckteil einer zweiten Kupplungs-
anordnung kann in einem solchen Fall beispielswei-
se in Form einer Hilse ausgebildet sein, in die der
Nippel einfiihrbar ist unter Zwischenlage eines Dicht-
rings. Der Dichtring kann beispielsweise in einer den
Nippel in Umfangsrichtung umgebenden Ringnut an-
geordnet sein oder auch in einer Ringnut, die in die
Wand einer Innenbohrung der Hilse eingearbeitet ist.

[0037] Bei einer Ausgestaltung des Steckteils in
Form eines Nippels ist es von Vorteil, wenn der Nip-
pel einen ersten Langsabschnitt aufweist, in dem der
Dichtring angeordnet ist und der sich von der freien
Endflache des Nippels bis zu einer Erweiterung des
Nippels erstreckt, an die sich ein zweiter Langsab-
schnitt des Nippels anschlief3t, dessen Durchmesser
groéler ist als der Durchmesser des ersten Langsab-
schnitts. Der Nippel ist bei einer derartigen Ausgestal-
tung stufig ausgebildet, wobei er mit seinem ersten
Langsabschnitt unter Zwischenlage des Dichtrings
abdichtend an eine Dichtflache einer Hilse der zwei-
ten Kupplungsanordnung anlegbar ist. Mit seinem
zweiten Langsabschnitt kann der Nippel an einer der
Dichtflache in Flgerichtung vorgelagerten Fihrungs-
flache der Hiilse anliegen, die das Einfiihren des Nip-
pels in die Hilse erleichtert. Wird die flissigkeitsdich-
te Verbindung zwischen der Hilse und dem Nippel
geldst, so kann der erste Langsabschnitt des Nip-
pels zusammen mit dem daran gehaltenen Dichtring
in den Bereich der Fuhrungsflache gelangen, noch
bevor die Schraubverbindung zwischen den beiden
Kupplungsanordnungen vollstandig geldst ist. Nimmt
der Dichtring eine Position im Bereich der Fuhrungs-
flache der Hulse ein, so ist die Dichtwirkung nicht lan-
ger gewahrleistet und Flussigkeit kann Uber den Be-
reich zwischen dem ersten Langsabschnitt des Nip-
pels und der Fihrungsflache der Hilse nach auRen
gelangen. Das Austreten von Flissigkeit kann vom
Benutzer erkannt werden, noch bevor er die Schraub-
verbindung vollsténdig geldst hat, und durch erneu-
tes Verschrauben der beiden Kupplungsanordnun-
gen kann der Nippel wieder so weit in die Hllse einge-
fuhrt werden, dass der Dichtring wieder flissigkeits-
dicht an der zugeordneten Dichtflache der Hulse an-
liegt und somit die fluiddichte Verbindung wieder her-
gestellt ist. Ein unbeabsichtigtes Trennen der beiden
Kupplungsanordnungen in einem Zustand, bei dem
die Kupplungsanordnungen noch von unter Druck
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stehender Flissigkeit durchstromt werden, kann so-
mit verhindert werden.

[0038] Das Steckteil der erfindungsgemafien Kupp-
lungsanordnung kann beispielsweise auch als Hul-
se ausgestaltet sein, die eine Innenbohrung auf-
weist. Ein komplementér ausgestaltetes Steckteil ei-
ner zweiten Kupplungsanordnung kann bei einer der-
artigen Ausgestaltung beispielsweise in Form eines
Nippels ausgebildet sein, der in die Innenbohrung der
Hulse einflhrbar ist.

[0039] Die Hilse kann auf ihrer Innenseite eine in
die Wandung der Innenbohrung eingearbeitete Ring-
nut aufweisen, in der der Dichtring positioniert ist. Al-
ternativ kann vorgesehen sein, dass der in die Innen-
bohrung der Hilse einfihrbare Nippel aulenseitig ei-
ne Ringnut trégt, in die der Dichtring angeordnet ist.

[0040] Wie bereits erwahnt, kann das Verbindungs-
teil der erfindungsgemafen Kupplungsanordnung als
Uberwurfring ausgebildet sein. Bei der Ausgestaltung
des Steckteils als Hiilse kann der Uberwurfring die
Hulse in Umfangsrichtung umgeben und drehfest und
axial allenfalls beschrankt verschiebbar an der Hul-
se gelagert sein. Zur Lagerung des Uberwurfrings an
der Hilse kommt bei einer vorteilhaften Ausgestal-
tung ein Sicherungsring zum Einsatz.

[0041] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist
das Verbindungsteil starr, insbesondere einstiickig
mit der Hilse verbunden.

[0042] Das Verbindungsteil kann die Hilse in Um-
fangsrichtung umgeben.

[0043] Die Hulse und das Verbindungsteil kénnen
gemeinsam ein einteiliges Bauteil ausbilden, wobei
die Hulse die Innenseite des Bauteils und das Verbin-
dungsteil die AuRenseite des Bauteils ausbildet. Auf
seiner AuRenseite kann das Bauteil ein Aulengewin-
de aufweisen sowie ein vorzugsweise konusférmig
ausgebildetes Klemmelement. Auf seiner Innenseite
kann das Bauteil eine Dichtflache ausbilden, an der
ein Dichtring abdichtend anlegbar ist.

[0044] Alternativ kann vorgesehen sein, dass das
Verbindungsteil starr, insbesondere einstiickig mit
der Hulse verbunden und koaxial zur Hilse ausge-
richtet ist.

[0045] Das Verbindungsteil kann einen Verbin-
dungsring ausbilden, mit einem Innengewinde, in das
ein komplementar ausgestalteter Nippel mit einem
AuRengewinde eingeschraubt werden kann. Der Ver-
bindungsring und die Hilse kénnen gemeinsam ein
einteiliges Bauteil ausbilden.
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[0046] Das vorzugsweise konusférmig ausgebildete
Klemmelement kann an der Innenseite des Verbin-
dungsrings angeordnet sein.

[0047] Gunstig ist es, wenn die Innenbohrung der
Hilse eine Dichtflache ausbildet, an die ein Dicht-
ring abdichtend anlegbar ist und an die sich in axialer
Richtung eine Fuhrungsflache anschlie3t, deren In-
nendurchmesser gréfer ist als der Innendurchmes-
ser der Dichtflache. Die Flhrungsflache kann sich bis
zu einer freien Stirnseite der Hilse erstrecken, wobei
sie sich in einem der Stirnfliche unmittelbar benach-
barten Endbereich glnstigerweise kontinuierlich er-
weitert. Dies erleichtert das Einsetzen eines Nippels
in die Hilse.

[0048] Die Erfindung betrifft auch eine Schlauch-
kupplung fiir Flissigkeitsleitungen einer Hochdruck-
reinigungseinrichtung, wobei mittels der Schlauch-
kupplung innerhalb kurzer Zeit eine flissigkeitsdich-
te Verbindung zwischen zwei FlUssigkeitsleitungen
der Hochdruckreinigungseinrichtung erzielbar und si-
chergestellt ist, dass sich die Verbindung nicht un-
beabsichtigt 16st. Die erfindungsgemafRe Schlauch-
kupplung weist hierzu eine erste Kupplungsanord-
nung der erfindungsgemaRen Art auf, bei der das
Steckteil als Nippel ausgebildet ist, und eine zwei-
te Kupplungsanordnung der erfindungsgemalfen Art,
bei der das Steckteil als Hilse ausgebildet ist, wo-
bei der Nippel der ersten Kupplungsanordnung unter
Zwischenlage eines Dichtrings in die Hilse der zwei-
ten Kupplungsanordnung einflihrbar ist, wobei das
mehrgéngige Gewinde der zweiten Kupplungsan-
ordnung komplementér zum mehrgangigen Gewin-
de der ersten Kupplungsanordnung und das Klem-
melement der zweiten Kupplungsanordnung komple-
mentar zum Klemmelement der ersten Kupplungs-
anordnung ausgestaltet ist und wobei die beiden
Klemmelemente durch axiales Ineinanderfiihren 16s-
bar miteinander verklemmbar sind. Mittels der Gewin-
de sind die beiden Kupplungsanordnungen miteinan-
der verschraubbar, wobei die Gewinde komplemen-
tér zueinander und jeweils mehrgéngig, vorzugswei-
se viergangig, ausgestaltet sind. Der Nippel der ers-
ten Kupplungsanordnung kann vorzugsweise durch
eine einzige Umdrehung der beiden Gewinde relativ
zueinander in axialer Richtung so weit in die komple-
mentar ausgestaltete Hilse der zweiten Kupplungs-
anordnung eingefihrt werden, dass der Nippel und
die Hilse gemeinsam mit dem zwischen dem Nippel
und der Hulse angeordneten Dichtring eine flissig-
keitsdichte Verbindung sicherstellen. Haben die bei-
den Gewinde ihre Endlage erreicht, so verklemmen
die in axialer Richtung ineinander geflhrten Klem-
melemente der beiden Kupplungsanordnungen. Die
Klemmelemente definieren somit die Endposition der
beiden Gewinde beim Verschrauben der Kupplungs-
anordnungen und stellen sicher, dass sich die Kupp-
lungsanordnungen nicht unbeabsichtigt voneinander

2015.12.24

I6sen kénnen, selbst wenn die miteinander zusam-
menwirkenden Gewinde nicht selbsthemmend sind.

[0049] Die beiden Kupplungsanordnungen der er-
findungsgemaRen Schlauchkupplung sind giinstiger-
weise werkzeuglos miteinander verschraubbar. Dies
erleichtert die Handhabung der Schlauchkupplung.

[0050] Bei der erfindungsgemalien Schlauchkupp-
lung weisen die beiden Kupplungsanordnungen kom-
plementar zueinander ausgestaltete Steckteile auf,
die unter Zwischenlage eines Dichtrings ineinander-
gesteckt werden kénnen, und zusatzlich weisen die
Kupplungsanordnungen Verbindungsteile auf, die je-
weils ein mehrgéngiges Gewinde und ein Klemmele-
ment umfassen. Die Klemmelemente und die Gewin-
de sind komplementér zueinander ausgebildet.

[0051] Eskannvorgesehen sein, dass das mehrgan-
gige Gewinde und das Klemmelement der zweiten
Kupplungsanordnung auf der AuRenseite der Hilse
oder axial versetzt zur Hilse angeordnet sind.

[0052] Innenseitig bildet die Hilse glinstigerweise
eine Dichtflache aus, an die ein am Nippel der ers-
ten Kupplungsanordnung gehaltener Dichtring ab-
dichtend anlegbar ist.

[0053] Das Klemmelement der zweiten Kupplungs-
anordnung ist glinstigerweise als koaxial zur Gewin-
deldngsachse ausgerichtete Ringflache ausgebildet,
insbesondere als konische Ringflache. Die Ringfla-
che kann einen Auenkonus ausbilden, der an der
AuRenseite der Hilse angeordnet ist.

[0054] Wie bereits erwahnt, kann auch vorgesehen
sein, dass die zweite Kupplungsanordnung, deren
Steckteil als Hiilse ausgebildet ist, einen Uberwur-
fring aufweist, der an der Hilse frei drehbar und in
axialer Richtung allenfalls beschrankt verschiebbar,
vorzugsweise im Wesentlichen unverschiebbar gela-
gert ist, wobei das Gewinde der zweiten Kupplungs-
anordnung als Innengewinde des Uberwurfrings aus-
gestaltet ist und das Klemmelement der zweiten
Kupplungsanordnung an der Innenseite des Uber-
wurfrings positioniert ist.

[0055] Das Klemmelement ka_l_nn beispielsweise in
Form eines Innenkonus des Uberwurfrings ausge-
staltet sein.

[0056] Gulnstigerweise ist zwischen den mehrgéngi-
gen Gewinden und den Klemmelementen der Kupp-
lungsanordnungen jeweils ein Schmutzaufnahme-
raum positioniert, wie dies voranstehend bereits im
Einzelnen erldutert wurde.

[0057] Die erfindungsgemalRe Schraubkupplung
kommt vorzugsweise zum Herstellen einer fluiddich-
ten und werkzeuglos |6sbaren Verbindung zwischen
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dem Druckauslass eines Hochdruckreinigungsgerats
und einem Druckschlauch und/oder zwischen einem
Druckschlauch und einer Spritzpistole und/oder zwi-
schen einer Spritzpistole und einer Sprihlanze und/
oder zwischen einer Sprihlanze und einer Sprihdu-
se zum Einsatz.

[0058] Die nachfolgende Beschreibung vorteilhafter
Ausfuhrungsformen der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der ndheren Erlaute-
rung. Es zeigen:

[0059] Fig. 1: eine schematische Langsschnittan-
sicht einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform ei-
ner Schraubkupplung mit zwei Kupplungsanordnun-
gen gemal der Erfindung;

[0060] Fig. 2: eine schematische Langsschnittan-
sicht einer zweiten vorteilhaften Ausfihrungsform ei-
ner Schraubkupplung mit zwei Kupplungsanordnun-
gen gemal der Erfindung; und

[0061] Fig. 3: eine schematische Langsschnittan-
sicht einer dritten vorteilhaften Ausfiihrungsform ei-
ner Schlauchkupplung mit zwei Kupplungsanordnun-
gen gemal der Erfindung.

[0062] In Fig. 1 ist schematisch eine erste vorteil-
hafte Ausfihrungsform einer Schraubkupplung dar-
gestellt, die insgesamt mit dem Bezugszeichen 10
belegt ist. Die Schraubkupplung 10 umfasst eine ers-
te Kupplungsanordnung 12 und eine komplementar
ausgestaltete zweite Kupplungsanordnung 14, die er-
findungsgemaR ausgestaltet und auf einfache Wei-
se ohne Werkzeug flissigkeitsdicht miteinander ver-
schraubt und bei Bedarf ohne Werkzeug auch wieder
voneinander getrennt werden kdénnen.

[0063] Die erste Kupplungsanordnung 12 weist ein
Steckteil in Form eines Nippels 16 auf mit einer freien
Stirnflache 18, an die sich ein erster Langsabschnitt
20 anschlielt, der Gber eine Erweiterung 22 in einen
zweiten Langsabschnitt 24 (bergeht. Der Durchmes-
ser des zweiten Langsabschnitts 24 ist grofRer als der
Durchmesser des ersten Langsabschnitts 20. Im Be-
reich des ersten Langsabschnitts 20 weist der Nippel
16 eine Ringnut 26 auf, in der ein Dichtring 28 ange-
ordnet ist.

[0064] Im Abstand zum zweiten L&ngsabschnitt 24
weist der Nippel 16 eine Umfangsnut 32 auf. Der Nip-
pel 16 ist in der dargestellten Ausfihrungsform an
einen Druckschlauch 34 angeschlossen. Zu diesem
Zwecke bildet der Nippel 16 in seinem dem Dicht-
ring 28 abgewandten Endbereich einen hohlen An-
schlusszapfen 36, auf den der Druckschlauch 34 auf-
gepresst ist.

[0065] Indie Umfangsnut 32 taucht ein Verbindungs-
teil 38 der ersten Kupplungsanordnung 12 ein. Das
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Verbindungsteil 38 ist im dargestellten Ausflihrungs-
beispiel als Uberwurfring 40 ausgebildet, der in der
Umfangsnut 32 frei drehbar und in axialer Richtung
praktisch unverschiebbar gelagert ist und sich in axia-
ler Richtung Uber den Dichtring 28 hinaus erstreckt.
Mit einer Riickwand 42 taucht der Uberwurfring 40
in die Umfangsnut 32 ein. Die Rickwand 42 ist ein-
stiickig mit einer Umfangswand 44 des Uberwurfrings
40 verbunden. Die Umfangswand 44 und der Nippel
16 definieren zwischen sich einen ringférmigen Zwi-
schenraum 46, in den die zweite Kupplungsanord-
nung 14 mit einem als Hiilse 48 ausgestalteten Steck-
teil eintaucht.

[0066] Der Uberwurfring 40 weist innenseitig ein
mehrgangiges Innengewinde 50 auf, das auf ein kom-
plementar ausgestaltetes mehrgangiges Auflenge-
winde 52 aufgeschraubt werden kann. Das Aullen-
gewinde 52 sowie ein nachfolgend naher erlauterter
AuRenkonus 60 werden von einem Verbindungsteil
51 der zweiten Kupplungsanordnung 14 gebildet, das
die Hilse in Umfangsrichtung umgibt und starr und
einstickig mit der Hllse 48 verbunden ist. An das In-
nengewinde 50 schlielt sich in axialer Richtung ein
ringférmiger Schmutzaufnahmeraum 54 des Uber-
wurfrings 40 an, an den sich ein ringférmiges Klemm-
element in Form eines Innenkonus 56 anschliel3t. Der
Durchmesser des Innenkonus 56 erweitert sich mit
zunehmendem Abstand vom Innengewinde 50. Der
Innenkonus erstreckt sich bis zu einer der Rickwand
42 abgewandten freien Stirnflache 58 des Uberwur-
frings 40.

[0067] Das die Hiilse 48 umgebende Verbindungs-
teil 51 bildet mit dem in Hohe des Innenkonus 56 des
Uberwurfrings 40 angeordneten AuRenkonus 60 ein
ringférmiges Klemmelement aus, das komplemen-
téar zum Innenkonus 56 ausgestaltet ist. Zwischen
dem AufRenkonus 60 und dem Auflengewinde 52
weist das Verbindungsteil 51 einen Schmutzaufnah-
meraum 62 auf, der vom Schmutzaufnahmeraum 54
des Uberwurfrings 40 umgeben ist.

[0068] Eine Langsachse 63 der Schlauchkupplung
10 bildet eine Gewindelangsachse aus sowohl fir das
Innengewinde 50 als auch fir das AuRengewinde 52.
Der Innenkonus 56 ist bezogen auf die Gewindel-
angsachse fluchtend zum Innengewinde 50 angeord-
net und der AuRenkonus 60 ist bezogen auf die Ge-
windelangsachse fluchtend zum Aufiengewinde 52
angeordnet.

[0069] Die Hilse 48 kann beispielsweise am Druck-
auslass eines Hochdruckreinigungsgerats angeord-
net sein oder auch am Einlass oder Auslass einer
Spritzpistole oder beispielsweise auch am Einlass ei-
ner Sprihdise, Uber die unter Druck gesetzte Rei-
nigungsflissigkeit auf einen zu reinigenden Gegen-
stand gerichtet werden kann. Der Nippel 16 kann,
wie voranstehend bereits erlautert, an einem Druck-
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schlauch 34 angeordnet sein, oder beispielsweise
auch an einer Sprihlanze.

[0070] In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungs-
beispiel ist der Uberwurfring 40 von einer Griffhiil-
se 64 umgeben, die auf dem Uberwurfring 40 aufge-
presst und drehfest mit diesem verbunden ist.

[0071] Die Hilse 48 weist eine zylindrische Innen-
bohrung 66 auf mit einer Dichtflache 68, an die der
Dichtring 28 abdichtend anlegbar ist, und mit einer
sich in Richtung auf das freie Ende 70 der Hiilse 48
an die Dichtflache 68 anschlieRende Fiihrungsflache
72, deren Innendurchmesser gréRer ist als der Innen-
durchmesser der Dichtflache 68.

[0072] Zum Herstellen einer flissigkeitsdichten und
I6sbaren Verbindung zwischen der ersten Kupp-
lungsanordnung 12 und der zweiten Kupplungsan-
ordnung 14 kann der Nippel 16 in die Hllse 48 einge-
fihrt werden, wobei zuerst der erste Langsabschnitt
20 des Nippels 16 in die Fihrungsflache 72 der Hiilse
48 eintaucht und anschlieRend die Hiilse in den ring-
férmigen Zwischenraum 46 zwischen der Umfangs-
wand 44 des Uberwurfrings 40 und dem Nippel 16
eintaucht. Der Uberwurfring 40 kann so weit in axia-
ler Richtung Uber die Hiilse 48 geflhrt werden, bis
das Aufliengewinde 52 der Hulse 48 mit dem Innen-
gewinde 50 des Nippels 16 in Eingriff gelangen kann.
Der kleinste Durchmesser des Innenkonus 56 ist zu
diesem Zweck gréRer gewahlt als der AuRendurch-
messer des Aullengewindes 52, so dass der Innen-
konus 56 Uber das AuRengewinde 52 geschoben
werden kann. Das Innengewinde 50 kann anschlie-
Rend mit dem Aulengewinde 52 verschraubt wer-
den. Die beiden Gewinde sind jeweils 4gangig aus-
gebildet und weisen eine Steigung von 6 mm auf, so
dass durch eine einzige Umdrehung eine axiale Be-
wegung von 6 mm realisiert werden kann. Der Innen-
konus 56 gleitet hierbei am Auflenkonus 60 entlang
und wird in einer Endstellung, in der das Innenge-
winde 50 nach einer Umdrehung vollstandig auf das
AuRengewinde 52 aufgeschraubt ist und der Dicht-
ring 28 flissigkeitsdicht an der Dichtflache 68 an-
liegt, mit dem AuRenkonus 60 verklemmt. Dadurch
ist sichergestellt, dass die Schraubverbindung zwi-
schen der ersten Kupplungsanordnung 12 und der
zweiten Kupplungsanordnung 14 sich nicht unbeab-
sichtigt I6sen kann. Schmutzpartikel, die sich vor dem
Aufschrauben des Innengewindes 50 auf das Aulen-
gewinde 52 im Bereich des AulRengewindes 52 be-
finden, werden beim Aufschrauben in die Schmutz-
aufnahmeraume 54 und 62 verschoben, ohne dass
sie den Innenkonus 56 oder den Auf3enkonus 60 ver-
schmutzen.

[0073] Wird die Schraubverbindung 10 zwischen
der ersten Kupplungsanordnung 12 und der zweiten
Kupplungsanordnung 14 wieder geldst, so gelangt
der Dichtring 48 in den Bereich der Fiihrungsflache
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72 noch bevor das Innengewinde 50 vom Auf3enge-
winde 52 vollstandig getrennt ist. Sollte die Schraub-
kupplung 10 beim Ldsen der Verbindung zwischen
der ersten Kupplungsanordnung 12 und der zweiten
Kupplungsanordnung 14 noch von unter Druck ste-
hender Flissigkeit durchstréomt werden, so wird die
Verbindung undicht, sobald der Dichtring 48 die Fih-
rungsflache 72 erreicht, und unter Druck stehende
Flussigkeit kann Uber die Fihrungsflache 72 nach
auflen gelangen, ohne dass die Schraubverbindung
bereits vollstandig geldst ist. Die austretende Flis-
sigkeit kann dem Benutzer als Signal dienen, dass
die Schraubkupplung 10 noch von Flissigkeit durch-
stromt wird. Der Benutzer kann dann umgehend die
Schraubverbindung wieder vollstéandig herstellen, in-
dem er das Innengewinde 50 wieder vollstandig auf
das AuRengewinde 52 aufschraubt.

[0074] Das Herstellen und Ldsen der flissigkeits-
dichten Schraubverbindung zwischen der ersten
Kupplungsanordnung 12 und der zweiten Kupplungs-
anordnung 14 gestaltet sich fiir den Benutzer durch
die Bereitstellung der mehrgangigen Gewinde 50 und
52 sehr einfach, und durch die Bereitstellung der in
axialer Richtung ineinanderfiihrbaren und miteinan-
der verklemmbaren Innen- und Auf3enkonusse 56, 60
kann einem unbeabsichtigten Lésen der Schraubver-
bindung zuverlassig entgegengewirkt werden, ohne
dass die Gewinde 50 und 52 selbsthemmend ausge-
bildet sein missen.

[0075] In Fig. 2 ist schematisch eine zweite vor-
teilhafte Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafien
Schraubkupplung dargestellt, die insgesamt mit dem
Bezugszeichen 80 belegt ist. Die Schraubkupplung
80 umfasst eine erste Kupplungsanordnung 82 und
eine zweite Kupplungsanordnung 84, die erfindungs-
gemal ausgestaltet und ohne Werkzeug flissigkeits-
dicht miteinander verschraubt und bei Bedarf ohne
Werkzeug voneinander getrennt werden kénnen.

[0076] Die erste Kupplungsanordnung 82 umfasst
ein Steckteil in Form eines Nippels 86 mit einer Ring-
nut 88, in der ein Dichtring 90 angeordnet ist. Im Un-
terschied zu der voranstehend unter Bezugnahme
auf Fig. 1 erlauterten ersten Kupplungsanordnung 12
weist die erste Kupplungsanordnung 82 ein einsti-
ckig mit dem Nippel 86 verbundenes Verbindungsteil
92 auf. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist das
Verbindungsteil 92 auf ein Strahlrohr 94 einer Hoch-
druckreinigungseinrichtung aufgepresst. Das Verbin-
dungsteil 92 tragt aulRenseitig ein mehrgéngiges Au-
Rengewinde 96, an das sich in axialer Richtung, dem
Nippel 86 abgewandt, ein Schmutzaufnahmeraum 98
anschliet, an den sich wiederum ein Klemmelement
der ersten Kupplungsanordnung 82 in Form eines Au-
Renkonus 100 anschlief3t.

[0077] Im Ubergangsbereich zwischen dem Nippel
86 und dem AulRengewinde 96 weist die erste Kupp-

8/16



DE 10 2014 108 699 A1

lungsanordnung 82 eine weitere Ringnut 102 auf, in
der ein O-Ring 104 angeordnet ist.

[0078] Die zweite Kupplungsanordnung 84 weist ein
Steckteil in Form einer Hilse 106 auf mit einer stufi-
gen Innenbohrung 108. Die Innenbohrung 108 weist
eine zylindrische Dichtflache 110 auf, an die sich Gber
eine radial nach innen gerichtete Stufe 112 ein Aus-
gangsabschnitt 114 anschlie3t und die sich Uber ei-
nen konischen Eingangsabschnitt 116 bis zum freien
Ende 118 der Hilse 106 erstreckt. Im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel ist die Hiilse 106 einstiickig mit
einem in der Zeichnung nur ausschnittsweise darge-
stellten Gehause 119 einer an sich bekannten und
deshalb zur Erzielung einer besseren Ubersicht in der
Zeichnung nicht dargestellten Spriihdise verbunden.

[0079] In HOhe des Ausgangsabschnitts 114 weist
die Hilse 106 aullenseitig eine Ringnut 120 auf, in
der ein Sicherungsring 122 gehalten ist. Mittels des
Sicherungsrings 122 ist an der Hiilse 106 ein Verbin-
dungsteil 124 der zweiten Kupplungsanordnung 84
frei drehbar und in axialer Richtung unverschiebbar
gelagert. Das Verbindungsteil 124 ist im dargestell-
ten Ausfilhrungsbeispiel in Form eines Uberwurfrings
126 ausgestaltet, der die Hiilse 106 in Umfangsrich-
tung umgibt und sich in axialer Richtung Uber das
freie Ende 118 der Hiilse 106 hinaus bis zum AuRen-
konus 100 der ersten Kupplungsanordnung 82 er-
streckt. In Hohe des AuRenkonus 100 trégt der Uber-
wurfring 126 auf seiner Innenseite einen komplemen-
tér zum Aullenkonus 100 ausgestalteten Innenkonus
128, an den sich in axialer Richtung ein Schmutzauf-
nahmeraum 130 des Uberwurfrings 126 anschlieRt.
An den Schmutzaufnahmeraum 130 schlief3t sich ein
mehrgangiges Innengewinde 132 des Uberwurfrings
126 an, das komplementar zum AulRengewinde 96
der ersten Kupplungsanordnung 82 ausgestaltet ist.

[0080] Eine Langsachse 134 der Schlauchkupplung
80 bildet eine Gewindeladngsachse sowohl des Au-
Rengewindes 96 als auch des Innengewindes 132
aus. Der Aulienkonus 100 ist bezogen auf die Gewin-
deléngsachse fluchtend zum Aufiengewinde 96 an-
geordnet, und der Innenkonus 128 ist bezogen auf
die Gewindelangsachse fluchtend zum Innengewin-
de 132 angeordnet.

[0081] Zum Herstellen einer flissigkeitsdichten Ver-
bindung zwischen der ersten Kupplungsanordnung
82 und der zweiten Kupplungsanordnung 84 kann der
Nippel 86 in die Hilse 106 eingesetzt werden, noch
bevor das Auliengewinde 96 mit dem Innengewinde
132 in Eingriff gelangt. AnschlieRend kann das Innen-
gewinde 132 mit dem AuRengewinde 96 verschraubt
werden, wobei durch eine einzige Umdrehung eine
axiale Bewegung von etwa 6 mm erreicht wird, so
dass der Dichtring 90 an der Dichtflache 110 dich-
tend zur Anlage gelangt und der Innenkonus 128 mit
dem AuBenkonus 110 verklemmt wird. Schmutzpar-
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tikel, die sich vor dem Aufschrauben im Bereich des
Aullengewindes befinden, werden beim Aufschrau-
ben in die Schmutzaufnahmerdume 98 und 130 lber-
fahrt und kdnnen somit den Innenkonus 128 und den
AuRRenkonus 110 nicht verschmutzen.

[0082] In Fig. 3 ist schematisch eine dritte vor-
teilhafte Ausflihrungsform einer erfindungsgemafien
Schlauchkupplung dargestellt, die insgesamt mit dem
Bezugszeichen 150 belegt ist. Die Schlauchkupplung
150 umfasst eine erste Kupplungsanordnung 152 mit
einem Steckteil in Form eines Nippels 154 und eine
zweite Kupplungsanordnung 156 mit einem Steckteil
in Form einer Hiilse 158. Die erste Kupplungsanord-
nung 152 und die zweite Kupplungsanordnung 156
sind jeweils erfindungsgemaf ausgestaltet und ohne
Werkzeug flussigkeitsdicht miteinander verschraub-
bar und bei Bedarf auch ohne Werkzeug voneinander
trennbar.

[0083] Der Nippel 154 weist aulienseitig eine Ring-
nut 160 auf, in der ein Dichtring 162 angeordnet ist,
und in Ubereinstimmung mit der voranstehend un-
ter Bezugnahme auf Fig. 2 erlauterten ersten Kupp-
lungsanordnung 82 weist auch die erste Kupplungs-
anordnung 152 ein starr, im dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel einstlickig mit dem Nippel 154 verbun-
denes Verbindungsteil 164 auf, das im dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel auf ein Strahlrohr 166 auf-
gepresst ist. Aulenseitig tragt das Verbindungsteil
164 ein mehrgangiges Aufliengewinde 168, an das
sich in axialer Richtung, dem Nippel 154 abgewandt,
ein Schmutzaufnahmeraum 170 anschlief3t, an den
sich wiederum ein Klemmelement der ersten Kupp-
lungsanordnung 152 in Form eines Auf3enkonus 172
anschlieRt. Im Ubergangsbereich zwischen dem Nip-
pel 154 und dem Auflengewinde 168 weist die erste
Kupplungsanordnung 152 eine weitere Ringnut 174
auf, in der ein O-Ring 176 angeordnet ist.

[0084] Die zweite Kupplungsanordnung 156 weist
die voranstehend bereits erwahnte Hilse 158 auf,
die im dargestellten Ausflhrungsbeispiel starr und
einstlickig mit einem Gehduse 178 einer Sprihdu-
se 180 verbunden ist. Uber die Spriihdiise 180 kann
Reinigungsflissigkeit, die von einem Hochdruckreini-
gungsgerat unter Druck gesetzt wurde, auf einen zu
reinigenden Gegenstand gerichtet werden.

[0085] Die Hilse 158 weist eine stufige Innenboh-
rung 182 auf mit einer zylindrischen Dichtflache 184,
an die sich Uber eine radial nach innen gerichtete Stu-
fe 186 ein Ausgangsabschnitt 188 anschlief3t, Gber
den die unter Druck stehende Reinigungsflissigkeit
einer konischen Disenbohrung 190 zugefiihrt wer-
den kann.

[0086] Ein Verbindungsteil 192 in Form eines koaxial
zur Hilse 158 ausgebildeten Verbindungsrings 194
schlief3t sich auf der dem Diisengehause 178 abge-
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wandten Seite an die Hiilse 158 an. Der Verbindungs-
ring 194 und die Hulse 158 sind starr, im dargestellten
Ausflhrungsbeispiel einstlickig miteinander verbun-
den. Der Verbindungsring 194 bildet somit in Kom-
bination mit der Hilse 158 und dem Disengehause
178 ein einteiliges Bauteil aus.

[0087] Der Verbindungsring 194 weist in Héhe des
AuBengewindes 168 des Nippels 154 ein mehrgén-
giges Innengewinde 196 auf, an das sich, der Hil-
se 158 abgewandt, ein Schmutzaufnahmeraum 198
anschlief3t, der den Schmutzaufnahmeraum 170 der
ersten Kupplungsanordnung 152 in Umfangsrichtung
umgibt. An den Schmutzaufnahmeraum 198 schlief3t
sich in axialer Richtung ein Klemmelement in Form
eines Innenkonus 200 an, der komplementar zum Au-
Renkonus 172 der ersten Kupplungsanordnung 152
ausgestaltet ist.

[0088] Eine Langsachse 202 der Schlauchkupplung
150 bildet eine Gewindelangsachse sowohl des Au-
Rengewindes 168 als auch des Innengewindes 196
aus. Der AuRenkonus 172 ist bezogen auf die Ge-
windelangsachse fluchtend zum AuRengewinde 168
angeordnet, und der Innenkonus 200 ist bezogen auf
die Gewindeldngsachse fluchtend zum Innengewin-
de 196 angeordnet.

[0089] Zum Herstellen einer flissigkeitsdichten Ver-
bindung zwischen der ersten Kupplungsanordnung
152 und der zweiten Kupplungsanordnung 156 kann
der Nippel 154 durch den Verbindungsring 194 hin-
durchgefiihrt und in die Innenbohrung 182 der Hiil-
se 158 eingesetzt werden, noch bevor das Aufien-
gewinde 168 mit dem Innengewinde 196 in Eingriff
gelangt. AnschlieBend kann das Auflengewinde 168
mit dem Innengewinde 196 verschraubt werden. Das
AuBengewinde 168 und das Innengewinde 196 sind
jeweils mehrgéngig, vorzugsweise 4-gangig ausge-
staltet und weisen bevorzugt eine Steigung von mehr
als 5mm, insbesondere eine Steigung von etwa 6mm
auf, so dass durch eine einzige Umdrehung des In-
nengewindes 196 relativ zum Auflengewinde 168 ei-
ne axiale Bewegung von etwa 6mm erreicht wird und
der Dichtring 162 an der Dichtfliche 184 dichtend
zur Anlage gelangt und der Innenkonus 200 mit dem
AuRenkonus 172 verklemmt wird. Schmutzpartikel,
die sich vor dem Aufschrauben der zweiten Kupp-
lungsanordnung 156 auf die erste Kupplungsanord-
nung 152 im Bereich des AuRengewindes 168 be-
finden, werden beim Aufschrauben in die Schmutz-
aufnahmeraume 170, 198 Uberfuhrt und kdnnen so-
mit den Innenkonus 200 und den AulRenkonus 172
nicht verschmutzen. Durch die Klemmwirkung des In-
nenkonus 200 und des Aufienkonus 172 ist sicherge-
stellt, dass sich die beiden Kupplungsanordnungen
152, 156 nicht unbeabsichtigt voneinander |6sen kon-
nen.
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[0090] Der Steigungswinkel der Innen- und Aul3en-
gewinde 50, 52, 132, 96, 196, 168 betragt 5° bis 6°,
vorzugsweise 5,2° bis 5,8°, und der Konuswinkel der
Innen- und AuBenkonusse 56, 60, 128, 100, 200,
172 betragt das 0,8-fache bis das 1,2-fache des Stei-
gungswinkels der Innen- und Auliengewinde 50, 52,
132, 96, 196, 168.

[0091] Die Innen- und AuRengewinde 50, 52, 132,
96, 196, 168 und auch die Schmutzaufnahmeraume
54,62, 98,130, 170, 198 sind im Wesentlichen gleich
lang wie die Innen- und AuRenkonusse 56, 60, 128,
100, 200, 172.
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Patentanspriiche

1. Kupplungsanordnung fir eine Schraubkupplung
(10, 80, 150) fur Flussigkeitsleitungen einer Hoch-
druckreinigungseinrichtung, wobei die Kupplungsan-
ordnung (12, 14, 82, 84, 152, 156) ein Steckteil (16,
48, 86, 106, 154, 158) aufweist, das zur Herstel-
lung einer fliissigkeitsdichten und Iésbaren Verbin-
dung unter Zwischenlage eines Dichtrings (28, 90,
162) mit einem komplementéar ausgestalteten Steck-
teil einer zweiten Kupplungsanordnung der Schraub-
kupplung (10, 80, 150) steckbar verbindbar ist, sowie
ein Verbindungsteil (38, 51, 92, 124, 164, 192) mit
einem Gewinde (50, 52, 96, 132, 168, 196), das mit
einem komplementar ausgestalteten Gewinde der
zweiten Kupplungsanordnung verschraubbar ist, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gewinde (50, 52,
96, 132, 168, 196) mehrgangig ausgestaltet ist und
das Verbindungsteil (38, 51, 92, 124, 164, 192) ein
bezogen auf die Gewindelangsachse (63, 134, 202)
fluchtend zum Gewinde (50, 52, 96, 132, 168, 196)
angeordnetes Klemmelement (56, 60, 100, 128, 172,
200) aufweist, das mit einem komplementér ausge-
stalteten Klemmelement der zweiten Kupplungsan-
ordnung durch axiales Ineinanderflihren l6sbar ver-
klemmbar ist.

2. Kupplungsanordnung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Klemmelement
(56, 60 100, 128, 172, 200) eine koaxial zur Ge-
windelangsachse (63, 134, 202) ausgerichtete Ring-
flache aufweist, die mit einer komplementar ausge-
stalteten Ringflache des Klemmelements der zweiten
Kupplungsanordnung verklemmbar ist.

3. Kupplungsanordnung nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ringflache konisch
ausgebildet ist.

4. Kupplungsanordnung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Konuswinkel der
konischen Ringflache zwischen 2° und 11° betragt,
insbesondere zwischen 5° und 6°.

5. Kupplungsanordnung nach Anspruch 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Konuswinkel
der konischen Ringflache das 0,8-fache bis 1,2-fache
des Steigungswinkels des Gewindes (50, 52, 96, 132,
168, 196) betragt.

6. Kupplungsanordnung nach einem der voranste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gewinde (50, 52, 96, 132, 168, 196) 4-gangig
ausgestaltet ist.

7. Kupplungsanordnung nach einem der voranste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gewinde (50, 52, 96, 132, 168, 196) als Trapez-
gewinde ausgestaltet ist.
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8. Kupplungsanordnung nach einem der voranste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
in axialer Richtung zwischen dem Gewinde (50, 52,
96, 132, 168, 196) und dem Klemmelement (56, 60,
100, 128, 172, 200) ein Schmutzaufnahmeraum (54,
62, 98, 130, 170, 198) angeordnet ist.

9. Kupplungsanordnung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schmutzaufnah-
meraum als koaxial zur Gewindelangsachse (63,
134, 202) ausgerichteter Ringraum (54, 62, 98, 130,
170, 198) ausgestaltet ist.

10. Kupplungsanordnung nach Anspruch 8 oder
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange des
Schmutzaufnahmeraums (54, 62, 98, 130, 170, 198)
in axialer Richtung das 0,7-fache bis 1,3-fache der
Lange des Gewindes (50, 52, 96, 132, 168, 196) be-
tragt.

11.  Kupplungsanordnung nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gewinde (50, 52, 96, 132, 168, 196) und
das Klemmelement (56, 60, 100, 128, 172, 200) ein-
stlickig miteinander verbunden sind.

12. Kupplungsanordnung nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verbindungsteil (38, 124) als Uberwurfring
(40, 126) ausgestaltet ist, der an dem Steckteil (16,
106) frei drehbar und in axialer Richtung allenfalls
begrenzt verschiebbar gelagert ist, wobei das Ge-
winde als Innengewinde (50, 132) des Uberwurfrings
(40, 126) ausgestaltet ist und das Klemmelement (56,
128) an der Innenseite des Uberwurfrings (40, 126)
angeordnet ist.

13. Kupplungsanordnung nach Anspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, dass das Klemmelement als
Innenkonus (56, 128) des Uberwurfrings (40, 126)
ausgestaltet ist, dessen Innendurchmesser sich mit
zunehmendem Abstand zur freien Stirnflache des
Uberwurfrings (40, 126) verringert.

14. Kupplungsanordnung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der Innenkonus
(56, 128) bis zur freien Stirnflache des Uberwurfrings
(40, 126) erstreckt.

15. Kupplungsanordnung nach einem der Anspri-
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verbindungsteil (51, 92, 164, 192) starr mit dem
Steckteil (48, 86, 154, 158) verbunden ist.

16. Kupplungsanordnung nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gewinde als Au-
Rengewinde (52, 96, 168) ausgestaltet ist und das
Klemmelement (60, 100, 172) an der Aul3enseite des
Verbindungsteils (51, 92, 164) angeordnet ist.
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17. Kupplungsanordnung nach Anspruch 16, da-
durch gekennzeichnet, dass das Klemmelement als
AuRenkonus (60, 100, 172) ausgestaltet ist, dessen
AuRendurchmesser sich mit zunehmendem Abstand
zum Gewinde (52, 96, 168) erweitert.

18. Kupplungsanordnung nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gewinde als In-
nengewinde (196) ausgestaltet ist und das Klemm-
element (200) an der Innenseite des Verbindungsteils
(192) angeordnet ist.

19. Kupplungsanordnung nach Anspruch 18, da-
durch gekennzeichnet, dass das Klemmelement
als Innenkonus (200) ausgestaltet ist, dessen Innen-
durchmesser sich mit zunehmendem Abstand zur
freien Stirnflache des Verbindungsteils (192) verrin-
gert.

20. Kupplungsanordnung nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Steckteil (86, 154) den Dichtring (90, 162)
tragt und in axialer Richtung zwischen dem Dichtring
(90, 162) und dem Gewinde (96, 168) eine Ringnut
(102, 174) aufweist, in der ein O-Ring (104, 176) an-
geordnet ist.

21. Kupplungsanordnung nach einem der vor-
anstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Steckteil als Nippel (16, 86, 154) ausgestal-
tet ist.

22. Kupplungsanordnung nach Anspruch 21, da-
durch gekennzeichnet, dass der Nippel (16) ei-
nen ersten Langsabschnitt (20) aufweist, in dem der
Dichtring (28) angeordnet ist und der sich von der
freien Endflache (18) des Nippels (16) bis zu einer
Erweiterung (22) des Nippels (16) erstreckt, an die
sich ein zweiter Langsabschnitt (24) des Nippels (16)
anschlief3t, dessen Durchmesser groler ist als der
Durchmesser des ersten Langsabschnitts (20).

23. Kupplungsanordnung nach einem der Anspri-
che 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das
Steckteil als Hiilse (48, 106, 158) ausgestaltet ist, die
eine Innenbohrung (66, 108, 182) aufweist.

24. Kupplungsanordnung nach Anspruch 23, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsteil
(51) starr mit der Hiilse (48) verbunden ist und die
Hulse (48) in Umfangsrichtung umgibt.

25. Kupplungsanordnung nach Anspruch 23, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verbindungsteil
(192) starr mit der Hiilse (158) verbunden und koaxial
zur Hulse (158) ausgerichtet ist.

26. Kupplungsanordnung nach Anspruch 23, 24
oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Innen-
bohrung (66) eine Dichtflache (68) ausbildet, an die
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der Dichtring (28) abdichtend anlegbar ist und an die
sich in axialer Richtung eine Fuhrungsflache (72) an-
schlie3t, deren Innendurchmesser grofl3er ist als der
Innendurchmesser der Dichtflache (68).

27. Schlauchkupplung fir Flissigkeitsleitungen ei-
ner Hochdruckreinigungseinrichtung mit einer ersten
Kupplungsanordnung (12, 82, 152) nach Anspruch
21 oder 22 und mit einer zweiten Kupplungsanord-
nung (14, 84, 156) nach einem der Anspriiche 23 bis
26, wobei der Nippel (16, 86, 154) der ersten Kupp-
lungsanordnung (12, 82, 152) in die Hiilse (48, 106,
158) der zweiten Kupplungsanordnung (14, 84, 156)
einflihrbar ist, wobei das Gewinde (52, 132, 196) der
zweiten Kupplungsanordnung (14, 84, 156) komple-
mentar zum Gewinde (50, 96, 168) der ersten Kupp-
lungsanordnung (12, 82, 152) und das Klemmele-
ment (60, 128, 200) der zweiten Kupplungsanord-
nung (14, 84, 156) komplementadr zum Klemmele-
ment (56, 100, 172) der ersten Kupplungsanordnung
(12, 82, 152) ausgestaltet ist und die beiden Klem-
melemente (56, 60, 100, 128, 172, 200) durch axia-
les Ineinanderfihren I6sbar miteinander verklemm-
bar sind.

Es folgen 3 Seiten Zeichnungen
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