Opmnbdnh 6 zdiii 1962 r.

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 46280

Kl. 55 1, 16
Kl. internat. D 21 h

Pappersbrukens Serviceaktiebolag *)
Sztokholm, Szwecja

Sposéb ostrej zmiany kierunku ruchu taémy papierowej w celu zmiany
wlasciwoéci uzytkowych tego papieru oraz urzadzenie do stosowania
- tego sposobu

Patent dodatkowy do patentu nr 46279

Patent trwa od dnia 16 paZdziernika 1961 r.

Pierwszenstwo: 17 paZdziernika 1960 r. (Szwecja).

Zostalo stwierdzone, ze za pomoca przesuwa-
nia ostrego zgiecia prostopadle do jego krawe-
dzi wzdluz taSmy papieru, mozna uzyskaé ta-
‘kie zmiany jego wlasciwosci, a zwlaszcza jego
rozciggliwosci i miekkoSci, ze papier ten bedzie
“sie lepiej nadawal do niektérych celéw, na
przyklad do wyrobu workéw. Zmniejszenie wy-
trzymalo$ci na rozcigganie, zazwyczaj towarzy-
szgce zginaniu, jest zré6wnowazone przez zwiek-
szenie rozciggliwoéci, ktéra wskazana jest dla

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg Carl Bertil Andreas Ihrman
i Erik Danielsson.

wyzej wymienionego zastosowania. Aby opera-
cja zginania mogla spowodowaé zamierzony
wplyw na wlaSciwoéci papieru, to jak zostalo
stwierdzone, trzeba w jak najszerszym zakresie
unikaé¢ aby naprezenia rozciggajgce nie wyste-
powaly w papierze przy zgieciu lub aby nie by-
ly przenoszone poza zgiecie.

Celem wynalazku jest rozwiniecie opisanej
zasady obrébki papieru i opracowanie sposobu
opierajgcego sie na tej zasadzie, nadajgcego si¢
do stosowania w skali przemyslowej, zwlaszcza
w polaczeniu ze sposobami i urzadzeniami do
obrébki papieru, uiywanymi w nowoczesnych
fabrykach papieru i celulozy.



Sposéb wedlug wynalazku polega w zasadzie
na tym, iz ruchomej tasmie papierowej nadaje
sie ostra zmiane kierunku przez przenoszenie
taémy papierowej z jednej powierzchni przesu-
- wajgcej na drugg powierzchnie przesuwajaca
w miejscu, w ktérym te powierzchnie poruszaja
sie zasadniczo z jednakowymi predko$ciami
i w stosunku do siebie zasadniczo w przeciw-
nych kierunkach, w tak matej od siebie odle-
glo§ci, iz ta§ma papierowa podczas zmiany kie-
runku doznaje zmiany struktury.

Spos6b wedlug wynalazku objasniony jest na
podstawie rysunkéw (fig. 1 i 2). Na tych sche-
matycznych rysunkach oznaczono pierwszg po-
wierzchnie tfansportujaca liczbg 11, a druga
powierzchnie transportujgca liczbg 13, a miejsce
przenoszenia tasmy miedzy tymi powierzchnia-
mi liczbg 15. Na tasmie papierowej oznaczono
zagiecie liczbg 17. Odcinek tasmy przesuwajacej
sie w kierunku zgiecia liczbg 19, a odcinek ta-
$my odprowadzanej od zgiecia liczbg 21. Figury
przedstawiaja przekroje boczne urzadzen pro-
stopadle do plaszczyzny taSmy, papierowej, przy
czym poszczegblne elementy polozone sa w kie-
runku prostopadlym do plaszczyzny rysunku.
Sq one albo plaskie albo zgigte tylko w jednej
. plaszczyzZnie, a krawedz zgigcia 17 stanowi linig
prosta. W miejscu przenoszenia 15 powierzchnia
transportujgca 11 porusza sie z predkoscig
i w kierunku onzaczonym strzaltka 23, podczas
gdy na przeciwko polozona powierzchnia tran-
sportujaca 13 jest napedzana z predkoscig
i w kierunku oznaczonym strzalka 25. Powyisze
dwa kierunki ruchu, ktére znajdujq si¢ na fig.
11i 2 w tej samej plaszczyznie, to znaczy w pla-
szcezyZnie rysunku, sg wzgledem siebie przeciw-
nie skierowane, moga jednak tworzyé ze soba
kat nieco mniejszy niz 180°. Ma to miejsce wte-
dy, gdy miejsce przenoszenia 15, w odniesieniu
do polozenia przedstawionego na fig. 1, w kté-
rym miejsce przenoszenia 15 pokrywa sie
z miejscem maksymalnego zblizenia powierzch-
ni transportujgcych 11 i 13 jest nieco przesunig-
te ku gorze. Predko$ci elementéw transportu-
jacych sg sobie réwne albo prawie réwne.
W miejscu przenoszenia 15 powierzchnie tran-
sportujgce 11 i 13 poruszaja si¢ w bardzo malej
wzgledem siebie odlegloSci, ktérej wielko§¢ na-
stawia sie w zalezno$ci od grubo$ci taSmy pa-
pierowej. Odleglo§¢ ta wynosi od matej wielo-
krotno§ci (np. 5-10-krotnej) gruboSci papieru,
w ktérym to przypadku nie nastepuje prawie
zmiana struktury papieru, do warto§ci odpo-
wiadajgcej podwdéjnej grubosci papieru albo je-

- konieczne chlodzenie powierzchni

szcze nieco mniejszej. Obie powierzchnie tran-
sportujgce tworza w zakresie, w ktérym zbliza-
ja si¢ stopniowo do siebie, szczeling w postaci
litery V, jak to przedstawiono na fig. 1 i 2. Mo-
g3 one jednak réwniez w miejscu przenoszenia
przebiegaé réwnolegle do siebie. Powierzchnie
transportujgce 11 i 13 przesuwajq czesci 19
wzglednie 21 taSmy papierowej bez po$lizgu
albo tylko z nieznacznym poslizgiem. Material,
z ktoérego wykonane sg te powierzchnie oraz ich
makro- i mikrostruktura sg odpowiednio dosto-
sowane. Mozna ewentualnie przyczepno$¢ ta$my
papierowej przynajmniej na jednej powierzchni
przeno$nikowej polepszy¢ przez wprowadzenie
miedzy papier i powierzchni¢ przenos$nikows
dowolnych $rodkéw polepszajgcych przyczep-
no§¢, takich jak woda, proszek zywiczny lub
tym podobne substancje. Powierzchnie mozna
tez nawilza¢ przez skroplenie na nich pary
z otoczenia; w tym przypadku moze si¢ okazaé
transporto-
wej. Z drugiej strony mozna, zwlaszcza przy
stosowaniu powierzchni metalowej, o0siggnaé
lepsza przyczepno$¢ przez jej ogrzanie.

Na ogé6l przeprowadza sie¢ taSéme papierowsy
z jednej powierzchni transportujgcej na drugsq
w ‘miejscu 15, ktére odpowiada miejscu, w kté6-
rym wzajemna odleglo§¢ powierzchni transpor-
tujgcych jest najmniejsza. Poniewaz powierzch-
nie transportujgce przesuwajg sie w przeciw-
nych kierunkach, kierunek przesuwanej przez
nie taSmy papierowej zostaje zmieniony. Oba
odcinki 19 i 21 sg usytuowane na przeciw siebie
i poruszajq si¢ ponad miejscem przenoszenia 15
(zagiecia) do niego i nastepnie od niego. Na sku-
tek bardzo malego odstepu miedzy powierzch-
niami transportujgcymi cze$é 17 taS§my papiero-
wej zostaje przy przejSciu przez miejsce prze-
noszenia poddana bardzo silnemu sfaldowaniu
(zgieciu) i bezposrednio potem wyprostowana,
tak ze polaczenia miedzy pewng ilo§cig wibkien
papieru, zwlaszcza na stronie zewnetrznej zgie-
cia, zostaja przerwane, zmienione w ukladzie
albo jeszcze w inny dotychczas .niewyjaéniony
spos6b zmienione, tak ze papier staje sie miekki

i bardziej rozciagliwy, przy czym jednoczeénie

jego odporno$é na rozerwanie zwykle nieco ma-
leje. Na skutek sztywnosci wystepuja w papie-
rze sily przeciwdzialajace zginaniu. Zgogdnie
z wynalazkiem wywiera sie¢ zatem za poired-
nictwem powierzchni transportujgcych nacisk
na papier z kierunkéw przeciwnych w miejscu
albo w poblizu miejsca, w_ktérym jego kieru-
nek przesuwu zostaje zmieniony. Gdy otrzymu-



je sie powierzchnie transportujace w niezmien-
nym odstepie od siebie, jest ten nacisk réwny
sile reakcji faldy papierowej wciSnietej do
szczeliny. Nacisk mozna osiaggnaé réwniez w ten
sposéb, iz powierzchnie transportujgce dociska
sie elastycznie do siebie. Nie stosuje sie ele-
mentu wspierajgcego, siegajacego do dna faldy,
stad sily przeciwdzialajace pochodzg tylko z pa-
pieru. Je§li powierzchnie transportujace sg do$é¢
znacznie oddalone od siebie, jak to pokazano na
fig. 1, to miedzy obu cze§ciami papieru tworzy
sie¢ wolna przestrzenn az do dna faldy. Wéwczas
sily przeciwdzialajgce sg oczywiécie do§é mate.

W zwigzku z operacja zginania, ktéra wedlug
fig. 1 jest wykonywana o kat nieco mniejszy
od 180° i z nastepujgcym po tym wyprostowy-
waniem papier nieznacznie -specza sie i azeby
nie trzeba bylo wyciggaé zagiecia z zaciskajg-
cych szczek jest nieraz konieczne, aby transpor-
tujaca papier powierzchnia 13 poruszala sie
z nieco mniejszg predkoscia niz powierzchnia
transportujaca 11. Je§li predkosci powierzchni
transportujacych nie sa odpowiednio dobrane,
lecz na przyklad wychodzaca cze$é 21 taémy pa-
pierowej przesuwa sie za predko, to woéweczas
miejsce zginania bedzie przesuwaé sie w goére,
tak ze zginanie bedzie wykonywane ze stopnio-
wo rosngcym promieniem krzywizny i w koncu
nie bedzie mialo wplywu na zmiane wlaSciwo-
§ci papieru. Nalezy zauwazyé, ze zbyt szybkie
odprowadzanie papieru nie daje zadnych napre-
Zenn rozciggajgcych tasmy papierowej rozlozo-
nych poza zgieciem, jak to zachodzi, je§li taSme
papierowg prowadzi sie po nieruchomym torze.
W praktyce jest trudno przez dluiszy przeciagg
czasu utrzymaé prawidlowo dobrane predkosci
powierzchni transportujgcych i pewne przesu-
niecia albo wahania w usytuowaniu miejsca
zginania sg nieuniknione.

Wedlug korzystnego przykladu wykonania
sposobu wedlug wynalazku, powierzchnie tran-
sportujgce dociska sie tak mocno do taSmy pa-
pierowej, iz czeSci papieru odwrécone od po-
wierzchni transportujacych stykajg sie §lizgowo
ze sobg w miejscu przeprowadzenia. Przedsta-
wiono to na fig. 2. W tym przypadku nastepuje

zginanie poprzez caly kat 180° i przy najmniej-.

szym mozliwym do uzyskania promieniu krzy-
wizny. Nacisk powierzchni transportujacych na
zgiecie papieru moze osiggngé zadang warto$é,
a papier moze by¢ Scisniety (w kierunku swej
grubosci) tak, iz odstep miedzy powierzchniami
transportujgcymi w miejscu przenoszenia moze
by¢ mniejszy niz podwo6jna grubo§¢ papieru.

Aby utrzymaé przedstawione na fig. 2 warunki
zginania papieru, konieczne jest, aby tarcie
miedzy powierzchniami 11, 13 i odcinkami 19
wzglednie 21, taSmy papierowej bylo zdecydo-
wanie wieksze niz tarcie miedzy S$lizgajacymi
sie po sobie cze§ciami tych odcinkéw tasmy. Na-
lezy przeto dazyé nie tylko do uzyskania silne-
go tarcia po zewnetrznej stronie faldy papiero-
wej lecz réwniez do obnizenia tarcia po jej
stronie wewnetrznej. Jefli jedna strona papieru

-jest wygladzona albo rézni sie w inny sposéb od

drugiej strony, wéwczas gladsza strona papieru
powinna tworzyé wewnetrzng strone faldy. In-
ny zabieg zmierzajgcy do tego samego celu, po-
lega na tym, ze miedzy §$lizgajace sie po sobie
cze$ci taSmy papierowej wprowadza sie Srodek
obnizajacy tarcie, na przyklad talk. Tego rodza-
ju $érodek moze byé naniesiony przedtem na
strone papieru tworzacg wnetrze faldy. Mozna
réwniez obnizyé tarcie po stronie wewnetrznej
faldy przez to, iz miedzy czeSci papieru wpro-
wadza sie nieruchomy element, na przyktlad sta-
lowa blache w takim polozeniu, iz sigga prawie
do dna faldy, tak iz cze§ci papieru §lizgaja sie
o siebie tylko w bezposSrednim sasiedztwie zgie-
cia. ‘

Dwa przeciwne sobie kierunki ruchu obu
powierzchni transportujacych znajduja sie albo
w plaszczyZnie prostopadlej do zgiecia albo mo-
ga po przeciwleglych stronach tworzyé¢ z tg pla-
szczyzng réwne katy. To ostatnie wykonanie
sklada sie na przyklad z dwéch transporteréw
taSmowych, ktére tworzg ze sobg kat i biegna
réwnolegle w malej wzgledem siebie odlegtoSci.

Wykonujgc wymieniona ostra zmiane kierun-
ku ta$my papierowej tylko jednokrotnie, nie
osigga sie zwykle wystarczajacego efektu. Moze
okazaé sie konieczne powtarzanie zabiegu, przy
czym przy dalszych zmianach kierunku mozna
do wnetrza kierowaé przeciwlegla strone i/lub
te sama strone. Ponadto rézne zmiany kierunku
r6zni¢ sie mogg réinymi katami, ktére te kie-
runki tworza z krawedziami taSmy papierowej.

Wynalazek dotyczy ponadto urzadzenia do
wywolywania ostrej zmiany kierunku w rucho-
mej ta$mie papierowej w celu oddzialywania na
wlasno§ci uzytkowe papieru. Urzgdzenie to
w zasadzie charakteryzuje sie tym, Zze obie po-
wierzchnie stuzgce do przenoszenia taSmy sa
tak usytuowane, iz w miejscu stanowigcym
miejsce zginania taSmy papierowej poruszaja
sie zasadniczo w przeciwnych kierunkach z za-
sadniczo réwnymi predkoSciami i przy tak ma-
lym odstepie od siebie, iz ta§ma papierowa



w czasie zmiany kierunku doznaje zmiany
struktury.
Dalsze cechy znamienne urzadzenia wedlug

wynalazku ustalone zostana w opisie w zwigzku.

z T6znymi jego wykonaniami pokazanymi na
rysunku, na ktérym fig. 3—7 przedstawiaja
schematycznie pieé réinych odmian urzgdzenia,
fig. 8 przedstawia w zwiekszajgcej podzialce
zmodyfikowany szczeg6l urzadzenia wedlug fig.
3, fig. 9 — przekrdj plaszczyzng oznaczong linig

IX-IX na fig. 8, fig. 10 — odmiane urzgdzenia -

wedlug fig. 3. Na tych figurach odpowiadajgce
sobie elementy oznaczono jednakowymi sym-
bolami. )

W przykladzie wykonania wedlug fig. 3 po-
wierzchnie transportujgce po obu stronach fal-
dy taSmy papierowej stanowia walce 27, 29.
Powyzisze walce sg dokladnie cylindryczne, ma-
jg jednakowe S$rednice, a ich osie usytuowane
sg w tej samej plaszczyznie poziomej.. Walec 29
mozna przysuwaé i odsuwaé od walca 27, tak iz
mozna utrzymaé odstep o dokladnie okreslonej
wielko$ci. Lozyska walcéw mogg byé sztywno
ustawione w nastawionej pozycji, albo tez lozy-
ska jednego walca mozna przestawiaé w sos6b
elastyczny. Walce sa wtedy dociskane do siebie
w spos6b sprezynujacy. Ewentualnie mozna
przewidzie¢ nastawne ograniczniki polozenia
koficowego, zapewniajgce utrzymanie zgdanego
odstepu minimalnego miedzy walcami. Do do-
prowadzania traktowanej tasmy papierowej 31
shuzy para walcéw 33, 35. Inna para walcéw 37,
39 stuzy do odprowadzania taSmy papierowej.
Powyisze pary walcéw sg usytuowane syme-
trycznie po obydwu stronach walcéw 27, 29
i znajdujg sie nieco powyzej nich. Je§li tasme
papierowg przy uruchomieniu urzadzenia utrzy-
muje si¢ w stanie napietym miedzy tymi para-
mi walcéw, mozna przez zmniejszenie predko-
§ci walcéw 37, 39 w stosunku do walcéw 33, 35
utworzy¢ petle papierows, ktéra pod wplywem
wlasnego ciezaru i ewentualnie przy pomocy
strumienia powietrza z dmuchawy 41 wprowa-
dzana zostaje miedzy walce 27, 29. W tych
ostatnich taSma zostaje wciggnieta do szczeliny
miedzy walcami, az do zajecia polozenia przed-
stawionego na fig. 3. Walce 27 i 29 napedzane
sa w tym samym kierunku i z jednakowymi
albo nieco réznymi predkoSciami, przy czym
roznice predko$ci mozna dokladnie nastawiaé.
W przypadkach, w ktérych moina pomingé po-
§lizg, ro6znica predkosci walcéw odpowiada
zwigkszeniu rozciggliwosci papieru dzieki zasto-
sowaniu wynalazku i jest rzedu wielko$ci kilku

procentéw, na przyklad 6—10%. Posuwajgce
walce 33, 35 i 37, 39 obracajq sie predko$ciami,
dzieki ktérym tasma papierowa pozostaje na-
pieta z taka silg, ktéra powoduje odpowiednie
przyleganie ta§my na powierzchnie walcéw 27
i 29. Ewentualnie mozna przyleganie to polep-
szyé przy pomocy dodatkowych walcéw doci-
skajacych. Réwniez material na walce i ich po-
wierzchnie dobiera sie tak, aby zapewnié chwy-
tanie taSmy papierowej bez poS$lizgu. Na
przyklad walce mozna wykonaé ze stali. Moga
one mie¢ powierzchnie polerowane albo wzo-
rzyste, albo moga by¢ wykonane z sztucznego
kamienia albo gumy lub sztucznej gumy i wy-
kazywaé réwniez powierzchnie gtadkg albo pro-
filowang. W razie konieczno$§ci mozna walce po-
kryé tkaning metalowg albo zastosowaé po-
wierzchnie perforowana, taz iz znajdujg sie na
niej polaczone ze sobg otwory albo kanaly,
przez ktére powietrze ma dostep do skierowa-
nej do walcéw strony ta$my papierowej. W ten
spos6b mozna polepszy¢ przyleganie papieru
za pomoca wytworzonej po obydwu stronach
papieru réznicy ci$niei. Wykonuje sie to albo
przez zastosowanie po jednej stronie prézini,
wytwarzanej na przykiad przy pomocy komory
prézniowej umieszczonej w walcu, albo przez
wytworzenie po drugiej stronie papieru nad-
ciSnienia. Tarcia pomiedzy tasmg papierowsq
a walcem mozna réwniez powiekszyé przez po-
wleczenie ta§my albo walca odpowiednim ma-
teriatem. Postepowanie takie moze sie okazaé
konieczne, je§li walec jest wykonany z polero-
wanej stali. Na fig. 3 przedstawiono przewi-
dziane do tego celu urzadzenie w postaci waltka -
43 przylegajacego do walca 27 i zanurzonego
w korycie 45, w ktérym znajduje sie woda albo
roztwér odpowiedniej substancji. Zamiast tego
mozna stosowaé rure rozpylajgcg usytuowang
poprzecznie do ta§my papierowej i skierowujg-
cg strumienn pary na walec, na ktérej para ule-
ga kondensacji albo na odwrotng strone papie-
ru. Tarcie miedzy tasémg papierowg i walcami
mozna zwiekszy¢é réwniez przy uzyciu sit elek-
trostatycznych, w tym celu mozna opisane urzg-
dzenie uzupelnié urzgdzeniem do wytwarzania
statycznej elektrycznosci na taSmie papierowej.
Urzgdzeniem takim moze by¢ na przyklad ha-
mowany walec gumowy, na ktérym S§lizga sie
taéma papierowa w celu wytworzenia elek-
trycznos$ci statycznej.

JeS§li walce 27, 29 posiadaja na powierzchni
elastyczng warstwe, zostaja one W obrebie
miejsca tworzenia zgigcia papieru nieco znie-
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ksztatcone. Aby osiggnaé na zgieciu wymagane
ci$nienie, moze by¢ konieczne deciskanie wal-
eé6w do siebie tak silnie, aby sie dotykaly
w chwili, gdy zgiecie odsuwa sie od miejsca,
w ktérym walce majq najmmiejszy odstep od
siebie. Zetkniecie si¢ walcéw meie w poblizu
zgiecia nastgpi¢ réwniez woéwczas, gdy to ostat-
nie znajdzie sie we wiasciwym miejscu. W tym
przypadku celem uniknigcia zazywania walcéw
powinny one by¢ tak wykonane, aby tarcie mieg-
dzy nimi bylo tak mate, jak tylko to jest mozli-
we. W tym celu moina walce zwiliaé wodg,
jesli wykonane s3 z gumy. Walce mogg byé wy-
konane réwmiez z dwéch réinych materialéw,
kibére Slizgajg sie dobrze po sobie, przy czym
jednak kazdy z tych materiat6w musi wykazy-
waé dobrg przyczepno$§¢ wzgledem papieru.

Opisane urzadzenie moze tworzyé oddzielng
calo§¢ do traktowania papieru uprzednio wy-
tworzonego i dostarczonego w postaci zwojéw.
Moze ono jednak stanowié réwniez cze$é ma-
szyny papierniczej i stuzy¢ do obrébki papieru,
zanim papier zostanie zwinigty po raz pierwszy
i zanim zostanie calkowicie wysuszony. W tym
przypadku nie potrzeba zwilzaé taSmy, jak to
zwykle ma miejsce, aby przygotowaé papier do
zginania. Urzgqdzenie takie umieszcza sie¢ w su-
chej cze§ci maszyny w takim miejscu, w kt6-
rym papier wykazuje zawarto§¢ suchej sub-
stancji najodpowiedniejszej do obrébki sposo-
bem wedlug wynalazku. Jeden albo- kilka
walcéw przedstawionych na fig. 3, zwlaszcza
walec 27 albo walec 29 mogg stanowié¢ walec
suszgcy maszyny jednowalcowej.

W przykladzie wykonania przedstawionym na
fig. 4 tylko ta powierzchnia, ktéra doprowadza
taséme papierowsg do miejsca zginania utworzo-
na jest przez walec, natomiast druga powierzch-
nia odprowadzajgca papier z miejsea zginania
utworzona jest z taSmy 47. TaSma ta w postaci
taémy bez kofica obejmuje walec napedowy 39
i nastawny walec 49. Walce 39 i 49 sq tak usy-
tuowane, ze przenodnik ta§mowy 47 przylega na
obwodzie walca 27 na przestrzeni okreslonego
matego kata. Przenoénik tasmowy utrzymuje sie¢
pod odpowiednim naprezeniem, a zetkniecie po-
wierzchni walca z ta§mg na pewnej przestrzeni
obwodu walca 27 zapewnia docisk w kierunku
poprzecznym, potrzebny do Sciskania zagietej
tasmy papierowej w miejsce zginania. Prze-
noénik tasmowy napedza sie z predko$cia odpo-
wiadajgcqg w przyblizerniu predkosci obwodowe]j
walca 27 oraz w kierunku, ktéry jest przeciw-
nie skierowany do ruchu powierzchmi waleéw

i réwnolegly do tego kierunku ruchu. Predko$¢
przenosnika tas§mowego moina regulowaé, tak
iz miejsce, w ktérym taéma papierowa przecho-
dzi z walca na ta$me, mozna utrzymaé¢ w za-
siegu zakrzywienia taémy przenoénika. W tym
przypadku miejsce zginania ma zawsze ksztalt
wedlug fig. 2, z tym odchyleniem, iz miejsca,
w ktérych odcinki taSmy papieru stykajg sie
ze sobag, nie sg plaskie, lecz cylindrycznie za-
krzywione. Przenon$ik tasmowy 47 moze by¢
wykonany z jednolitego materialu, na przyklad
z cienkiej blachy stalowej albo moze byé dziur-
kowany lub porowaty albo z drutu metalowego,
nylonowego czy z filcu. Tasma moze byé ela-
styczna wykonana na przyklad z gumy albo
moze byé we wnetrzu zaopatrzona w nieroz-
ciggliwe wzmocnienia, na przyklad z nici nylo-
nowych, tak iz jej dtugo$é nie zmienia si¢ przy
obcigzeniu, co mogleby oddzialywaé na pred-
koéé.

Przyklad wykonania wedlug fig. 4 moze by¢
zmieniony w taki sposéb; iz kierunki ruchu
zmieniq sie na przeciwne, tak iz papter dopro-
wadza sie do miejsca zginania za pomoca tasmy,
a odprowadza z miejsca zginania za pomocg
walca.

W przykladzie wedlug fig. 5 obydwie po-
wierzchnie transportujgce sktadajq si¢ z tasm
47, 51. TaSma 47 stuzgca do odprowadzania pa-
pieru przechodzi przez trzy walce 39, 49 i 53
i utrzymywana jest miedzy obydwu ostatnimi
walcami w stanie pionowego naprezenia. Po-
dobna i symetrycznie usytuowana tasma 51
przenosi ta$me papierowg 31 do miejsca faldo-
wanego i biegnie poprzez trzy walce 35, §5, 57
i jest miedzy dwoma ostatnimi walcami utrzy-
mywana w stanie pionowego naprezenia i poto-
zona jest na tym odcinku w nieduzym odstepie
od poprzednio wymienionej taSmy 47. Mniej
wiecej w polowie pionowych odcinkéw prze-
no$nikéw tasmowych doeiska sie je do siebie za
pomocg nastawianyeh w poziomie waledéw deci-
skajacych 59, 61. Wiafnie naprzeciw tych wal-
cé6w dociskanych ta§ma papierowa przechodzi
z jednego przenofnika tasmowego na drugi.
Walce dociskowe majg za zadanie dociskaé¢ do
siebie cze$ci taSmy polozone po obydwu stro-
nach zagiecia i zwigkszyé nacisk miedzy tymi
czeSciami i przeno$nikami tasmowymi. Dla
zmniejszenia tarcia medzy zwréconymi do sie-
bie stronami obydwu czeéci tamy, meina, jak
uwidoczniono na figurze, wypelni¢ falde deli-
katnym proszkiem, ktéry wykazuje wlasciwedci
smarne i ewentualnie polepsza przydatno§é pa-



pieru do drukowania. Tego rodzaju proszek mo-
Ze skladaé sie z talku. Pewng ilo§¢ tego proszku
wprowadza sie pneumatycznie za pomocg rurek
63, szczotek obrotowych lub tym podobnych
urzgdzefi do szerokiej komory w postaci litery
V, utworzonej miedzy obydwu cze$§ciami tasmy
papierowej i usytuowanej na i ponad poziomem
~walcébw 53, 55. Proszek utrzymuje sie¢ w tym
miejscu tak dlugo jak to mozliwe.

Przyklad wykonania wedlug fig. 6 rézni sie
od wyzej opisanego wykonania zasadniczo tym,
Zze oba przenosniki ta§mowe zastgpione sg jed-
na tasmg 63, w ktérej dwie czeSci poruszane
réwnolegle i w kierunkach przeciwnych do sie-
bie tworzg powierzchnie transportujgce, ktére
taSme papierowg doprowadzajg do miejsca fat-
dowania i odprowadzajq z niego. Taséma 63
biegnie po jednej stronie miedzy parami wal-
cébw 53, 55 i 49, 57 w d6l, nastepnie dookola
walca 65 i biegnie po drugiej stronie miedzy
wymienionymi parami walcéw do géry.

W -przykiladzie wykonania wedlug fig. 7
taSma papierowa 31 jest przenoszona za po-
mocq ta$my bez kofica 64, ktérej powierzchnia
zwrécona do papieru w miejscu ostrej zmiany
kierunku taSmy papierowej i bezposrednio
przed i za tym miejscem przesuwa sie tym sa-
mym torem jak papier. Poruszajgca si¢ tasma
przenoSnikowa doznaje przeto réwniez ostrej
zmiany kierunku. Z tego powodu tasma ta po-
winna byé¢ wykonana z bardzo gietkiego mate-
rialu. Przeno$nik tasmowy 64 napedzany jest
z jednej strony walcami §9, 61, ktére poruszajg
sie prawie z jednakowa predkoscig i w tym sa-
mym kierunku, a utrzymywane sg wzgledem
siebie w odleglo§ci odpowiadajacej podwéjnej
grubosci taSmy przenos$nikowej i nalozonej na
niag taSmy papierowej.

W ostatnio opisanych przykladach wykona-
nia, wyposazonych w tasmy odnosi sie¢ do wal-
céw to wszystko, co podano w odniesieniu do
walcéw w przykladzie 3. Na przyklad moga
niektére z tych walcéw stanowi¢ walce, ktére
normalnie tworzg cze§é skladowg maszyny pa-
pierniczej. Ponadto moina zaopatrzy¢ taSmy
znanym sposobem w walce prowadzace i urza-
dzenia oczyszczajgce. Jesli taSmy sa perforo-
wane, moga byé w poblizu tasm ssawki w celu
zwiekszenia tarcia tasmy papierowej. Nacisk
wywierany przez ta§me albo taSmy na miejsce
faldowania moze by¢é wywolany zamiast przez
walce dociskowe réwniez przez nieruchomy
plaski element.

Na fig. 8 i 9 pokazano specjalne wykonanie
powierzchni walcéw transportujgcych 27, 29,
w ktérych wykonane sg waskie, gfebokie szcze-
liny 66, a miedzy nimi cienkie zebra 67 o pro-
stokatnych przekrojach. Zeberka jednego walca
wchodzg do szczelin drugiego walca i na od-
wrét. Powierzchnie transportujgce utworzone
z wierzcholkéw: zeber zachodzg przeto cze$cio-
wo za siebie i miedzy siebie i przecinajg sie
pod katem ostrym w miejscu 69 na fig. 8. W po-
blizu tego miejsca przechodzi ta$ma papierowa
z jednej powierzchni transportujacej na drugs.
Stwierdzono, ze mozna otrzymaé ostre zgiecie,
ktérego kat znacznie odbiega od 180°. Podobne
dzialanie zginajgce mozna osiagngé przy stoso-
waniu krzyzujgcych sie zestawéw réwnoleg-
tych tasm albo nitek.

Na fig. 10 przedstawiono uproszczenie wyko-
nania urzadzenia wedlug fig. 3 w celu wyja-
énienia sposobu jego uruchomienia. Walce 27,
29, ktére w polozeniu ruchu przedstawione sg
liniq peing, rozsuwane sg przy poczatku ruchu,
przy czym przynalezny walec dociskowy 37
przesuwa si¢ w prawo w poloZenie przedsta-
wione linig kreskowang i punktowang. W tym
polozeniu wprowadza sie¢ taSme papierowg 31
i wycigga miedzy obu parami walcéw, jak to
zaznaczono linig kreskowano-punktowana. Gdy
wszystkie walce obracajq sie z ta samg predko-
§cig, przesuwa sie walce 29, 37 w lewo w polo-
zenie przedstawione linig pelng. Je$li odstep
miedzy obu przedstawionymi polozeniami jest
mniejszy niz (x — 2) pomnozone przez promiefi
walcéw 27, 29, utworzona petla papierowa do-
ktadnie przebiega wedlug toru zaznaczonego
peing linig, a zgiecie papieru znajduje sie
w miejscu najmniejszego odstepu miedzy wal-
cami 27, 29.

W niniejszym opisie nazwg ,,papier” objete sg

.wszystkie materiaty, ktére potocznie okre§la sie

jako papier, na przyklad papier do workéw,
wykladzin, karton, bibulka, pergamin i papier
rysunkowy oraz laminaty z tych materiatéw,
ponadto inne cienkie materialy w arkuszach,
ktére w znacznej mierze skladaja sie z wiékien
celulozowych, wi6kien szklanych, welnianych
i wibkien sztucznych. Podane wyzej procesy
i urzadzenia sy tylko przyktadami stosowania
niniejszego wynalazku. Zakres ochrony zastrze-
zenn patentowych obeimuje réwniez odmiany
wykonania.



1.

3.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b gwaltownej zmiany kierunku ru-
chu tasmy papierowej w celu zmiany wia-
sciwosci uzytkowych tego papieru, zna-
mienny tym, ze taéma papierowa zmuszona
zostaje do przejScia z jednej powierzchni
nosnej na drugg powierzchnie noéng w tym
miejscu, gdzie te powierzchnie poruszajq

'sie w zasadniczo przeciwnych kierunkach

z zasadniczo jednakowg predko$cig, w tak
matlej wzajemnej odleglosci, Ze podczas
zmiany kierunku ruchu tasma papieru pod-
lega zmianom strukturalnym.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
powierzchnie transportujgce w miejscu
albo w poblizu miejsca, w ktérym tas$ma
papierowa zmienia swéj kierunek, wywie-
raja nacisk w przeciwnych kierunkach na
tasme papierowas.

Spos6éb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze
powierzchnie transportujace sg dociskane
w taki spos6b do taSmy papierowej w miej-
scu jej zginania, Ze powodujg wzajemne
stykanie sie stron papieru, nie stykajgcych
sie z powierzchniami transportujgcymi pa-
pier.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przyczepno$é tasSmy papierowej co najmniej
do jednej powierzchni przesuwajacej zosta-
je zwiekszona za pomocg wprowadzenia po-
miedzy tasme ta i powierzchnie przesuwa-
jacg substancji polepszajgcej przyczepnosé,
zwlaszcza wody albo sproszkowanej zy-
wicy.

Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
zmniejszajgca tarcie substancja jest wpro-
wadzana pomiedzy te czesci taSmy papiero-
wej, ktére sie po sobie przesuwajg, albo
substancja ta jest uprzednio nakladana na
te strone taSmy papierowej, ktéra tworzy
wewnetrzng strone zagiecia.

Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
Ze miedzy elementy tasmy papierowej sg-
siadujgce z zagieciem, wprowadza sie ele-
ment zmniejszajacy tarcie, na przyklad
nieruchomg plyte stalows.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
co najmniej jedna powierzchnia transportu-
jgca jest ogrzewana w celu polepszenia
przyczepnosci taSmy papierowej do tej po-
wierzchni.

10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

-

Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym,
e woda skrapla sie na powierzchni przesu-
wajgcej papier z otaczajgcej te powierzch-
nie atmosfery parowej.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przeprowadzana zostaje nastepna zmiana
kierunku w przeciwna i/lub te samg strone.
Sposéb wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze
zmiany kierunkéw tworzg réine katy
z brzegami ta$my papierowej.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz, 1, znamienne tym, ze dwie po-
wierzchnie, nadajqce sie¢ do przesuwania
tasmy papierowej, sg rozmieszczone
w miejscu przesuwania tej tasmy w eelu
przesuwania jej zasadniczo w przeciwnych
kierunkach z zasadniczo ta samgq predkoscig,
przy tak malej wzajemnej odleglosci, iz
taéma papieru podczas zmiany kierunku
swego ruchu doznaje zmiany swej struk-
tury.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 11, znamienne
tym, ze powierzchnie przesuwajgce tasme
papieru sa tak umieszczone, ze w miejscu
albo w poblizu miejsca, w ktérym tasma
papierowa zmienia swéj kierunek ruchu,
powoduja jej §ciskanie w przeciwnych kie-
runkach. .
Urzgdzenie wediug zastrz. 11 albo 12, zna-
mienne tym, Ze powierzchnie przesuwajgce
tasme papieru, sg tak umieszczone, ze moggq
byé wzajemnie zblizane lub oddalane.
Urzadzenie wedlug zastrz. 11, 12 albo 13,
znamienne tym, Ze obie powierzchnie prze-
suwajace papier sq walcami.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 14, znamienne
tym, ze osie tych walcéw znajdujq sie w tej
samej plaszczyZnie poziomej. »
Urzadzenie wedlug zastrz. 11—13, znamien-
ne tym, ze obie powierzchnie przesuwajgce
papier sg ta$mami albo czeSciami tej samej
tasmy.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 11—13, znamien-
ne tym, Zze jedng powierzchnig przesuwa-
jaca papier jest walec, a drugq powierzch-
nig przesuwajgqcg papier jest taSma.

Urzgqdzenie wedlug zastrz. 16 i 17, znamien-
ne tym, ze tafma albo kazda z tasm jest
elastyczna.

Urzadzenie wedlug zastrz. 16—18, znamien-
ne tym, ze tasma pelna jest wykonana
z jednolitego materiatu,



20. Urzadzenie wedlug zastrz. 16—18, znamien-

21.

ne tym, Ze taéma jest perforowana i skiada

sie zwlaszcza z filcu albo siatki drucianej.

Urzgdzenie wedtug zastrz. 17, znamienne
tym, ze taSma obiega dookola obwodu wal-
ca i jest do niego dociskana wskutek cigg-
nienia jej.

Urzadzenie wedlug zastrz. 16, znamienne
tym, Zze powierzchnia tasmy przesuwajgcej,
przylegajaca do tasmy papieru w miejscu
zmiany kierunku przesuwu papieru prze-
biega w zasadzie po tym samym torze co
papier.

Urzadzenie wedlug zastrz. 14, 16 albo 17,
znamienne tym, Ze walce albo ta§my two-
rzace powierzchnie przesuwajgce papier,
czefciowo wchodzg jedna w druga, przy
czym ta$ma papierowa jest zginana o mniej
niz 180°,

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 11—23, znamien-

25.

26.

ne tym, ze taSma papierowa w miejscu zgi-
nania jest dociskana przynajmniej do jed-
nej powierzchni przesuwajacej papier,
dzieki réznicy cisnien wywolanych préinig
z jednej strony taSémy papierowej albo nad-
ci$nienia z jej drugiej strony. ,
Urzadzenie wedlug zastrz. 11—24, znamien-
ne tym, ze posiada elementy do wytwarza-
nia statycznej elektrycznosci na taSmie pa-
pierowej w celu polepszenia przyczepno$ci
taSmy na powierzchni ja przesuwajacej.
Urzadzenie wediug zastrz. 11—25, znamien-
ne tym, ze jedna z powierzchni przesuwaja-
cych papier stanowi beben suszacy maszy-
ny papierniczej.
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