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@ Coffret d’emballage & coques emboitables.

&) Afin de facilter le repiiage de Fensemble le long des
bords longitudinaux de la partie centrale ou dos 5, on fait
comporter 4 la feullle de carton 2 des lignes de refoulage 6

coques 3, 4 formées sur la feville de matidre synthétique 1, en
permettant de la sorte I'extension de cette feuille 2 lors de fa
fermeture du coffret.
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On sait que pour l'emballage de certains types d'articles, on a re-
cours a des coffrets ou écrins dont L'aspect extérieur est similaire &
celui d'un Llivre et qui comprennent, obtenues par thermoformage d'une
méme feuille de matiére synthétfque, deux coques en relief profilées et
dimensionnées de maniére & s'emboiter L'une dans L'autre moyennant re-
pliage le long des bords longitudinaux de La partie centrale, Llaguelle
forme. alors le dos de L'ensemble.

En vue d'améliorer L'aspect esthétique de ce type de coffrets et de
faciliter notamment sa décoration extérieure par impression, sérigraphie
ou autre processus analogue, on a proposé de doubler en quelque sorte
les coques emboitables en assemblant par collage la feuille de matiére
synthétique thermoformée qui les comporte & une méme feuille extérieure
en carton semi-rigide. Il convient toutefois d'observer qu'on se heurte
alors & un inconvénient tenant au fait que lors de La fermeture du
coffret par repliage, la feuille extérieure en carton est soumise & un
effort d'extension alors que La feuille intérieure en matiére synthéti-
que est soumise & un effort de contraction ; La combinaison de ces
efforts opposés géne évidemment le repliage et provoque des plissages
disgracieux.

C'est & cet inconvénient que la présente invention entend principa-
lement remédier, et ce en faisant comporter & la feuille de carton des
lignes de refoulage disposées au niveau de la partie creuse en relief
prévue sur chaque coque au droit de la partie centrale formant dos.

On congoit que par suite de Leur emplacement en vis-a-vis de la
partie creuse de la coque correspondante, ces refoulages ne sont pas
collés & La feuille de matiére synthétique et constituent de ce fait ce
qu'on peut considérer comme des "réserves" d'extension qui permettent le
repliage correct du carton au droit de chacun des bords du dos.

Le dessin annexé, donné & titre d'exemple, permettra de mieux com-
prendre L'invention, les caractéristiques qu'elle présente et Les avan-
tages qu'elle est susceptible de procurer :

Fig. 1 montre en perépective un coffret établi conformément &
la présente invention.

Fig. 2 est une coupe transversale schématique représentant a
une échelle trés agrandie Lle coffret suivant fig. 1 & la position
dépliée a plat.

Fig. 3 reproduit fig. 2 aprés répliage ou fermeture du
coffret.

Fig. & est une coupe partielle analogue & celle de fig. 2,



10

15

2638427
2

mais correspondant & une variante de mise en oeuvre de L'invention.

Le coffret représenté en fig. 1 as comprend essentiellement, & la .
facon d'ailleurs connue en elle-méme, une feuille de matiére synthétique
1 qui est assemblée par collage & une feuille de carton 2 de nature
semi-rigide. Préalablement 4 L'assemblage, La feuille 1 a été soumise a
une opération de thermoformage propre & déterminer, sur sa face opposée
& celle destinée & &tre rendue solidaire de la feuille 2, deux coques en
relief 3 et 4, profilées et dimensionnées de fagon & ce que La coque 3,
destinée & former boftier apte & renfermer l'afticle & emballer, soit
susceptible de s'emboiter & L'intérieur de la cogue 4 moyennant repliage
de celle-ci & la waniére d'un couvercle de fermeture, La partie centra-
le 5 des deux feuilles 1 et 2 faisant fonction de dos.

Conformément & la présente invention, en vue de faciliter le re-
pliage au niveau des deux bords longitudinaux du dos central 5,ona
fait comporter & la feuille de carton 2 des lignes paratléles de refou-
lage 6, au nombre de quatre dans L'exemple de réalisation considéré. Ces
lignes 6 sont prévues deux par deux et elles sont positionnées sur la
feuille de carton 2 de fagon & ce qu'une feié cette derniére assemblée

par collage & La feuille 1, Lesdites Lignes se trouvent disposées en

vis-a-vis des parties creuses 7 et 8 des coques 3 et 4, comme clairement
illustré en fig. 2.

On comprend sans peine que bien que les deux feuilles 1 et 2 soignt
entiérement enduites de colle, sans aucune réserve, en vue de leur as-
semblage, elles ne sont pas rendues solidaires L‘une de L'autre au
niveau des lignes de refoulage 6 par suite de L'existence des parties
creuses 7 et 8. Dans ces conditions, ces Lignes 6 permettent la déforma-
tion de La feuille de carton 2 par extension lors du repliage, & la
maniére illustrée en fig. 3. Cette faculté de déformation par extension
évite toute formation de plissages disgracieux au niveau des bords
Longitudinaux de la partie centrale ou dos 5.

Il va de soi que Le nombre des Lignes de refoulage 6 peut varier
dans une large mesure ; dans le cas d'une feuwille de carton 2 d'épais-
seur réduite, on peut se contenter d'une seule ligne 6 de part et
d'autre du dos 5, tandis qu'un carton plus.épais et plus raide nécessi-
tera la présente de deux, trois ou méme quatre Lignes 6 le long de cha- _
cun des bords longitudinaux du dos 5.

Dans certains cas, il peut méme se révéler utile de prévoir une Li-

gne supplémentaire de refoulage au niveau de chacun des bords

longitudinaux du dos 5, ainsi qu'on L'a illustré en 6' en fig. 4.
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Il doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précéde n'a
été donnée qu'a titre d'exemple et qu'elle ne Limite nullement Le domai-
ne de L'invention dont on ne sortirait pas en remplacant les détaits
d'exécution décrits par tous autres équivalents.
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REVENDICATION

Coffret d'emballage, du genre comprenant une feuille de carton (2)
assemblée & une feuille de matiére synthétique (1) conformée par ther-
moformage pour présenter deux coques en relief (3, &) prévues de part et
d'autre d'une partie centrale ou dos (5) de fagon & s'emboiter L'une
dans L'autre moyennant repliage le long des bords longitudinaux dudit
dos,‘caractérisé en ce que la feuille de carton (2) comporte au moins
une ligne de refoulage (6) disposée au niveau de La partie creuse (7, 8)
de chacune des cogues (3, 4) afin de rester Libre en dépit de L'assem~
blage des feuilles (1, 2) et d'autoriser ainsi L'extension He la feuille
de carton (2) lors de La fermeture de L'ensemble.
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