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Sygnalizator przecieku plynnego metalu
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Przedmiotem wynalazku jest sygnalizator prze-
cieku plynnego metalu, przeznaczony przede wszy-
stkim dla urzadzen do cigglego odlewania metali

W procesie cigglego odlewania metali, wystepuje
zjawisko pekania odlewanych kesow, a nastepnie
przeciekanie ptynnego msatalu powstalg w ten spo-
sOb szczeling. Wezesne zauwazenie przeciekania da-
je sie jeszcze opanowac i nie powoduje awarii. Na-
tomiast nie zauwazone w pore przeciekanie powo-
duje awarie i przerwanie ciggtego odlewania. W su-
mie, powoduje to powazne straty oraz zmniejszenie
wydajnosci calzgo urzadzenia.

Dotychczas nie znane sg urzadzenia lub sygnali-
zatory, pozwalajgce na samoczynne kontrolowanie
przeciekéw przy urzgdzeniach do ciggtego odlewa-
nia metali. Przecieki metalu byly kontrolowane
przez specjalnie zatrudnionego w tym celu czlowie-
ka. Tego rodzaju bardzo ucigzliwa i kosztowna
kontrola miala jednak szereg wad i miedomagan.
Po zaistnieniu bowiem przecieku uplynelo zwykle
kiika senkud zanim wiadomos$¢ ta dotarla do obsiu-
gi odlewni. Poza tym, praca kontrolera byla bardzo
niebezpieczna ze wzgledu na mozliwo$¢é oparzenia
plynnym metalem lub uszkodzenia wzroku.

Sygnalizator priecieku plynnego metalu wedlug
wynalazku pozwoli na zastgpienie obstugi kontro-
lujgcej, zapewni natychmiastowe przekazywanie
sygnalu oraz pozwoli na wykonanie w odpowied-
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nim czasie automatycznych blokad celem wyelimi-
nowania skutkéw peknie¢ odlewanych keséw. Sy-
gnalizator dziala na zasadzie latwotopliwego cieg-
na, bedgcego stale pod napieciem elektrycznym
i naprezeniem mechanicznym, a rozpietego wok6l
przesuwajgcego sie odlewanego kesa w polu zasie-
gu przeciekéw metalu. W przypadku przecieku me-
talu nastgpi przetopienie sie ciegna oraz natych-
miastowe uruchomienie sygnalizacji elektrycznej
lub uruchomienie ukladu sterujgcego urzgdzenia
odlewniczego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1,
przedstawia schemat urzgdzenia do cigglego odle-
wania metali w przekroju wzdluz jego osi piono-
wej, a fig. 2 — sygnalizator w rzucie perspektywicz-
nym z elektrycznym przekaznikiem P.

Sygnalizator sklada sie z ramy 1, wewnatrz kt6-
rej przesuwa sie odlewany stalowy kes K, z piono-
wych stojakéw 2 osadzonych w narozach ramy I,
ze spiralnie nawinietego na stojaki 2 latwotopliwe-
go metalowego ciegna 3, ktérego koncéwki sg wy-
prowadzone na zewnatrz i sg zamocowane do izo-
lacyjnej belki 4, oraz z elektrycznego znanego prze-
kaZnika P, sygnalizujgcego przeciek metalu, ktore-
go uklad wzbudzenia zasilany pragdem o niskim ns-
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pieciu 24 V jest zalgczony w obwéd z koficami cieg-
na 3. Belka 4 z drugiej strony jest polaczona ling 5
poprzez prowadzgcg rolke 6 z napinajgcym ciezar-
kiem 7. W ten spos6b sygnalizujgce ciegno 3 znaj-
duje sie¢ stale pod napigciem elektrycznym oraz
jest stale mechanicznie naprezane.

Sygnalizator jest umieszczony pod znanym Kkrys-
talizatorem KR do ciaglego odlewania metali, na
drodze przesuwania sie odlanego kesa K i w miej-
scu gdzie jest umieszczony natryskowy chlodzgcy
ukiad N. Z chwila zaistnienia przecieku plynnego
me‘talu,i z wnetrza kesa K przez powstalg niespo-
dziewanie szczeline, nastepuje przetopienie nisko-
topliwego ciegna 3 i przerwanie obwodu przekaz-
nika P, ktéry woéwczas wuruchamia odpowiednig
sygnalizacje akustyczng lub/i uklad sterujacy urza-
dzeniem odlewniczym,
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Zastrzezenie patentowe

Sygnalizator przecieku plynnego metalu z keséw
odlewanych sposobem cigglego odlewania metalu,
znamienny tym, Ze jest zaopatrzony w rame (1),
wewnatrz ktérej przesuwa sie odlany stalowy kes
(K) po wyjsciu z krystalizatora (KR), w pionowe
stojaki (2) osadzone w ramie (1), w spiralnie nawi-
nieie na stojaki (2) tatwotopliwe metalowe ciegno
(3), ktérego koncéwki sa wyprowadzone na zew-
natrz i sa zamocowane do stale naprezanego me-
chanicznie urzadzenia, oraz w elektryczny prze-
kaznik (P) sygnalizujgcy przeciek metalu, ktérego
uklal wzbudzenia jest wigczony w obwé6d z kon-
céwkami ciegna (3) tak, aby po przetopieniu ciegna
(3) przeciekiem metalu zostata uruchomiona sygna-
" lizacja lub/i uklad sterujgey urzadzeniem odlewni-
czym,
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