POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

111134

Patent dodatkowy
do patentu

Zgtoszono:

Pierwszernstwo:

URZAD
PATENTONY
PRL

06.06.77 (P. 198698)

Zgloszenie ogloszono:

Opis patentowy opublikowano:

Int. C1. B30B 15/18

BO01D 25/12
CZYTELNIA
15.01.79 |
(RN r?du P jtentowego
30.11.1981 AN

Twoércy wynalazku: Zbigniew Marciniak, Ryszard I.-Ielman, Alain Palgan,
Henryk Bosiak, Henryk Cechul

. Uprawniony z patentu: Fabryka Maszyn Gérniczyc'ﬁ im. Tadeusza Zar-
skiego ,,PIOMAY, Piotrkéw Trybunalski (Polska)

Hydrauliczny uklad napedu prasy filtracyjnej

1

Przedmioiem wynalazku jest hydrauliczny uklad
napedu prasy filtracyjnej, stuzacej do oddzielenia
ciat stalych od cieczy. W prasach filtracyjnych wy-
stepuja dwa napgdy: jeden do przesuwania piyt
filtracyjnych przy pomocy silnika hydraulicznego
o niskim ci$nieniu roboczym, drugi do zaciskania
ptyt filtracyjnych przy pomocy silownika hydra-
ulicznego o wysokim ci$nieniu roboczym.

Dotychczas do napedu prasy filtracyjnej sg sto-
sowane dwa oddzielne uklady hydrauliczne. Silnik
hydrauliczny  jest napedzany pompa niskiego cis-
nienia i sterowany rozdzielaczami jednosekcyjnymi.
Natomiast silownik hydrauliczny jest napedzany
pompg dwustopniowsg lopatkowo-tloczkowsg a ste-
rowanie jego ruchami odbywa sie roéwniez przy
pomocy jednosekcyjnych rozdzielaczy. Pompa to-
patkowa stuzy do wstepnego napelniania silowni-
ka, natomiast pompa tloczkowa do wytworzenia
wysokiego cisnienia’ koniecznego do zaci$niecia plyt
filtracyjnych.

Wadg tego rozwigzania jest bardzo rozbudowany
uklad hydrduliczny oraz konieczno$é¢ instalowania
w obu ukladach pompy niskiego ci$nienia. Rowniez
niedogodnoscig tego ukladu jest mozliwosé wiacze-
nia przez nieuwage obydwu napgdéw jednocze$nie,
co powoduje awarig¢ prasy.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci dotychczasowego ukladu.

Cel ten zostal uzyskany poprzez ;opracowanie
ukladu, w ktérym naped silnika hydraulicznego
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i sitlownika hydraulicznego zostal zrealizowany
przy pomocy jednej pompy niskiego ci$nienia i jed-
nej pompy wysokiego ciSnienia pracujgcych w jed-
nym ukladzie hydraulic‘znym, w ktérym sterowanie
pracg tych urzadzen odbywa sie przy pomocy roz-
dzielacza dwusekcyjnego.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony
w przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia schemat polgczen zespoléw ukladu.

Rozdzielacz dwusekcyjny 1 jest polgczony prze-
wodem rurowym 2 z pompa zebatg 3 zasilang ze
zbiornika 4. Do przewodu rurowego 2 poprzez dru-
gi przew6d rurowy 5 jest podigczona pompa tlocz-
kowa 6, réwniez zasilana ze zbiornika 4. Do dru-
giej sekcji rozdzielacza dwusekcyjnego 1 jest pod-
tgczony silnik hydrauliczny 7 przewodami 8.

Natomiast komora nad tlokiem silownika hydra-
ulicznego 9 jest polgczona z pierwszg sekcja roz-
dzielacza dwusekcyjnego 1 przewodami doprowa-
dzajagcymi 10 a komora pod tlokiem silownika hy-
draulicznego 9 jest polaczona drugim przewodem
doprowadzajgcym 11 z pierwszg sekcjg rozdzielacza
dwusekcyjnego 1. Przy czym na przewodzie ruro-
wym 2 zainstalowany jest zawoér zwrotny 12 a po-
miedzy zaworem zwrotnym 12 a pompg zebatg 3
jest wlgczony w uklad zawoér przelewowy 13, wy-
skalowany na ci$nienie wieksze o 1 MN/m? od
maksymalnego ci$nienia obwodu niskiego ci$nienia.
Na drugim przewodzie rurowym 5 jest zainstalo-
wany drugi zawoér zwrotny 14 a pomiegdzy drugim
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zaworem zwrotnym 14 a przewodem rurowym 2
jest wlaczony w uklad drugi zawér przelewowy 15,
wyskalowany na ci§nienie wigksze o 1 MN/m? od
maksymalnego ci$nienia obwodu wysokiego ci§nie-
nia. R6wniez na przewodzie doprowadzajgcym 10
zainstalowany jest zawér zwrotny sterowany 16,
polaczony z drugim przewodem doprowadzajacym
11, przekaznik elektrohydrauliczny 17 wyregulo-
wany na minimalne ci$nienie obwodu wysokiego
ci$nienia oraz drugi przekaznik elektrohydrauliczny
18. Do obu przewodéw 8 sg réwniez podigczone
przekaZniki elektrohydrauliczne niskiego ci$nie-
nia 19.

Dzialanie hydraulicznego ukladu napedowego
prasy filtracyjnej jest nastepujgce. Praca prasy
sklada sie z czterech cykli: 1 — zamykanie ptyt
filtracyjnych, 2 — filtracja, 3 — otwarcie plyt fil-
tracyjnych, 4 — rozladowanie prasy.

Pi®rwszy cykl rozpoczyna sie od zalgczenia ukla-
du. Eaczny wydatek pomp 3 i 6 jest skierowany
poprzez pierwsza sekcje w polozeniu I rozdzielacza
dwusekcyjnego 1 do komory nad tlokiem silownika
hydraulicznego 9. Z komory pod tlokiem silownika
hydraulicznego 9 olej powraca do zbiornika 4 po-
przez pierwsza i drugg sekcje rozdzielacza dwu-
sekcyjnego 1. Powoduje to przesuw tloka i zamy-
kanie ptyt filtracyjnych. Po wzroScie ci$nienia, spo-
wodowanego oparciem sie ptyt, do wielkosci nasta-
wionej zaworem zwrotnym przelewowym 13, na-
stepuje zamkniecie sie zaworu zwrotnego 12 i od-
ptyw wydatku pompy zebatej 3 przez zawér prze-
lewowy 13 do zbiornika 1. Na uklad bedzie praco-
waé pbmpa tloczkowa 6 podnoszac ci$nienie do
warto$ci ustawionej drugim przekaznikiem elektro-
hydraulicznym 18. Drugi przekaZnik elektrohydra-
uliczny 18 przesterowuje rozdzielacz dwusekcyjny
1 w potozenie 0. Wydatek obu pomp 3 i 6 poprzez
obie sekcje rozdzielacza dwusekcyjnego 1 na zbior-
nik 4. W przypadku wadliwego dzialania drugiego
przekaznika elektrohydraulicznego 18 i braku prze-
sterowania rozdzielacza dwusekcyjnego 1, przed
dalszym wzrastem ciénienia’ uklad zabezpiecza dru-
gi zawér przelewowy 15.

Ci$nienie w komorzé nad -tlokiem silownika hy-
draulicznego 9 jest utrzymywané przez zawor
zwrotny sterowany 16, ktéry zamyka sie w chwili
przesterowania rozdzielacza dwusekcyjnego 1.
W przypadku spadku ci$nienia ponizej wartosci
wyregulowanej na przekazniku elektrohydraulicz-
nym 17, przekaznik elektrohydrauliczny 17 wyla-
cza prace prasy i dalsze czynnosci cyklu.

Cykl filtracji rozpoczyna si¢ po uzyskaniu mak-
symalnego ci$nienia ustalonego na drugim przekaz-
niku elektrohydraulicznym 18. Przez taly czas fil-
tracji silownik hydrauliczny 9 musi utrzymywaé
plyty filtracyjne w stanie zamknietym. Poniewaz
czas zamknigcia plyt filtracyjnych moze sie wydtu-
zy¢é powyzej przewidzianego, to obnizajace sie na
skutek nieszczelno$ci cisnienie spowoduje zwarcie
dolnych styk6éw drugiego przekazZnika elektrohy-
draulicznego 18 i przesterowanie rozdzielacza dwu-
sekcyjnego 1 w polozenie I pierwszej sekcji. Pompa
tloczkowa 6 podwyzsza cisnienie do maksymalnego,
po czym ponownie przekaznik elektrohydrauliczny
18 spowoduje przesterowanie rozdzielacza dwusek-
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4
cyjnego 1 i skieruje wydatek pomp 2 i 6 do zbior-
nika 4.

Otwarcie plyt filtracyjnych nastepuje przez prze-
sterowanie sekcji pierwszej rozdzielacza dwusek-
cyjnego 1 w polozenie II. Wydatek pomp jest skie-
rowany do komory pod tlok silowmika hydraulicz-
nego 9. Narastajace ci$nienie otwiera zawér zwrot-
ny sterowany 16 i olej z komory nad tlokiem si-
tlownika hydraulicznego 7 splywa poprzez rozdzie-
lacz dwusekcyjny 1 do zbiornika 4. Spowoduje to
ruch tloka silownika hydraulicznego 9 w druga
strong a rozdzielacz dwusekcyjny 1 powréci w po-
lozenie 0 i plyty filtracyjne zostang otwarte.

W czasie rozltadowania prasy pracuje tylko pom-
pa zebata 3 a druga sekcja rozdzielacza dwusek-
cyjnego 1 jest w polozeniu IIL. Olej z pompy zeba-
tej 3 piynie przez zawér zwrotny 12 i rozdzielacz
dwusekcyjny 1 na jedna strone rozrzadu silnika
hydraulicznego 7 i po wykonaniu pracy wraca dru-
gim przewodem 8 poprzez rozdzielacz dwusekcyjny
1 do zbiornika 4. Silnik hydrauliczny 7 otrzymuje
obroty powodujgce ruch urzadzen zaczepowych po
piyte filtracyjng. Po dojSciu urzadzen zaczepowych
do piyty filtracyjnej, na skutek oporéw, cisnienie
bardzo szybko wzrasta i przekaznik elektrohydra-
uliczny niskiego cisnienia 19 przesterowuje rozdzie-
lacz dwusekcyjny 1 w potozenie IV. Wydatek pom-
py zebatej 3 jest skierowany drugim przewodem 8
na drugg strone rozrzadu silnika hydraulicznego 7
i wraca do zbiornika 4 pierwszym przewodem 8.
Silnik hydrauliczny zmienia obroty a urzadzenia
zaczepowe z plyta podazajg w kierunku przeciw-
nym az do oporu. CiSnienie w przewodzie 8 wzra-
sta, przekaznik elektrohydrauliczny niskiego -ci$-
nienia 19 przesterowuje rozdzielacz dwusekcyjny 1
w polozenie III i tak powtarza sie¢ az do przetrans-
portowania ostatniej plyty filtracyjnej. Cykl rozla-
dowania prasy zostaje zakonczony.

Zastrzezemia patentowe

1. Hydrauliczny ukiad napedu prasy filtracyjnej,
znamienny tym, ze pompa niskiego ci$nienia (3)
poprzez zawor zwrotny (12), rozdzielacz dwusekcyj-
ny (1) jest polaczona z silownikiem hydraulicznym
(9) i z silnikiem hydraulicznym (7) a pompa wyso-
kiego cisnienia (6), poprzez zawér zwrotny (14)
i rozdzielacz dwusekcyjny (1) jest -polaczona z si-
lownikiem hydraulicznym (9), przy czym pomiedzy
rozdzielaczem dwusekcyjnym (1) a komorg nad
tlokiem sitownika hydraulicznego (9), na przewo-
dzie doprowadzajgcym (10) znajduje sie zawor
zwrotny sterowany (16) i jest polaczony z drugim
przewodem doprowadzajacym (11), }gczacym komo-
re pod tlokiem silownika hydraulicznego-(9) z roz-

dzielaczem dwusekcyjnym (1) a do przewodu ruro-

wego (2), pomiedzy pompe niskiego ci$nienia (3)
i zaworem zwrotnym (12), jest przylaczony zawér
przelewowy (13) wyskalowany na cisnienie wieksze
o 1 MN/m2? od maksymalnego ci§nienia obwodu
niskiego ci$nienia, natomiast do drugiego przewodu
rurowego (5), pomiedzy drugim zwrotnym (14) a
przewodem rurowym (2) jest przylagczony drugi za-
woér przelewowy (15) wyskalowany na ci$nienie
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wigksze o 1 MN/m2? od maksymalnego ci$nienia
obwodu wysokiego cisnienia.

2. Hydrauliczny uklad wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do przewodu doprowadzajgcego (10),
pomiedzy zaworem zwrotnym sterowanym (16) a si-
lownikiem hydraulicznym (9) zainstalowany jest
przekaznik elektrohydrauliczny (17) wyskalowany
na minimalne ci$nienie obwodu wysokiego ci$nienia

6 .

i drugi przekaznik elektrohydrauliczny (18) wyska-
lowany na ci$nienie maksymalne, przy czym prze-
kazniki (17 i 18) sluzg do sterowania pracg roz-
dzielacza dwusekcyjnego (1), natomiast na przewo-
dach (8) sa zainstalowane przekazniki elektrohy-
drauliczne niskiego ci$nienia (19), stuzace do zmian}{
kierunku obrotéw silnika hydraulicznego (7) po-
przez rozdzielacz dwusekcyjny (1).
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