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(54) Zpisob barveni desancl a konvertorovych prameni

Barvené Jesané nebo konvertorové

rameny se zavedou mezi vélce horizon-

gélniho fulardu, kde se na vlékna nane-

se zahudtdny roztok nebo disperze barvi-
va v hmotnostnim poméru vladken k barvici

ldzni 1 : 0,5 a% 1 : 2, pak se lesance ‘
nebo konvertorové prameny ulozi do kon- .
tejneri s vyjimatelnym perforovanym dnem
v nepravidelnych smydkéch, po naplnéni

se kontejnery umisti do uzaviratelného
paféku, kde se barvivo fixuge proudici
parou o teplotd 100 aZ 150 ©C po dobu
10 a% 60 minut, nadeZ se maberidl zpra-

cuje v pracim strogi, bezprostiednd po-

tom se usufi, uloZi se do konvi a déle

se zpracovava obvyklou technologii.
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Vyndlez 7e$i novy zplsob barveni desancl a konvertoro-
vych prament.

Barveni vlndénych desancd, konvertorovych prameni nebo
Sesanct z chemickych vldken se aZ dcsud vétSinou provddi v
barvicich 1ldznich, kde na 1 kg textilnich vldken piipadd 5
a¥ 20 1itrd barvici 14znd, tzn. vody & rozpustdnym nebo dis-
pergovanym barvivem a dalSimi prisadami. Velkd spotieba vody
a energie zplsobila, %e se stdle vice pouZivd barveni téchto
materidld z velmi krdtkych 1lédzni, kde se pomér mezi hmotnosti
vldken a hmotnosti barvici 14zné sniZuje na 1:2 aZ 1:0,5.

Tento velmi krétkj pomér hmotnosti vléken k hmotnosti
barvici 14znd umoZnuje dosdhnout velké Uspory energie, a to
aZ o 90% a tvspory vody o 60 aZ 80 %.

Dalsi vyhodou zpisobu barveni z velmi krétkych ldzni je
zlepSeni zpracovatelnosti takto obarvenych Sesancl nebo kon-
vertorovych pramend a dosafeni podstatného zlepSeni kvalita-
tivnich parametri prize =z nich vyrobené ve srovndni s desan-
ci nebo prameny obarvenymi ve strojich s cirkulujici 1ldzni.

Nevyhodou aZ dosud zavedenych a pouZivanych zpisobl barve-
ni z velmi krdtkych 14zni je nutnost barveni pomérné velkych
vyrobnich poloZek a proto mald operativmost vyroby, nutnost
umistdni vSech navazujicich operaci (odvijeni desancii, napousS-
t3ni varviei 14zni, paveni, vypirdni, suSeni a ukldddni) do
jednoho nepretrZitého primého proudu o délce 30 i vice metrd,
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podstatné vyssi rychlost napousténi barveného desance nebo
pramene barvici ldzni a vyloudeni moZnosti fixace barviva
pri teplotd do 100 YC na PES vldknech.

Fixadni teplota barveni p¥i 100 % neni optimélni ani pro
barveni celu15zovich, polyamidovych nebo polyakrylnitrilovych
vldken,

Tyto nevyhody odstranuje zpisob barveni Sesancl a konver-
torovych pramend podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze se
desance nebo konvertorové prameny zavedou mezi vdlce horizon-
tdlnfho fulardu, kde se na vldkna nanese zahuStdny roztok nebo
disperze barviva v hmotnostnim poméru vldken k ba-rvici lézni
1:0,5 aZ 1:1, pak se desance nebo prameny napusténé bvarviei
1dzni uloZi do kontejnerd s vyjimatelnym perforovanym dnem
v nepravidelnych smydkdch, které se po naplndni umisti do uza-
viratelného pa¥dku, kde se barvivo fizuje parou o
teploté 100 a% 150 °C po dobu 10 aZ 60 minut, ddle se obarvené
Cesance nebo konvertorové prameny vyjmou z kontejneri spolu
s vyjimatelnymi dny a zpracuji se v pracim stroji, beprost¥red-
né potom se ususi, uloZ{i se do konvi a ddle se zpracovdvaji
obvyklou technologii.

Vyhody zpusobu barveni desanci a konvertorovych pramend
podle vyndlezu jsou ndsledujici. Zpracovatelnost a kvalita
vyrobené prize z takto obarvenych Sesancl nebo konvertorovych
prameni je lepSi neZ 2zpracovatelnost a kvalita prize vy-
robené z Cesancl a konvertorovych pramend obarvenych vytaho-
vecim zpisobem na barvicich strojich s cirkulujici ldzni. P¥i
barveni podle vyndlezu se podstatné sniZi spot¥eba pdry, vody
a elektrické energie ve srovndni s barvenim v barvicich gpard-
tech s nucenou cirkulaci 14zné a spotieba péry ve srovndni
8 barvenim na kontinudln& pracujicich strojich s otevienymi
pardky. Dosdhne se zlepSené zpracovatelnosti obarvenych dJe-
sanci nebo konvertorovych prameni a lepSich kvalitativnich
ukazateld z nich vyrobené prize ve srovndni s materidlem
obarvenym na barvicich aprdtech & nucenou cirkulaci 14znd.

Dédle je vyhodné, Ze nemuseji probihat vSechny navazujici ope-
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race, tzn, odvijeni desancl, mnapousténi barvici 1ézﬁi, pa-
Yeni, vypirdni,suSeni a ukldddni Sesancl v jednom primém
proudu o délce 30 i vice metrl a rovnéZ kvalita vybarveni a
rychlost barveni jsou lepS8i nebo stejné jako u jinych v sou-
Sasné dobé smérnych technologii.

PP{klady vyuZiti zphsobu barveni &esancl a konvertorovych
prameni podle vyndlezu :

Priklad 1

Vlndné desance o hmotnosti 12 x 20 g/m (kaZdd bobina o hmot-
nosti 7 kg) se odﬁijeji rychlosti 40 m/min a jsou vedeny do
horizontdlniho barviciho fulardu, kde se napoji v poméru 1:1
zahudtdnym barvicim roztokem 1:2 metalkomplexnich barviv, kte-
rj obsahuje je3td dalSi pot¥ebné prisady - organickou kyseli-
nu, textilni pomocné prostiedky, zdhustku aj. Pomoci navadé-
ciho za¥izeni se pak ulo%i v nepravidelnych smydkdch vidy po
dvou desancich do Sesti kontejnerd s perforovanym vyjimatelnym
dnem o rozmérech 1 x 0,8 x 0,8 m v mnoZstvi po 60 kg do jednoho
kontejneru. Sada Sesti kontejneri umistdnych ve spoleéném rému
se zaveze do uzaviratelného pardku., Pomoci vyvévy se z prostoru
pafdku vysaje vzduch, vpustf se pdra, kterd se pak pomoci vy~
vévy prosdvd vrstvou desanch napojenych barvici ldzni. Po je-
jich proh#dti na teplotu 105 t se p¥ivod pdry uzavie a ¢innost
vyvévy prerusi na dobu 20 minut., Pask se vyvéva znovu zapne, pé;;f
ra se odsaje, pabdk se otevie a sada kontejnerl se z pa¥dku o
vytla&i. Obarvené &esance uloZené ve vyjimatelnych perforovanych
dnech se vyzvednou z kontejnerd pomoci kladkosiroje a predlo-
¥{ se k dalsimu zpracovdni na liséze. Po vyprédni, zmdkdovéni
a usuSeni obarvenych Jesancl nédsleduje jejich dalsSi obvyklé
zpracovéni, \

Priklad 2

Polyesterové prameny o hmotnosti jako v p¥ikladu 1 se
ovijeji rychlosti 40 m/min z konvi a vedou se mezi vdlce hori-
zontdlniho barviciho fulardu, kde se napoji v poméru 1:0,5
zahuSténou barvici ldzni obsahujici disperzni barviva a dalsi
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potPebné pirisady. Pomoci navdddciho za¥izeni se pak uloZi v
mnozZstvi po 40 kg do kontejnerd s vyjimatelnym perforovanym
dnem, Sada kontejnerd ve spoledéném rédmu se zaveze do uzavira-
telného pardku, ve kterém se barvivo zafixuje p¥ri teploté

140 % po dobu 20 minut. Daldi postup jako v pHikladu 1.

PFiklaed 3

Polyakrylnitrilové prameny se napoji barvici ldzni obsahu-
jici kationaktivni barvivo a dalSi potrebné piisady obdobnym
zpiisobem jako v p¥ikladu 2. Pro fixaci barviva se pouZije te-
plota pdry 120 % po dobu 10 minut. Dal3i postup jako v pri-
kladu 1.

P¥iklad 4 |

Polyamidbvé desance se napoji barvici ldzni obsahujici
kyseld barviva a dalSi potPebné prisady a barviva se zafixuji
v pafédku zplisobem uvedenym v pFikladu 3.

PFiklad 5

Jesance z regenerované celuldzy se napoji barvici 14zni
obsahujici reaktivni barviva v poméru 1:2, uloZi se do kontej-
nerd a barviva se zafixuji v uzavieném pafdku zplsobem uve-
denym v p¥ikladu 3.

PEEDMET VYNLKLEZU

Zpisob barveni desancl a konvertorovych pramen( vyzna-
¢ujici se tim, Ze se barvené Zesance nebo konvertorové pra-
meny zavedou mezi vdlce horizontdlniho fulardu, kde se na
vldkna nanese zahu$tény roztok nebo disperze barviva v hmot-
nostnim poméru vldken k barviei ldzni 1 : 0,5 a% 1:2, pak
Se Cesance nebo konvertorové prameny uiu:i do ioutejueri s
vyjimatelnym perforovanym dnem v nepravidelnych smydkdch,
po naplnéni se kontejnery umisti do uzaviratelného pardku,
kde se barvivo fixuje proudicd pérou o teploté 100 aZ
150 ‘¢ po dobu 10 aZ 60 minut, nadeZ se materidl zpracuje
v pracim stroji, bezprostiednd potom se ususii, uloZi se do
konvi a ddle se zpracovavi, '
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