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Poloautomatické zarizeni na plnéni rohliku polotekutou naplni a zpusob plnéni rohlika

Oblast techniky
Predkladany vynalez se obecné tyka oblasti gastronomie, konkrétné zafizeni pro ptipravu

rychlého obcerstveni. Konkrétnéji se tyka zafizeni pro poloautomatickou pfipravu plnénych
rohlik?, které jsou plnény zejména teplou polotekutou naplni.

Dosavadni stav techniky

Rychlé obcerstveni (fast food) je druh verejného stravovani zalozeny na rychlém vybéru, prodeji
a konzumaci pokrmu. Zpravidla jde o pokrmy, které jsou svym charakterem pro rychlou ptipravu
vhodné a také je obvykle mozné kontumovat je bez pfiborii a bez nadobi, z papirovych obald
nebo z ruky, popripadé ve stoje nebo i za chiize.

K typickym pokrmim podavanym v provozovnach rychlého obcerstveni patti hamburger, hot
dog (hotdog), parek v rohliku, kebab, gyros, porce grilovaného nebo smazeného kufete nebo
pizza. Kebab, gyros a pizza byly plivodné pokrmy typické pro specificka izemi (blizky vychod,
Recko, Italie), ale pro svou snadnou piipravu se rozsifily prakticky po celém svété zejména
v provozovnach rychlého obcerstveni.

Pokrmy jsou zpravidla pripravovany tradicnim zpiisobem, grilovanim, pecenim, fritovanim,
vafenim nebo jen ohfevem, kdy je zpravidla zpracované maso plnéno do néjaké formy
pekarského vyrobku, jako je napt. rohlik, tortilla nebo pita chléb. Pti pfipravé takovych pokrmi
je potiebna lidska obsluha a poloautomatické nebo automatické provozy zatim bézné nefunguyji.

,»Hot dog*™ je pokrm pochazejici z USA sestavajici z ohfatého ¢i grilovaného parku, ktery je
vloZen do podélné roztiznutého rohliku, Zemle ¢i bagety. Obvykle je dochucen hotcici, ke€upem,
majonézou, a také oblohou — cibuli, hlavkovym salatem nebo zelim, nakladanou okurkou. Parek
v rohliku je ceskou variantou hot dogu, sklada se z ohratého (nékdy také grilovaného) parku,
ptipadné jiné podobné uzeniny, ktery je vloZen do rohliku. Na rozdil od jinych variant hot dogu
se pecivo nenafezava, ale odstranuje se z n€j jedna Spicka a do jeho zbytku se vyrazi rozpékacim
trnem protahla prohlubenina, do které se vsouva parek, obvykle dochuceny hotéici nebo
kecupem. Komeréné dostupna zafizeni sestavaji v podstaté z elektricky vyhtivaného rozpékaciho
trnu a nadoby na ohfev parku. Ptfiprava a prodej hot dogu ani parku v rohliku nebyly nijak
automatizovany a vyzaduji plnou lidskou obsluhu.

Patent US 5172328 B1 popisuje pln¢ automatizovany roboticky ,fast food™ systém vhodny
pro pripravu hranolkt, kutecich nuggett, rybich filetl nebo hamburgerti. Mezinarodni patentova
ptihlaska WO 03/047356 Al popisuje automatické zatizeni pro pripravu kebabu. Evropsky patent
EP 2134183 BI popisuje automaticky systém pro pripravu a podavani pizzy. Patent
US 11089905 B2 popisuje automatizovany systém pro podavani a rozpékani housek/zemli
vyuzitelny v provozovnach fast food pro pripravu hamburgerii.

Ceska, piipadné sttedoevropska kuchyné zatim k pokrmiim fast food prilis nepfispéla, zejména
proto, Ze tradi¢ni pokrmy, jako je napf. gulas, rajska nebo koprova omacka, svickova apod., se
nezdaly vhodné pro rychlou pfipravu v provozovnach rychlého obcerstveni a pohodlnou
konzumaci bez ptiborti.

Specifickym rysem fast food je pozadavek na konzistentnost pripravovanych potravin, které musi
byt pfipravovany za presné definovanych podminek po presné urcenou dobu, a také na jejich
bezpecnost, tj. naprostou zdravotni nezavadnost.


https://cs.wikipedia.org/wiki/P%25c3%25a1rek
https://cs.wikipedia.org/wiki/Rohl%25c3%25adk
https://cs.wikipedia.org/wiki/Bageta
https://cs.wikipedia.org/wiki/%25c4%258cesko
https://cs.wikipedia.org/wiki/Hot_dog
https://cs.wikipedia.org/wiki/P%25c3%25a1rek
https://cs.wikipedia.org/wiki/Uzenina
https://cs.wikipedia.org/wiki/Rohl%25c3%25adk
https://cs.wikipedia.org/wiki/Ho%25c5%2599%25c4%258dice
https://cs.wikipedia.org/wiki/Ke%25c4%258dup
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Alternativu k soucasnym typtim rychlého obcerstveni a feSeni nékterych problémil nabizi zatizeni
na plnéni rohlikii polotekutou smési. Zatizeni umoznuje plnit do rohlikli specialné upravené
pokrmy, dosud neuzivané ve formé rychlého obcerstveni, jako napf. tradiéni ¢eské pokrmy, a to
rychlym, poloautomatizovanym zplisobem, vhodnym pro provozovny rychlého obcerstveni.
Zatizeni vyuziva kartu$i pro jednu porci naplné€, vyhodné kartusi, ktera byla popsana v patentu
CZ 309787 B6. Vysledny pokrm, plnény rohlik, spliuje pozadavky na pokrm rychlého
obcerstveni, a rozSifuje tak sortiment dosud nabizenych pokrmil.

Podstata vynalezu

Zatizeni podle ptedlozeného vynalezu je uréené k pouziti v oblasti gastronomie, najde uplatnéni
zejména v provozovnach rychlého obcerstveni. Pfedem pripravena polotekuta napli (napliova
smes) se pomoci zatizeni podle vynalezu tésné pted konzumaci plni do rozpeceného rohliku,
podobné jako ceska/evropska varianta parku v rohliku, kdy se rohlik nenatezava, ale odtizne se
Spicka a otvor pro parek se vytvori naraZenim na rozpékaci trn (poptipadé se uzije specialni
rohlik — pe¢ivovy polotovar s predem vytvotenou dutinou). Zhotoveny pokrm je tedy podobny
parku v rohliku, ale misto parku obsahuje pfedem ptipravenou, zejména uvarenou napln, kterou
tvoti zeyjména upraveny pokrm ,.tradic¢ni* ceské (ale 1 jiné narodni) kuchyné, jako je napt. gulas,
kufe na paprice, Spanélsky ptacek, rajska omacka s hovézim nebo svickova na smetané.

Ptiprava naplné vyzaduje modifikaci tradicni receptury, nebot’ naplii musi mit urcité specifické
vlastnosti, zejména hustotu. Konzistence naplné je podobna husté omacce, jak je znama obvykle
napt. pro svickovou. Napli muze obsahovat kousky masa, vajec a zeleniny, které by nemély
pievySovat velikost priblizné 1 cm?. Vysoké naroky jsou kladeny na stalost konzistence a hustotu
(omacka/pevné casti) jednotlivych konkrétnich naplni. Tyto naplné se plni po jedné porci
(vyhodné o objemu 75 ml) do specialnich kartusi, ve kterych jsou také kratkodobé pted spotiebou
skladovany v lednici, a tésné pred konzumaci se pomoci zatizeni podle vynalezu podle potteby
ohfeji a plni do pfedem ptipraveného rohliku. Pouziti kartuse v zatizeni podle vynalezu zarucuje
nejen standardni plnéni rohliku, ale zejména zdravotni nezavadnost procesu uchovani, ohtivani
aplnéni naplné. Kartuse pro jednu porci naplné je podlouhla valcovita nadoba s vnéjSim
primérem odpovidajicim dutiné rohliku, ktera je opatfena na jednom konci snadno oteviratelnym
vickem, vyhodné praskacim vickem, a na druhém konci pohyblivym vi¢kem s funkei pistu, ktery
umozni vytlaceni naplné. Vnitfni objem kartuse odpovida objemu jedné naplné rohliku
(napt. vyhodné 75 ml). KartuSe je na svém vné¢jsSim plasti opattena alespoil jednim prvkem, napf.
lemem, vystupkem, vybranim, ktery umozni jeji zachyceni chapadlem manipulatoru v zatizeni
pro plnéni rohliku.

Terminem ,,rohlik* se vtomto popisu rozumi jednak bézny rohlik, ale zejména specialni
pecivovy vyrobek uzpiisobeny pro plnéni, v podstaté znamy ze stavu techniky. Vyhodné jsou pro
pouZiti v zatizeni podle vynalezu pfipravovany specialni pecivové vyrobky, jiz v pekarné predem
upravené tak, Ze jsou kalibrované z hlediska hmotnosti a velikosti (délky a priméru), nemaji
jednu Spicku a obsahuji podlouhlou dutinu (ve sméru delsi osy rohliku), ktera je oteviena na
konci bez Spicky. Vyhodné je upravena i receptura tésta, aby nedoslo k rychlému rozmoceni po
naplnéni polotekuté naplné. Terminem ,,polotekuta napli se v popisu vynalezu rozumi zejména
napln v konzistenci od husté polévky pres hustou omacku az po ridkou kasi, ktera obsahuje
tekutou slozku a v&tsi pevné kousky, s objemem jednotlivého kousku obvykle do 1 cm’. Do
terminu polotekuta napln podle vynalezu nespadaji jen vySe zminéni ,klasické omacky, ale
napt. také pastovité pokrmy typu hummusu nebo pomazanky (napt. z tvarohu, tunaka, krevet,
avokada) nebo masité pokrmy typu pastiky nebo rillettes, a také zeleninovy salat (smés kouski
riznych druhli zeleniny, poptipadé kouskl masa, a husté, poptipadé gelovité, zalivky — dresinku
napf. z jogurtu, smetany, majonézy, hotcice, balzamického octa).

Ptiprava rohliku pted plnénim spociva obvykle v nasunuti na rozpékaci trn a rozpeceni vnittku
rohliku a opeceni (grilovani) rohliku zevné v kontaktnim grilu, ktery neni soucasti zatizeni podle
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vynalezu. Ptiprava rohliku, jeho usazeni do zafizeni pro naplnéni a vyjmuti a podani zakaznikovi
jsou provadény obsluhujicim personalem. Stejné tak vyjmuti kartuse s naplni z lednice, ktera neni
soucasti zatizeni podle vynalezu, a jeji vloZeni do zatizeni, je provadéno obsluhujicim
personalem.

Zatizeni na plnéni rohlikti

Zatizeni na plnéni rohlikii podle ptedlozeného vynalezu obsahuje zakladni komponenty,
kterymi jsou dvouosy manipulator, tj. x-z pojezdovy systém s chapadlem, ohfivaci jednotka,
vytlacovaci jednotka, plnici jednotka, fidici jednotka a elektricky rozvadéc. Komponenty jsou
funkcné usporadany ve sktini, coZ je samonosna ramova konstrukce, vyhodné oplasténa. V horni
casti skiiné (pri celnim pohledu) je umistén manipulator s chapadlem (vidlici), které je
uzpuisobeno pro uchopeni kartuse, ve vychozi poloze (1j. poloze pro vloZeni kartuse) vlevo
nahotfe (nad ohtfivaci jednotkou). Podélna osa kartuse uchycené v chapadlu manipulatoru lezi
v rovin¢ x-z. Chapadlo s kartusi se pro plnéni rohliku pfesouva vpravo (pohyb v ose x) a pfi
vlastnim plnéni se posouva nahoru/dolii (pohyb v ose z). Vlevo dole (). pod vychozi polohou
chapadla manipulatoru) je umisténa ohtivaci jednotka. Napravo od ohtivaci jednotky je umisténa
plnici jednotka, ktera je uzplisobena pro vertikalni pohyb nahoru/doli a ve které je vyhozna
Sachta, ptipadné navazujici na vyhozny otvor pro odstranéni pouzité kartuSe. Nad plnici
jednotkou je volny manipulaéni prostor, do kterého se miiZze premistovat chapadlo s kartusi. Nad
timto manipulaénim prostorem je vytlacovaci jednotka s pistem, ktery je uzplisoben pro
vertikalni pohyb nahoru/dolii (pohyb v ose z). Komponenty jsou prostorové rozmistény a funkéné
propojeny tak, Ze chapadlo manipulatoru (po vlozeni kartuse obsluhou) zasune kartu$i smérem
dolt do ohtivaci jednotky, vysune (po ohrati) kartusi z ohtivaci jednotky a posune ji nad narazeci
hrot (vyhodné umistény na viku ohtivaci jednotky), najede dolu tak, ze narazeci hrot nabodne
praskaci vicko (pro usnadnéni otevieni vicka pti plnéni rohliku), a pak najede do polohy pro
plnéni rohliku, tedy do polohy nad rozpecenym rohlikem (ktery tam byl pred tim obsluhou
vlozen) v plnici jednotce a pod pistem vytlacovaci jednotky. Nasledné pist vytlacovaci jednotky
pohybem dolli, za soucasného pohybu kartuse nahoru, vytlaéi napln z kartuse do rohliku a
chapadlo premisti prazdnou kartusi nad vyhoznou Sachtu, kam ji upusti (kartuse se vyhodné
recykluji) a vrati se do vychozi polohy nad ohfivaci jednotkou. Chapadlo manipulatoru se
pohybuje jen ve dvou osach, horizontalni (x) a vertikalni (z), tedy v roviné x-z.

Elektricky rozvadé je vyhodné umistén v zadni &asti skiing. Ridici jednotka je obvykle umisténa
také v zadni ¢asti skfiné, poptipadé miiZze obsahovat vice podjednotek, z nichz alespoil jedna
obsahujici ovladaci panel a/nebo komunikacni rozhrani je umisténa na predni (Eelni) sténé skfiné.

Manipulator

Jednd se o automatizovany x-z pojezdovy systém s chapadlem uzpisobenym pro uchopeni
kartuSe, které ma ovladacim programem definované pohyby: z vychozi (klidové) polohy nad
ohfivaci jednotkou se pohybuje dolii, pfemisti kartusi do ohtivaci jednotky, pfemisti kartusi
vpravo nad narazeci hrot, najede doli tak, aby hrot narusil praskaci vicko, zvedne se a pfesune
vice vpravo nad plnici jednotku (nad plnici otvor v plnici jednotce), pak smérem dolli vsune
kartusi do dutiny rohliku a poté se zveda (za soucasného koordinovaného pohybu pistu
vytlacovaci jednotky smérem dolli, dochazi k vytlaeni naplné z kartuse do dutiny rohliku), pak
prazdnou kartusi premisti nad vyhoznou Sachtu a chapadlo pusti kartusi, ktera propadne
vyhoznou Sachtou a vyhoznym otvorem a spadne do sbérné nadoby umisténé pod dnem zatizeni
(sbérna nadoba mize byt, ale nemusi byt soucasti zatizeni) a nakonec se chapadlo pfemisti do
vychozi polohy nad ohtivaci jednotkou.

V predni sténé sktin€ jsou prvni dvirka, ktera komunikuji s prostorem zatizeni, kde je umisténo
chapadlo manipulatoru ve vychozi poloze, a umoznuji vlozit do chapadla kartusi s naplni. Dvitka
obsahuji bezpecnostni magnet, ktery odpojuje pti otevieni dvifek privod proudu do motori,
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magnet pro fixaci zavienych dvifek a popripadé zapadku pro zamecek. Uvedené komponenty
obsahuji 1 druha a tfeti dvitka zminéna dale.

Ohtivaci jednotka

Ohtivaci jednotka obsahuje schranku (napf. ve tvaru kvadru), ktera obsahuje vyhodné
vyjimatelnou (v pfedozadnim smeéru) nadobu s vodni lazni, kde voda je pomoci elektrického
topného elementu umisténého ve dnu schranky ohfivana na teplotu pfiblizné 95 °C. Teplota
vodni 1azné je méfena teplotnim senzorem (napt. termoclanek, termistor, infracerveny teplomeér)
a je fizena fidici jednotkou a termostatem. Nadoba je uzaviena vikem, vyhodné odklopitelnym,
aby dochazelo k co nejmensimu odpatreni vody, ve viku obsahuje otvor pro vsunuti kartuSe do
vodni lazné. Otvor je ptekryt silikonovymi chlopnémi — stérkami, které pti vysouvani kartuSe
z lazné stiraji kapky vody zpovrchu kartuSe a také pomahaji zabranovat odpatovani vody.
Kartu$e setrva v lazni po takovou dobu, aby se obsah kartuse ohtal na minimalni poZadovanou
teplotu 65 °C nebo vyss§i. Doba ohfevu je zavisla na materialu a provedeni kartuse, na zplisobu
ohfevu (vodni lazen, indukce, mikroviny) a typu naplné, ale obvykle ptedstavuje 30 az
60 sekund.

Ve viku nadoby s vodni lazni je ve vyhodném provedeni instalovan narazeci hrot. Narazeci hrot
slouzi k mechanickému prorazeni stfedu praskaciho vicka kartuse, coz usnadni plné rozevieni
vicka pti plsobeni tlaku pistu vytlacovaci jednotky. Narazeci hrot je umistén v kruhové objimce,
ktera zasahuje do vodni lazné, takZe hrot je trvale zahfivan vodni lazni na teplotu vodni lazné
(pfiblizng 95 °C) pro zajisténi hygienické nezdvadnosti hrotu. Cast hrotu, ktera prorazi praskaci
vicko, je konstruovana ze dvou protinajicich se, vzajemné kolmo orientovanych rovnoramennych
trojuhelnikil, kde vrcholy mezi rameny vytvareji naraZeci Spicku. Hrot je vyhodné vyroben
z nerezové oceli v kvalité pro potravinarské pouZiti, stejné jako kartuse.

Ve vyhodném provedeni je ve viku nadoby s vodni lazni instalovan plovak pro snadnou vizualni
detekci tirovné hladiny vody v nadobé. Hladinu vody v nadobé lze detekovat i fadou jinych
metod a ¢idel, které jsou odbornikovi znamy.

Ohtivaci jednotka s vodni lazni se jevi jako vyhodné provedeni, nicméné odbornik by byl
schopen nahradit ohfev ve vodni lazni alternativnim zplsobem, napf. ohfevem indukénim
(u kartuse z oceli) nebo mikrovinnym (u kartuse z plastu).

V predni sténé sktiné jsou dale druha dvirka, ktera komunikuji s prostorem ohfivaci jednotky
aumoznuji vloZeni/vyjmuti nadoby svodni lazni. Druha dvitka jsou vybavena magnety,
poptipadé zapadkou, jak bylo popsano u prvnich dvifek.

Vytlacovaci jednotka

Vytlacovaci jednotka je umisténa nad plnici jednotkou a obsahuje na stojanu uchyceny
vytlacovaci pist, vertikalné pohyblivy, uzplisobeny pro premistovani z vychozi horni (klidové)
polohy smérem dolii, pro zasunuti do kartuse pro vytlaceni naplné, do dolni (koncové) polohy,
kde je ukonceno vytlacovani naplné z kartuse. Pti vytlacovani naplné a pohybu pistu smérem
doll je soucasné kartuse vytahovana chapadlem manipulatoru nahoru, takze dochazi k rychlému
vytlaceni naplné do rohliku. Pohyb pistu je zjistén servomotorem, ktery je fizen fidici jednotkou
(,,driver®).

Plnici jednotka

Plnici jednotka obsahuje schranku (napf. ve tvaru kvadru), ktera je vertikalné pohybliva
a obsahuje drzak rohliku s tichytem pro rohlik, a dale obsahuje detektor ptitomnosti rohliku na
misté. Schranka se miZe pohybovat mezi horni polohou pro vloZeni/vyjmuti rohliku, kde je
zarovnana s tietimi dvifky v Celni sténé skfin€, a dolni polohou, kde dochazi k plnéni. Drzak
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rohliku je vysouvatelny v ptedozadnim sméru jako ,Suplik. Vysouva/zasouva se rucné
obsluhou, usnadni vloZeni rohliku do tchytu a jeho vyjmuti a navic umoZni lepsi sanitaci
prostoru jednotky. Vkladani rohliku po opeceni a vyjimani po naplnéni je zajisténo obsluhou.

Ve schrance je dale vyhodné usporadana vyhozna Sachta, do které se spousti kartuse po vytlaceni
naplné. Vyhozna Sachta milze navazovat na vyhozny otvor ve dnu skfiné, kterym kartuse
propadne do sbérné nadoby, umisténé pod dnem sktiné. V alternativnim provedeni je vyhozna
Sachta opatfena dnem, takze v ni kartuSe po odhozeni zlstava a je vyjmuta obsluhou
prostfednictvim tfetich dvitrek.

V alternativnim provedeni mlize byt na hornim povrchu schranky umistén narazeci hrot. Jeho
provedeni je obdobné, jak bylo vySe popsano, avsak vyhtivani na teplotu alespon 65 °C musi byt
vtomto pfipadé zajisténo elektrickym topnym elementem a teplota regulovana elektronicky
pomoci termostatu.

V predni sténé zafizeni jsou tfeti dvirka, ktera komunikuji s plnici jednotkou v horni poloze
a umoznuji vloZeni/vyjmuti rohliku. Tteti dvitka jsou vybavena magnety, poptipadé zapadkou,
jak bylo popséano u prvnich dvirek.

Pohyb plnici jednotky je zajistén bezpistnicovymi valci a je fizen fidici jednotkou.
Skrin

Zakladem sktiné je samonosna ramova konstrukce. Obsahuje napf. ram z kovovych, vyhodné
ocelovych nebo hlinikovych profild (¢tvercovy nebo obdélnikovy priifez, nebo L nebo U profil),
spojenych svafenim nebo seSroubovanim. Obsahuje vhodné uchyty pro montaz manipulatoru,
ohfivaci jednotky, vytlacovaci jednotky a plnici jednotky. Skfin je opatfena obloZenim/plastém,
vyhodné z panelii vyrobenych z plastu (napt. plexiskla nebo makrolonu) nebo napt. plechu, které
jsou uchyceny k ramu. Skiin plné uzavira vSechny vySe uvedené komponenty, takze vytvari
kompaktni zatizeni. Celni sténa je opatieny tfemi dviiky, prvni dviika pro zakladani kartuge,
druha dvirka pro vloZeni/vyjmuti nadoby s vodni lazni a tfeti dvitka pro vloZeni/vyjmuti rohliku.
Skiin muze obsahovat i dalsi dvitka, dle potfeby umoziujici pfistup napf. k motoru, fidici
jednotce ¢i jinym komponentam bez demontaze plasté skiiné. Dvitka jsou v Celni sténé sktiné
usporadana tak, Ze pfi soucasném otevieni vSech dvifek vznikne velky ptistupovy otvor, ktery
umoziuje dobry pristup k vnitinim komponentam, zejména pro Cisténi a iidrzbu. Alespon jedna
sténa sktin€, vyhodné Celni sténa se dvirky, je opatfena rozhranim pro ovladani zatizeni a pro
komunikaci obsluhy s fidici jednotkou, vyhodné napt. s dotykovym displejem, popt. obsahuje
dale kontrolky, spinace a regulatory (napf. hlavni vypinaé, kontrolka teploty l1azné, nouzové
ovladani pohybu manipulatoru a pistu apod.). Dno skfiné mize vyhodné obsahovat vyhozny
otvor pro odhazovani kartusi po pouziti do sbérné nadoby umisténé pod sktini.

Elektricky rozvadéc

Elektricky rozvadé¢ je umistén v zadni Casti zafizeni a zajiStuje pfipojeni k elektrické siti
a napajeni vSech elektrickych komponent zatizeni.

Ridici jednotka

Ridici jednotka, kterd mize byt sestavou vice podjednotek, obsahuje procesor, pamét
a komunikaéni rozhrani (napt. dotykovy displej), kde procesor je konfigurovan alesponn pro
ptijem vstupnich dat z paméti (programové instrukce) a/nebo komunikacniho zatizeni (instrukce
k zahdjeni cyklu) a/nebo detektorii (optické ¢idlo — detektor pritomnosti rohliku ve vydejni
jednotce, detekce otevieni/zavieni dvitek prostfednictvim magnetu) a vydej instrukei alespon pro
ovladaci prvky (servomotory nebo krokové motory) manipulatoru (pohyb v roviné x-z,
uzavreni/otevieni ramen chapadla), plnici jednotky (pohyb pistu nahoru/dold, tj. ve sméru osy z).
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Sbérna nadoba na pouzité kartuse

Sbérna nadoba na pouzité kartuse je v jednom provedeni schranka umisténa pod zafizenim, resp.
pod vyhoznym otvorem ve dnu sktiné zatizeni. Po naplnéni rohliku manipulator pfenese pouZzitou
kartusi nad vyhoznou Sachtu a kartu$i uvolni, takZze propadne vyhoznou Sachtou a otvorem
a spadne do sbérné nadoby. Sbérna nadoba miiZe byt soucasti zatizeni nebo to miize byt jakakoliv
vhodna nadoba umisténa pod zafizenim. V jiném provedeni je Sachta zaslepena, resp. obsahuje
dno, takze plni funkci sbérné nadoby. Kartuse se pak odstraiiuje ruéné skrz treti dvirka.

Vsechny vyse uvedené komponenty zatizeni jsou v principu znamé a odbornik je schopen je nebo
jejich analogy na zakladé uvedenych popisii a svych odbornych znalosti zkonstruovat. Za nové
a inventivni pivodce povazuje celé zafizeni, tj. funkéni sestavu vysSe uvedenych komponent,
ktera pracuje jako poloautomatické zatizeni na plnéni rohlikii polotekutou naplni a spolupracuje
s kartusi pro jednu porci naplné.

Kartuse pro jednu porci naplné

Uvatena, popripadé jinym zplisobem pfipravena napliiova smés, dle stanovené receptury, se plni
do docasného obalu — kartuse. Kartuse je zcela zasadnim prvkem pro provoz zatizeni, pouZiti
kartusi v zatizeni podle vynalezu zarucuje nejen standardni plnéni rohliku, ale zejména zdravotni
nezavadnost procesu uchovani a plnéni naplné. Kartuse je obecné valcovita nadobka, kterda ma
vnéjsi primér odpovidajici priméru dutiny v rohliku a ktera pojme jednu porci naplné (napt. o
objemu 75 ml). Kartuse je na jednom konci uzavrena vickem, které je pevné, ale Ize je snadno
mechanicky rozru$it (viz napt. praskaci vicko popsané dale) a na druhém konci je uzaviena
pohyblivym vickem s funkci pistu, ktery vytlacuje napln, kdyZ na néj plsobi tlakem pist
vytlacovaci jednotky. Na wvnéj§im povrchu blize konci uzavienému pistem je opatfena
uchopovacim elementem (napt. zlabkem, vystupky apod.), ¢imZ je uzpilsobena k tomu, aby
mohla byt uchycena do chapadla manipulatoru. Kartuse miize byt v provedeni pro jednorazové
pouziti nebo vyhodné pro opakované pouziti.

KartuSe musi byt vyrobena ze zdravotné nezavadného materialu vhodného pro potravinarské
ucely, ktery je odolny vici teploté alesponn 100 °C. Do tivahy pripadaji napt. kovy nebo riizné
plasty nebo bioplasty (zejména v ptipade, kdy by byla kartuse uréena pro jednorazové pouziti),
ale pro recyklovatelnou kartusi (). urCenou pro opakované pouziti) se jevi jako nejvhodnéjsi
material nerezova ocel certifikovana pro styk s potravinami, a to zdidvodd vydrze pfi
opakovaném pouzivani, rozmérové stalosti, vyhovéni hygienickym pozadavkim. K vyhodnym
materialim patfi napt. korozivzdorna ocel jakosti 1.4301 (tzv. potravinaiska ocel) nebo oceli
oznacované AISI 316 L, AISI 304 a ANSI 303.

KartuSe vhodna pro zatizeni podle pfedloZeného vynalezu byla popsana v prihlasce vynalezu
CZ 2022-311 A3. Vzhledem ktomu, Ze zafizeni podle vynalezu je urceno pro spolupraci
s kartusi pro jednu porci naplné, bude v této ptihlaSce dale popsano podrobnéji i vyhodné
provedeni kartuse.

Ve vyhodném provedeni kartuse obsahuje tfi zakladni casti: télo, pist a praskaci vicko.

Telo kartuSse ve vyhodném provedeni je obrobena trubka, vyhodné bezesva trubka
z korozivzdorné oceli, rozmérové uzplisobena pro vsunuti do rohliku a pro vloZeni pozadovaného
objemu naplné. Kartuse na prvnim konci obsahuje zapich (vnitini drazku) pro usazeni pistu se
zarazeci hranou pro pist. Zapich smérem ke druhému konci kartuSe prechazi pozvolna do
standardniho priméru vnittku kartuse (tedy bez hrany). Vnitfni koncova hrana je vyhodné
srazena. Na tomto konci je také z vnéjSi strany umistén prostfedek pro uchopeni kartuse
chapadlem manipulatoru. Mlze to byt lem, vystupky, ¢astecné vybrani nebo vybrani po celém
obvodu kartuse. Vyhodné je timto prostfedkem vybrani (drazka) po celém vnéjSim obvodu
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kartuse, profil vybrani je obdélnikovy a rozmérové je uzplisoben pro Celisti chapadla
manipulatoru. Na druhém konci kartuse obsahuje zapich, a popripadé zvétSeny vnitini prameér,
pro uchyceni praskaciho vicka. Vnitfni koncové hrany druhého konce jsou vyhodné mirné
srazené, coZ umoznuje pohodInéjsi zasunuti vicka.

Pist kartuSe je kruhovy valecek z potravinatrského silikonu, s primérem odpovidajicim vnitfnimu
prameéru téla kartuse tak, ze se mize v téle kartuSe pohybovat, avsak ptitom dostatecné tésni, aby
pti vytlacovani naplné z kartuSe napln nevytékala nad pistem kartuse. Pted plnénim kartuse je
pist usazen uvnitf kartuse v zapichu na prvnim koneci kartuse.

Praskaci vicko je tvofeno kotouckem spojenym s prstencem, kde kotoué tvoti vlastni uzaviraci
plochu vicka s pfesahem na sténu (hranu) kartuse a prstenec vytvari obrubu (rameéek) zpevnujici
vicko po obvodé a umoziujici usazeni vicka v kartuSi. Vnéjs$i primér kotoucku je shodny
svnéjSim prumérem téla kartuSe. Celé vicko je vyrobeno jako jeden kus, vyhodné
z potravinafského polypropylenu. Kotoucek je v €asti odpovidajici vnitinimu praméru kartuSe
opatfen zeslabenim, které je tvoreno liniemi zeslabeni, které umoznuji prasknuti (roztrzeni)
vicka. Ugelem linii zeslabeni je lokalni zeslabeni pevnosti vicka tak, Ze pii aplikaci tlaku na pist
kartuse (1j. tlaku vytlacovaciho pistu na pist naplnéné kartuse) zeslabena mista prasknou a vicko
se rozevie. Vyhodné jsou linie zeslabeni ve tvaru hvézdice. Hvézdicovité zeslabeni obsahuje
vyhodné 8 paprskii, ale v jiném provedeni milize obsahovat napf. jen 3 paprsky, 4 paprsky
(zeslabeni do ktize) nebo 6, 10 nebo 12 paprskii. Vicko se vyhodné vyrobi ve vstiikovaci
Celistové formé, ktera obsahuje pfesnou pozadovanou geometrii vicka, pti¢emz linie zeslabeni
vznikaji ptimo pii vstiikovani vicka ve forme.

Osazeni na prvnim konci prstence vicka v celém obvodu zapada do zapichu na druhém konci téla
kartuSe a drzi vicko pevné v kartusi. Osazeni na prvnim konci je vyhodné klinovité (profilem) pro
snazsi zasunuti vicka do kartuse a obsahuje hranu, ktera se zarazi o hranu zapichu v téle kartuse
a brani uvolnéni vicka. Obdélnikovité (profilem) osazeni (presah) na druhém konci prstence
doseda po vloZeni vicka na hranu druhého konce kartuse. Po nasazeni spravné tésni bez dalSich
komponenti (neobsahuje gumové tésnéni), to znamena, Ze té€sni ptimo ve styku s télem kartuse,
diky rozmeérové kompatibilité (rozmérovému ptesahu) na priméru obou dili.

Pti plnéni kartuSe naplnovou smési se v prvnim kroku do téla kartuse na prvnim konci zasune
pist, ktery se zastavi o hranu zapichu. To zarucuje pfesnou pozici pistu, ktera tak zarucuje stale
stejné velky objem naplné v kartusi. Po naplnéni vnittku se na druhy konec narazi praskaci vicko.
Timto je naplh uzaviena a naplnéna kartuse je ptipravena k pasterizaci (pii teploté 60 az 75 °C po
dobu 30 az 120 minut podle druhu napliové smési), ktera zaruci zakonzervovani naplné na
pozadovanou dobu (min. 4 dnti). Po dokonceni pasterizace nasleduje Sokové zchlazeni na 4 az 6
°C. Pii této teploté jsou naplnéné kartuse uchovavané v chladicim boxu.

K plnéni kartusi 1ze vyuzit v nejjednodussim ptipadé plnici trychtyt, ptipadné komeréné dostupné
potravinatské plnicky (mechanické rucni, automatizované), které jsou odbornikiim znamé.

PredloZzeny vynalez se tedy tyka poloautomatického zatrizeni na plnéni rohlikii polotekutou naplni
pomoci kartuse pro jednu porci naplné obsahujiciho manipulator, ohfivaci jednotku, vytlacovaci
jednotku, plnici jednotku, fidici jednotku a sktin, kde manipulator obsahuje automatizovany
pojezdovy systém pro pohyb ve dvou osach x, z a chapadlo uzptisobené pro uchopeni kartuse pro
jednu porci napln€, ptfi€emZ manipulator, ohtivaci jednotka, vytlatovaci jednotka a plnici
jednotka jsou usporadany ve skfini, kde jsou prostorové rozmistény a funkéné propojeny tak, ze
je umoznén koordinovany, fidici jednotkou tizeny pohyb kartuSe uchycené v chapadle mezi
vychozi polohou, ohtivaci jednotkou, vytlacovaci jednotkou a plnici jednotkou.

V ramci jednoho vyhodného provedeni ohtivaci jednotka obsahuje nadobu s vodni lazni pro
ohrev kartuSe, topny element pro ohfev vodni 1azné¢ a teplotni senzor pro snimani teploty vodni
lazn€ v nadobé s vodni lazni.
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V ramci dalSiho vyhodného provedeni vytlacovaci jednotka obsahuje stojan, na kterém je
instalovan vytlacovaci pist pohanény motorem, pficemz stojan s pistem jsou uzpiisobeny pro
vertikalni pohyb pistu dolii/nahoru do a z plnici jednotky.

V ramci dalsiho vyhodného provedeni plnici jednotka obsahuje schranku, ve které je vlozen
drzak rohliku, kde schranka je v horni sténé opatfena plnicim otvorem a drzak rohliku je opatfen
uchytem rohliku. Vyhodné je drzak rohliku vyjimatelné zasunut do schranky, ptfi¢emz schranka
obsahuje detektor pritomnosti rohliku a vyhoznou $achtu pro odstranéni pouzité kartuse.

V ramci dalsiho vyhodného provedeni ohfivaci jednotka dale obsahuje schranku, do které je
nadoba s vodni lazni vyjimatelné vsunuta, pficemz topny element a teplotni senzor jsou
instalovany ve schrance tak, Ze jsou v kontaktu s alespon jednou sténou nadoby, a nadoba je
uzaviena vikem, které je opatfeno otvorem pro vsunuti/vysunuti kartuse do/z vodni lazné
v nadobé. Vyhodné je ve viku nadoby s vodni lazni instalovan narazeci hrot v pouzdru, které
zasahuje do vodni lazné v nadobé.

V ramci dalSiho vyhodného provedeni sktin obsahuje prvni dvitka pro zakladani kartuse, druha
dvitka pro vloZeni/vyjmuti nadoby s vodni lazni a tfeti dvitka pro vlozeni/vyjmuti rohliku,
poptipadé vysunuti/zasunuti drzaku rohliku, pri¢emz dvirka jsou v Celni sténé skiiné uspotadana
tak, Ze pf1 soucasném otevieni vSech dvifek vznikne jeden ptistupovy otvor.

V ramci dalsiho vyhodného provedeni tidici jednotka obsahuje procesor, pamét’ a komunikacni
rozhrani, kde procesor je konfigurovan alespon pro pfijem vstupnich dat z paméti a/nebo
komunikaéniho rozhrani, teplotniho senzoru a detektoru pritomnosti rohliku v plnici jednotce
a vydej instrukci alespont pro ovladaci prvky manipulatoru pro pohyb chapadla v roviné x-z,
uzavreni/otevieni Celisti chapadla, pohyb pistu vytlacovaci jednotky a regulaci teploty vodni
lazné v nadobé s vodni 1azni prostfednictvim topného elementu.

PredloZeny vynalez se dale tyka zptisobu plnéni rohliku polotekutou naplni pomoci kartuse pro
jednu porci naplné, pficemz se do rohliku, ktery je opatfen dutinou a je umistén vertikalné s istim
dutiny nahofe v zatizeni na plnéni rohlikii polotekutou naplni, vertikalnim pohybem smérem dolti
vsune kartuse pro jednu porci naplné obsahujici jednu porci naplné a tlakem na pist kartuse za
soucasného vysouvani kartuSe smérem nahoru se vytlaci napli do dutiny rohliku.

Predmétem predloZzeného vynalezu je poloautomatické zafizeni na plnéni rohliki polotekutou
naplni, jak je zde popsano a definovano v patentovych narocich 1 az 9. Pfedmétem predlozeného
vynalezu je také zpisob plnéni rohliku polotekutou naplni, jak je zde popsan a definovan
v naroku 10. Vyhodna provedeni uvedena v popisu mohou byt libovolné¢ kombinovana.

Objasnéni vykresil

Obr. 1 Schematické znazornéni zafizeni obsahujiciho manipulator, ohtfivaci jednotku,
vytlacovaci jednotku, plnici jednotku, instalované ve skfini. Elektricky rozvadé¢ a fidici
jednotka nejsou zobrazeny. KartuSe pro jednu porci naplné je uchycena v Celistech
chapadla manipulatoru a je castecné ponofena do nadoby s vodni lazni v ohtivaci
jednotce. Zobrazen je pohled ve sméru na predni (Eelni) sténu a pravou bocéni sténu
zatizeni. Kvili zobrazeni soucasti zatizeni je odstranéno oplasténi skting.

Obr. 2 Schematické znazornéni zatizeni zobrazeného na obr. 1. Zobrazen je pohled ve sméru na
zadni sténu a levou bocni sténu zatizeni. Kvilli zobrazeni soucasti zatizeni je odstranéno
oplasténi skfiné.



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ2023 - 341 A3

Obr. 3 Schematické znazornéni zarizeni zobrazeného na obr. 1 a obr. 2, kviili zobrazeni soucasti
zatizeni je odstranéna cela skfin.

Obr. 4 Schematické znazornéni skting€ zatizeni, ktera obsahuje troje dvitka a komunikaéni
rozhrani v ptedni (Celni) sténé¢ a na horni sténé upevnény kryt motoru vytlacovaci
jednotky.

Obr. 5 Detailni znazornéni manipulatoru s chapadlem, ve kterém je uchycena kartuse,
lokalizovana pfesné nad otvorem ve viku nadoby s vodni lazni v ohtivaci jednotce. Pro
nazornost byla odstranéna cela vytlacovaci jednotka.

Obr. 6 Detailni znazornéni ohtivaci jednotky.

Obr. 7 Detailni znazornéni nardZeciho hrotu v pouzdru (okjimce).

Obr. 8 Detailni znazornéni vytlacovaci jednotky s pistem.

Obr. 9 Detailni znazornéni plnici jednotky s drzakem rohliku.

Obr. 10 Schematické znazornéni kartuse pro jednu porci naplné.

Obr. 11 Detailni znazornéni téla kartuse.

Obr. 12 Schematické znazornéni praskaciho vicka.

Obr. 13 Detailni znazornéni praskaciho vicka.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Priklad 1 — Poloautomatické zarizeni na plnéni rohlikii

Zatizeni na plnéni rohlikll podle predlozeného vynalezu je schematicky znazornéno na obr. |
a obr. 2. Obsahuje zakladni komponenty, kterymi jsou manipulator 1 s chapadlem 1.1, ohfivaci
jednotka 2, vytlacovaci jednotka 3, plnici jednotka 4, fidici jednotka a elektricky rozvadéc

(nejsou zobrazeny), umisténé ve sktini 5. Zafizeni je uzplisobeno pro praci s kartuSemi 20
(viz ptiklad 2, obr. 10 az 13) pro jednu porci naplné. Komponenty zatizeni jsou ve skiini 5
funkéné usporadany (na obr.3 jsou pro prehlednost znazornény podstatné komponenty
bez skifing). V ptedni horni &asti skfiné 5 (pfi cCelnim pohledu) je umistén manipulator 1
s chapadlem 1.1 uzplisobenym celistmi pro uchopeni kartuse 20, ve vychozi poloze vlevo nahorte.
Chapadlo 1.1 se po vlozeni kartuse 20 pro plnéni rohliku ptesouva vpravo (pohyb v ose x) a pfi
plnéni rohliku se posouva nahoru/dolti (pohyb v ose z). V ptedni levé ¢asti sktiné 5 dole (1. pod
vychozi polohou chapadla 1.1) je umisténa ohfivaci jednotka 2. Ve viku ohtivaci jednotky 2 je
nainstalovan naraZeci hrot 2.6. Napravo od ohtivaci jednotky 2 je umisténa plnici jednotka 4,
ktera je uzpisobena pro vertikalni pohyb nahoru/dolii a ktera obsahuje vysuvny drzak 4.3
rohliku. Soucasti plnici jednotky 4 je vyhozna Sachta 4.5 pro odloZeni pouzité kartuSe 20. Nad
plnici jednotkou 4 je volny manipulaéni prostor, do kterého se mlize ptremistovat chapadlo 1.1
s kartusi 20. Nad timto manipula¢nim prostorem je vytlacovaci jednotka 3 s pistem 3.2, ktery je
uzpulsoben pro vertikalni pohyb nahoru/doli. Komponenty jsou prostorové rozmistény ve sktini 5
a funkéné propojeny a uzplsobeny tak, Ze chapadlo 1.1 manipulatoru 1 (po vlozeni kartuse 20
obsluhou) fizeného fidici jednotkou zasune kartusi 20 do ohfivaci jednotky 2, vysune (po ohfati)
kartusi 20 z ohtivaci jednotky 2 a posune ji nad narazeci hrot 2.6, najede doli tak, Ze narazeci
hrot 2.6 nabodne praskaci vicko (pro usnadnéni otevieni vicka pti plnéni) kartuSe 20, a pak
najede do polohy pro plnéni rohliku, tedy do polohy nad rozpecenym rohlikem (ktery tam byl
pted tim obsluhou vloZen) v plnici jednotce 4 (v drzaku 4.3 rohliku) a pod pistem 3.2 vytlacovaci
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jednotky 3. Nasledné pist 3.2 pohybem doli, za soucasného pohybu kartuse 20 (drzené
chapadlem 1.1) nahoru, vytlaci napli z kartuse 20 do rohliku a chapadlo 1.1 premisti prazdnou
kartusi 20 nad vyhoznou Sachtu 4.5, kam ji upusti (kartuse 20 se recykluji) a vrati se do klidové
polohy nad ohtivaci jednotkou 2. Chapadlo 1.1 manipulatoru 1 se tedy pohybuje jen ve dvou
osach, horizontalni a vertikalni.

Sktin 5 (obr. 1 a obr. 4) je pevna samonosna konstrukce, vyrobena z profilu a plechovych prvki
z nerezové oceli jakosti 1.4301 a opatfena vhodnymi Gchyty pro jednotlivé komponenty zatizeni,
s odnimatelnymi sténami. Sktii 5 plné uzavira vsechny vyse uvedené komponenty, takze vytvari
kompaktni zafizeni. Celni sténa skiiné 5 je opatfena tiemi dvitky, prvni dvitka 5.1 jsou pro
zakladani kartuse 20 do chapadla 1.1 manipulatoru, druha dvitka 5.2 pro komunikaci s ohfivaci
jednotkou 2, tj. pro vloZeni/vyjmuti nadoby 2.3 s vodni lazni, tfeti dvifka 5.3 pro vloZeni/vyjmuti
rohliku do drziku 4.3. Celni sténa skiiné 5 je dale opatiena komunikaénim rozhranim 5.4 pro
ovladani zatizeni a pro komunikaci obsluhy s fidici jednotkou, vyhodné napt. s dotykovym
displejem, a dale obsahuje regulaéni prvky, jako je napt. hlavni vypinac, volba doby ohtevu
apod. Horni c¢ast vytlacovaci jednotky 3 obsahujici zejména motor 3.3, je chranéna krytem 5.5
spojenym se skfini 5.

Vsechny pohyby manipulatoru 1, resp. chapadla 1.1, pistu 3.2 a plnici jednotky 4 jsou fizeny
fidici jednotkou (neni zobrazena), ktera je umisténa v zadni ¢asti sktin€ 5 spolecné s rozvadécem
a spojovacimi kabely (nejsou zobrazeny).

Manipulator 1 (obr. 5) je automatizovany dvourozmérny x-z pojezdovy systém s chapadlem 1.1.
Chapadlo 1.1 je svymi Celistmi uzplisobeno pro uchopeni kartuse 20. Manipulator 1 je ovladacim
programem fidici jednotky fizen pro pohyby: zvychozi (klidové) polohy nad ohtivaci
jednotkou 2 se pohybuje dolti, pfemisti kartusi 20 do ohtivaci jednotky 2, premisti kartusi 20 nad
narazeci hrot 2.6, najede dolt tak, aby hrot 2.6 narusil praskaci vicko 23 kartuse 20, zvedne se
a presune vice vpravo nad plnici jednotku 4 (nad plnici otvor 4.2 v horni sténé schranky 4.1
plnici jednotky 4, pak smérem dolll vsune kartusi 20 do plniciho otvoru 4.2 plnici jednotky 4
adale do dutiny rohliku a poté se zveda (za soucasného koordinovaného pohybu pistu 3.2
vytlacovaci jednotky 3 smérem dolll, dochazi k vytlaéeni naplné z kartuse 20 do dutiny rohliku),
pak prazdnou kartusi 20 premisti nad vyhoznou Sachtu 4.5 a chapadlo 1.1 pusti kartusi 20, ktera
zustane v Sachté, dokud neni odebrana obsluhou (v alternativnim provedeni propadne vyhoznym
otvorem ve dnu sktiné 5 a spadne do sbérné nadoby umisténé pod dnem zatizeni). Nakonec se
chapadlo 1.1 ptemisti do vychozi polohy nad ohfivaci jednotkou 2.

Ohtivaci jednotka 2 (obr. 6) obsahuje schranku 2.1, vyjimatelnou nadobu 2.3 s vodni lazni, kde
voda je pomoci elektrického topného elementu 2.8 ve dné schranky 2.1 ohfivana na teplotu
piiblizné 95 °C. Nadoba 2.3 je uzaviena vikem 2.4, aby dochéazelo k co nejmenSimu odpareni
vody, ve viku 2.4 obsahuje otvor 2.5 pro vsunuti kartuse 20 do vodni lazné. Otvor 2.5 je prekryt
silikonovymi chlopnémi, které pfi vysouvani kartuse 20 z lazné stiraji kapky vody z povrchu
kartuSe 20. V zadni sténé schranky 2.1 je umistén teplotni senzor 2.9, ktery je v kontaktu se zadni
sténou nadoby 2.3 vjeji zasunuté poloze a je kalibrovan tak, ze méfi teplotu vodni lazné
v nadobé 2.3. Teplota lazné je fizena tidici jednotkou. V predni sténé sktin€ 5 jsou druha dvirka
5.2, ktera komunikuji s prostorem ohtivaci jednotky 2 a umoziuji vloZeni/vyjmuti nadoby 2.3
s vodni lazni.

Ve viku 2.4 je instalovan narazeci hrot 2.6 (viz obr. 6 a 7). Je usazen ve dn¢ valcovitého pouzdra
(objimky) 2.7, které zasahuje do vodni lazné v nadobé 2.3, ¢imz je zajisténo vyhtivani hrotu 2.6
na teplotu vodni lazn& (pfiblizné 95 °C). Cast hrotu 2.6, ktera prorazi praskaci vicko 23, je
konstruovana ze dvou protinajicich se, vzidjemné kolmo orientovanych rovnoramennych
trojuhelnikil, kde vrcholy mezi rameny vytvareji vlastni Spicku narazeciho hrotu 2.6. Objimka 2.7
s hrotem 2.6 je vyjimatelna z vika 2.4 kviili usnadnéni ¢isténi. Sestava hrotu 2.6 s objimkou 2.7 je
vyhodné vyrobena z nerezové oceli pro potravinarské pouziti, stejné jako kartuse 20 (viz dale).
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Vytlacovaci jednotka 3 (obr. 8) je umisténa nad plnici jednotkou 4, obsahuje stojan 3.1, na
kterém je pohyblivé uchycen vytlacovaci pist 3.2, ktery je vertikalné pohyblivy, z vychozi
(klidové) horni polohy se pfemistuje nad kartusi 20 zasunutou v rohliku v plnici jednotce 4,
zasouva se do kartuSe 20 smérem doll a kartuSe 20 je soucasné vytahovana chapadlem 1.1
manipulatoru 1 nahoru, takze dojde k vytlaéeni naplné z kartuse 20 do rohliku umisténého
v plnici jednotce 4. Pohyb pistu 3.2 zajistuje servomotor 3.3, ktery je umistén nad horni sténou
sktiné 5 pod krytem 5.5.

Plnici jednotka 4 (obr. 9) obsahuje schranku 4.1 s plnicim otvorem 4.2 v horni sténé€, vysuvny
drzak 4.3 pro uloZeni pfipraveného rohliku s ichytem 4.4 rohliku, a dale detektor pritomnosti
rohliku na misté (neni znazornén). Detektor je vyhodné opticky detektor, ale odbornik zna tadu
dalsich moznosti. Schranka 4.1 se muze pohybovat mezi horni polohou pro vloZeni/vyjmuti
rohliku, kde je zarovnana s tfetimi dvitky 5.3 v pfedni sténé skfiné 5, a dolni polohou, kde
dochazi k plnéni. Pohyb plnici jednotky 4 je zajistén bezpistnicovymi valci a je fizen fidici
jednotkou. Vkladani rohliku po opeceni a vyjimani po naplnéni je zajiSténo obsluhou.

Ve schrance 4.1 je dale vyhodné usporadana vyhozna Sachta 4.5, do které se spousti kartuse 20
po vytlaceni naplné. Vyhozna Sachta 4.5 mlize navazovat na vyhozny otvor ve dnu skfiné 3,
kterym kartuse 20 propadne do sbérné nadoby, umisténé pod dnem skfiné 5. V alternativnim
provedeni je vyhozna Sachta 4.5 opatfena dnem, takZe v ni kartuSe 20 po odhozeni zlistava a je
vyjmuta obsluhou prostfednictvim tetich dvirek 5.3.

Ridici jednotka (neni zobrazena) obsahuje procesor, pamét’ a dotykovy displej 5.4, kde procesor
je konfigurovan pro pfijem vstupnich dat z paméti (programové instrukce) a komunikacniho
zatizeni (instrukce k zahdjeni cyklu) a senzort (teplota lazné v ohfivaci jednotce 2, detektor
ptitomnosti rohliku v plnici jednotce 4) a vydej instrukci pro ovladaci prvky (servomotory)
manipulatoru 1 (pohyb vroviné x-z, uzavieni/otevieni ramen chapadla 1.1), vytlacovaci
jednotky 3 (pohyb pistu 3.2 nahoru/dold (ve sméru osy z)), plnici jednotky 4 mezi polohami pro
vloZeni/vyjmuti rohliku a pro plnéni rohliku a pro fizeni teploty v nadobé 2.3 prostfednictvim
topného elementu 2.8 a teplotniho senzoru 2.9.

Elektricky rozvadé¢ (neni zobrazen) umistény v zadni casti skiiné 5 zajistuje ptipojeni
k elektrické siti a napdjeni vSech elektrickych komponent zatizeni elektrickym proudem
s potfebnym prikonem.

Priklad 2 — Kartuse pro jednu porci naplné

Vyhodné provedeni kartuse 20 pro pouZiti v zafizeni podle vynalezu popsaném v ptikladu 1 je
schematicky znazornéna na obr. 10. Kartusi tvoti 3 ¢asti: télo 21, pist 22 a praskaci vicko 23.

Telo 21 kartuse 20 je bezeSva trubka z korozivzdorné oceli certifikované pro pouziti
v potravinarstvi. T¢lo 21 (viz obr. 11) na prvnim konci obsahuje vnitini zapich 21.1, ktery vytvari
zarazeci hranu 21.2 pro pist 22. Zapich 21.1 smérem ke druhému konci kartuSe 20 ptrechazi
pozvolnym pfechodem 21.3 do standardniho priméru vnitiku kartuse (tedy bez hrany). Vnitini
koncova hrana 21.4 je sraZzena. Na tomto konci je také z vnéjsi strany umistén prostredek 21.5
pro uchopeni kartuse 20 chapadlem 1.1 manipulatoru 1, kterym je vybrani 21.5 po celém vnéj$im
obvodu téla 21 kartuse 20, profil vybrani 21.5 je obdélnikovy a rozmeérové je kompatibilni
s chapadlem 1.1 manipulatoru 1. Na druhém konci kartuse je zapich 21.6 pro uchyceni
praskaciho vic¢ka 23. Vnitini koncova hrana 21.7 druhého konce je mirn€ sraZzena. Vnéjsi primeér
téla 21 je 25 mm, sila stény je 2 mm, vnitini primér 21 mm. Vnitini objem kartuse 20 vyuzitelny
pro napln (1j. kdyz je do téla 21 vsazen pist 22 a nasazeno vicko 23) je 75 ml. Zapich 21.1 ma
hloubku 0,2 mm, vnéjsi vybrani 21.5 ma hloubku 1 mm, zapich 21.6 ma hloubku 1,3 mm.
Uzpiisobeni téla 21 pro zasunuti vicka v tomto provedeni spociva ve vytvoreni zapichu 21.6 a
dale ve zvétseni vnitfniho primeéru téla 21 od zapichu 21.6 smérem ven k druhému konci téla 21
na 22 mm.
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Pist 22 (viz obr. 10) kartuse 20 je valecek z potravinaiského silikonu s primérem 21,2 mm
o tloustce 15 mm. Pist 22 se vlozi do téla 21, kde se usadi do zapichu 21.1. Hrana 21.2
zapichu 21.1 ma funkci zarazeci hrany a je dostate¢na k tomu, aby udrzela pist 22 v zapichu 21.1
pti plnéni kartuse 20.

Praskaci vicko 23 (viz obr. 12 a 13) je tvoteno kotoucem 23.1 spojenym s prstencem 23.2, kde
kotou¢ 23.1 tvoti vlastni uzaviraci plochu vicka 23 a prstenec 23.2 vytvari obrubu (ramecek)
zpevnujici vicko 23 po obvodé a umoziujici usazeni vicka 23 v téle 21 kartuse. Vnéjsi primeér
kotouce 23.1 je shodny s vnéjSim primérem téla 21 kartuse 20, vné€jsi prameér prstence 23.2 je
shodny s vnitfnim primérem druhého konce téla 21 kartuse 20. Kotou¢ 23.1 je v plose
odpovidajici vnitinimu prurezu téla 21 kartuse 20 opatfen hvézdicovitym zeslabenim 23.3, jehoz
uéelem je zeslabeni pevnosti uzaviraci plochy vicka 23 tak, Ze pfi aplikaci tlaku na pist 22
kartuse (1j. tlaku vytlacovaciho pistu 4.2 na pist 22 kartuSe) zeslabena mista 23.3 prasknou
a vicko 23 se rozevie. Klinovité (profilem) osazeni 23.4 (zasouvaci hrana) na prvnim konci
prstence 23.2 zapada do zapichu 21.6 na druhém konci téla 21 kartuSe 20 a drzi vicko 23 pevné
vtéle 21 kartuse. Obdélnikovité (profilem) osazeni 23.5 (pfesahova hrana) na druhém konci
prstence 23.2 doseda po vloZeni vicka 23 na hranu 21.8 druhého konce téla 21 kartuse. Celé
vicko 23 je vyrobeno jako jeden kus z potravinatského polypropylenu. Ve vyhodném provedeni
vnéjsi primér kotouce 23.1 je 25 mm (po nasazeni vicka 23 na télo 21 kartuSe 20 vné¢jsi hrana
vicka 23 presné licuje s obvodovou hranou téla 21 kartuse 20), sitka prstence 23.2 je 6,2 mm,
vnéjsi pramér prstence 23.2 je 22 mm, vnitini primér 20 mm, klinovité osazeni 23.4 ma nejvetsi
vnéjsi pramér 23 mm. Po nasazeni spravné tésni bez dalSich komponentli (neobsahuje gumové
tésnéni), to znamena, ze vicko 23 tésni pfimo ve styku s télem 21 kartuse, diky rozmérovému
presahu na priméru obou dild. Druhy konec téla 21 kartuse 20 (od hrany zapichu 21.6 smérem
ven), uzpiisobeny pro nasazeni vicka 23, ma vnitini primér 22 mm v toleranci 0 az -0,05 a vn¢jsi
pramér prstence 23.2 vicka 23 je 22 mm v toleranci 0 az +0,05, coz zabezpecuje presah spoje
a dobré tésnéni.
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PATENTOVE NAROKY

1. Poloautomatické zafizeni na plnéni rohlikli polotekutou naplni pomoci kartuse (20) pro jednu
porci naplné, vyznacujici se tim, zZe obsahuje manipulator (1), ohfivaci jednotku (2), vytlacovaci
jednotku (3), plnici jednotku (4), fidici jednotku a skfin (5), kde manipulator (1) obsahuje
automatizovany pojezdovy systém pro pohyb ve dvou osach (x, z) a chapadlo (1.1) uzplisobené pro
uchopeni kartuse (20) pro jednu porci naplné, pficemz manipulator (1), ohtivaci jednotka (2),
vytlacovaci jednotka (3) a plnici jednotka (4) jsou uspotadany ve sktini (5), kde jsou prostorové
rozmistény a funkéné propojeny tak, Ze umozuji koordinovany, fidici jednotkou tizeny pohyb
kartuse (20) uchycené v chapadle (1.1) mezi vychozi polohou, ohfivaci jednotkou (2), vytlacovaci
jednotkou (3) a plnici jednotkou (4).

2. Poloautomatické zarizeni na plnéni rohlikli polotekutou naplni podle naroku 1, vyznacujici se
tim, Ze ohtivaci jednotka (2) obsahuje nadobu (2.3) s vodni lazni pro ohtev kartuse (20), topny
element (2.8) pro ohfev vodni 1azné a teplotni senzor (2.9) pro snimani teploty vodni lazné v nadobé
(2.3) s vodni lazni.

3. Poloautomatické zafizeni na plnéni rohlikli polotekutou naplni podle naroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze vytlaCovaci jednotka (3) obsahuje stojan (3.1), na kterém je instalovan
vytlacovaci pist (3.2) pohanény motorem (3.3), pficemz stojan (3.1) s pistem (3.2) jsou uzpiisobeny
pro vertikalni pohyb pistu (3.2) dolti/nahoru do a z plnici jednotky (4).

4. Poloautomatické zatizeni na plnéni rohlikli polotekutou naplni podle které¢hokoliv z narokti 1 az
3, vyznacujici se tim, Ze plnici jednotka (4) obsahuje schranku (4.1), ve které je vlozen drzak (4.3)
rohliku, kde schranka (4.1) je v horni sténé opatfena plnicim otvorem (4.2) a drzak (4.3) rohliku je
opatfen uchytem (4.4) rohliku.

5. Poloautomatické zatizeni na plnéni rohlikii polotekutou naplni podle naroku 4, vyznacujici se
tim, Ze drzak (4.3) rohliku je vyjimatelné zasunut do schranky (4.1), schranka (4.1) obsahuje
detektor pritomnosti rohliku a vyhoznou Sachtu (4.5) pro odstranéni pouzité kartuse (20).

6. Poloautomatické zatizeni na plnéni rohlikl polotekutou naplni podle kteréhokoliv z narokti 2 az
5, vyznacujici se tim, Ze ohfivaci jednotka (2) dale obsahuje schranku (2.1), do které je nadoba (2.3)
s vodni lazni vyjimatelné vsunuta, pficemZ topny element (2.8) a teplotni senzor (2.9) jsou
instalovany ve schrance (2.1) tak, Ze jsou v kontaktu s alespon jednou sténou nadoby (2.3), a nadoba
(2.3) je uzaviena vikem (2.4), které je opatfeno otvorem (2.5) pro vsunuti/vysunuti kartuse (20) do/z
vodni lazné v nadobé¢ (2.3).

7. Poloautomatické zafizeni na plnéni rohlikii polotekutou naplni podle naroku 6, vyznacujici se
tim, Ze ve viku (2.4) nadoby (2.3) s vodni lazni je instalovan naraZeci hrot (2.6) v pouzdru (2.7),
které zasahuje do vodni lazné v nadobé (2.3).

8. Poloautomatické zafizeni na plnéni rohlikii polotekutou naplni podle kteréhokoliv z narokt 1

az 7, vyznacujici se tim, Ze sktin (5) obsahuje prvni dvitka (5.1) pro zakladani kartuse (20), druha
dvitka (5.2) pro vlozeni/vyjmuti nadoby (2.3) s vodni lazni a treti dvitka (5.3) pro vlozeni/vyjmuti
rohliku, poptipadé¢ vysunuti/zasunuti drzaku (4.3) rohliku, pticemz dvitka (5.1, 5.2, 5.3) jsou

v Celni sténé skiing usporadana tak, ze pti soucasném otevreni vSech dvirek (5.1, 5.2, 5.3) vznikne
jeden ptistupovy otvor.

9. Poloautomatické zafizeni na plnéni rohlikd polotekutou naplni podle kteréhokoliv z narokti 1 az
8, vyznacujici se tim, Ze ridici jednotka obsahuje procesor, pamét’ a komunika¢ni rozhrani (5.4),
kde procesor je konfigurovan alespon pro ptijem vstupnich dat z paméti a/nebo komunikaéniho
rozhrani (5.4), teplotniho senzoru (2.9) a detektoru pritomnosti rohliku v plnici jednotce (4) a vyde]
instrukci alespon pro ovladaci prvky manipulatoru (1) pro pohyb chapadla (1.1) v roviné x z,

-13 -



20

25

30

35

40

45

50

CZ 2023 - 341 A3

uzavieni/otevieni Celisti chapadla (1.1), pohyb pistu (3.2) vytlacovaci jednotky (3) a regulaci teploty
vodni lazné v nadobé (2.3) s vodni lazni prostfednictvim topného elementu (2.8).

10. Zptsob plnéni rohliku polotekutou naplni pomoci kartuse (20) pro jednu porci naplné,
vyznacujici se tim, Ze do rohliku, ktery je opatfen dutinou a je umistén vertikalné s tstim dutiny
nahofe v zatizeni na plnéni rohlikli polotekutou naplni podle kteréhokoliv z naroki 1 az 9, se
vertikalnim pohybem smérem doll vsune kartuse (20) pro jednu porci naplné obsahujici jednu porci
naplné a tlakem na pist (22) kartuse (20) za soucasného vysouvani kartuse (20) smérem nahoru se
vytlaci napla do dutiny rohliku.

10 vykresti

Seznam vztahovych znacek:

1 manipulator
1.1 chapadlo manipulatoru
2 ohfivaci jednotka

2.1 schranka ohfivaci jednotky

2.3 nadoba s vodni lazni

2.4 viko nadoby s vodni lazni

2.5 otvor ve viku

2.6 narazeci hrot

2.7 pouzdro narazeciho hrotu

2.8  topny element

2.9  teplotni senzor

3 vytlaCovaci jednotka

3.1 stojan

32 pist

33 motor pro pohon pistu

4 plnici jednotka

4.1 schranka plnici jednotky

4.2 plnici otvor

43 drzak rohliku (vysuvny)

4.4 uchyt rohliku

4.5 vyhozna Sachta

5 sktin

5.1 prvni dviika

5.2 druha dvirka

53 treti dvirka

5.4  komunikacni rozhrani (displej)

5.5 kryt motoru

20 kartuse pro jednu porci naplné

21 télo kartuse

21.1  zapich na prvnim konci

21.2  zarazeci hrana

21.3  ptechod zapichu

21.4  wvnitini koncova hrana prvniho konce
21.5  vné¢jsi vybrani v téle kartuse (prostfedek) pro uchopeni kartuse chapadlem
21.6  zapich na druhém konci

21.7  vnitini koncova hrana druhého konce
21.8  koncova hrana druhého konce téla kartuse
22 pist kartuse

23 praskaci vicko

23.1 kotoucek vicka

23.2  prstenec vicka

- 14 -



CZ 2023 - 341 A3

23.3  zeslabeni v plose vicka
23.4  osazeni prvniho konce prstence vicka (zasouvaci hrana)
23.5 osazeni druhého konce prstence vicka (pfesahova hrana)
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3
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Obr. 6
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Obr. 8
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Obr. 12

Obr. 13
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