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一种烧结炉壳体及气冷却余热回收装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种烧结炉壳体及气冷

却余热回收装置，属于烧结炉技术领域。该烧结

炉壳体，所述烧结炉壳体的侧壁为空心墙体结

构，所述空心墙体结构内设有多个导流筋板，相

邻的所述导流筋板上下交错设置在墙体结构内

部的相对两侧形成气流通道；所述空心墙体结构

的一端设有进气口，另一端设有出气口。该气冷

却余热回收装置，包括上述烧结炉壳体、管道、循

环风机和换热器；所述烧结炉壳体通过所述管道

与所述循环风机连接，所述循环风机通过所述管

道与所述换热器连接。该烧结炉壳体通过气体降

温不存在液体漏水的问题，从而安全地降低炉壳

的温度。
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1.一种烧结炉壳体，其特征在于，所述烧结炉壳体的侧壁为空心墙体结构，所述空心墙

体结构内设有多个导流筋板，相邻的所述导流筋板上下交错设置在所述空心墙体结构内部

的相对两侧形成气流通道；所述空心墙体结构的一端设有进气口，另一端设有出气口。

2.根据权利要求1所述的烧结炉壳体，其特征在于，所述导流筋板为钢板，相邻的所述

导流筋板之间的距离为300～400mm。

3.一种气冷却余热回收装置，其特征在于，包括权利要求1所述的烧结炉壳体、管道、循

环风机和换热器；所述烧结炉壳体通过所述管道与所述循环风机连接，所述循环风机通过

所述管道与所述换热器连接。

4.根据权利要求3所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，所述换热器包括壳体、列

管、导流板、进水管和出水管；所述列管设于所述壳体内，所述导流板设于所述壳体与所述

列管之间，所述进水管设于所述壳体的底部，所述出水管设于所述壳体的顶部，所述列管的

进气端与所述循环风机连通，所述列管的出气端与所述烧结炉壳体连通。

5.根据权利要求4所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，所述导流板为多个弧形

板，相邻的所述弧形板上下交错分布于所述壳体的内壁和所述列管的外壁上构成水流通

道。

6.根据权利要求4所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，所述列管由多个子列管并

列构成。

7.根据权利要求4所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，所述换热器还包括第一法

兰，所述第一法兰分别设于所述壳体的顶端和底端。

8.根据权利要求3所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，还包括波纹管，所述波纹

管设于所述循环风机和所述烧结炉壳体之间，所述波纹管通过管道分别与所述烧结炉壳体

和所述循环风机连通。

9.根据权利要求8所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，还包括阀门，所述阀门设

于所述波纹管和所述烧结炉壳体之间的管道上。

10.根据权利要求3所述的气冷却余热回收装置，其特征在于，所述壳体为钢管，所述壳

体的壁厚为6～10mm。
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一种烧结炉壳体及气冷却余热回收装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及烧结炉技术领域，尤其是涉及一种烧结炉壳体及气冷却余热回收

装置。

背景技术

[0002] 连续烧结炉具有产量高、能耗低、产品一致性好等优点。

[0003] 连续烧结炉常用工作温度1750℃，而传统炉子采用单层炉壳，外表面温度较高，易

发生壳体高温膨胀变形及密封材料失效，导致炉体漏气。为降低炉壳温度，一些新结构炉子

采用水冷炉壳，虽然能够有效降低壳体温度，但存在炉膛内部漏水风险。如何安全地降低炉

壳的温度是现有技术需要解决的问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服上述技术不足，提出一种烧结炉壳体及气冷却余热回

收装置，解决现有技术中如何安全地降低炉壳的温度的技术问题。

[0005] 为达到上述技术目的，本实用新型的技术方案提供一种烧结炉壳体，所述烧结炉

壳体的侧壁为空心墙体结构，所述空心墙体结构内设有多个导流筋板，相邻的所述导流筋

板上下交错设置在所述空心墙体结构内部的相对两侧形成气流通道；所述空心墙体结构的

一端设有进气口，另一端设有出气口。

[0006] 在一些实施例中，所述导流筋板为钢板，相邻的所述导流筋板之间的距离为300～

400mm。

[0007] 此外，本实用新型还提出一种气冷却余热回收装置，包括上述烧结炉壳体、管道、

循环风机和换热器；所述烧结炉壳体通过所述管道与所述循环风机连接，所述循环风机通

过所述管道与所述换热器连接。

[0008] 在一些实施例中，所述换热器包括壳体、列管、导流板、进水管和出水管；所述列管

设于所述壳体内，所述导流板设于所述壳体与所述列管之间，所述进水管设于所述壳体的

底部，所述出水管设于所述壳体的顶部，所述列管的进气端与所述循环风机连通，所述列管

的出气端与所述烧结炉壳体的进气口连通。

[0009] 在一些实施例中，所述导流板为多个弧形板，相邻的所述弧形板上下交错分布于

所述壳体的内壁和所述列管的外壁上构成水流通道。

[0010] 在一些实施例中，所述列管由多个子列管并列构成。

[0011] 在一些实施例中，所述换热器还包括第一法兰，所述第一法兰分别设于所述壳体

的顶端和底端。

[0012] 在一些实施例中，还包括波纹管，所述波纹管设于所述循环风机和所述烧结炉壳

体之间，所述波纹管通过管道分别与所述烧结炉壳体和所述循环风机连通。

[0013] 在一些实施例中，还包括阀门，所述阀门设于所述波纹管和所述烧结炉壳体之间

的管道上。
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[0014] 在一些实施例中，所述壳体为钢管，所述壳体的壁厚为6～10mm。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果包括：本实用新型提出一种烧结炉壳体，

所述烧结炉壳体的侧壁为空心墙体结构，所述空心墙体结构内设有多个导流筋板，相邻的

所述导流筋板上下交错设置在墙体结构内部的相对两侧形成气流通道；所述空心墙体结构

的一端设有进气口，另一端设有出气口；氮气从空心墙体结构的进气口进去通过导流筋板

形成的气流通道充分吸收烧结炉壳体的热量之后从出气口出来，通过气体降温不存在液体

漏水的问题，从而安全地降低炉壳的温度。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型实施例1的烧结炉壳体的立体图。

[0017] 图2是本实用新型实施例1的烧结炉壳体的空心墙体结构的结构示意图。

[0018] 图3是本实用新型实施例2的气冷却余热回收装置的结构示意图。

[0019] 图4是本实用新型实施例2的换热器的立体图。

[0020] 图5是本实用新型实施例2的换热器的剖视图。

[0021] 附图标记说明：1、烧结炉壳体；11、空心墙体结构；111、进气口；112、出气口；12、导

流筋板；13、第二法兰；2、管道；3、循环风机；4、换热器；41、壳体；42、列管；421、子列管；43、

导流板；44、进水管；45、出水管；46、第一法兰；5、波纹管；6、阀门。

具体实施方式

[0022] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0023] 实施例1

[0024] 结合图1‑2，本实施例提供了一种烧结炉壳体1，烧结炉壳体1的侧壁为空心墙体结

构11，空心墙体结构11内设有多个导流筋板12，相邻的导流筋板12上下交错设置在空心墙

体结构11内部的上端或者下端形成气流通道；空心墙体结构11的一端设有进气口11，另一

端设有出气口112。

[0025] 在上述实施例的基础上，本实施例导流筋板12为钢板，相邻的导流筋板12之间的

距离为300～400mm，该距离能够实现气体在空心墙体结构11内流动较长的时间，有利于充

分吸收烧结炉壳体1表面的热量。

[0026] 在上述实施例的基础上，本实施例中的烧结炉壳体1为箱形结构，烧结炉壳体1的

侧壁包括上下左右四块空心墙体结构11，在烧结炉壳体1的入口和出口还设有第二法兰13。

[0027] 本实施例中的空心墙体结构11的内层、外层均采用连续满焊，确保夹层密封性，内

层材质采用SUS304，外层材质采用Q235A。

[0028] 本实施例中的换热介质‑氮气压力15‑20kPa，进行内部循环，空心墙体结构11内的

氮气循环流量均为500～1000Nm3/h。

[0029] 实施例2

[0030] 结合图3‑5，本实施例提出一种气冷却余热回收装置，包括实施例1的烧结炉壳体

1、管道2、循环风机3和换热器4；烧结炉壳体1通过管道2与循环风机3连接，循环风机3通过
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管道2与换热器4连接。

[0031] 常温氮气进入烧结炉壳体1的空心墙体结构11，在迷宫式流道流过，氮气吸热壳体

41表面热量温度升高至70～80℃。热氮气通过管道2通过循环风机3，来到换热器4，热氮气

通过换热器4与循环水进行换热，换热过程中氮气温度降至常温，冷水被加热至50～60℃。

被冷却下来的氮气再次循环至烧结炉壳体1的空心墙体结构11内，开始下一次的换热循环，

吸收热量的氮气能够给换热器4中的冷水加热，实现了热量的充分利用。

[0032] 在上述实施例的基础上，本实施例换热器4包括壳体41、列管42、导流板43、进水管

44和出水管45；列管42设于壳体41内，导流板43设于壳体41与列管42之间，进水管44设有壳

体41的底部，出水管45设于壳体41的顶部，列管42的进气端与循环风机3连通，列管42的出

气端与烧结炉壳体1的进气口11连通。气体走列管42，冷水从进水管44进入，在导流板43的

作用下从出水管45流出，实现热交换。

[0033] 在上述实施例的基础上，本实施例的列管42由多个子列管421并列构成，氮气从多

个子列管421的进气端进入，出气端流出，多个子列管421的设置，能够确保氮气流通顺畅的

同时减慢氮气的流速，实现与水的充分热交换。本实施例中的子列管421材质采用T2，规格

采用 φ 22×1。

[0034] 在上述实施例的基础上，本实施例的换热器4还包括第一法兰46，第一法兰46设于

壳体41的顶端和底端。

[0035] 在上述实施例的基础上，导流板43为多个弧形板，相邻的所述弧形板上下交错分

布于壳体41的内壁和列管42的外壁上构成水流通道。在弧形板的作用下，水流通道为S形，

有利于增大水与氮气的热交换面积，从而实现更为充分地热交换。

[0036] 为了减慢氮气的流速，本实施例还包括波纹管5，波纹管5设于循环风机3和烧结炉

壳体1之间，波纹管5通过管道2分别与烧结炉壳体1和循环风机3连通。

[0037] 为了便于操控气体的流通，本实施例还包括阀门6，阀门6设在波纹管5和烧结炉壳

体1之间的管道2上；本实施例的阀门6为气动蝶阀。

[0038] 在上述实施例的基础上，本实施例的壳体41为钢管，壳体41的壁厚为6‑10mm。有利

于延长壳体41的使用寿命并确保安全。

[0039] 本实施例的氮气可以从壳体41的底部进入也可以从壳体41的顶部进入，如图5所

示，呈现的是氮气从壳体41的顶部进入底部流出与进水的方向相反，更有利于热交换。

[0040] 本实用新型的烧结炉炉壳采用双层结构型式，通入氮气冷却，壳体外表面温度低，

结构可靠。同时，炉壳表面热量被余热回收，节约能源。

[0041] 以上所述本实用新型的具体实施方式，并不构成对本实用新型保护范围的限定。

任何根据本实用新型的技术构思所做出的各种其他相应的改变与变形，均应包含在本实用

新型权利要求的保护范围内。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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