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Eine Vorrichtung zum Festlegen eines Schubelementes, insbesondere eines Schubkastens (4) an einer Schiene (5) einer
Auszugsfithrung (3) umfasst einen Klemmmechanismus mit einer Aufhahme (20) fiir ein Halteteil (12) und eine Einrichtung zur
Tiefenverstellung fiir den Schubkasten (4), wobei die Einrichtung (11) zur Tiefenverstellung ein an oder in der Authahme (20)
verstellbaren Anschlag (100) autweist. Dadurch kann mit einfachen Mitteln eine exakte Ausrichtung des Schubkastens (4) an

einer Auszugsfiihrung (3) realisiert werden.
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Vorrichtung und Verfahren zum Festlegen eines Schubelementes

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Festlegen eines
Schubelementes, insbesondere eines Schubkastens an einer Schiene einer
Auszugsfihrung, mit einem Klemmmechanismus mit einer Aufnahme flr ein
Halteteil und eine Einrichtung zur Tiefenverstellung fir das Schubelement, und
ein Verfahren zum Festlegen eines Schubelementes

Die WO 2014/180899 offenbart eine Auszugsfihrung, bei der an einer Lauf-
schiene ein Kupplungselement angeordnet ist, das mit einem am Mobelteil an-
geordneten korrespondierenden Kupplungselement zusammenwirkt, um das
Mébelteil mit der Laufschiene zu verbinden. An der Laufschiene ist mindestens
eine Verstelleinrichtung zur Verschiebung der Position des Kupplungselements
relativ zur Laufschiene in zumindest einer Raumrichtung angeordnet. Die Ver-
stellung des gesamten Kupplungsteils erfordert mehrere Montageschritte bei
der Ausrichtung des Schubkastens. Zudem kann das Verrasten an der Schiene
nur in mehreren Stufen durch beabstandete Rastelemente erfolgen.

Die EP 1 285 604 offenbart eine Vorrichtung zur Fixierung eines Schubkastens
an einer Schiene einer Auszugsfihrung, bei der ein am Schubkasten
befestigbares Basisteil und ein an der Auszugsfuhrung festlegbares Rastele-
ment vorgesehen sind. Fur einen Ausgleich des Abstandes der FUhrungsschie-
nen der Auszugsfihrungen ist das Rastelement relativ zu dem Basisteil in ge-
wissen Toleranzen verschiebbar. Durch die Ausbildung des Rastelementes und
des Basisteils als Kunststoffteil sind die Haltekréfte begrenzt, gerade bei
schweren Schubkésten, die in Auszugsrichtung bis zur maximalen Auszugspo-
sition verfahren werden. Zudem ist es wlinschenswert, den Schubkasten még-
lichst exakt innerhalb des Mobelkorpus zu positionieren, um ein ansprechendes
Fugenbild zu erhalten.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren zum Festlegen eines Schubelementes zu schaffen, bei der eine einfa-
che Ausrichtung des Schubkasten hinsichtlich der Tiefenverstellung ermdglicht
wird.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 1
und einem Verfahren mit den Merkmalend es Anspruches 18 geldst.
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Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Festlegen eines Schubelementes um-
fasst einen Klemmmechanismus mit einer Aufnahme, wobei die Einrichtung zur
Tiefenverstellung einen an oder in der Aufnahme verstellbaren Anschlag auf-
weist. Dadurch muss zur Tiefenverstellung nicht mehr die gesamte Aufnahme
bewegt werden, sondern es reicht aus, Uber den Anschlag die Einstecktiefe des
Halteteils zu begrenzen. Dadurch kann die Einrichtung zur Tiefenverstellung
kompakt ausgebildet werden. Unter , Tiefenverstellung® im Sinne der Anmel-
dung wird eine Verstellung in Langsrichtung der Auszugsfuhrung verstanden,
so dass der Schubkasten in der montierten Position in der Tiefe des Mébelkor-
pus verstellt wird.

Vorzugsweise ist die Einrichtung zur Tiefenverstellung stufenlos verstellbar.
Hierfar kann die Einrichtung zur Tiefenverstellung beispielsweise eine auf ei-
nem Gewindebolzen drehbar gelagerte Rédndelmutter, ein Gewinde oder einen
Exzenter als Antriebsmittel aufweisen.

In einer weiteren Ausgestaltung ist an der Aufnahme ein selbsthemmendes
Klemmelement, insbesondere ein selbsthemmender Klemmhebel vorgesehen,
mittels dem das Halteteil reibschlUssig gegen ein Herausziehen gesichert ist.
Dadurch kann Uber den selbsthemmenden Klemmhebel ein besonders stabiles
Festlegen des Schubelementes erfolgen, insbesondere auch im Hinblick auf
Anschlagtests, bei dem der Schubkasten im beladenen Zustand in die maxima-
le Offnungsposition bewegt wird. Der selbsthemmende Klemmhebel des
Klemmmechanismus sorgt fir ein Festhalten des Halteteils derart, dass dieses
nicht weiter in Offnungsrichtung aus der Aufnahme herausgezogen werden
kann. Ein Einfagen des Halteteils in die Aufnahme des Klemmmechanismus ist
hingegen vergleichsweise einfach, da nur geringe Reibkrafte Gberwunden wer-
den mulssen, so dass die Montage einfach gestaltet werden kann. Zudem kann
durch eine reibschllssige Verbindung des Klemmbhebels eine stufenlose Fixie-
rung des Halteteils bewirkt werden, was eine besonders genaue Positionierung
des Schubelementes in Offnungsrichtung erméglicht. Ferner ist der Klemmhe-
bel um eine Drehachse drehbar gelagert.

Eine reibschllssige oder kraftschllssige Verbindung unterscheidet sich von ei-
ner formschlUssigen Verbindung dadurch, dass die Haltekrafte durch Reibkréafte
und nicht durch in entsprechende Gegenkonturen greifende, formschllssige
Anschlagelemente, wie Zahne oder Anschlage bereitgestellt werden. Dadurch
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kann bei einer reibschllssigen Fixierung des Halteteils eine stufenlose Verstel-
lung erreicht werden, die von Anschlagelementen unabhangig ist.

Das vorzugsweise stegférmige Halteteil kann fir die reibschlissige Verbindung
eine im Wesentlichen ebene Oberflache aufweisen, die bereichsweise in Kon-
takt mit einer Kontaktflache an dem Klemmhebel steht. Das Halteteil kann strei-
fenférmig, winkelférmig, U-férmig, als Hohlprofil oder mit anderen Geometrien
hergestellt sein, insbesondere aus Metall, wobei fur die reibschllssige Verbin-
dung ein Abschnitt eines Profils eingesetzt werden kann.

Dabei kann der Klemmhebel in eine verriegelte Position vorgespannt sein, ins-
besondere Uber eine oder mehrere Kraftspeicher, so dass eine ungewollte Ent-
riegelung nicht stattfinden kann.

GemalB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung sind Mittel zur Entrie-
gelung des Klemmhebels vorgesehen, mittels denen die kraftschllssige Ver-
bindung des Klemmhebels von dem Halteteil I6sbar ist. Zur Entriegelung des
Klemmhebels kann ein linear bewegbarer Schieber oder eine Taste vorgese-
hen sein. Dabei kann der Klemmhebel als zweiarmiger Hebel ausgebildet sein,
wobei ein erster Arm mit einer Kontaktflache an dem Halteteil anliegt und ein
zweiter Arm Uber die Mittel zur Entriegelung des Klemmhebels bewegbar ist.
Durch die Einstellung der Lange der Hebelarme kdnnen entsprechende Krafta-
bertragungsverhaltnisse bewirkt werden, wobei die Kontaktflache nur geringfi-
gig von dem Halteteil weg bewegt werden muss, um den Klemmhebel zu ent-
riegeln.

Vorzugsweise liegt der Klemmbhebel Uber eine linienférmige Kontaktflache an
dem Halteteil an, die parallel zur Drehachse des Klemmhebels verlauft. Die
Kontakiflache kann dabei kantenfdrmig, gerundet oder mit einer anderen Anla-
gekontur ausgebildet sein, um hohe Klemmkréafte bereitzustellen. Die hohen
Klemmkréafte werden bei diesem Klemmsystem durch eine Kraftvervielfachung
durch den Hebeleffekt erzeugt.

Der Klemmmechanismus ist vorzugsweise stufenlos an dem Halteteil festleg-
bar, so dass der Schubkasten bei der Montage auf die Auszugsfihrung aufge-
setzt und geringfligig eingeschoben wird und sobald der Klemmmechanismus
an dem Halteteil festgelegt ist, besitzt der Monteur die Sicherheit besitzt, dass
der Schubkasten nicht versehentlich bei einem Herausziehen von der Auszugs-
fiihrung in Offnungsrichtung rutschen kann. Vielmehr wird der Klemmmecha-
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nismus aktiviert, sobald das Halteteil in der Aufnahme an dem Klemmhebel fi-
xiert wird. Ein nachtrégliches weiteres Einschieben des Schubkastens fir eine
stufenlose Verstellung ist dabei problemlos mdéglich.

FUr eine besonders stabile Befestigung des Schubkastens kénnen das Halteteil
und die an dem Halteteil anliegende Kontaktflache des Klemmhebels aus Me-
tall hergestellt sein, beispielsweise aus einem Stahlblech. Anders als Metall
flieBt Kunststoff, so dass nur geringere Krafte Gber den Klemmmechanismus
aufgenommen werden kdnnen, wobei der Einsatz von Kunststoffen, insbeson-
dere verstarkten Kunststoffen, durchaus méglich ist.

Vorzugsweise ist die Drehachse des Klemmbhebels in EinfGhrrichtung vor einer
Kontaktflache des Klemmhebels an dem Halteteil angeordnet. Dadurch wird ei-
ne Selbsthemmung bewirkt, wobei in der montierten Position ein Winkel zwi-
schen der Kontaktflache des Klemmhebels zur Drehachse in einem Winkel zur
Langsrichtung des Halteteils zwischen 55 und 89°, insbesondere 70° bis 85°,
angeordnet sein kann. Durch die Winkelstellung des Klemmhebels ist bei dem
Klemmsystem die Freilaufrichtung und die Sperrrichtung definiert. Wenn das
Halteteil in Sperrrichtung belastet wird, tritt ein selbstverstarkender Effekt auf,
so dass bei erhdhter Belastung des Halteteils in Sperrrichtung die Klemmkraft
ebenfalls steigt.

FUr eine einfache Montage kann die Aufnahme an einem Befestigungsteil aus-
gebildet sein, an dem der Klemmhebel drehbar gelagert ist. Dann kann der
Klemmhebel mit der Aufnahme als Einheit an der Schiene oder dem Schubkas-
ten vormontiert werden. Vorzugsweise ist das Befestigungsteil verschiebbar an
oder in einem Geh&use gelagert. Dadurch kann das Befestigungsteil Gber Mittel
zur Seitenverstellung relativ zu dem Geh&use bewegt werden, so dass eine
exakte Ausrichtung des Schubkastens auch senkrecht zur Bewegungsrichtung
der Auszugsfuhrung in horizontale Richtung méglich ist, wobei auch eine
HOhenverstellung vorgesehen sein kann.

Far ein Montageverfahren zum Festlegen eines Schubkastens werden nur we-
nige Montageschritte bendtigt, die werkzeugfrei ausgeflhrt werden kénnen. Bei
einer Tiefenverstellung in Verbindung mit einem Klemmmechanismus ist es
moglich, den Schubkasten in den Korpus zu schieben bis auf das Niveau bzw.
die Tiefe der benachbarten Blenden. Danach kann man den Schubkasten her-
auszuziehen und den Tiefenversteller bis gegen die Klemmvorrichtung drehen
um die Blendenstellung zu fixieren. Der Tiefenversteller bildet so einen An-
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schlag fur die Klemmvorrichtung, der verhindert, dass der Schubkasten
und/oder die Klemmvorrichtung, weiter auf das Halteteil aufgeschoben werden
kann. Man spart sich bei dieser Art der Einstellméglichkeit mehrere Versuche,
da der Schubkasten in eingebauter Position positioniert wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausflhrungsbeispiels mit Bezug
auf die beigeflgten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines Mobels mit einem
Schubkasten;

Figur 2 eine Unteransicht des Schubkastens der Figur 1;

Figur 3A eine perspektivische Detaildarstellung der erfindungsgema-

Ben Vorrichtung zum Festlegen des Schubkastens;

Figur 3B eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung der Figur 3A in
der montierten Position;

Figuren 4A-4C mehrere Ansichten der Einrichtung zur Tiefenverstellung;

Figur 5 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung ohne Schub-
kasten vor der Montage;

Figur 6 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung ohne Gehause
bei der Montage;

Figuren 7 bis 9 mehrere Ansichten der Vorrichtung zum Festlegen eines
Schubkastens ohne Halteteil, und

Figur 10 eine Ansicht einer modifizierten Vorrichtung zum Festlegen
eines Schubkastens ohne Seitenverstellung.

Ein Mdbel 1 umfasst einen Mébelkorpus 2, an dessen Seitenwénden eine oder
mehrere AuszugsfUhrungen 3 fixiert sind, die jeweils mindestens eine
verfahrbare Schiene 5 aufweisen. Ein Schubkasten 4 ist an zwei solchen
Schienen 5 verfahrbar gehalten, wobei hierflr an jeder Schiene 5 eine Vorrich-
tung 10 bzw. 10" zur Festlegung des Schubkastens 4 an der Schiene 5 vorge-
sehen ist, wie dies aus der Unteransicht der Figur 2 erkennbar ist. An einem



10

15

20

25

30

35

WO 2016/177732 PCT/EP2016/059890

Boden 7 des Schubkastens 4 ist eine erste Vorrichtung 10 mit Seitenverstel-
lung zum Festlegen des Schubkastens 4 und eine zweite Vorrichtung 10’ ohne
Seitenverstellung zum Festlegen des Schubkastens 4 an einer Schiene 5 fi-
xiert. Jede Vorrichtung 10 und 10" umfasst dabei ein Gehause 15, das an einer
Frontblende 6 und/oder dem Boden 7 des Schubkastens 4 festgelegt ist.

In der Detailansicht der Figur 3A ist die Vorrichtung 10 bei der Montage ge-
zeigt. Das Gehause 15 kann Uber Befestigungsmittel 16 an der Unterseite des
Schubkastens 4 fixiert werden, wobei eine Aufnahme 20 zum Einflgen eines
Halteteils 12 vorgesehen ist. Das Halteteil 12 ist an der Schiene 5 der Auszugs-
fihrung 3 gehalten. Dabei kann das stegférmige Halteteil 12 wahlweise Uber
eine integral ausgebildete Lasche 9 an der Schiene 5 festgelegt sein, bei-
spielsweise durch Verschwei3en, oder Uber weitere Bauteile an der Schiene 5
fixiert sein oder das Halteteil 12 ist ein Teil des Schienenprofils der Schiene 5.
An der Lasche 9 ist eine Einrichtung 11 zur Tiefenverstellung vorgesehen, die
einen drehfesten Gewindebolzen 14 aufweist, an dem eine Randelmutter 13
drehbar, aber in Axialrichtung linear unverschieblich gelagert ist. Dadurch kann
durch Drehen der Randelmutter 13 der Gewindebolzen in Langsrichtung der
Schiene 5 bewegt werden und somit einen Anschlag bewegen, der die Ein-
stecktiefe des Halteteils 12 in der Aufnahme 20 vorgibt. Optional kann auf eine
solche Einrichtung 11 zur Tiefenverstellung auch verzichtet werden.

Flr die Montage wird der Schubkasten 4 auf die beiden Schienen 5 der zwei
Auszugsfihrungen 3 aufgesetzt und in die SchlieBposition eingeschoben. Da-
bei wird an gegenlberliegenden Seiten jeweils ein stegférmiges Halteteil 12 in
die Aufnahme 20 der Vorrichtung 10 bzw. 10’ eingeschoben und Uber einen
Klemmmechanismus fixiert, der das Halteteil 12 klemmend und reibschllssig
gegen ein Herausziehen sichert.

In Figur 3B ist die montierte Position des Schubkastens 4 gezeigt. Das Halteteil
12 ist in die Aufnahme 20 eingeschoben worden und dort gegen ein Heraus-
ziehen gesichert. Uber eine Einrichtung 18 zur Seitenverstellung kann nun das
seitliche Fugenbild angepasst werden. Die Einrichtung 18 zur Seitenverstellung
umfasst eine Randelmutter 19, die durch Drehen bewirkt, dass das Gehause
15 relativ zu der Aufnahme 20 in horizontale Richtung seitlich bewegt wird, um
eine Seitenverstellung vorzunehmen.

In den Figuren 4A bis 4C ist die Einrichtung zur Tiefenverstellung im Detail ge-
zeigt. An einem Trager 95 sind zwei abgewinkelte Stege 91 und 92 vorgese-
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hen, zwischen denen die Randelmutter 13 drehbar aber axial unverschieblich
gelagert ist. Die R&ndelmutter 13 ist dabei auf einem Gewindebolzen 101 gela-
gert, an dem auf einer Seite ein Stift 14, der durch eine Offnung in dem Steg 92
durchgeflhrt ist, und auf der anderen Seite ein Anschlag 100 vorgesehen ist.
Der blockférmige Anschlag 100 ist beabstandet von dem Steg 91 durch ein
Leitelement 90 gefthrt. Durch Drehen der Randelmutter 13 kann der Anschlag
100 fur eine Tiefenverstellung in Langsrichtung der Auszugsfuhrung 3 verscho-
ben werden, wie dies aus den unterschiedlichen Positionen der Figuren 4B und
4C ersichtlich ist.

In Figur 5 ist die Vorrichtung 10 ohne Halteteil 12 gezeigt. Die Vorrichtung 10
umfasst einen Schieber 17, der zur Entriegelung des Klemmmechanismus
dient. Dadurch kann der Schubkasten 4 nach der Montage bei Betatigung des
Schiebers 17 wieder demontiert werden.

In Figur 6 ist die Vorrichtung 10 ohne das Geh&use 15 dargestellt, allerdings
mit dem Halteteil 12, das in der Aufnahme 20 klemmend festgelegt ist.

Der Klemmmechanismus umfasst einen Klemmhebel 25, der um eine Dreh-
achse 24 drehbar an einem Befestigungsteil 23 gelagert ist. Das Befestigungs-
teil 23 ist plattenférmig ausgebildet und bildet eine Seitenwand 22 der Aufnah-
me 20 aus, die dem Klemmbhebel 25 gegentber angeordnet ist. Das Halteteil
12 wird klemmend zwischen einer Kontaktflache 26 des Klemmhebels 25 und
der Seitenwand 22 reibschlUssig fixiert und gegen ein Herausziehen gesichert.
Hierflr ist die Drehachse 24 in Einschubrichtung des Halteteils 12 gesehen vor
der Kontaktflache 26 angeordnet, so dass das Halteteil 12 beim Einflhren in
die Aufnahme 20 zuné&chst eine Ebene senkrecht zu der Einschubrichtung pas-
siert, die in der Drehachse 24 angeordnet ist, bevor das Halteteil 12 die Kon-
taktflache 26 berthrt. Dadurch ist der Klemmhebel 25 selbsthemmend ausge-
bildet und bei Zugkraften auf das Halteteil 12 einwirken, wird der Klemmhebel
25 mit der Kontaktflache 26 noch starker gegen das Halteteil 12 gedrickt.

Der Klemmhebel 25 ist als zweiarmiger Hebel ausgebildet, wobei an einem
Arm die Kontaktflache 26 zur klemmenden Festlegung des Halteteils 12 aus-
gebildet ist, und an einem zweiten Arm 27 Mittel zur Entriegelung des Klemm-
hebels 25 angreifen. Der Klemmhebel 25 ist dabei winkelférmig ausgebildet
und durch eine integral ausgebildete Feder 30 in die klemmende Position vor-
gespannt. Die Feder 30 ist dabei als Blattfeder ausgebildet und an dem Ge-
h&use 15 abgestitzt. Die Mittel zur Entriegelung umfassen einen Bolzen 28,
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der verschiebbar in einem keilférmigen Spalt 29 zwischen dem Arm 27 und
dem Befestigungsteil 23 ausgebildet ist. Wird der Bolzen 28 entlang dem Be-
festigungsteil 23 zu dem Ende des Armes 27 hin verschoben, wird durch die
keilférmige Ausbildung des Spaltes 29 der Arm 27 bewegt und der Klemmbhebel
25 dreht sich derart, dass die Kontaktflache 26 auBBer Eingriff von dem Halteteil
12 gelangt. Dadurch kann das Halteteil 12 nach Drehen des Klemmhebels 25
leicht herausgezogen werden. Der Bolzen 28 ist dabei entlang einer Seiten-
wand des Befestigungsteils 23 geflhrt.

Der Klemmhebel 25 ist dabei aus einem gebogenen Metallblech hergestellt,
das einen Abschnitt des plattenférmigen Befestigungsteils 23 U-férmig um-
greift. Der Boden des U ist dabei an der Kontaktflache 26 ausgebildet, so dass
eine linienfdrmige Kontaktflache 26 an dem Halteteil 12 anliegt.

In Figur 7 ist eine Explosionsdarstellung der Vorrichtung 10 mit dem Geh&use
15 gezeigt. An dem Gehause 15 ist eine schlitzférmige Aufnahme 33 vorgese-
hen, an der das Befestigungsteil 23 mit dem Klemmhebel 25 verschiebbar ge-
halten ist. Ein Kopfabschnitt an der Drehachse 24 ist dabei in einer nutférmigen
FOhrung 34 geflhrt. Das Befestigungsteil 23 kann Gber weitere oder andere
Flachen im Gehause 15 gefuhrt werden. Ferner ist der Schieber 17 gezeigt, der
als kappenférmiges Teil ausgebildet ist und zwischen zwei Armen 31 den Bol-
zen 28 hélt. Der Bolzen 28 kann Uber eine Bewegung des Schiebers 17 entlang
des keilférmigen Spaltes 29 verschoben werden. Der Schieber 17 ist dabei
durch eine Feder 32 in eine Ausgangsposition vorgespannt, in der der Bolzen
28 den Klemmhebel 25 nicht entriegelt. Erst durch Verschieben des Schiebers
17 gegen die Kraft der Feder 32 wird eine Entriegelung des Klemmhebels 25
bewirkt.

Ferner ist die Einrichtung 18 zur Seitenverstellung gezeigt, bei der ein Gewin-
debolzen 40 in eine Gewindebohrung 41 eingreift. Auf dem Gewindebolzen 40
ist eine Randelmutter 19 festgelegt, wobei ein Rand der Randelmutter in eine
U-férmige Aufnahme 35 an dem Befestigungsteil 23 eingreift. Durch Drehen
der Randelmutter 19 kann somit das Befestigungsteil 23 relativ zu dem Gehau-
se 15 in Langsrichtung des Gewindebolzens 40 verschoben werden, also in ei-
ner Ebene parallel zur Frontblende 6 des Schubkastens 4.

In den Figuren 8A bis 8C ist die Vorrichtung 10 mit dem Gehause 15 im Detail
gezeigt. Das plattenférmige Befestigungsteil 23 ist innerhalb der Aufnahme 33
des Gehauses 15 verschiebbar gelagert und lagert wiederum selbst den
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Klemmhebel 25 Gber die Drehachse 24. Der Schieber 17 umgreift das Gehause
15 U-férmig und ist linear gefihrt, um durch ein Verschieben den Klemmhebel
25 fUr einen Entriegelungsvorgang zu verschwenken.

In Figur 9 ist die Vorrichtung 10 in einer Entriegelungsposition gezeigt, bei der
der Schieber 17 auf das Geh&use 15 aufgeschoben wurde. Dadurch bewegt
der Bolzen 28 den Klemmhebel 25, so dass die Kontakiflache 26 sich geringfu-
gig von der gegenUberliegenden Seitenwand 22 weg bewegt, so dass ein Hal-
teteil 12, das zwischen der Seitenwand 22 und der Kontaktflache 26 angeord-
net ist, aus der Aufnahme 20 herausgezogen werden kann. Die Bewegung der
Kontaktflache 26 kann in einem Bereich zwischen 0,02 bis 4 mm liegen, insbe-
sondere 0,4 mm bis 2 mm.

In Figur 10 ist die Vorrichtung 10' gezeigt, die wie die Vorrichtung 10 ausgebil-
det ist, allerdings ohne die Einrichtung 18 zur Seitenverstellung. Insofern fehit
die Randelmutter 19 und der Gewindebolzen 40. Im Ubrigen kann die Vorrich-
tung 10" baugleich oder spiegelsymmetrisch zu der Vorrichtung 10 ausgebildet
sein. Das Befestigungsteil 23 kann dabei beweglich in dem Geh&use 15 gela-
gert sein, so dass die Vorrichtung 10' eine Loslagerung ausbildet, wahrend an
der gegenlberliegenden Seite eine Festlagerung vorgesehen ist, die den
Schubkasten 4 innerhalb des Mébelkorpus 2 in horizontaler, seitlicher Richtung
positioniert.

Bei dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel bestehen sowohl der Klemmhebel
25 als auch das Befestigungsteil 23 aus Metall, insbesondere aus einem Stahl-
blech. Dadurch kénnen besonders hohe Haltekrafte auf das ebenfalls metalli-
sche Halteteil 12 aufgebracht werden.

In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Klemmhebel 25 mit zwei Ar-
men um eine Drehachse 24 gelagert. Es ist auch moglich den Klemmhebel 25
mit nur einem Arm auszubilden. Ferner kdnnen auch andere Mittel zur Entrie-
gelung des Klemmhebels 25 vorgesehen werden statt dem Schieber 17, bei-
spielsweise ein verschwenkbarer Entriegelungshebel.

Selbstverstandlich steht der Klemmhebel 25 nur stellvertretend als ein Beispiel
fr ein Klemmelement. Auch ein anderes Klemmelement, beispielsweise ein
Klemmschuh oder eine Klemmrolle, sind flr den erfindungsgeméfien Einsatz
moglich.
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Bezugszeichenliste

1 Mobel

2 Mobelkorpus

3 Auszugsfuhrung

4 Schubkasten

5 Schiene

6 Frontblende

7 Boden

9 Lasche

10,10  Vorrichtung

11 Einrichtung zur Tiefenverstellung

12 Halteteil

13 Randelmutter

14 Stift

15 Gehéause

16 Befestigungsmittel

17 Schieber

18 Einrichtung

19 Randelmutter

20 Aufnahme

22 Seitenwand

23 Befestigungsteil

24 Drehachse

25 Klemmhebel

26 Kontaktflache

27 Arm

28 Bolzen

29 Spalt

30 Feder

31 Arm

32 Feder

33 Aufnahme

34 Fahrung

35 Aufnahme

40 Gewindebolzen

41 Gewindebohrung

90 Leitelement

91,92  Steg

95 Trager

100 Anschlag

PCT/EP2016/059890
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101 Gewindebolzen
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Anspriche

Vorrichtung zum Festlegen eines Schubelementes, insbesondere eines
Schubkastens (4) an einer Schiene (5) einer Auszugsfihrung (3), mit ei-
nem Klemmmechanismus mit einer Aufnahme (20) fir ein Halteteil (12)
und eine Einrichtung zur Tiefenverstellung fir den Schubkasten (4), da-
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (11) zur Tiefenverstellung
ein an oder in der Aufnahme (20) verstellbaren Anschlag (100) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung (11) zur Tiefenverstellung stufenlos verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung zur Tiefenverstellung ein Gewinde oder einen Exzenter als An-
triebsmittel aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprluche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der Aufnahme (20) ein selbsthemmendes Klemm-
element (25) vorgesehen ist, mittels dem das Halteteil (12) reibschllssig
gegen ein Herausziehen gesichert ist und das Klemmelement (25).

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet.dass das Klemm-
element ein Klemmhebel (25) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Klemmhebel (25) in die verriegelte Position vorgespannt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, dass Mittel (28) zur Entriegelung des Klemmhebels (25) vorgesehen
sind, mittels denen die kraftschllssige Verbindung des Klemmhebels (25)
von dem Halteteil (12) I6sbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Klemmhebel (25) als zweiarmiger Hebel aus-
gebildet ist und ein erster Arm mit einer Kontaktflache (26) an dem Halte-
teil (12) anliegt und der zweite Arm Uber Mittel (28) zur Entriegelung des
Klemmhebels (25) bewegbar ist.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Klemmhebel (25) Gber eine linienférmige Kon-
taktflache (26) an dem Halteteil (12) anliegt, die parallel zur Drehachse
(24) des Klemmhebels (25) verlauft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die an dem Halteteil (12) anliegende Oberflache
des Klemmhebels (23) sowie das Halteteil (12) aus Metall hergestellt sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprlche 4 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drehachse (24) des Klemmhebels (25) in Ein-
fihrrichtung vor einer Kontaktflache (26) des Klemmhebels (25) an dem
Halteteil (12) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 4 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (20) an einem Befestigungsteil (23)
ausgebildet ist, an dem der Klemmhebel (25) drehbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
festigungsteil (23) verschiebbar an oder in einem Geh&use (15) gelagert
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens eine Verstellvorrichtung vorgesehen ist,
die den Schubkasten (4) relativ zur Auszugsfihrung (3) seitlich oder in der
Hohe verstellt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschlag (100) der Tiefenverstellung die Ein-
schubtiefe des Klemmmechanismus begrenzt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mittels der Tiefenverstellung die relative Lage des
Schubelements zur Auszugsfihrung (3) einstellbar ist.

Mébel (1) mit einem Mdbelkorpus (2) und mindestens einem Schubkasten
(4), der Uber zwei Auszugsfuhrungen (3) bewegbar am Mdbelkorpus (2) ge-
halten ist, und mindestens eine Auszugsfuhrung (3) Uber eine Vorrichtung
nach einem der vorhergehenden Ansprltiche mit dem Schubkasten (4) ver-
bunden ist.
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18. Verfahren zum Festlegen eines Schubelementes, insbesondere eines
Schubkastens (4) an einer Schiene (5) einer Auszugsfihrung (3) in einem
Mdobelteil, mit einem Klemmmechanismus mit einer Aufnahme (20) fir ein
Halteteil (12) und eine Einrichtung zur Tiefenverstellung fUr den Schubkas-
ten (4), dadurch gekennzeichnet, dass das Schubelement auf die Aus-
zugsfuhrung (8) aufgesetzt wird, das Schubelement bis zur Einstellposition
in das Mdbelteil aufgeschoben wird, das Schubelement zumindest teilwei-
se aus dem Mdobelteil herausgezogen wird und die Tiefenverstellung so
eingestellt wird, dass das der Klemmmechanismus nicht weiter auf das
Halteteil (12) aufgeschoben werden kann.
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