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Urzadzenie do wymiany rolek dla tasm
w szczegdlnoSci tasm papierowych w maszynach do przewijania
i ciecia rolek
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wymiany
rolek dla ta$m w szczegolnosci dla tasm papierowych w ma-
szynie do przewijania i cigcia rolek, ze stanowiskiem na-
wijania posiadajacym dwa walce nosne, z nakladanym na
nie drgzkiem rolkowym na ktéry sa nasuwane tuleja i ze
stanowiskiem do odkladania gotowych rolek.

Wstegi papierowe idace od maszyny do przewijania

‘1 cigcia rolek, moga zgodnie ze stanem techniki by¢ na-

wijane na tuleje tekturowe, w ktorych wngtrzu znajduje
si¢ drazek rolkowy. Nawijaniec wstgg nastepuje na oba
walce nosne. Gdy zestaw rolek osiagnie pozadang Srednice
po wyciagnieciu prowadnicy drazka rolkowego zostaje on
wiecej lub mniej swobodnie odtaczany od walcéw no$nych
do stancowiska odkladania i stamtad opuszczony. Nastgpnie
pomi¢dzy dwa walce nosne jest wkiadany drazek rolkowy,
zaopatrzony w nowe tuleje tekturowe.

Do odsuwania w maszynach papierniczych rolek przy
ich swobodnym odtaczaniu, to znaczy przy cigglym ich
ruchu znane jest np. z niemieckiego opisu wzoru uzytko-
wego nr 7 234 187 stosowanie dwuramiennego diwigu.
W tym opisie jest opisane urzadzenie odtaczajace gwiazdo-
obrotowe do przyjmowania i zamocowania rolek papiero-
wych. Przy tym jest odwijana rolka papieru trzymana
pomigdzy tulejami mocujacymi i skoro na to pozwala
Srednica rolki jest ona obracana przez rami¢ dzwigni dwu-
ramiennej o 180° tak, ze pozostaje do dyspozycji nowa
rolka papieru dla ciaglej wymiany rolek. Tego rodzaju
urzadzenie odtaczajace stosuje si¢ jednak tylko do odta-
czania juz pocigtych wsteg papieru. Ich szerokosé lezy
pomiedzy 1 i 2 m. Wiele rolek znajdujacych si¢ jedna obok
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drugiej nie moze byé przez to urzadzenie obslugiwanych.

Niekorzystne przy tym stanie techniki jest jednak nie-
dokiadne prowadzenie przy transporcie gotowego zestawu
rolkowego do stanowiska odkladania, kiére przez to stanowi
niebezpieczenistwo nieszczg¢sliwego wypadku. Oprocz tego
ten przebieg wymiany rolek powoduje wzgl¢dnie dluga
przerwg w produkcii.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych
wyzej wad oraz osiagni¢cie szybszej wymiany pelnego ze-
stawu rolek na zaopatrzony w nowe tuleje drazek rolkowy
i bezpieczniejsze przeprowadzenie pelnego zestawu rolek
od stanowiska nawijania do stanowiska odkladania.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiagni¢to przez to,
Ze na obu stronach tasémy znajduje si¢ dZwignia dwuramien-
na, ulozyskowana w ramownicy i obracalna o 360° wokot
osi rownoleglej do osi walcow no$nych, ktérej to déwigni
0§ obrotu umieszczona jest w srodku pomig¢dzy stanoyviskiem
nawijania i odkladania i ktorej korice posiadaja strzemigczka
do chwytania pelnej rolki w stanowisku nawijania nowego
drazka rolkowego z nowa tulejka w stanowisku odkladania.

Zgodnie z wynalazkiem, stanowisko nawijania zaopatrzo-
ne jest w pionowo przesuwna prowadnice dragzka rolko-
wego, a stanowisko odkladania zaopatrzone jest w dZzwignik
z plyta stolowa, oraz w urzadzenie wsuwajace i wysuwajace,
wspblpracujace z dZwignia dwuramienng drazka rolkowego,
przy czym urzadzenie wsuwajace i wysuwajace zaopatrzong
jest w sprz¢zony z nim woézek za pomocy elementu sprzg-
gajacego. Strzemigczka umieszczone na obuy korficach dZzwig-
ni dwuramiennej, zgodnie z wynalazkiem zaopatrzone s3
w hydrauliczne lub pneumatyczne urzadzenie napgdowe.
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Drzigki zastosowaniu wystarczajaco wytrzymalego na
zginanie drazka rolkowego zestaw rolkowy trzymany po
obu stronach czolowych moze byé swobodnie unoszony.
Przez dalszy uklad dZwigni dwuramiennej w odpowiednim
umocowaniu, pelny zestaw rolek automatycznie, a przede
wszystkim precyzyjnie prowadzony, moze by¢ réwniez
dostarczany od stanowiska nawijania do stanowiska od-
kladania, podczas gdy réwnoczesnie zaopatrzony w nowy
drazek rolkowy z nowq tuleja jest dostarczany do stanowiska
nawijania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przykladowo
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia zgodne z wy-
nﬁ%ﬁ ‘urzadzenie dq nawijania i wymiany rolek, w wi-

11 a ﬁg‘Z —‘urmdzeme do nawijania i wymiany
rfltl':zfig 1, wmdokuzgéry

W&\LM- wale 3 po obu stronach urzadzenia
(h-nuwgaut 'wmiany rolek s3 umieszczone diwignie
dwuramienne 2. Waf '3”hczy ze sobg dfwignie dwuramien-
ne 2. Naped 4 do wywolywania ruchu obrotowego wrzadze-
nia moze by¢ elektryczny, hydrauliczny lub pneumatyczny
oraz z jednej lub z obu stron 4a.

Pociete wstegi papieru 20 s3 nawijane na tekturowe
tuleje 8, w ktérych wnetrzu znajduje si¢ wspSlny drazek
rolkowy 7, pomiedzy dwoma napedzanymi walcami no$-
nymi 9 i 10. Poczatek zwoju jest zaznaczony w pozycji a
kreska przerywana. Gdy rolki 11 zestawu rolkowego osiggna
pozadana §rednice, jak to zaznaczono kreskami w pozycji
b, zostaja one w nieznacznym stopniu podnoszone az do
pozycji Oi, by wydostaé si¢ z obszaru uchwytu obu walcéw
noénych 9 i 10.

Strzemigczka 12 osadzone sa wychylaie i wychylone sa
za pomocq hydraulicznego lub pneumatycznego urzadzenia
napedowego 13. Obie dZwignie dwuramienne 2 za pomoca
glowicy napinajacej 15 w miejscu usytuowanym obok
glowicy napinajacej 15 prowadnicy 14 drazka rolkowego
chwytaja obie strony drazka rolkowego znajdujacego si¢
pomiedzy obiema lezacymi na zewnatrz rolkami a prowad-
nica 14 drazka rolkowego 7. W ten sposéb jest odciazona
prowadnica 14 draika rolkowego 7, a glowica napinajaca
15 jest tak cofana, Ze zestaw rolek 11 z drazkiem rolkowym
7 jest jeszcze tylko trzymany przez obie dzwignie dwu-
ramienne 2. Przez nap¢d 4 i wal 3 rolki 11 s3 przesuwane
wokot osi obrotu 23 od stanowiska nawijania do stanowiska
odkladania na diwignik z plyta stolowa 16, podczas gdy
rébwnoczesnie zaopatrzony w nowe tuleje tekturowe 8
drazek rolkowy 7 dostaje si¢ do stanowiska nawijania.
Strzemigczka 12 muszg byé nast¢pnie otwierane. W koricu
diwignik z plyta stolowa 16 podnosi si¢ do gbry na nie-
wielka odleglosé, jak to podano przerywana kreska w po-
zycji ¢ i odcigza w ten sposOb obie dZwignie dwuramienne 2.
Drazek rolkowy 7 moze byé wtedy wyciagany z boku przez
element sprzegajacy 17 i wozek 18 urzadzenia wsuwajacego
i wysuwajacego 19 z zestawu rolek. Wreszcie zestaw rolek
jest opuszczany az do ziemi za pomoca dZwignika z plyta
stolowa 16 tak, Ze rolki 11 moga byé transportowane dalej.
Potem dzwignik z plyta stolowa 16 jedzie w polozenie
przejéciowe d, w ktérym s3 wkladane nowe tuleje tekturowe
8. Nowe tuleje 1ekturowe 8 s3 nast¢pnie znowu podnoszone
do géry do pozycji wyjSciowej ¢ stanowiska odkladania,
a drazek rolkowy 7 jest znowu wsuwany z boku do tulei
tekturowych 8 przez element sprz¢gajacy 17 za pomoca
wézka 18 urzadzenia wsuwajacego i wysuwajacego 19.
Nastepnie drazek rolkowy 7 z tulejami 8 jest dostarczany
za pomocy dZwignika z plyta stolowa 16 do pozycji wyjécio-
wej O:dZwigni dwuramiennej 2. DZwignik z plyta stolowa
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16 jedzie znowu do pozycji posredniej d. W ten sposob
drazek rolkowy 7 z tulejami 8, po zamknigciu strzemiaczek
12 roéwnoczesnie z przestawieniem gotowych rolek 11
moze byé skierowany do stanowiska nawijania. Tam znowu
jest nastepnie wsuwana glowica 15 w drazek rolkowy 7,
strzemigczka 12 s3 znéw otwierane i prowadnica 14 z draz-
kiem rolkowym 7 i tulejami tekturowymi 8 jest opuszczana
do polozenia poczatkowego a. Tasma papierowa 20, ktora
przedtem przed rozpoczeciem zmiany rolek 11 byla od-
cigta przez urzadzenie oddzielajace 21 i zostala przytrzy-
mana przez urzadzenie ustalajace i nadmuchujace 22 zo-
staje teraz rzucona na nowe tuleje tekturowe 8 przez wpro-
wadzenie procesu nadmuchu tak, ze na nowo moze si¢
rozpoczaé proces nawijania.

Zamiast podnoszenia gotowego zestawu rolek 11 do
stanowiska odkladania, przez dzwignik z plyta stolowa 16
do odciazenia obu dzwigni dwuramiennych 2 moga zostaé
odsuni¢te w taki sam spos6b rOwniez obie dZwignie dwu-
ramienne po otwarciu strzemiaczek 12 tak daleko, ze drazek
rolkowy 7 daje si¢ wyciagna¢ z boku.

Zgodnie z wynalazkiem urzadzenie do zmiany rolek daje
si¢ rOwniez zastosowaé w taki sam sposdb przy ulozysko-
waniu bebnowym. Do tego wymagany jest tylko dalszy
stopiefi poSredni. Po zamknigciu strzemigczek 12 dla od-
suniecia zestawu rolek 11 od stanowiska nawijania do
stanowiska odkladania, musi byé dopiero opuszczone
w dét ulozyskowanie bebnowe, aby przy wsuwaniu drazka
rolkowego 7 z nowymi tulejami tekturowymi 8, te nie
uderzaly od dotu o ulozyskowanie bebnowe.

Gdy nast¢pnie drazek rolkowy 7 z nowymi tulejami 8
dostanie si¢ do gory na stanowisko nawijania, to ulozysko-
wanie bebnowe zostaje znéw od dolu podniesione i pola-
czone z drazkiem rolkowym 7. W koricu strzemiaczka 12
moga by¢ znéw otwierane, a drazek rolkowy 7 z tulejami
8 znowu opuszczany w d6t do polozenia poczatkowego a.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wymiany rolek do tasm, w szczegol-
noéci taSm papierowych w maszynie do nawijania i ciecia
rolek, ze stanowiskiem nawijania, posiadajacym dwa walce
no$ne, 2 nakladalnym na nie dragzkiem rolkowym na ktory
nawiniete sa tuleje i ze stanowiskiem odkladania gotowych
rolek, znamienne tym, Ze na obu stronach tasmy (20)
znajduje si¢ diwignia dwuramienna (2), ulozyskowana
w ramownicy (1) i obracalna o 360° woko6t osi rowno-
leglej do osi walcéw no$nych (9, 10), ktérej to dZwigni os
obrotu (23) umieszczona jest w §rodku pomiedzy stano-
wiskiem nawijania i odkladania i ktérej kofice posiadaja
strzemigczka (12) do chwytania pelnej rolki (11) w stano-
wisku nawijania i nowego drazka rolkowego (7) z nowa
tulejka (8) w stanowisku odkladania.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
stanowisko nawijania zaopatrzone jest w pionowo prze-
suwng prowadnice (14) drazka rolkowego (7).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
stanowisko odkladania zaopatrzone jest w dzwignik z plyta
stolowa (16) oraz w urzadzenie wsuwajace i wysuwajace
(19), wspélpracujace z dzwignia dwuramienna (2) drazka
rolkowego (7), przy czym urzadzenie wsuwajace i wysuwa-
jace (19) zaopatrzone jest w sprzezony z nim wozek (18)
za pomocy elementu sprze¢gajacego (17).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
strzemigczka (12) umieszczone na obu konicach diwigni
dwuramiennej (2) zaopatrzone s3 w hydrauliczne Iub
pneumatyczne urzadzenia napgdowe (13).
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